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1 MRPII-9000 HAKKINDA

MRPII-9000 ile ilgili detayli agiklamalarimiza ge¢cmeden o&nce, Uretim planlama kavrami ve
programiniz hakkinda bazi genel bilgiler vermek istiyoruz.

Uretim yonetimi; igletmelerdeki mevcut kaynaklarin, (insan giicli, makineler, stoklar vb.) etkin bir
sekilde kullanilarak istenilen zaman ve istenilen miktarlarda mamuller Uretiimesine ydénelik
planlamalarin yapilmasidir. Mikro Yazilimevi'nin MRPII-9000 ile temel hedefi, isletmelerin Uretim
kalitelerini istedikleri seviyelere cikarabilmelerini saglamaktir. Dolayisiyla programin her modiild,
Uretimin planlanmasindan izlenmesine, hazirlik asamasindan hareketine kadar, MRPII Uretim
anlayisina uygun olacak sekilde yapilandiriimistir. Bu sayede MRPII-9000’ in son derece islevsel ve
her uretim ortamina kolayca uyum saglayacagina inaniyoruz.

MRPII-9000 ile Uretim icin neyin, ne zaman, ne miktarda gerekli oldugunu belirleyebilecek, bu
dogrultuda tretim planinizi hazirlayabileceksiniz. Gerek programdan direk olarak vereceginiz emirler,
gerekse carinizden aldiginiz siparisler dogrultusunda Uretim emirlerinizi ydnlendirebilecek is akisinizi
bu dogrultuda belirleyebileceksiniz. Dolayisiyla olusturacaginiz dretim g¢atisina bagli olarak
Uretimden, satigsa kadar, firmanizin ¢alisma hizi da bu paralellikte artacaktir.

MRPII-9000 ile isletmenizin yillik calisma takvimini en ince detayina kadar belirleyebilecek, ¢alisma
kapasitenizin aylara gére dagilimini gérebileceksiniz. Ayrica gegmis yillara yénelik calisma takviminiz
ile simdiki calisma takviminizi kargilastiracak, saptamalariniz dogrultusunda gelecek yillara iligskin
galisma takviminizi olusturabileceksiniz. Clnkii MRPII-9000 sinirsiz sayida calisma takvimi
olusturabileceginiz yapida hazirlanmistir. Hedefi gegmis ve gelecek dénemler zarfindaki verimliliginizi
inceleyebilmeniz ve planlamanizi dogru olarak yapabilmenizdir.

MRPI11-9000, bir Grtiniin olugsmasi asamasinda her is emrinin, her malzemesini ve her operasyonunu
ayri ayri izler; hangi is emrinin hangi malzemesinin ne kadar eksik, hangi operasyonun ne kadarlik
béliminin tamamlandigini, tamamlanmayan kismindaki gecikme sebebini surekli olarak gézlemler
ve kullanicilara rapor ve grafikler esliginde sunar. Dolayisiyla Uretimleriniz minimumdan maksimum
seviyeye dogru hizh artiglarla ilerler.

MRPII-9000 Uretim Yénetim Sistemi genig raporlama ¢zelligi, tablolari ve grafikleri sayesinde, is
merkezlerine, personellere, is emirlerine, operasyonlara gore Uretiminizin her asamasini detaylari ile
sizlere sunacaktir. Boylece, bekleyen sipariginizi ve bir Grtiniin Uretilmesi igin gereken hatta eksikligi
s6z konusu olan malzemeyi gorebilecek ve Uretim akisini gereken sekilde yonlendirebileceksiniz.

Uretim kaynak planlamasi bizim agimizdan ii¢ béliimden olusmaktadir.

1. Uretim Stok Kontrolii: Uretim kaynak planlamasinin énemli bir bélim, Uretim stok kontrolinden
olusmaktadir. Uretimde hedef, minimum stok seviyeleriyle retimi siirdiirmektir. Depoda duran her
hammaddenin, depoda gecen her dakikasinin bizim igin bir maliyet olusturdugunu unutmamaliyiz. Bu
hedefe yobnelik olarak programiniz, yapilan Uretim planlarina goére, malzeme temin raporlari
olusturmaktadir. Malzeme temin raporlarinda, eldeki, siparisteki ve rezervasyonlu stok seviyeleri
degerlendirilerek, uygun deger sonucun elde edilmesi saglanmaktadir. Degisik Uretim planlari igin
intiyaclar analizi yapilarak, minimum dig alimla yapilacak Uretim belirlenmektedir.

2. Uretim Maliyet Kontrolii: Burada amag, hammadde ve sabit maliyet degisiminin drin
maliyetlerine nasil etki ettigini aninda izlemektir. Enflasyonist bir ortamda hizla degisen fiyatlar, bu
kontroli 6nemli kilmaktadir. Maliyet kontroliini de iki bolimde degerlendirebiliriz.

o Olasi maliyet kontrolii: Olasi maliyet, Uretim gerceklesmeden, verilen regeteler ve sabit maliyet

katsayillarina gére hesaplanan maliyetlerdir. Programiniz bu bilgileri, “Grtin tanitim” ve “Urln
sarfiyat kartlar” yardimiyla verir. Konuyla ilgili degisik bicimde raporlar almak mimkuandr.
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e Gergek maliyet kontrolii: Uretim tamamlandiktan sonra, gergek sarf olunan malzeme ve yapilan
genel giderlerin degerlendiriimesi ile ortaya ¢ikan maliyetlere gergcek maliyet adini veriyoruz.
Programda bu amaca yonelik raporlar mevcuttur.

3. Uretim Zamanlama Kontrolii: Bu kontrolden amag, tasarlanan bir {iretimin ne zaman devreye
girecegini, ne zaman teslimata baglanilacagini ve ne zaman bitecegini belirlemek, en kisa sirede
gerceklesmesi icin Uretim kaynaklarinin planlamasini yapmaktir. Programinizda bu iglemi “Uretim
plan matrisi” ile gerceklestireceksiniz.

Evet, Uretim planlamasi kavramindan kisaca stz ettikten sonra, MRPII-9000’i kullanirken hangi
asamalardan gegeceginizi maddeler halinde 6zetlemek istiyoruz;

1.

Uretim siirecinde kullanilan tiim hammaddelerin, yari drinlerin, ara drinlerin ve bu siire¢
sonunda elde edilecek (iriinlere ait stok kartlarinin agilip, driin tanitim kartindan da
mamul/yari mamul olarak belirtiimesi gerekir.

Uretim asamasinda (riiniin maliyetini direk etkileyecek olan Genel Uretim Maliyet
Parametreleri ile isgilik Parametrelerinin tanimlanmasi ve bu maliyetlerin yansitilacagi
muhasebe hesap kodlarinin kurulug programinin Firma tanitim karti (601110) ekraninin Mali
yil tretim parametreleri butonunun segilmesi ile ulasilan ekrandan girilmesi gerekmektedir. Bu
parametrelerin neler olduklari Kurulus programina ait kitabimizda detayli olarak anlatiimigtir.
Bu kitapta da bilgi amagli olarak deginilecektir. Fakat bu tanimlamalarin sadece ve sadece
Kurulug programindan yapilacagini dolayisiyla MRP-II programindan tanimlanamayacagini
6nemle belirtmek isteriz.

. Parametreler béliimiinden; isletmeniz vardiya sistemine gbre galigiyor ise liretim sirecinde

yer alacak vardiyanin tanimlanmasi gerekir.

is yeri taniim modiiliinden, is merkezlerinin ve operasyonlarin tanimlanarak (retiminizi
etkileyecek galisma stirelerinin belirlenmesi ve kullanilacak makinelerin tanimlanmis olmasi
gerekir.

. Maliyetleme dbneminde lretilecek ara mamuller ve mamuller ile ilgili éncelikle is emirleri

olusturulmalidir. Ciinkii programlarimizda (retimlerin baslamasi ve sonuglanmasi is emirleri
ile miimkiindiir. Bunun yaninda net sonuglar alabilmek igin de planlama figlerinin, liretiminizin
akisini belirleyecek isemri rota tanimlamalarin da tek tek tanimlanmasi gerekir.

Uretim faaliyetleri i¢in gerekli olan hammadde ve malzemelerin “Uretime Sevk Figi” ile (iretim
stirecine sevk edilmesi gerekir.

Uretim faaliyetleri sonucunda tamamlanan ara mamullerin ve tam mamullerin “Uretimden Girig
Fisi” ile mamul ambarina aktariimasi

. Maliyetleme dénemi ile ilgili olarak gerceklesen fili iscilik ve genel (retim giderleri ile ilgili veri

giriglerinin finansal bilgi sisteminde gerceklestiriimesi

. Maliyetleme dénemi sonunda, lretim siirecinde (izerinde ¢aligiimakta olan birimlerin diger bir

ifade ile agik durumdaki is emirlerinin tasiyacagi yari mamul maliyetlerinin belilenmesi ve
bunlarin operasyonel bilgi sistemine girilmesi ve finansal bilgi sisteminde islenmesinin
saglanmasi

10. Standart veya tahmini maliyetleme yéntemlerinden birinin  kullaniimasi durumunda,

maliyetleme dénemi sonunda henliz yliklenmeyen veya fazla ylklenen maliyet farklarinin ne
sekilde yok edilecedinin karar verilmesi. Bu konuda iki segenek s6z konusudur. Bunlardan ilki,
s6z konusu farklarin daha énce maliyetlenmesi yapilan tamamlanmis birimlere yliklenmesi,
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digeri ise maliyet farklarina iligkin finansal bilgi sisteminde fark fislerinin olusturulmasi yoluyla
yok edilmesi veya kapatilmasi

11. Son asama olarak da Uretim Raporlari ve Analizleri ile planianan ve gergeklesen (iretimler
ile ilgili raporlarin alinmasi, fason ve lretim hareketleri analizlerinin incelenmesiyle Uretim

kaynak planlamasi tamamlanmig olur.

Evet, Uretim kaynak planlamasi kavramini ve MRPII-9000’de Uretim kaynak planlamasi asamalarini
sizlere kisaca aciklamaya galistik. Bu aciklamalarimiza iligkin detayl bilgileri, kitabinizin ilerleyen
sayfalarinda bulabilirsiniz.
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2 PARAMETRELER

MRPII-9000 ile yapmaniz gereken ilk islem; sabit bilgileri programiniza tanitmaktir. Sabit bilgi
tanimlamalari; Uretim sirecinde yapilan genel giderler, iscilik gideri, éngérulen is emri muhasebe
kodlari, vardiya parametreleri ve Uretim akis parametrelerinden olusur. Bu tanimlamalar Grtn sabit
maliyetlerine direkt olarak etki edecektir.

Standart Direkt igcilik Maliyet Parametreleri, Standart Genel Uretim Maliyet Parametreleri, Muhasebe
Kodlar1 Kurulus programinin Firma tanitim karti (1)/Mali yil iiretim parametreleri ekranindan
tanimlanacaktir. Ciinkl bu ayrintilar V14 serisi ile sadece ve sadece srv’nin islem yapabilecegi
sekilde diizenlenmistir. Burada sizlere bilgi amacli olarak bir baslik altinda verilecektir. Simdi liretime
baslamadan yapilacak islemlerin neler olduklarina sirasi ile deginelim.

2.1  Kurulug programindan yapilmasi gereken tanimlamalar

Bu baglik altinda ki agiklamalarimiz yukarida da belirttigimiz Kurulus programinin Firma tanitim karti
(501110) ekraninda yer alan Mali yil Uretim parametrelerinin girislerini igcermektedir. Bu
tanimlamalar Kurulug programindan yapilmadigi surece maliyetlerin saglikli hesaplanabilmesi
mumkun olmayacaktir.

e  Ongériilen Is Emri Muhasebe Kodlari

Bu béliimden is emri muhasebe hesap kodlarinin girisleri yapilacaktir. is emri muhasebe kodlari is
emri kartindan da girilebilmektedir. Ancak bu programdan giris yapilirsa, her bir is emri igin standart
olup muhasebe kodlari karta otomatik olarak yansir. Muhasebe kodlarina iligkin aciklamalar asagdida
verilmigtir.

Stok maliyeti birikim: is emriyle iiretime fiili olarak sevk edilen madde ve malzeme giderlerine ait
muhasebe hesap kodu bu alana girilecektir. Stok maliyet birikim hesaplari 710 ile baslayan
hesaplardir.

Hizmet-iiretim maliyeti birikim: Is emriyle, tiiketimek (izere hizmet lretimine sevk edilen madde
ve malzemelere iligkin hizmet-lretim maliyeti birikim hesabina (6rnegin fason maliyetleri) ait
muhasebe hesap kodu bu alana girilmelidir. Bu hesaplar 740 ile baslayan hesaplardir.

Stok maliyeti yansitma: is emrinin tamamlanmasiyla ortaya gikan ve Uriin sarfiyat karti yardimiyla
hesaplanacak olan stok maliyetleri hangi muhasebe hesabi ile yansitilacaksa, ilgili muhasebe
hesabinin kodunu bu alana girmelisiniz. Stok maliyet yansitma hesaplari 711 ile baslayan
hesaplardir.

Hizmet iiretim maliyeti yansitma: is emrinin tamamlanmasiyla ortaya gikan ve iriin sarfiyat karti
yardimiyla hesaplanan madde ve malzeme maliyetlerinin yansitilacagi muhasebe hesap kodu bu
alana girilecektir. Hizmet maliyet yansitma hesaplari 741 ile baslayan hesaplardir.

Yari mamul-iiretim maliyeti: Uretim siireci sonunda ortaya gikan yari-iriin maliyetlerinin hangi
muhasebe hesabina atilacagini bu alanda belirleyeceksiniz. Yari mamul-tretim maliyet hesap kodlari
151 ile baglayan hesaplardir.

Standart direkt iscilik gideri yansitma (1...5): Standart Direkt Iscilik Maliyeti bélimiinde
degindigimiz gibi Uretim asamasinda iscilige iliskin maliyetler oncelikle havuzlarda yani 720
hesaplarda biriktirilecek daha sonra Uuretilen Uriine yansitiimasi yapilacaktir. Dolayisiyla bu alanda
sizden istenen uretim tamamlandiktan sonra iscilige iliskin maliyetlerin yansitilacagi hesabin kodunu
girmenizdir. Direkt isgilik Giderleri Yansitmalari 721 hesaplara olacaktir.

Standart genel iiretim giderleri yansitma (1...5): Standart Genel Uretim Maliyeti bélimiinde
degindigimiz gibi Uretim asamasinda genel Uretim maliyetleri 6ncelikle havuzlarda yani 730
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hesaplarda biriktirilecek daha sonra uretilen urlGine yansitilmasi yapilacaktir. Dolayisiyla bu alanda
sizden istenen Uretim tamamlandiktan sonra genel Uretim maliyetlerinin yansitilacagi hesabin
kodunu girmenizdir. Genel Uretim Giderleri Yansitmalari 731 hesaplara olacaktir.

Standart veya fiili direkt iggilik maliyeti yansitma: Uretim surecinde ortaya g¢ikan isgilik
maliyetlerinin yansitilacagi muhasebe hesap kodu bu alana girilecektir. Isgilik maliyeti yansitma
hesaplari 721 ile baslayan hesaplardir.

Standart makine veya fiili genel iiretim maliyeti yansitma: Uretim siirecinde ortaya ¢ikan makine
veya fiili Gretim maliyetlerinin yansitilacagi muhasebe hesap kodu bu alana girilecektir. Makine-
amortisman maliyeti yansitma hesaplari 731 ile baslayan hesaplardir.

e  Standart Genel Uretim Maliyet Parametreleri

Uretim siirecinde yapilan ve (riin sabit maliyetlerine etki eden tiim genel giderler bu béliimden
programa tanitilacaktir. Ornegin genel isletme giderleri, nakliye giderleri, hamaliye giderleri gibi.
Uretim asamasinda, standart genel (iretim maliyetleri de yukarida agiklamaya calistigimiz isgilik
maliyetleri gibi dncelikle havuzlarda biriktirilecek daha sonra Uretilen Urtine yansitilmasi yapilacaktir.
Tekdiizen Muhasebe Sisteminde Standart Genel Uretim Maliyetleri icin dngérilen hesaplar 730
Genel Uretim Giderleri olarak belirlenmistir. Dolayisiyla bu béliimden tanimlanacak tim genel
giderlere iliskin maliyetler 730'lu hesaplar altinda toplanmalidir. Daha sonra bu hesaplar Uretim
tamamlandiginda 731'li hesaplara yansitiimasi yapilacaktir. $imdi asagidaki érnek ekranimiz yardimi
ile Standart Genel Uretim Maliyet Parametrelerini girmeye baslayalim.

No: Bu alan MRP-Il 9000 programiniz tarafindan otomatik olarak verilmektedir. Dolayisi ile
kullanicilar bu alana herhangi bir giris yapmayacaktir.

Maliyet tiirii: Uretim siireci iginde etkili olacak genel giderlerin isimleri bu alana girilmelidir. Nakliye
Gideri, Genel Giderler

Maliyetin biriktigi muhasebe kodu: Yukarida ki acgiklamalarimizda da belirttigimiz gibi maliyetler
Uretim asamasinda Oncelikle havuzlarda biriktirilecek daha sonra Uretilen Urtine yansitiimasi
yapilacaktir. Dolayisiyla bu alanda sizden istenen, uretim agsamasinda tanimladiginiz genel gidere
iliskin maliyetin aktarilacagi hesap kodunu girmenizdir. Bu durumda bu alana girilmesi gereken
muhasebe kodu 730 ile baslayan Genel Uretim Giderleri olmalidir. Biriktirlen bu hesaplarin
maliyetleri daha sonra 731 ile baslayan Genel Uretim Giderleri Yansitmaya aktarilacaktir.

Aktif standart temel maliyet TL: Bu alanda da yapmaniz gereken, tanitilan genel gider tiru igin
baslangictaki TL maliyetinin ne kadar olacagini girmenizdir. Programiniz Oncelikle, bu alanda
belirtilen tutari baz alarak hesaplamalarini yapacak sonrasinda bu gider tird igin temel alinacak
maliyeti Uretimin gergeklestigi aylara aktararak devam edecektir.

Yukarida girdiginiz genel gider cinsinden birim iriine yansiyacak tutar bu alana girilmelidir. Ornegin
genel giderlerinizden birisi nakliye gideri. Nakliye gideri olarak her parti tretimde 50 TL édiyorsunuz.
Bir partide de 250.000 adet Urun c¢ikiyor. Bu durumda nakliye giderinin birim Grln icin maliyeti
50/250.000=0,0002 TL olacaktir. Ya da isletmenizde her ay belirli tutarlarda genel isletme giderleri
olusuyor. Bu giderleri de, birim {riine dagitmak istiyorsunuz. Ornegin 100 TL tutarindaki genel
isletme giderlerini, o ay uretilen 250.000 birim Urinin maliyetine dagditacaksiniz. Bu durumda 100/
250.000 = 0,0004 TL rakamini genel isletme giderleri olarak girebilirsiniz. Sonraki aylarda genel
isletme  giderlerinde  bir artis olursa, bu programdan ilgili rakami  degistirip,
KUR9000/Sistem/Dénemsel  islemler/Maliyetlendirme islemleri/Uretim Is Emri Maliyetlendirme
programini galistirarak yeni olusan maliyetleri de birim iriine dagitmaniz mimkiindir. isterseniz bu
alana genel gider maliyetini bir birim Urin icin degil, toplu olarak girebilirsiniz. Yani bir parti tGretimde
50 TL tutarinda nakliye gideri yapiliyorsa, bu alana direkt olarak 50 TL degerini girebilirsiniz. Bu
durumda nakliye giderinin birim Grine dagitiimasi “Griin tanitim karti” programindan garpanlar
vasitasiyla yapilir (Bkz. Tanitim/Uriin Tanitim Kart).
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ik tanimladiginiz genel gider igin Aktif Standart Temel Maliyet TL girdikten sonra bir alt satira
gecerek diger genel parametreleri tanimlayabilirsiniz. Tim parametre girigleri tanimlandiktan sonra
girdiginiz bilgileri <ALT+S> tuslariyla kaydedin.

e Onemli Not
Genel parametreler girildikten sonra, iiriin tanitim kartinin Genel Uretim maliyet ¢arpanlari ekranina genel
giderlerin tiimii isim ve Aktif Temel Maliyet tutari ile birlikte yansiyacak ve sizden genel gider ¢arpanlarini
girmeniz istenecektir. Bu girig sonrasinda iiretilen iiriinlerdeki genel giderin Birim standart maliyetinin ne
kadar oldugu otomatik olarak hesaplanacaktir.

e Standart Direk Iscilik Maliyet Parametreleri

Uretim siireci icinde Uretime direk etkisi olacak isgilik (elemanlarin) tanimlamalari programinizin bu
bélimden yapilacaktir. Bu maliyetler Gretim asamasinda 6ncelikle havuzlarda biriktirilecek daha
sonra uretilen Urine yansitilmasi yapilacaktir. Maliyetlerin Biriktiriimesi Tekdlizen Muhasebe
Sisteminde 6ngorilen ve isletmeler tarafindan uygulanmasi gereken ug¢ biriktirme havuzunu temel
almaktadir. Dolayisiyla kullanicilarimiz, bu bélimden tanimlayacaklari isgilik giriglerine ait maliyetleri
720 i hesaplar altinda toplamalidirlar. Programiniz 6ncelikle sizden, tanimlanan her isgilik icin
baslangicta temel alinacak maliyetin ne kadar olacagdini girmenizi isteyecektir. Daha sonra bu
maliyeti kendisi hesaplayacak ve Uretimin gerceklestidi aya karsilik gelen kolona otomatik olarak
aktaracaktir.

710 Direkt ilk Madde ve Malzeme Giderleri,
720 Direkt I_§gilik Giderleri,
730 Genel Uretim Giderleri.

Standart Direk isgilik Maliyet Parametrelerine girdiginizde bir ekranla kargilasacaksiniz. Bu ekrandan
Uretim surecinde iscilik turlerinin nasil girilecegi agagida agiklanmistir.

No: Bu alanda maliyet tirtine iliskin sira numaralari yer alir. Sira numaralari programiniz tarafindan
otomatik olarak verilmektedir. Dolayisi ile kullanicilar bu alana herhangi bir giris yapamazlar.

Maliyet tiirii: Uretim siirecinde maliyeti etkileyecek iscilik tiirlerini (6rnegin girak, kalfa, usta gibi) bu
alana girmelisiniz.

Maliyetin biriktigi muhasebe kodu: Yukaridaki acgiklamalarimizda da belirttigimiz gibi maliyetler
Uretim asamasinda Oncelikle havuzlarda biriktirilecek daha sonra Uretilen Urtine yansitiimasi
yapilacaktir. Dolayisiyla bu alanda sizden istenen Uretim asamasinda tanimladiginiz iscilige iliskin
maliyetin aktarilacadi hesap kodunu girmenizdir. Bu durumda bu alana girilmesi gereken muhasebe
kodu 720 ile baslayan Direkt iscilik Giderleri olmalidir. Biriktirilen bu hesaplarin maliyetleri daha sonra
721 ile baslayan Direkt iscilik Giderleri Yansitmaya aktarilacaktir.

Aktif standart temel maliyet TL: Bu alanda da yapmaniz gereken, tanitilan isgilik tirG igin
baslangigtaki TL maliyetinin ne kadar olacagini girmenizdir. Programiniz 6ncelikle, bu alanda
belirtilen tutari baz alarak hesaplamalarini yapacak sonrasinda bu iscilik tiru icin temel alinacak
maliyeti Uretimin gerceklestidi aylara aktararak devam edecektir. Dolayisiyla ekraninizin bu
alanindan sonra goérduginiz aylara iliskin Temel Maliyet TL tutarlari programiniz tarafindan
hesaplanip yansiyacaktir.

. Onemli Not
Iscilik parametreleri girildikten sonra, iiriin tanitm kartinin Direkt Isgilik Maliyet carpanlar ekranina isgilik
giderlerinin hepsi Isim ve Aktif Temel Maliyet tutar ile birlikte yansiyacak ve sizden direk isgilik maliyet
carpanlarini girmeniz istenecektir. Bu giris sonrasinda l(iretilen lriinlerdeki isciligin Birim standart
maliyetinin ne kadar oldugu otomatik olarak hesaplanacaktir.
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2.2 Vardiya Parametreleri (236500)

Bu parametre programinizin Is emirleri/ls emri karti ekraninda yer alan “Baglama tarihine gore rota
ve sevkiyat” ve “Bitig tarihine gore rota ve sevkiyat” butonlarinin kullanilabilmesinde yardimci
olacaktir. Programlarimizda planlanacak is emrinin tahmini bitis tarihi (termin tarihi) olasi baslangi¢
tarihine gére belirlenebilecedi gibi, tahmini baslangig tarihi bitis tarihlerine gére de belirlenebilir. s
emirlerinin baglangi¢c yada bitis tarihi belirlendikten sonra bu alanlarin hemen yaninda yer alan
“Baglama tarihine gore rota ve sevkiyat” ve “Bitis tarihine gore rota ve sevkiyat” butonlan
tiklanarak da, is emrinin girilen tarihler dogrultusunda ve galistirilan butona bagli olarak Planlanan ig
Bitis Tarihi yada Planlanan is Baslangig Tarihi otomatik olarak ilgili alanlara yazilabilir. Iste bu
tarihlerin belirlenebilmesinde hangi vardiyanin baz alinacagdi secilmis olmalidir. Bunun icin bu alanda
sizden istenen ilgili vardiyanin kodunu girmenizdir. Aksi halde programiniz sizi, “vardiya bilgilerini
girmelisiniz” mesaj ile uyaracaktir. Burada dikkat edilecek nokta, ilgili vardiyanin ¢alisma saatlerinin
isyeri Tanitim/Vardiya tanitim kartindan girilmis olmasidir.

2.3 Uretim Akis Parametreleri (236600)

Parametreler menisunin bu bélimunden, dretilecek Urunler igin kullanilan hammaddelerin Gretime
ne sekilde sevk edileceklerine iliskin tanimlamalar yapilacaktir. Konuyu bir érnekle agiklamaya
calisalim; isletmenizde XYZ Urlnlinin (retiimesi asamasinda P, R ve S hammaddelerinin
kullanildigini distinelim. Ayrica XYZ Grtnl icin bu hammaddelerden ne miktarda kullanilacagina ait
regetelerde tanimlanmis olsun. Bu UrGnd sevk ederken kullanilan hammaddelerde eksiklik olabilir.
Yani deponuzda vyeterli miktarda kalmayabilirler. Ya da kalan miktarlari istenilen Gretimi
karsilamayabilir. Bdyle durumlarda (retim akisinin nasil ilerleyeceginin belirlenmesi gerekir. iste bu
program, sevk isleminin nasil yapilacadi konusunda sizlere segenekler sunacaktir. Yeterli olmayan
hammaddeler igin alternatif hammaddeler mi kullanilacak, yada bu hammaddeler, depolarinizda
bitene kadar uretime sevk edilecek sonrasinda alternatif hammaddeler mi kullanilacak yada direk
ana hammadde kullanilacak alternatif hammadde hi¢ kullaniimayacak gibi segenekler siralayacaktir.
Simdi bu tanimlamanin nasil yapilacagini agiklayalim. Programa girdiginizde karsiniza “Uretim Akig
parametreleri” bashgi altinda bir ekran gelecektir. Bu ekranda yer alan Hammadde sarf sekli
alaninda satir sonu butonunu tiklayin ekraninizin Gzerine ¢ segenegin yer aldigi bir pencere
acilacaktir.

Bu penceredeki tercihinizin Ana hammadde yeterli degil ise alternatiften kullan olmasi
durumunda; Uretime sevk ederken ana hammaddeler bittiginde direk alternatifleri kullanilacaktir.
Bunun igin oncelikle ilgili hammaddelerin alternatiflerinin tanimlanmasi gerekmektedir. Bu
tanimlamada programinizin Stok Yonetimi/Hesap Tanitim Kartlari ve hareket foyleri/Stok tanitim
kartlari ekraninda yer esdeder tanimlamalari bdéliminden vyapilmaktadir. Bu tanimlamalar
yapilmadigi sirece uretime sevkte alternatif stoklarin kullaniimasi mimkin olmayacaktir.

Ana hammadde yeterli degil ise ana hammadde ve alternatiften kullan, secenegi secilirse
elinizdeki ana hammaddeler (retim miktarinizi karsilasamasa bile bitene kadar Uretime sevk
edilecek, geri kalan uretim miktari icinde alternatif hammaddeler kullanilacaktir.

Direkt ana hammaddeden kullan seg¢enegini secerseniz, yapacagdiniz uretimlerde miktar yeterli
olmasa bile ana hammaddeler bitene kadar kullanilacak alternatif hammaddeler kullanilmayacaktir.

Evet, hammaddelerinizin lretime nasil sevk edilecegini aciklamalarimiz dogrultusunda belirledikten

sonra ALT+S tuslarina basarak kayit etmelisiniz. Aksi durumda segtiginiz parametre dikkate
alinmayacaktir.
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3 ISYERI TANITIM

Programinizin bu modull; dretim asamasinda kullanilacak is merkezlerinin, operasyonlarin,
makinelerin, Uretimlerin gecikme nedenlerinin ve (Uretilecek drine iliskin recete ile rota
tanimlamalarinin yapilacagi programlarlardan olusmustur. Simdi sirasiyla bu programlarin neler
olduklarini ve uretilecek mamuller Gzerindeki etkilerini daha yakindan inceleyelim.

3.1 is Merkezi Tanitim Karti (231150)

is merkezleri, Giretim sahasi igerisinde operasyonlarin gerceklestirildigi, alanlardir. is merkezleri bir
grup iscinin veya makinenin galistigi Gretim bélimleri olarak da dusundilebilir. Yani tanimlanacak bir
is merkezi insan da olabilir, komple talagli imalatin yapildigi bir atélyede. Burada baz alinmasi
gereken, igletmelerdeki Uretim takibinin yapilacagi ve isin yodnlendirilecedi en kiguk birimin
tanimlanmasidir. Bir kumas fabrikasini ele alalim ve kumaslarin Uretilmesi igin gegctigi asamalarin da
asagidaki gibi bir siralamaya goére yapildigini varsayalim,

a)Dokunma
b)Boyanma
c)Yikanma
d)Kurutulma ve
e)Paketlenme

Bu bélumler tek baslarina bir is merkezi olarak tanimlanabilecegi gibi, bu bdlimler icinde yer alan her
bir makine de is merkezi olarak tanimlanabilir. Dolayisiyla bu merkezlerden gergeklesen islerde,
operasyon olarak adlandirilacaktir. Daha sonra operasyon detaylari bélimunden, her is merkezinin
calistinimasi gereken sire ve bu sure dogrultusunda Uretecekleri birim miktarlari girilecektir.

MRPII-9000’ de, benzer/ayni isi gerceklestiren is merkezleri bir grup altinda toplanip Uretim
asamasinda bu gruplar kullanilabilir. Ornegimize geri dénecek olursak bir kumasin iretiimesi
asamasinda iki tane makine ayni islemi yapiyor olsun, yani kumasin dokunmasi iglemini
gerceklestirsinler ve bu makinelerde tek baglarina birer is merkezi olarak tanimlansin. Dolayisiyla bu
is merkezleri tek grup altinda toplanabilir ve Uretim asamasina grup olarak sevk edilebilirler. Bu
gruplama, planlama ve takip agisindan kolaylik saglayacaktir. Bunun igin yapilmasi gereken,
programinizin is merkezi grubu tanitim kartindan ilgili gruplarin tanimlanmasi, sonrasinda is
merkezleri tanitim kartlarindan bu gruplara baglanmasidir.

Programa girdiginizde karsiniza ¢ikan ekranda goérdiginiz her bir alani tek tek agiklamaya
calisahm.

Kodu: Bu alana, tanitim kartini girmekte oldugunuz is merkezinin 6zelliklerini iceren alfa nimerik bir
kod girisi yapabilirsiniz. Ornegin isletmenizde meyve suyu Uretime iliskin karigim operasyonun
gerceklestigi is merkezi KRS olarak bu alana tanimlanabilir.

Aciklama: Bu alana da, tanitim kartini girmekte oldugunuz is merkezini agiklayacak nitelikte bilgi
girisi yapabilirsiniz. “Karigtirma Bolumii” diyebiliriz.

Makine kodu: Bu alanda da sizden istenen, tanitimini yaptiginiz is merkezinde ¢aligacak makinenin
kodunu girmenizdir. Bunun icin o&ncelikle [Isyeri Tanitim/Makine Parki/Makine Tanitim Karti
programindan makinelerin tanimlanmasi gerekmektedir.

Calisan sayisi: Bu alana da tanitilan is merkezindeki ¢alisan sayisini girmelisiniz.

Takvim kodu: Eger isletmeniz vardiya sistemine goére calisiyor ise, MRPII-9000’de her bir is

merkezinizin galisma saatlerine bagli olarak birden fazla vardiya karti tanimlayabilmeniz mimkdindr.
Bu vardiyalar icinde baz alinacak takvim kartini olusturup, programinizin takvimli vardiya takip formu
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béliimiinden her bir vardiya kartinizin galisma takvimini olusturabilirsiniz. iste bu alanda sizden
istenen tanimlamakta oldugunuz is merkezinin hangi ¢alisma takvimine dolayisiyla hangi vardiya
grubuna bagli olarak ¢alisacagini belitmenizdir

Sorumluluk merkezi kodu: Bu alanda da yapilmasi gereken tanitilan is merkezine ait maliyetlerin
hangi sorumluluk merkezi altinda biriktirilecegini segcmenizdir. Bunun i¢in satir sonu butonunu tiklayip
acilacak pencereden ilgili sorumluluk merkezini belirtin. Buradaki amag, sorumluluk merkezlerini bir
havuz olarak dusunirsek, bu is merkezlerine ait maliyetlerin bu havuzda biriktiriimesi daha sonrada
“Dagitim anahtarlan” araciligiyla yardimci sorumluluk merkezlerinin (bu merkezler direk Uretimle
alakali olmayip firma geneline ait giderlerin biriktirildigi merkezleri ifade etmektedir) Uretime
dolayisiyla bu is merkezinin maliyetine olan katkilarinin anahtardan belirlenen oranlar dahilinde
yansitilmasini saglamaktir.

Daha sonraki alanlarda tanimladidiniz is merkezinin birden fazla is emri ile galisip ¢calismayacagini,
Uretim asamasindaki islem kapasitesinin ve ¢alisma hizinin ne kadar oldugunu girebilirsiniz. Bdylece
bu bilgilerden yola ¢ikarak Uretimini gergeklestireceginiz Griinlerin bitmesi gereken siireye gore hangi
operasyon ile galismaniz gerektigine karar verebilirsiniz.

Ekraninizin Uzerinde yer alan “Grup kodu” butonunu tiklayarak da, yukarida da belirttigimiz gibi
ayni islevi yerine getiren is merkezlerinizi tek bir grup altinda toplayabilirsiniz. Bunun ig¢in 6ncelikle,
grup tanimlamalari yapilmali ve sonrasinda bu ekrandan secilmelidir.

is merkezlerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda tanittiktan sonra, ALT+S tuslarina yada ekraninizin
alt bolimiinde yer alan Sakla butonuna basarak kayit etmelisiniz. Clnku kayit edilmeyen her bilgi
tekrar girilmek durumunda kalinacaktir.

3.2 Operasyon Tanitim Karti (231170)

Bir iriinin olugma siirecinde gecirdigi tiim asamalar operasyon olarak tanimlanmaktadir. is Merkezi
Tanitim Kartindaki 6rnegimize geri donecek olursak, bir kumasin Uretiimesinde dokuma, boyama,
yikama kurutma ve paketleme is merkezleri kullaniliyordu. Bu is merkezlerinden gerceklesen tim
isler de programlarimizda operasyon olarak adlandiriimaktadir. Yani dokunma, boyanma, yikanma,
kurutulma vb. hepsi birer operasyon olarak dusunulmelidir. Daha sonra bu operasyonlar
programinizin “operasyon detaylari” bdélimuinden tek tek secilip, iligkili oldugu is merkezlerine
baglanacak ve (iretim asamasindaki islem siirelerinin ne kadar olacagi girilecektir. Ornegin bir birim
kumasin Uretiimesi asamasinda dokuma ve boyama is merkezlerinden gergeklesecek operasyon
surelerinin 10 dakika, yikama olarak tanimlanan is merkezinden gerceklesecek operasyon suresinin
20 dakika gibi sureler dahilinde oldugu belirtilecek ve tretimler bu sureler dogrultusunda yapilacaktir.

Operasyonlarin programimizdaki durumlan ile ilgili agiklamalarimizin yeterli oldugunu dusunerek,
bunlarn tek tek tanitmaya baslayabiliriz. Programa girdiginizde karsiniza Operasyon tanitim karti
baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda &ncelikle yapilmasi gereken, tanimlanacak operasyona
iliskin belirleyici kod ve aciklama girilmesidir. Daha sonra tanimlanan operasyonun hangi birimle takip
edildigi belilenmelidir. Bunun igin birimi alaninda satir sonu butonunu tiklayip acilacak pencereden
operasyonunuza uygun olacak birimi segmelisiniz. Ornegin isletmenizde acik parfimlerin Gretildigini
disunelim ve bu parfumin olusma asamalarindan birinin dolum bir digerinin de siselenme oldugunu
varsayalim. Bu durumda tanimlanacak siseleme operasyonu igin birim adet, dolum operasyonu
icinde Litre secenegi uygun olabilir.

Ekraninizin alt bolimiinde gérduginiz tamamlandiginda iriin giris olustur ve tamamlandiginda
tiretime sevk olustur parametreleri ile temel amacimiz; tanitimini yaptiginiz operasyonlar GUretim
siireglerini tamamladiklarinda ilgili operasyonlar igin Uretim hareketleri toplu giris formu (233001)
ekranindan liretime c¢ikis ve liretime sevk figlerinin otomatik olarak olusturulup
olusturulmayacaginin belirlenmesidir. Oncelikle belirtmek isteriz ki bu parametrelerimiz sadece
Uretim hareketleri toplu giris formu (233001) programimizda islevsel olacaktir. Giinkii bu program
calistinlip is emri secildikten sonra, ilgili is emrine ait operasyonlar otomatik olarak ekrana
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yansiyacak ve kullanicilarimiz operasyon satirlari icin uUretime ¢ikis ve lrin girig figi bilgilerini
ekrana getirebileceklerdir. Bunlari ekranin Uriin girigleri béliminden satir bazinda izleyebilirsiniz. Bu
parametrelerin isaretli olmadigi operasyonlar icin UrGn giris ve c¢ikis bilgilerinin ekrana getiriimesi
mimkiin olmayacaktir. Uretim hareketleri toplu girig formu (233001) programinda iriin giris ve
sevk bilgilerini getirebilmek igin, listelenen operasyon satirlarinin en basindaki kolonda -yani saftha no
kolonunun hemen solundaki kolonun uzerinde- Mouse'un sag tusuna basmak ve agilacak ekrandan
tiretime cikiglar, liretime girisler seceneklerini calistirmak yeterli olacaktir. Tabii ki bu program
calistinimadan 6nce is emirleri icin operasyon tamamlama fisleri olusturulmus olmalidir.

Operasyonlarinizi agiklamalarimizi dikkate alarak tanimladiktan sonra Alt+S tuslari ile ya da
ekraninizin alt bélimunde yer alan Sakla butonunu tiklayarak kaydetmelisiniz.

3.3 Operasyon Detaylari (231180)

Programinizin bu asamasinda, yukaridaki aciklamalarimizda da belirttigimiz gibi tanimlanan
operasyonlardan beklenen is surelerinin ne kadar olmasi gerektigi belirlenecektir. Bu bdlum bir
anlamda Uretim planinizin ilk halkasi olacaktir diyebiliriz. Clinkii her operasyon igin baz alinacak
birim miktarin ne kadar surede gerceklesecegi tanimlamalari bu bélimden girilecektir. Operasyon
detaylarinin neler olduklarini incelemeye baglayalim. Programa girdiginizde karsiniza asagidaki gibi
bir ekran gelecektir. Bu ekranda oOncelikle sizden istenen, detay tanimlamasi yapacaginiz
operasyonu belirlemenizdir. Bunun igin operasyon kodu alaninda satir sonu butonunu tiklayip
agilacak pencereden operasyon segimini yapmalisiniz. Bu segimle birlikte imleciniz ekraninizin ikinci
yarisina gelecek ve Oncelik baslikli kolonda konumlu olacaktir. Simdi ekraninizda ki tim kolon
baslklarini tek tek aciklamaya caligalim.

Oncelik: Ilgili operasyonun gerceklesmesi isleminde hangi hattin (is merkezinin) daha énce devreye
alinacag bu kolondan belirlenecektir. Ornegin isletmenizde ayni isi yapan fakat kapasiteleri
birbirinden farkl iki makineyi X ve Y seklinde is merkezi olarak tanimlandiginizi ve bir operasyonla
iliskilendireceginizi digiinelim. Ornegin 2 tane kurutma makineniz olsun.

Ayni slrelerde
X 1000 adet
Yise 2000 adet uretim yapsin.

Operasyon detayi ekranindan da ilgili operasyon igin her iki is merkezi de secilmis olsun. Bu arada
sizden de acil olarak 3000 adetlik bir Gretimi gergeklestirmeniz istensin. Bu durumda gegmis uretim
planlama tecriibeleri dikkate alinarak ayrica asgari ve azami miktarlar da degerlendirilerek X yada Y
makinesine uretim onceligi verilebilir. Yukaridaki 6rnegimizde, iki makinenin benzer 6zelliklerde
oldugu disulirse, se¢iminiz Y makinesi olmalidir, ¢linki Gretim miktari bu makineden daha fazladir.
Bu durumda Y makinesinin segilmis oldugu satirin dncelik kolonuna 1 yazilmalidir. Boylece Uretiminiz
icin ilgili hattin daha 6nce isleme sokulmasi gerektigi belirtiimis olacaktir.

Asgari ve Azami Miktar: Bu alanlarda sizden istenen se¢mis oldugunuz operasyon icin asgari ve
azami miktarin ne kadar olabilecegini girmenizdir.

Merkez Tipi: Is merkezi tanitim karti bélimiinde de belirttigimiz gibi her is merkezini ayri ayri
tanimlayabilece@iniz  gibi, benzer/ayni isi gerceklestiren is merkezlerini birlestirerek de
tanimlayabilmeniz mimkiindii. iste bu alanda sizden istenen, sectiginiz operasyonun hangi tip is
merkezi ile iligkili oldugunu se¢menizdir. Yani bir gruba bagh is merkezi mi yoksa badimsiz bir is
merkezi mi olacagi belirlenecektir. Bunun igin satir sonu butonunu tiklayip acilacak pencereden “is
merkezi ve is merkez grubu” segeneklerinden size uygun olani belirtmenizdir. Eger segeceginiz is
merkezi, bir grup altinda toplanmis ise bu alandan is merkez grubunu aksi durumda is merkezi
segenegini tercih etmelisiniz.

is Merkezi (Grubu) Kodu: Bu alanda da yapmaniz gereken merkez tipi alaninda ki seciminiz
dogrultusunda is merkezinizin (grubu) kodunu girmenizdir.
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Sabit Hazirhk Siiresi: Sectiginiz operasyonun dolayisiyla is merkezinin isleme baslamasi igin bir
hazirlik slresi gerekiyor ise bu surenin ne kadar oldugu bu alana giin/saat/dakika/saniye cinsinden
girilmelidir. Ornegin; Operasyonda kullanilan makinenin isinmasi igin 30 dk. gerekmesi gibi.
Programiniz bu alana direk olarak giris yapmaniza izin vermeyecektir. Dolayisiyla ekraninizdaki -
sure kavramlarinin- yer aldigi her bdliumde, satir sonu butonunu tiklayip zaman girisi ekranina
ulagiimali ve hazirlanma suresini uygun alanlara girmelisiniz.

Sabit Operasyon Siiresi: Segctiginiz operasyonun 1 birim mamul/yari mamul Uretebilmesi icgin
calismasi gereken sire bu alana girilmelidir. Baska bir ifade ile ilgili operasyonun (iretime baslanmasi
ile bir birim lretimin tamamlanmasi arasinda gegen stirenin girilecedi sahadir. Kapasite Planlamada
operasyon bazinda tanimlanan Uretim suresi dikkate alinir. Bunun igin satir sonu butonunu tiklayip
karsiniza gelecek “zaman girisi ekranina” giin/saat/dakika/saniye cinsinden giris yapilmalidir.

Vardiya Hazirhk Siiresi: Bu alana da Sabit Hazirlik Siiresi alaninda oldugu gibi sectiginiz
operasyon igin, vardiyalarin hazirlanma suresi giin/saat/dakika/saniye cinsinden girilmelidir.

Uretim Miktari: Bu alanda da sizden istenen sectiginiz operasyonun belirttiginiz operasyon
suresince ne kadar lretimde bulunacagini girmenizdir. E§er operasyon suresi, 1 birim mamul/yari
mamul uretebilmesi icin gereken sire olarak baz alinmig ise, bu durumda bu alana 1 girilmelidir.

Evet, operasyon detayina iligkin ilk girisimizi dolayisiyla iligkili oldugu ilk is merkezimizi tanimlamig
olduk. Simdi bu ekranda yer alacak diger is merkezlerinin girislerine gegilebilir. Segtiginiz operasyona
iliskin tim is merkezleri ve galisma sureleri girildikten sonra ekraninizin alt bdlimuinde yer alan
“sakla” butonunu Mouse goéstergesiyle tiklayarak kaydedebilirsiniz. Simdi diger operasyonlariniza
iliskin detaylarin girislerine baslayabilirsiniz.

Operasyon tamamlama evrakinin en alt boliminden imleciniz hangi satir Gzerinde ise ilgili satira
iliskin is emrinin adini, Urinin adini, evrakla ilgili olan personelin adini, operasyonun adini, is
merkezinin adini ve gecikme nedenine iligkin agiklamayi aninda izleyebilecektir. Bdylece ¢cok genis
olan bu evrakin herhangi bir kolonundan imlecin bulundugu satira iliskin bilgiye aninda ulasiimis
olacak dolayisiyla bilgi girislerinde herhangi bir karmasa yasanmayacaktir. MRPII-9000/ isyeri
tanitim/ Operasyon detaylari ekraninin en alt béliminden detaylarini girdiginiz operasyonun bagh
oldugu is merkezi grubunun kodu gériintilenecektir.

3.4 Master Recete Tanimlama (231400)

Master regete; ayni hammaddeleri farkh miktarlarda igeren Grtinler igin tek bir regete tanimlamak, bu
receteden yararlanarak, riin recetesine bilgileri otomatik olarak getirmek i¢in hazirlanmigtir. Recete
tanimlamaya iligkin agiklamalarimiza gegmeden Once, konuyu bir drnek yardimiyla pekistirmeye
c¢alisalim; Oyuncak bebek Ureten bir isletmede, bebekler kafa, kol, bacak ve gbvde yari Urinlerinin
tretilmesi ile ortaya cikiyor. Bu Uriinler icin 15 ayri hammadde ayni yerde birlestiriliyor. Ornegin
kazanda toplaniyor. Her bir yari Uriin i¢in urlin regetesi kartina bu hammaddeleri ve miktarlarini tek
tek girmek yerine, bir master recete tanimlayip, bu receteden yararlanarak sarf bilgilerini Griin
recetesine otomatik olarak getirmek mimkindir. Programa girdiginizde karsiniza asagidaki gibi bir
ekran gelecektir. $imdi bu ekrandan yararlanarak giris alanlarini agiklamaya baglayalim.

Regete Kodu: Master regete igcin maksimum 25 dijit uzunlugunda bir kod vermelisiniz. Regete kodu
bu alana girilecektir.

Tarih: Bu alana iginde bulundugunuz giniin tarihi otomatik olarak gelecektir. Recete tarihinde
herhangi bir degisiklik s6z konusu ise bu alana gun/ay/yil formatinda yeni bir tarih girisi yapabilirsiniz.

Bodlen: Master regete ile biraz sonra gireceginiz sarf malzemelerini farkli Grlinlerin sarfiyat kartlarinda

kullanacaginizi biliyorsunuz. Bu drinlerin hammaddeleri ayni olsa bile, icerdikleri hammadde
miktarlari birbirlerinden farkh olacaktir. Her bir rin igin, regeteye biraz sonra girilecek hammadde
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miktarinin ylzde veya binde kaginin kullanilacagini, yani bdlen katsayisini bu alana girmelisiniz.
Ornegin Urinler igin hammaddelerin belirli bir yiizdesi kullaniliyorsa bu alana bélen olarak 100, belirli
bir binde si kullaniliyorsa 1000 rakami girilmelidir.

Aciklama: Master recete icin belitmek istediginiz bir agiklama varsa, aciklamayr bu alana
girebilirsiniz.  Aciklama girisi yapilip tab tusuna basildiktan sonra imleciniz “tipi” bashkli kolona
gecgecektir.

Tipi: Bu alanda satir sonu butonuna bastiginizda stok ve hizmet segeneklerinden olusan bir pencere
ile karsilasacaksiniz. Sizden istenilen, regeteye biraz sonra gireceginiz sarflarin tipini segcmenizdir.
Eger hammaddelerinizi girecekseniz bu alan “stok” olarak segilecektir.

Kodu: Master regete igin ilk stokunuzun kodunu bu alana girmelisiniz. Stok kodlari F10 listesinden
segilebilir.

Miktar: Biraz dnce girdiginiz stokun miktarini bu alana giriniz. Bu alana girilen miktarin tek basina bir
fonksiyonu yoktur. Miktar; yukarida girdiginiz bdlen ve is emri malzeme planlama kartindan
gireceginiz carpan katsayilari ile birlikte bir anlam kazanacaktir. Ornegdin bebek yari Uriinlerinin
Uretimi icin gerekli ilk hammadde plastik. Her bir yari urinde kag¢ kilogram veya gram plastik
kullanilacadini, bu alana gireceginiz miktarin bdlen ve c¢arpan katsayilar belirleyecektir. Miktar
alanina 10000 gr. girdiniz. Bdlen katsayiniz 100. Bebek kolu i¢cin 10000 gr. plastidin yuzde kagi
gerekiyorsa, iiriin sarfiyat kartindan bu ylizdeyi gireceksiniz. Ornegin;

Bolen =100
Miktar = 10000
Carpan =2

Verilerine gore bebek kolu igin 10000 gr. in yiizde ikisi nispetinde 200 gr. plastik gerekmektedir. is
emri malzeme planlama figine bebek kolu igin plastik hammaddesi 200 gr. gelecektir.

Birim: Biraz 6nce kodunu girdiginiz stokun birimi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Uretim/Tiiketim: Bazi malzemeler tiiketilirken, bu tilketim asamasinda baska bir malzeme elde
edilebilir. Eger biraz 6nce kodunu girdiginiz sarf malzemesi (hammadde) sadece tiiketim amagliysa,
bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karginiza gelecek pencereden tiketim secenegini
segmelisiniz. Aksi halde, yani bu malzemenin tiketiimesiyle bir bagka malzeme Uretilebiliyorsa, bu
alanda iretim segenegini tercih etmelisiniz (6rnek igin Bkz. Tanitim/Uriin Sarfiyat Karti/Uretim
Tuketim). Bu alandaki segiminiz sarfiyat kartina otomatik olarak gelecektir.

Fire Yiizdesi: Ilgili stokunuzun (iretim siirecinde verebilecegi fire ylizdesini bu alana girebilirsiniz. Bu
alandaki rakam da sarfiyat kartina otomatik olarak yansiyacaktir.

Depo: Bu alana geldiginizde, KUR9000’den tanimladiginiz depo isimleri satir sonu butonunu
tikladiginizda bir pencere iginde karsiniza gelecektir. Simdi yapmaniz gereken tanimlama; biraz énce
girdiginiz sarf malzemesi (hammadde) hangi depodan ¢ikacaksa (uretime sevk edilecekse) o depoyu
segmenizdir.

Baglama Tarihi ve Bitis Tarihi: Ilgili stokun Uretime sevk edilecek tarih baslama tarihine, son
bulacag tarih ise bitis tarihi alanlarina girilebilir.

Evet, master recete icin ilk stokumuzu tanimlamis olduk. Simdi recetede yer alacak diger stoklarin
(hammaddelerin) giriglerine gegcilebilir. Regeteye tim stoklar girildikten sonra ekraninizin alt
bélimunde yer alan “Sakla” butonunu mouse gdstergesiyle tiklayarak yada ALT+S tuslarina basarak
kaydedebilirsiniz. Daha sonra, tanimlamis oldugunuz master recetedeki bilgilerinizi, F8 tusu
yardimiyla s emri malzeme planlama fisine gagirabilir ve iizerinde degisiklik yapabilirsiniz. Master
receteden yararlanarak Is emri malzeme planlama fisinin nasil olusturulacagi, Master Regeteden
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isemri planlama fisi Olusturma bélimiinde agiklanmigtir. Ayrica riin regetesi programinda da F5
tusuna basip, regetesini hazirlayacaginiz her riin igin master recetedeki bilgileri ¢cagirabilmenizde
mumkdin olacaktir.

3.5 Master Rota Tanimlamalar (231190)

MRPI1-9000 programi Uretilecek Urtnlere iligkin rotalari yani operasyonlarin akis sirasini énceden
belirleyebileceginiz ve Uretimlerinizi bu rotalar dahilinde yapabileceginiz yapida hazirlanmistir.
Programimizda her Griiniin Uretim rotasini farkh farkli tanimlayabileceginiz gibi ayni rotaya sahip
Urunler icin tek bir rota tanimlamasi yapabilmenizde mumkunduar. Béylece her bir Grun igin trdn rota
tanimlama kartina, operasyonlarin akisini tek tek girmek yerine, bir master rota tanimlayip, bu
rotadan yararlanarak rota bilgilerini ilgili karta otomatik olarak getirebileceksiniz. iste programinizin
bu bélimi, ayni is akisini izleyen Urinler igin Master rota tanimlamasi yapabilmenizi saglayacaktir.
Daha sonra bu rotalar uretimin gerceklesmesi asamasinda -her Urlin igin- ne zaman devreye
girecegi, “Uriin regetesi tamimlama” boliimiinden belirlenecektir. Ornegin isletmenizde farkh miktar
yada bulyukluklerde celik levhalarin Uretildigini digtnelim. Kimi levhalar 10 cm, kimisi ise 20 cm
¢apinda olsun. Her iki levha icinde dncelikle ¢elik levhanin kesilmesi, preslenmesi operasyonu vb.
gerceklessin. Bu durumda ilgili drdnler icin tek bir rota tanimlayip dretiminizi bu gsekilde
yonlendirebilirsiniz.

Programa girdiginizde karginiza Master rota tanimlamalari baslikl bir ekran gelecektir. Bu ekranda
oncelikle sizden istenen, tanimlayacaginiz master rotaya iliskin maksimum 25 dijit uzunlugunda bir
kod vermeniz agiklama baslikl alana da rotaniz igin belirtmek istediginiz bir agiklama varsa yada bir
isim vermek istiyor iseniz ilgili detay! girmenizdir. Kod ve aciklama girisinden hemen sonra imleciniz
ekraninizin ikinci yarisinda konumlanacak ve urGn rotanizi olusturacak operasyonlari girmenizi
isteyecektir. Bu ekranda gérdiigiiniiz her alan, programinizin Uriin Tanitim/ Uriin rota tanimlamalari
(231191) boliminde detayli olarak anlatilacaktir. Dolayisiyla ilgili basliklar igin bu bdlimdeki
aciklamalarimiza bagvurabilirsiniz.

Daha sonra, tanimlamis oldugunuz master rotadaki bilgilerinizi, F5 tusu yardimiyla Uriin rota
tanimlamalari figsine ¢agirabilir ve tzerinde degisiklik yapabilirsiniz.

3.6 Gecikme Nedeni Tanimlama (231185)

Uretim igin planlanan siire zarfinda, uretilmesi gereken Uriin miktarinda cesitli nedenden dolay!
gecikmeler s6z konusu olabilir. Dolayisiyla Uretim siresince gececek olan zamaniniz ve uUretim
miktariniz olumsuz olarak etkilenecektir. Bu gecikmelerin neden dolayi kaynaklandidinin bilinmesi,
tretim planinizi bu dogrultuda olusturmanizda size yardimci olacaktir. Ornegin elektrik kesintisinin
olmasi ve makinelerinizde dodabilecek herhangi bir aksaklik yada personellerinizden kaynaklanacak
herhangi bir sebep lretim akisinizi degistirecektir. iste programinizin bu bélimi, planladiginiz
Uretimlerin hangi sebeplerden dolayi gecikebilece@inin tanimlamalarina ayrilmigtir. Tanimlanacak
gecikme sebepleri programinizin Evraklar/Operasyon tamamlama fisi (238500)'nin “toplam gecikme
veya bosluk” siresi alaninda Alt+D tuslarina basilarak ulasilacak ekrandan segilecek, sure bilgisi
girilip F2 tusu yardimiyla da ilgili alana aktarilacaktir. Bu ekrandan birden fazla gecikme nedeni
secebilirsiniz. Daha sonra bunlar raporlar boliiminden -6rnegin Operasyonlara gore gunlik faaliyet
raporundan (238222)- detaylari ile birlikte izlenebilecektir. Simdi gecikme nedenlerinin nasil
tanimlanacagini aciklamaya galisalim. Programi galistirdiginizda dncelikle sizden istenen

= Tanimlayacaginiz gecikme nedenine ait belirleyici olabilecek bir kod girisi ile gecikme
nedenine iliskin agiklama girisi yapmanizdir.

= Daha sonra sira gecikmenin personel kaynakli olup olmadigini belitmenize gelecektir. Eger

tanimladiginiz gecikme, personellerinize bagli ise personel kaynakh mi kutucugunu
isaretlemelisiniz. Aksi durumda bdyle bir igsleme gerek yoktur.
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= Bu ekrandan belirlenecek en son detay ise tanimladiginiz gecikmenin Uretiminize yénelik
genel maliyeti mi yoksa ait oldugu is emri maliyetini mi etkileyecegini segmenizdir.

Giriglerinizi tamamladiktan sonra ALT+S tuslarina basarak bilgilerinizi kayit edebilirsiniz.

3.7  Uretim hatalari tanimlama (231186)

Uretim sisteminin temel amagclarindan birisi, bu sistem icinde hatalarin olusmasina firsat vermeden
durumlarinin 6nceden tespit edilip bir seferde dogru ve eksiksiz Uretim gergeklestirmektir. Clnki
hata kaynaklarinin tespit edilmesi akabinde ¢éziminuin bulunmasi Uretim asamasinda ki en énemli
kalite kontroldlr ve Uretime ydénelik caligsan kuruluglarinda temel dustncesi bozuk uretimlerin en aza
indirilmesidir.

Bu amagla programlarimiza eklenmis olan Uretim hatalan tamimlama ekranindan (retim
asamasinda karsilasabileceginiz dolayisiyla Gretiminizin bozuk olmasina sebebiyet verecek hatalarin
tanimlamalari yapilacaktir. Daha sonra bu hatalar, Operasyon tamamlama figinin (238500) Toplam
bozuk miktar alaninda ALT+D (evrak detayi) tuslarina basilarak ulasilacak ekrandan segilecek ve
F2 tusu ile de girilen miktarlarin toplami evraka aktarilacaktir. Bu ekrandan birden fazla hata sebebi
secebileceksiniz. Bdylece hangi hatanin ne miktarda bozuk Uretime sebep oldugunu kayit altina
alabileceksiniz.

Programi calistirdiginizda yapacaginiz tek islem, tanimlayacaginiz uretim hatasini agiklayacak
nitelikte bir kod ve isim girisi yapmaniz ve ALT+S tuglari ile kayit etmenizdir.

3.8 Is Merkezi Grubu Tanitim Karti (231160)

MRPII-9000’de Uretim operasyonlarinizin gerceklestigi her is merkezini ayri ayri tanimlayabileceginiz
gibi benzer/ayni islemi gerceklestiren is merkezlerini bir grup altinda birlestirerek de
tanimlayabilmeniz miimkiindiir. Ornegin metal levhalarin (retimi asamasinda iki tane kesme
makinesi kullaniliyor olsun. Dolayisiyla bu makineleri ayri ayri is merkezi olarak tanimlamak yerine
tek bir grup altinda toplayabilir ve operasyon detaylarinizi grup olarak belirleyebilirsiniz. Bunun igin
once is merkezi grup kartlarinin agilmasi, daha sonra is merkezleri tanitiirken, her is merkezinin
hangi is grubuna ait oldugunun girilmesi gerekir. Iste programinizin bu béliminden, ayni iglemi
gerceklestiren is merkezlerine ait grup tanimlamalari yapilacaktir. Programa girdiginizde karsiniza ig
Merkezi Grubu Tanitim Karti basligi altinda bir ekran gelecektir. Bu ekranin;

is merkezi grup kodu alanina tanimlayacaginiz is merkezi grubu igin takip edilmesi istenilen kodu
girmelisiniz.

is merkezi grup ismi alanina da; kodunu girdiginiz is merkezinin adi girilmelidir.

Bu islem sonrasinda sira bilgilerin kayit ediimesine gelmistir. Bunun icin ALT+S tuslarina yada
ekraninizin alt bélimiinde yer alan Sakla butonuna basmalisiniz.

3.9 Vardiya Tanitim Karti (231195)

Uretim planlamasinda, isletmelerin Uretim akislarini belirleyebilmelerinde is merkezleri igin baz
alinacak vardiyalar 6énemli rol oynamaktadir. Dolayisiyla vardiya sistemine gore ¢alisan isletmelerin
vardiya bilgilerinin dncelikle belirlemesi gerekmektedir. Ornegin isletmenizde karigim, paketlenme
vb. is merkezleri oldugunu disunelim. Bu is merkezleri, hangi vardiyalarda calistirilirsa Gretimin daha
verimli olacagini belirlemek, is akisinizi hizlandiracaktir. Bunun ig¢in Oncelikle isletmenizdeki
vardiyalarin tanitilmasi ve bu vardiyalarin ¢alisma saatlerinin belirlenmesi gerekecektir. Daha sonra
tanitilan vardiyalarin ¢alisma takvimlerinin tanimlanmasina gegcilecektir. Bunun iginde programinizin
isyeri Tanitim/Takvim Tanitim Kartindan isletmenizde kullanilacak takvimler tanimlanmali sonrasinda
bu takvimler Igyeri Tanitim/Takvimli Vardiya Takip Formu programindan vardiyalarla
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iliskilendirilmelidir. Iste programinizin bu bélimiinden isletmenizdeki vardiyalarin tanimlamalari
yapilacaktir. MRPII-9000 programinda birden fazla vardiya tanimlayabilmeniz miumkuinduir. Béylece
isletmenizde mevcut olan her is merkezinin ¢alisma saatlerini ve galisma dénemlerini ayri ayri
belirleyebileceksiniz. Programa girdiginizde karsiniza yandaki gibi bir ekran gelecektir. Simdi bu
ekranda gérdigunuz her bir alani tek tek aciklamaya calisalim.

Vardiya Kodu ve Vardiya ismi: Bu alanlara isletmenizde ki vardiyalara iliskin belirleyici olabilecek
kod ve isim girisi yapmalisiniz. Kod igin VRD-01 isim icinde Normal Calisma Saatleri gibi bir tanimla
yapabilirsiniz.

Vardiya Adedi: Bu alanda da sizden istenen tanimlayacagdiniz vardiya kartinin kag adet vardiyadan
olustugunu girmenizdir. Eger isletmeniz

06:00-14:00

14:00-22:00

22:00-06:00

gibi saatler arasinda 3 vardiya cgalistigini dislnirsek bu alana girilecek deger 3 olacaktir. Yani
tanimladiginiz vardiya kartinda ki calisma saatlerinin ka¢c adet oldugu girilecektir. MRPII-9000
programi 4 adet vardiya saati girisi yapacaginiz sekilde dizenlenmistir. Bu alana 2 girilirse,
ekraninizin Ust bolimindeki “vardiya saatleri” butonunu tikladiginizda karsiniza gelecek ekran,
sadece iki adet vardiya saati gireceginiz sekilde dizenlenecektir. Yani iki satirdan olugsacaktir.

Vardiya Rengi: Tanimlamakta oldugunuz vardiyanin “Takvimli vardiya takip formu” ekraninda
hangi renk ile belirtiimesini istiyor seniz ilgili rengi bu alandan se¢melisiniz. BOylece vardiyalarinizi
takvim ekranindan renklerine gére de ayirt edebilmeniz mimkin olacaktir. Clnki takvim kartlarini
birden fazla vardiya karti igin kullanabilmeniz midmkindr.

Evet, vardiya kartiniza iligkin tanitici bilgileri girdikien sonra sira, bu vardiya kartinin ¢alisma
saatlerini belirlemeye gelmistir. Bunun igin ekraninizin Ust bélimiinde yer alan “Vardiya saatleri”
butonunu tiklamalisiniz. Karsiniza vardiya tanitimi ekranindan girdiginiz ‘“vardiya adeti”
dogrultusunda saat girisi yapacaginiz bir ekran gelecektir.

Simdi de bu ekranda gordidliniz alanlarin dolayisiyla bu alanlara yapilacak girislerin neler
olduklarini agiklamaya calisalim.

Vardiya No: MRPII-9000’de vardiya numaralari belirlenirken, tanitim kartinin vardiya adeti alaninda
yaptiginiz girigler baz alnir. Yani yukarida acikladigimiz vardiya adeti alani 2 olarak belirtiimigse, bu
ekranda ki vardiya numarasi da iki adet olarak karginiza gelecektir. Dolayisiyla kullanicilarin bu alana
mudahale edebilmeleri mimkin degildir.

Vardiya Baslama Saati: Bu alana tanimlamakta oldugunuz vardiyanin baglama saati girilmelidir.
Saat girigleri 00:00 formatinda yapilmalidir.

Vardiya Bitig Saati: Bu alana da tanimlamakta oldugunuz vardiyanin bitis saati giriimelidir.

Mola Baslama ve Bitis Saati 1,2,3,4: Bu alanlara da is merkezlerinin gun igcinde verecekleri
molalara iligkin, baglama ve bitis saatlerini girmelisiniz. Programiniz maksimum 4 mola girisi
yapacaginiz sekilde diizenlenmistir.

Tanitimini yaptiginiz vardiya kartindaki vardiyalarin ¢alisma saatlerini de girdikten sonra ALT+S
tuslarina basarak kayit etmelisiniz. Kayit edilmeyen her bilginin tekrar girilmesi gerekecegini sizlere
onemle hatirlatmak istiyoruz. Daha sonra bu vardiyalar, tanimlanacak takvim kartlar ile
programinizin  “takvimli vardiya takip formu” bodliminden iligkilendirilip c¢alisma tarihleri
belirlenecektir.
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3.10 Takvim Tanitim Karti (231196)

isletmelerin vardiyalarina iliskin calisma takvimlerini belirleyebilmeleri igin &ncelikle takvim kartlarinin
Programa tanitilmasi gerekecektir. isletmenizde yer alan tiim is merkezleri ayni vardiyalari kullaniyor
ise her biri i¢cin galisma takviminin belirlenmesinde tek bir takvim kartinin tanimlanmasi yeterli
olacaktir. Eger vardiya saatleri is merkezlerinde farkliik gOsteriyor ise, bu durumda tim is
merkezlerinin takvim tanimlamalari ayri ayri olmaldir. Clinkl is merkezi tanimlama boéliminden her
bir is merkezi i¢cin baz alinacak vardiyalar -dolayisiyla vardiya kartlarinin ¢galisma tarihleri-, takvim
kartlarinin secilmesi ile belirlenecektir. Daha sonra bu takvim kartlari, programinizin takvimli vardiya
takip formu bodliminden vardiya kartlan ile iligskilendirilecektir. Yani hangi vardiyanin takvim
kartindaki hangi glinlerde calisacagi belirlenecektir. Programa girdiginizde karsiniza “takvim tanitim
kart1” baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda sizden istenen, tanimlayacagdiniz takvim kartlarini
hangi kod ve isimle takip etmek istiyor iseniz ilgili girisleri yapmanizdir.

3.11 Takvimli Vardiya Takip Formu (231197)

isletmenize iligkin galigma takvimi bu bélimden olusturulacaktir. Glnki tanimlanan vardiya
kartlarinin  takvim ekrani ile iligkilendirimesi bu bdélimden gergeklestirilecektir. Bdylece
vardiyalarinizin 12 aylik sure¢ igindeki calisma dénemlerini belirleyebilecek, hangi vardiyanin hangi
gunlerde calistiginin takibini yapabileceksiniz. Ayrica bu bélimden isletmenizin gecmis yillara iliskin
calisma takvimlerini inceleyebilecek hatta gelecek yillara iligkin ¢alisma takvimini
olusturabileceksiniz. Bunun icin 6ncelikle igletmenizdeki vardiyalarin ve bu vardiyalar i¢in baz
alinacak takvim kartlarinin programa tanitiimasi gerekmektedir.

Programa girdiginizde 6ncelikle sizden, vardiya takip formu igin hangi takvim kartinin baz alinacagini
se¢meniz istenecektir. Bunun icin “Caligilacak takvim kodu” alaninda F10 tusuna basip agilacak
pencereden takvim segiminizi yapin ve F2 tusuna basin. Bu islem sonrasinda ekraninizin uzerine
“takvim kayitlarinin giincellendigini” belirten bir mesaj gelecek ve gilincelleme iglemi
tamamlandiktan sonra takvim ekranina ulasilacaktir. Calisma takvimi iginde bulundugunuz yil ve ayi
baz alarak baslayacaktir. Ornegin takviminizi 2010 yilinin Haziran ayinda olusturuyor iseniz,
takviminiz haziran ayindan itibaren baslayacak ve takip eden aylarla devam edecektir.

Simdi takvim ekraninizin genel goriintisi ile birlikte vardiyalarimzin hangi gunlerde c¢alistinlacagini
belirlemeye ¢alisalim.

Ekraninizin iist boliimiinde;
Vardiya:Tanimsiz ve Hafta tatili giinleri ifadelerinin yer aldigini géreceksiniz.

Programa ilk girdiginizde tanimladiginiz vardiyalarin hangi giinlerde galistirilacagina iliskin herhangi
bir tanimlama yapilmadigindan imleciniz hangi gin Uzerinde olursa olsun, “vardiya tanimsiz”
ifadesi yer alacaktir. Vardiyalar takvim ekranina girildikten sonra bu alanda, ilgili vardiyanin kodu ve
adi yer alacaktir.

Kurulug programindaki, Program akis parametreleri (091400)/Genel parametreler/34. Hafta tatili
guniu parametresinde yapmis oldugunuz secime gore ilgili glinler ekranda hafta tatili glinleri olarak
yazilacaktir.

o Vardiyalarin ¢aligma giinleri nasil belirlenir?

1. Oncelikle imleg vardiyanin tanimlanacagi giin lizerine getirilmelidir.

2. Daha sonra mouse gostergesinin sag tusuna basilip agilacak pencereden vardiya
se¢ segenegi tiklanmalidir.

3. Bu islem sonrasinda ekranin Uzerine agilacak penceresinden ilgili giinde
calistinlacak vardiya secilmelidir.

4. Boylece segilen vardiya takvim ekranina aktariimis olacak ve ilgili gin vardiyanin
“vardiya tanitim karti” ekranindan belirlenen renge boyanacaktir. Ekraninizin st
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boélimiinde yer alan vardiya bélimine de segilen vardiyanin adi otomatik olarak
yazilacaktir.

e Cahisma giinii belirlenen vardiyalar diger giinlere/aylara nasil

kopyalanir ?
1. Oncelikle imleg, hangi ginin vardiyasi kopyalanacak ise ilgili gin Uzerine
getiriimelidir.
2. Daha sonra mouse gobstergesinin sad tusuna basilip acilacak pencereden
amaciniza uygun olacak kopyalama secenegi secilmelidir. Simdi bu segeneklerin
neler olduklarini ve hangi islemi gergeklestirdiklerini tek tek inceleyelim.

e Secilen Giine Kopyala: Bu segenek ile kopyalanacak vardiya bilgileri
istenilen giine aktarilabilecektir. Ornedin 15 haziran giiniine ait
vardiyanin, 18 Temmuza kopyalanmasi isteniyor ise oncelikle imle¢ 15
haziran tarihine getiriimeli ve bu segenek segilmelidir. Daha sonra 18
temmuz glni mouse goéstergesiyle tiklanmalidir. Bu islem sonrasinda
ilgili gline ait tm bilgiler 15 haziran gtintine ait bilgilere sahip olacaktir.

o Segilen Haftaya Kopyala: Bu secenek ile kopyalanacak vardiya bilgileri
takviminizde istenilen haftaya aktarilabilecektir. Ornegin 15 haziran
glinine ait vardiyanin, Temmuz ayinin 3. haftasina kopyalanmasi
isteniyor ise oncelikle imle¢ 15 haziran tarihine getiriimeli ve bu segenek
secilmelidir. Daha sonra temmuz ayinin 3. haftasi mouse gostergesiyle
tiklanmalidir. Bu islem sonrasinda ilgili haftaya ait tim ginler 15
hazirandaki vardiya bilgilerine sahip olacaktir.

o Segilen Haftaya Kopyala (Hafta Tatili Hari¢): Bu segenek ile
kopyalanacak vardiya bilgileri takviminizde hafta tatili haricinde istenilen
haftaya kopyalanacaktir. Ornegin 15 haziran giiniine ait vardiyanin,
Temmuz ayinin 3. haftasina kopyalanmasi isteniyor ise 6ncelikle imle¢ 15
haziran tarihine getiriimeli ve bu segenek secilmelidir. Daha sonra
temmuz ayinin 3. haftasi mouse gostergesiyle tiklanmalidir. Bu islem
sonrasinda ilgili haftaya ait tim gunler 15 hazirandaki vardiya bilgilerine
sahip olacaktir.

o Segilen Aya Kopyala: Bu segenegin tercih edilmesi durumunda
istediginiz vardiya bilgilerini takviminizde istenilen aya aktarabileceksiniz.
Ornegin 18 Temmuz ginine ait vardiya bilgilerinin Eylil ayina
kopyalanmasi isteniyor ise éncelikle imle¢ 18 temmuz tarihine getirilmeli
ve bu secenek secilmelidir. Daha sonra eylll ayi mouse gdstergesiyle
tiklanmalidir. Bu igslem sonrasinda ilgili gine ait bilgiler eylul ayina
kopyalanacaktir.

o Secilen Aya Kopyala (Hafta Tatili Harig): Bu segenek ile kopyalanacak
vardiya bilgileri takviminizde hafta tatili haricinde istenilen aya
kopyalanacaktir. Ornegin 15 haziran giiniine ait vardiyanin, Temmuz
ayina hafta tatili haric kopyalanmasi isteniyor ise Oncelikle imle¢c 15
haziran tarihine getiriimeli ve bu segenek secilmelidir. Daha sonra
temmuz ayi mouse gdstergesiyle tiklanmalidir. Bu islem sonrasinda ilgili
aya ait tim gunler 15 hazirandaki vardiya bilgilerine sahip olacaktir.

e Tum Aylara Kopyala: Bu secenek ile kopyalanacak vardiya bilgileri

takviminizdeki tim aylara hafta tatilleri dahil olmak (izere otomatik olarak
kopyalanacaktir.
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e Tiim Aylara Kopyala (Hafta Tatili Harig): Bu secenek ile kopyalanacak
vardiya bilgileri takviminizdeki tim aylara hafta tatili haric otomatik olarak
kopyalanacaktir.

e Secilen Ayin Belli Bir Giiniine Kopyala: Bu segenek ile kopyalanacak
vardiya  bilgileri  takviminizde segtiginiz ayin  belli  glnlerine
kopyalanacaktir. Ornegin 15 haziran giiniine ait vardiyanin, Temmuz
ayinin Sadece Pazartesi glinlerine kopyalanmasi isteniyor ise dncelikle
imlec 15 haziran tarihine getirilip bu secenek secilmelidir. Daha sonra
Temmuz ayl mouse gostergesiyle tiklanmalidir. Bu islem sonrasinda
ekraninizin zerine “Atama Yapilacak Giinler” baslikli bir bagka ekran
gelecek ve pazartesiden pazara kadar olan tim ginler alt alta
siralanacaktir. Bu asamada yapilmasi gereken vardiya bilgilerinin hangi
glinlere kopyalanacadinin mouse goéstergesiyle secilip enter tusuna
basilimasidir.

e Tim Aylarin Belli Giiniine Kopyala: Bu secenegin bir &6nceki
secgenekten tek farki segilen vardiya bilgilerinin tek bir ayin belli giinlerine
kopyalanmasi yerine takviminizdeki tim aylarin belli gunlerine
kopyalanmasidir.

e Vardiya Iptal: Bu segenek ile de takvim ekranindan tanimlanan
vardiyalarin iptali s6z konusu olacaktir. Mouse’unuzu vardiya iptal
segenegi Uzerine getirdiginizde karginiza 9 vardiya tanimindan olusan bir
pencere agllacaktir. Bu asamada sizden istenen hangi segenege gore
tanimlanan vardiyalarin iptal edilecegini segmenizdir. Ornegin tercihiniz
“secili ay” ise, mouse’unuz hangi ay Uzerinde ise ilgili ay i¢in tanimlanan
tum vardiyalar iptal edilecektir. Ayni sekilde bu pencereden “tim aylar’
seceneginin tercih edilmesi durumunda takviminizde yer alan tim aylara
iliskin vardiya tanimlari iptal edilecektir.

Evet vardiya tanimlarinin nasil yapilacagi ve iptal edilmesi gereken vardiyalarin nasil belirlenecegine
iliskin agiklamalarimizin yeterli oldugunu duginerek takvim ekraninda yer alan birka¢ detaya
deginmek istiyoruz.

o Aylik Vardiya Bilgileri Béliimii
Takvim ekraninda her aya iliskin aylik galisma bilgilerini veren boélimler yer almaktadir. Burada ilgili
ay icin hafta i¢i calisma, hafta tatili calisma, toplam ¢alisma ve Tatil Glni sayisi, gin, saat ve dakika
cinsinden belirtilmektedir. Isletmenizde Cumartesi ve Pazar giinleri hafta tatili olarak kabul ediliyor ise
bu gunler ekraninizda hafta tatili alanina dahil edilecek aksi durumda Hafta igi olarak kabul
edilecektir.

3.12 Makine Parki

Uretim siirecinde yapilan genel giderler, isgilik giderleri, calisanlara iligkin vardiya parametreleri
programa tanitildiktan sonra, sira uretim sirecini belirleyecek ve is merkezlerinde kullanilacak
makinelerinizin tanitiimasina gelmistir. Makine tanimlamalarini programinizin Isyeri Tanitim/Makine
Parki bdélimden yapilacaktir. Ayrica bu bdlimden, problemli olan makinelerinizin tanitimlari ile bu
makinelerinize ydnelik dékimlerde alabileceksiniz. Makinelerinizin Uretim sirasinda karsilagsmis
olduklari sorunlar ve bu sorunlardan dolayi Uretimin durma zamani, sorunun giderilip ilgili makinenin
Uretime basladigi zamani da bu bélimde yer alan programlar ile gerceklestirebileceksiniz. Simdi bu
programlari sirasiyla incelemeye baslayalim.
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3.12.1 Kartlar

Bu menlyl olusturan programlar ile kullanicilarimiz; Uretim asamasinda kullanmis olduklar
makineleri dncelikle programa tanitacak, béylece makinelerinin hangi durumda olduklarini bu bilgiler
dogrultusunda yakindan takip edebileceklerdir.

3.12.1.1 Makine Tanitim Karti (237100)

Programa girdiginizde Uretim sirecinde kullanilan makinelerin tanitilacagr bir ekran ile
karsilagsacaksiniz. Daha sonra bu makineler, iligkili olduklari is merkezlerine baglanacak ve Uretime
bu sekilde yénlendirileceklerdir. Ornegin isletmenizde gelik levhalarin kesilmesi ve sonrasinda da
preslenmesine yonelik is merkezlerinin bulundugunu ve bu merkezlerde de, kesme ve presleme
makinelerinin  kullanildigini  varsayalim. Bu durumda ilgili makinelerin programa tanitiimasi
gerekecektir. Simdi, makine tanitim kartina hangi bilgilerin girilecegini sirasi ile agciklamaya calisalim.

Makine Kodu: Tanitacaginiz her makineye 6ncelikle birer kod vermelisiniz. Makine kodlari en fazla
10 hane olabilir. Kod girerken rakam ve harfleri bir arada kullanabilirsiniz. Ornegin MAK000312 gibi.
Makine kodunu girdikten sonra tab tusuna basarak bir alt satira gegin.

Makine ismi: Tanitacaginiz her makineye birer kod verdikten sonra bir isim de vermelisiniz.

Makine Grup Kodu: Uretim siirecinde kullandiginiz makineleri gesitli gruplara ayirdiysaniz, bu alana
tanilamakta oldugunuz makinenin grup kodunu girebilirsiniz. Ornegin bir tekstil firmasi makinelerini
islevlerine gore gruplandirmis ise, drnegin overlok makineleri icin “overlok”, Gti makineleri igin “Gt0”
seklinde grup tanimlamasi yapmis ise bu alana tanittigi makinenin hangi gruba ait oldugunu
girmelidir. Makine grup kodu girisi, gruplar bazinda makine dékimleri almanizi saglayacaktir. Yani
orneklerimizdeki gibi bir gruplama yaplilirsa, sadece utu makinelerinin, sadece overlok makinelerinin
dokUmleri alinabilir. Grup tanimlamalari programinizin Makine grup tanitim karti (801000)
béliminden yapilmaktadir.

Baglantili Sabit Kiymet Kodu: Makinenizin baglantil oldugu bir sabit kiymet varsa, satir sonu
butonundan se¢melisiniz.

Alindigr Tarih: Makinenizi aldiginiz tarih bu alana girilmelidir. Tarih girisini bu alana direk
yazabileceginiz gibi satir sonu butonunu tiklayarak karsiniza gelecek takvim ekranindan da
segebilirsiniz.

Fiyati: Makinenizin alis fiyatini bu alana giriniz.

Yiikleme (Setup Siiresi): Uretim islemine baslamadan o&nce, tantimini yapmis oldugunuz
makinenin ise baslama stiresini bu alana girebilirsiniz.

Servis Firmasinin Kodu: Tanimlamakta oldugunuz makinen bakiminda hangi servis firmasi ile
calisildiginin bilgisi bu alana girilebilir.

Bakim Masrafi: Makinenizin bakimi icin yapilan masraf tutarini bu alana girebilirsiniz.
Son Bakim Tarihi: Makinenizin son bakim tarihi bu alana girilebilir.

Bakim Siiresi (giin): Makinenizin bakim suresini giin bazinda bu alana girebilirsiniz (1 giin, 5 glin
gibi).

Makinenin Durumu: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda, karsiniza kuguk bir pencere
acilacaktir. Bu agsamada sizden istenen, makinenizin su anda saglam mi? arizali mi? Oldugunu
belitmenizdir. Arizali olan makinelerinize iliskin dokim alabilmeniz, bu alandaki sec¢iminiz
dogrultusunda olacaktir.
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Simdiye Kadar Yapilan Masraf: Tanitim kartini girmekte oldugunuz makineniz igin, -enerji harig-
simdiye kadar yapilan masraf tutarini bu alana girmelisiniz.

Evet, Uretim slrecinde kullandiginiz makinelerinizi nasil gireceginizi yukarida agikladik. Simdi sira,
makine bilgilerinizi kayit etmeye gelmistir. Bunun i¢in ekraninizin alt béliminde yer alan “Sakla”
butonuna yada ALT+S tuslarina birlikte basmaniz yeterli olacaktir.

3.12.1.2 Makine Grup Tanitim Karti (801000)

Uretim siirecinde kullandiginiz makinelerinizi belirli gruplar altinda toplayabilirsiniz. Ornegin bir tekstil
firmasi makineleri islevlerine gére gruplandirmak isterse; grup isimleri olarak overlok makineleri, Gtl
makineleri seklinde giris yapilabilir. Bunun igin de makine grup kodu ve agiklamasi alanina gerekli
girigleri yapmalisiniz. Daha sonra makine tanitim kartindan tanimladiginiz makineleri bu gruplara
baglamalisiniz. Makine grup kodu ve agiklamasi girildikten sonra bilgilerinizi ALT+S tuslariyla
kaydetmeyi unutmayiniz.

3.12.1.3 Makine Sorunlari Tanitim Karti (237400)

Uretim sirasinda kullanmis oldugunuz makinelerdeki herhangi bir problem, tretiminizi durdurmakta,
dolayisiyla Uretim siresince gegecek olan zamaniniz ve Uretim miktariniz olumsuz olarak
etkilenmektedir. Programinizin bu bélimdnden dretim sirasinda kullanmis oldugunuz makinelerde
olusan sorunlarin (makine diglisinin kopmasi yada makine paletinin kirilmasi gibi.) tanitimlan
yapilacaktir. Bu tanimlamalari, programinizin “makine hareketleri boliimiinde” kullanacak,
dolayisiyla makinelerinizin hangi problemden dolayi dretimini durdurdugunu, sorunun giderilip
makinenizin ne zaman uretime basladigini programiniza girebileceksiniz. Boylece Uretim planiniz
dahilinde kullanabileceginiz makineler ile kullanmamaniz gereken makinelerinizi belirleyebileceksiniz.
Bu kisa agiklamadan sonra makine sorunlari tanitimlarina baslayabiliriz. Programa girdiginizde
karsiniza bir ekran gelecektir. Simdi bu ekranda yapmaniz gereken giris alanlarinin neler olduguna
deginelim.

Sorun Kodu alanina, tanimlamakta oldugunuz makine sorununa yoénelik en fazla 10 karakter
uzunlugunda bir kod girmelisiniz.

Sorun ismi alanina da tanitimini yaptiginiz makine sorununun adi girilecektir.

Makinelerinizin kargilagsabilecekleri yada daha 6énceden karsilasmis olduklari sorunlari yukaridaki
actklamalarimiz dogrultusunda programiniza tanittiktan sonra, bilgilerinizi ALT+S tuslarina yada
ekraninizdaki Sakla butonuna basarak kayit etmelisiniz. Kayit edilmeyen her bilgiyi yeniden girmek
zorunda kalacaginizi lutfen unutmayiniz.

3.12.2 Evraklar

Bu bélimde yer alan program ile kullanicilarimiz; tretim asamasinda kullanmis olduklari makinelerde
hangi sorunlarla karsilastiklarini tim detaylariyla birlikte programa gireceklerdir. Bdylece hangi
sorunun hangi sure zarfinda giderildigi yada tam aksi durumun oldugu izlenebilecektir.

3.12.2.1 Makine Hareketleri (237500)

Uretim sirasinda kullanmig oldugunuz makinelerinizde, makine diglisinin kopmasi ya da makine
paletinin kinlmasi gibi sorunlar olabilir. Bu makinelerin hangi sorundan dolay! uretimde
kullanilmadiginin programa girilmesi, Uretim planiniz igin kullanmaniz gereken makinelerinizi
belirlemenizde kolaylik saglayacak, dolayisiyla Uretiminizde herhangi bir aksama s6z konusu
olmayacaktir. Programinizin bu bdlimden de; iretimde kullandiginiz makinelerinizde ne tur
sorunlarin oldugu ile ilgili olarak girigler yapilacaktir. Boylece, makinelerinizin karsilasmis olduklari
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sorunlardan dolay uretimini durdugu zaman ile problemin giderilip Uretime tekrar bagladigi zamani
programiniza tanitabileceksiniz. Programa girdiginizde karginiza makine hareketleri bagligi altinda bir
ekran gelecektir. Simdi bu ekranda yapmaniz gereken giriglerin neler oldugunu sirasiyla inceleyelim.

Seri No: Bu alana farkh sekillerde giris yapabilmeniz mimkiindir. Séyle ki makine hareketleri
evrakinin giriglerini yapan birden fazla elemaniniz varsa, seri no alanina bu elemanlarin isimleri veya
isim kisaltmalari girebilir ya da hareketini gireceginiz makineye 6zel olacak bir seri numarasi
girebilirsiniz. Ornegin bir tekstil firmasi bu alana dikis makineleri icin (DIKM), Gtli makineleri igin de
(UTUM) kodu girebilir. Seri numaralari maksimum dért hane ve alfa nimerik (A100, B200, DKM gibi.)
olabilir. Seri numarasi girilip enter tusuna basildiktan sonra, imleciniz sira numarasi alaninda
konumlanacaktir.

Sira No: Sira numarasi programiniz tarafindan otomatik olarak atanacaktir. Sira numaralari, her
evrak numaras! igin 1den baslar. Ornegin evrak no alanina DIKM girilmisse, sira numarasi 1
olacaktir. Bu evrak kaydedilip, yeni bir evrak igin yine DIKM girilirse, bu sefer sira numarasi 2
olacaktir. Bu alanda yer alan sira numarasindan, daha énce o evrak no altinda kag adet evrak girisi
yapildigini kolayca anlayabilirsiniz.

Makine Kodu: Bu alana sorunlu olan makinenizin kodu giriimelidir. Makine kodlarini satir sonu
butonunu tikladiginizda acgilacak olan pencereden segebilirsiniz.

Makine hareketleri evrakinin ilk bélimine iliskin girislerimizi tamamladik. Simdi, tGretimde kullanmig
oldugunuz ilgili makinenin kargilasmis oldugu sorunlarin giriglerini yapabiliriz.

Makine Sorun Kodu: Bu alana ilgili makinenin kargilasmis oldugu sorunun kodunu girmelisiniz.
Makine sorun kodlarini F10 tusuna basarak karsiniza gelecek olan pencereden segebilirsiniz.

Makine Sorun ismi: Kodunu girdiginiz makine sorununun adi bu alana otomatik olarak gelecektir.
Aciklama: Bu alana makine hareketiyle ilgili aciklamay girebilirsiniz.

Yetkili Operator: Sorunu olan makinenin yetkili operatoriini F10 listesinden segebilirsiniz.

Bakim Elemani: Sorunu olan makinenin bakim elemanini F10 listesinden segebilirsiniz.

Durma Giinii ve Durma Saati: ilgili makinenin Uretim asamasinda karsilastigi sorundan dolayi
Uretimi durdurmus oldugu gunin tarihi ile durma saati bu alanlara giriimelidir.

Kalkma Giinii ve Kalkma Saati: ilgili makinenin karsilastigi sorunun giderilip tekrar Uretime
basladidi gunln tarihi ile saati bu alanlara girilecektir.

Makinelerinizin karsilagtiklari sorunlari zamanlari ile birlikte evrakiniza girdikten sonra bu bilgileri
evrakinizin alt bélimiinde yer alan Sakla butonunu tiklayarak ya da ALT+S tuslarina basarak
kaydetmelisiniz.

3.12.3 Yonetim

Bu mentyu olusturan program ile kullanicilarimiz; tretim asamasinda kullanmis olduklari dolayisiyla
programa tanittiklari tim makinelerin kart bilgilerini tek bir ekranda inceleyebilecek hatta kart
detayina ulasarak istedikleri dizenlemeyi yapabileceklerdir. Simdi bu programi daha yakindan
inceleyelim.
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3.12.3.1 Makine Kartlari Yonetimi (803000)

Makine kartlari yonetimi, tretim surecinde kullanacaginiz tim makinelerin detaylar ile birlikte ayni
ekran Uzerinden inceleyebilmenize hatta bu makine kartlarina ulasip Uzerinde degisiklik yapmaniza
olanak saglayan ¢ok amagli bir programdir. Bu programi, makine kartlarina iligkin bilgilerin bagliklar
halinde listelendigi bir tablo olarak da disunebilirsiniz. Clnki programi galistirdiginizda karsiniza
gelecek olan tum bilgiler makine tanitim kartindan yansiyacaktir. Makine kartlarn yonetim ekraninin
sagladigr kolayliklardan biri de kullanicilarimizin tablodaki kayitlara istekleri dogrultusunda
sinirlamalar getirebilmeleridir. Bu dogrultuda programiniz size sinirsiz sayida kriter sunacaktir. Sunu
da belirtmek isteriz ki, mouse'unuzun surikle birak 6zelliginin kullanilabiliyor olmasi ve tablonuzun
her alaninda mouse'unuzun sag tusuna basarak ulasacaginiz programlar ekran diizenlemelerinde
siz kullanicilarimiza buyuk kolaylik saglayacaktir. Simdi sizlere makine kartlari yénetimi ekranlarinin
genel gorintusti ile birlikte nasil kullanilacagini maddeler halinde agiklamaya calisalim.

eMakine kartlari yonetimi ekrani nasil kullanilir ve neler yapilabilir?

eMakine kartlarina iligkin bilgileri tablonuzdaki baslklardan herhangi birini baz alarak
listeleyebileceksiniz. Ornegdin sadece sizin segeceginiz makine durumuna (arizali/sadlam) ait
makineleri listeleyebileceksiniz. Bunun igin yapilacak tek islem, istediginiz kolon baslidinda satir sonu
butonunu tiklayip, acgilacak pencereden size uyan secgenek ya da segenekleri secmenizdir.

eHerhangi bir makine karti Gzerinde mouse'unuzun sag tusuna basarak makine kartlariniza iligkin
tim detaylara tek bir tiklama ile ulagabileceksiniz. Programlarimizda bu detaylar igin kisa yol tuglar
da tanimlanmigtir, dolayisiyla bu tuglar araciligiyla da istenilen detaylar ekrana getirilebilir. Hareket
foyu (Alt+F10), sabit kiymet karti (Alt+1) ulasilabilecek bilgilerdir.

eYOnetim ekranlarinda shift veya ctrl tuslari ile birlikte, mouse'unuzun sol tusuna basarak, ayni anda
birden fazla makine karti secilebilecektir.

eHer kayit Uzerinde enter tusuna basarak ilgili satirdaki makine kartina ulagabilirsiniz.

eKolon genisliklerini mouse'unuzu kullanarak istediginiz buyuklige getirebilir, hatta tablonuzda
listelenmesini istemediginiz kolon baslhigini kaldirabilirsiniz. Bunun igin yapilacak tek iglem
mouse'unuzu ilgili bashga getirip sol tusuna surekli basarak saga-sola, yukari-asagi dogru hareket
ettirmenizdir. Yeni kolon eklemek i¢in de kolon baslklarinda mouse'unuzun sag tusuna basarak
acilacak pencereden “Alan secgicisi” parametresini se¢meniz ve size sunulacak basliklar
mouse'unuz yardimiyla aktarmanizdir. Kolon bagliklarini ekleyip kaldirabileceginiz bir bagka
yontemse, ekraninizin kolon basliklarinin siralandigi bolimin en basinda yer alan “Goriinen
kolonlari segmek i¢in buraya tiklayin” baslkli butonu kullanmanizdir. Bu butonu tikladi§inizda
makine Kkartlari yonetimine 6zel tim bagliklarin karsiniza geldigini géreceksiniz. Bu bdlimden
tablonuzda listelenmesini istediginiz basliklar i¢cin basinda yer alan secilmiglik kutucugunu
isaretlemeniz, gorintilenmesini istemediginiz bashklar icinde secilmisligi kaldirmaniz yeterli
olacaktir. Bu uygulamanin daha basit olacagi diisuncesindeyiz.

oYdnetim ekranlarinin saglamis oldudu bir diger kolaylik; kolon basliklari Uzerinde mouse
gOstergesinin sag tusuna bastigimizda kargimiza gelen segeneklerdir. Bu segenekler yardimiyla
kolon bagliklari altinda siralanan bilgileri alfabetik olarak sondan basa- bastan sona ya da biytkten
kiicige dodru siralayabilirsiniz. Bu siralama islemini kolon bagliklarini mouse'unuzla tiklayarak da
yapabilirsiniz. Tablonuzu istediginiz kolon baslgi altinda gruplayabilir ve grup toplami alabilirsiniz,
mesela bakim masrafi kolonu ic¢in dip toplam alabilirsiniz. Kolonlarinizda yer alan bilgileri isteginize
bagl olarak saga, sola dayall ya da ortali olarak hizalayabilirsiniz, segcili olan kolon bagligi ya da tim
kolonlariniz i¢in uygun kolon genigligi verebilirsiniz.

Evet, makine kartlari yonetimi ekraninin tablo boéliminde neler yapilacagini sizlere aktarmaya
galistik. Bu ekranda gordiginiz her bir kolon yukarida da belirttigimiz gibi Makine
Parki/Kartlar/Makine Tanitim Karti bélimuinden girilen bilgilerden derlenerek olugsmaktadir. Bundan
dolayi kolon basliklarini tek tek agiklama geregdi duymuyoruz. Daha genis bilgi icin bu bdlimden
yararlanabilirsiniz.

Ekraninizin tst bolimiinde goérdiginiz ve siz kullanicilarimiz igin birgok islemi seri bir sekilde

yapmanizi saglayacak “Goriiniim, aktarim, yazici, yonetim ve analiz” menileri hemen hemen tim
yonetim ve foy ekranlarimizda mevcuttur. Bu menilerin kullanim sekli standart olup ayni amaca
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hizmet etmektedir. Bundan dolayr bu mendlerle neler yapilacagini burada detaylandirmak yerine
birkag cimle ile deginmenin yeterli olacagini distnduk.

oGoriinim bashkhh meniide yer alan secenekler ile yenilenen kayitlarin ekraninizda
gorintilenmesini saglayacak, makine fiyati, bakim masrafi kolonlar i¢in dip toplam alabilecek,
sadece sectiginiz makine tanitim kayitlarina yonelik dip toplamlar alabilecek, ekraninizda yer alan
kayitlari istediginiz kolon bashgdina goére gruplayarak listelenmesini saglayacak, hatta bu guruplar
altindaki bilgilerin ekraninizda sirekli géruntllenip géruntilenmeyecegini ve alt toplamlarinin yer alip
almayacagini belirleyebileceksiniz. Kolon basliklarini programiniz tarafindan default olarak belirtilen
en uygun genislige getirebilecek, ekranda degisiklik s6z konusu ise varsayilan ekrana geri donis
saglayabileceksiniz.

eAktarim Menisiiniin size sunacagi secenekler ile kayitlariniz istediginiz ortama aktarabileceksiniz.
(Excel, text, Xml, Html)

eYazici meniisiinde yer alan segenekler ile dokiiminuizii inceleyebilecek ve ¢iktisini alabileceksiniz.
eYonetim meniisiinde yer alan segenekler ve ekraninizin Ust boliminde goérdiguniz kisa yol
tuslarindan bazilar ile tabloda yer alan herhangi bir karta ait gesitli detaylarda hazirlanmis bilgiye
ulasabileceksiniz.

eAnalizler meniisiinde yer alan segenekler ile makine kartlarina iligkin birgok detaya programdan
¢ikmadan ulagabileceksiniz.

Makinelerinizin hareket foyiine ve sabit kiymet kodlar tanimlanmis ise ilgili sabit kiymet kartina
aninda ulasip, istediginiz degisikligi yapabileceksiniz. Unutmamalisiniz ki yaptidiniz her degisiklik
aninda makine kartlar ydnetim ekranina yansiyacaktir.

3.12.4 Raporlar

Bu menlyl olusturan tim raporlar ile kullanicilarimiz Gretim asamasinda kullanmis olduklari tim
makinelerin, hareket evrakindan girilen hareketlerini, karsilastiklari sorunlari, arizali olan makinelerin
durumlarini ayri ayn listeleyeceklerdir.

3.12.4.1 Makine Detayli Dokiimii (237200)

Bu program ile makine tanitim kartindan girisini yaptiginiz makinelere ait dékim alacaksiniz. Boylece
makinelerinizin mesguliyet durumlarini toplu olarak listeleyecek ve hangi makineyi kullanabileceginizi
gorebileceksiniz. Programina girdiginizde karginiza ilk olarak parametre giris ekrani gelecektir. D&kim
sinirlarini belirleyeceginiz bu ekrandaki alanlari sira ile inceleyelim.

Baslangi¢c Kodu: Detayli makine dékiminizin belirli bir makineden baglamasini istiyorsaniz, ilgili
makinenin kodunu bu alana giriniz.

Bitis Kodu: Detayli makine dokiminizin belirli bir makinede son bulmasini istiyorsaniz, ilgili
makinenin kodunu bu alana giriniz.

Kod Yapisi: Detayli makine dékiminuzde sadece belirli bir kod ile baslayan makinelerinizi gérmek
istiyor iseniz, bu alana ilgili kod yapisini giriniz.

Grup kodu: Makine detayli d6kiiminuzuin sadece belli bir gruptaki makineleri icermesini istiyorsaniz bu
alana ilgili grup kodunu giriniz.

Detayl makine dékumundzin sinirlarini belirlediginiz bu ekrandaki girigleriniz bittiginde sira dékim yeri
tercihinizi belilemeye gelmistir. llgili tercihinizi de belirlediginizde MRPII-9000 detayli makine
dokumunizi listeleyecekdir.

Onemli Not:

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun o6zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
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son derece artirllmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin baginda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun ylizdesi gériintiilenecektir.

Simdi dilerseniz bu dékiimde yer alan rapor basliklarina kisaca deginelim.
Kod: Makine tanitim kartindan giris yaparken vermis oldugunuz makine kodunuzdur.

Makine Grup Ismi: Yine makine tanitim kartindan girig yaparken tanimlamis oldugunuz ve makinenizin
bagl oldugu grup ismidir.

Makine Ozel ismi: Makinenizin tanitim kartinda girmis oldugunuz ismidir.

Mesguliyet: Makine tanitim kartindan girisi yapilmis makinelerinizin, ~Gretimde kullanilip
kullanilmadidini bu alanda izleyebileceksiniz. Uretimde kullanilan makinelerin girisleri ise Kartlar/Uriin
Tanitim Karti programindan yapilmaktadir.

3.12.4.2 Anizal Makineler Dokiimii (237300)

Bu program ile makine tanitim kartindan arizali olarak girdiginiz makinelere iliskin dokiim alinacaktir.
Programa girdiginizde sizden sadece dokim yeri tercihinizi belilemeniz istenecektir. Bu belirlemeyle
birlikte MRPII-9000 arizali olan makinelerinizi makine tanitim kartindan girdiginiz bilgiler
dogrultusunda listeleyecektir. Simdi bu dékiimde yer alan basliklara kisaca deg@inelim.

Kodu: Makine tanitim kartindan arizali olarak girdiginiz makinelerin kodudur.
ismi: Arizali makinenin ismidir.
Servis/Adres: Arizall makine servisinin ismi ve adresidir.

Telefon: Arizali makine servisinin telefon numarasidir.

3.12.4.3 Makine Sorunlari Dékiimii (237600)

Bu program ile makine sorunlan tanitim kartindan girdiginiz ve Uretimde kullanmis oldugunuz
makinelerinizin karsilastigi yada karsilasabilecegi sorunlarin dokiimu alinacaktir. Programa girdiginizde
karsiniza parametre girigleri yapacaginiz bir ekran gelecektir. Simdi bu alanlarin neler olduklarini sirasi
ile inceleyelim.

ilk Kod: Dékiimiiniiziin belirli bir makine sorunundan baslamasini istiyorsaniz, ilgili makine sorununun
kodunu bu alana giriniz.

Son Kod: Dokimdinizin belirli bir makine sorununda son bulmasini istiyorsaniz, ilgili makine
sorununun kodunu bu alana giriniz.

Kod Yapisi: Makine sorunlari dékimunizde sadece belirli bir kod ile baslayan makine sorunlarini
gOrmek istiyor iseniz, bu alana ilgili kod yapisini giriniz.

Parametre ekrani ile ilgili giriglerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra doékim yeri
tercihinizi gére makine sorunlariniz listelenecektir. Bu listede programinizin makine sorun tanitim
kartindan tanimladiginiz sorunlarin kodlari ile makine sorunlarinizin isimleri ayri basliklar halinde yer
alacaktir.
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3.12.4.4 Makine Hareketleri Evraki Dékiimii (237710)

Bu bdlimden uretim sirasinda kullanmis oldugunuz makinelerinizin karsilasmis olduklari sorunlari,
Parametreler/Makine  Hareketleri  programindan  girdiginiz  evrak  numaralarina  gore
listeleyebileceksiniz. Programa girdiginizde listeye dahil edilecek makine hareketleri igin parametre
girislerinin yapilacagi bir ekran ile karsilasacaksiniz. Simdi bu parametrelerin neler oldugunu
aciklamaya calisalim.

ilk Seri/Sira No: Listeye dahil edilecek ilk makine hareketinin seri ve sira numaralarini bu alanlara
girebilirsiniz.

Son Seri-Sira No: Listede yer almasini istediginiz son makine hareketinin seri ve sira numaralarini
da bu alanlara girebilirsiniz.

Evrak Detayi: Bu alanda satir sonunu butonunu tikladiginizda karsiniza evet hayir segeneklerinden
olusan bir pencere gelecektir. Makine sorun hareketlerinizi evrak detayli olarak, yani Uretim sirasinda
karsilastigi sorunlarin kodunu, adini, durma tarihi ve saati, Uretime baslama tarihi ve saati ile birlikte
gbrmek istiyor iseniz bu alandaki segiminiz “evet” aksi halde “hayir” olarak belirlenmelidir.
Parametreler ekraniyla ilgili girislerinizi tamamladiktan sonra, sira dékiim yeri tercihinizi belirlemeye
gelmistir. ligili tercihinizi de belirlediginizde dokimuiniz listelenecektir. Simdi bu dékimde yer alan rapor
basliklarina kisaca deginelim.

Evrak No: Parametreler ekranindan girdiginiz evrak numaralari bu alanda yer alir.

Makine Kodu: Parametreler ekranindan girdidiniz evrak numaralari arasindaki makinelerin kodudur.

Satir: ilgili evrakin kag satirdan olugtugu bu alanda yer alir.

Makine Sorun Kodu ve Adi: ilgili satirdaki makinenin {iretim asamasinda karsilastigi sorunun kodu ve
adidir.

Agiklama: ilgili makine hareket evrakindan girilen agiklama bilgisidir.
Yetkili Operatdr Kodu: ilgili satirdaki makinenin yetkili operatériidiir.
Bakim Elemani Kodu: ilgili satirdaki makinenin sorunuyla ilgilenen bakim elemanidir.

Durma Tarihi ve Saati: ilgili satirdaki makinenin, tretim sirasinda kargilagtigi sorundan dolay! Gretimini
durdugu gunun tarihi ve saatidir.

Kalkma Giinii ve Saati: llgili satirdaki makinenin {retim sirasinda karsilastigi sorunun dizeltilip
tekrar Uretime basladigi glinin tarihi ile saati bu alanlarda yer alir.
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4 URUN TANITIM

Simdiye kadar yaptigimiz tanimlamalarla Uretim slrecinde yapilan genel giderlerin, eleman
giderlerinin, is merkezlerinin, bu merkezlerde gerceklestirilecek iglerin (operasyonlarin) ve
operasyonlar da kullanilacak makinelerin girislerini yapmis olduk. Simdi, tretecegimiz yar Griin ve
ara UrGn/Urtnleri programa tanitmamiz, bu Grunler igin sarf edilecek malzemeler ile Uretim rotasinin
nasil olacagini belirlememiz gerekir. Bu tanimlamalar MRPI11-9000'nin ana menusindeki ilk segcenek
olan “Uriin Tanitim” bélimiinden yapilacaktir. Bu bélimle ilgili ayrintili agiklamalarimiza gegmeden
once sizlere programin genelinde kullanabileceginiz yardim tuslarinin neler olduklarini anlatmak
istiyoruz.

4.1 Kartlar Meniisii Yardim Tuslari

MRPII-9000’in tim bélumlerinde, programinizi kullanirken size yol gdstermesi amaci ile hazirlanmig
yardim tuglari vardir. Hangi programlarda hangi yardim tuslarini kullanabileceginizi Ctrl ve Y tuslarina
ayni anda basarak goérintileyebilirsiniz. Bu bélimde, tim yardim tuslarina iliskin agiklamalara yer
verilecektir. Kimi bélumlere 6zel olan yardim tuslari ise o bélimun bashgi altinda anlatilacaktir.

DOWN: Alt Satir DOWN tusu ile imlecin bulundugdu satirin bir altina inebilirsiniz.

ESC (Cikig): ESC tusu ile kart ekranindan ¢ikip, MRPII-9000 programinin ana mendusine
donebilirsiniz. ESC tusu ile programdan ¢ikmaniz halinde girdiginiz bilgiler silinecektir. Yalniz Griin
tanitim kartinda yer alan pencerelerden (6rnegin operasyonlar, makineler, elemanlar pencereleri gibi)
ve is emri kartindaki muhasebe kodlari penceresinden ESC tusuna basarak -bilgileriniz silinmeden-
cikabilirsiniz.

ALT+D (ilave Alanlar): ALT+D tuslari hem F10 ekranlarinda hem de normal giris programlarinda
kullanilabilir (kartlar, evraklar gibi). ALT+D tuslar ile ekraninizda yer alan program her ne ise, o
program igin ilave giris alanlari yaratabilirsiniz. Bagka bir deyisle, ekraninizda su anda stok tanitim
karti agik bulunuyor. Eger stok tanitim kartinda ah keske sunu da girebilecegim bir alan olsaydi
diyorsaniz, bu alani kendiniz ilave edebilirsiniz. Bunun igin; éncelikle ALT ve D tuslarina birlikte
basiniz. Karsiniza Veri tabani alan tanimlamalarn bashkli bir ekran gelecektir. Simdi, ilave
edeceginiz alanlara ait bazi 6zelliklerin tanimlanmasi gerekir. Bunun icin ekranda gérdigunuz Ekle
butonunu tiklamalisiniz. Kasiniza Alan EditorG basliligi altinda kiglk bir pencere agilacaktir. Simdi
ilave edilecek alanlara ait tanimlamalari yapmaya baslayabiliriz. Bunun igin; ekraninizin

Alan Adi alanina, ilave etmek istediginiz alan ismini girmelisiniz.

Alan Tipi: Bu alana gelindiginde, 4 secenekten olusan bir pencere ile karsilasacaksiniz. Bu
asamada sizden istenilen, biraz 6nce ilave ettiginiz alana, ne tir bilgi girilecegini belirlemenizdir. EGer
ilave alaniniza;

Diiz yazi seklinde giris yapacaksaniz String
Sadece rakam girecekseniz Real'’i
Sadece tarih girecekseniz Date’i segmelisiniz.

Alan tipini de sectikten sonra Tamam butonuna basarak ilave ettiginiz alan isimlerinin yer aldigi “Veri
tabani alan tanimlamalan” baslikl bir 6nceki ekrana ulasacaksiniz. EGer bu ekranda tanimlamig
oldugunuz alanlardan herhangi birini silmek yada degisiklik yapmak istiyor iseniz, ilgili alan Gzerine
gelip, silmek igin Sil butonuna, degisiklik yapmak icinde Degistir butonuna basmaniz yeterli
olacaktir. ilave edilecek alanlarinizi agiklamalarimiz dogrultusunda belirledikten sonra, ekraninizin
kapat butonuna basarak karginiza gelecek ekrandan tanimlamis oldugunuz alanlara iliskin deger
girislerini yapmaya baslayabilirsiniz.
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ALT+L (Kart iptal): ALT+L tuslarina birlikte basarak, girmis oldugunuz karti iptal edebilirsiniz. Bu
tuslara bastiginizda ekraninizda;

"Evet Silebilirsin Hayir Silme"

Sekilde butonlar belirecektir. Bu agsamada, kartinizi iptal edebilmek igin, “evet silebilirsin” butonunu
tiklamalisiniz. Aksi halde, yani karti silmekten vazgectiyseniz, “hayir, silme” butonunu tiklamaniz
gerekecektir. Tanitim karti ekraninizin alt béliminde yer alan “Sil” butonu ALT+L tuglariyla ayni
islevi gérmektedir.

F3 (Kart No): Girmis oldugunuz her karta, programa giris sirasina gore birer kart numarasi
verilmektedir. Dilerseniz F3 tusuna basip kart numarasini girerek, ilgili kart no’lu GriinG veya is emrini
ekrana getirebilirsiniz.

ALT+S (Kart Sakla): ALT+S tuslarina birlikte basarak, kartlarinizi bilgisayarinizin sabit diskine kayit
edebilirsiniz. Bu tuslara bastiginizda ekraninizda;

"Evet Kaydedebilirsin Hayir Kaydetme™

Seklinde butonlar belirecektir. Bu asamada, giriglerinizi (GrGin tanitim, Grln sarfiyat veya is emri
bilgilerini) bilgisayarinizin sabit diskine kayit edebilmek igin, “evet kaydedebilirsin” butonunu
tiklamalisiniz. Aksi halde, kayit isleminden vazgectiyseniz, “hayir onaylamiyorum” butonunu
tiklamaniz yeterli olacaktir. ALT+S tuslari ile kayit etmediginiz kartlarinizi tekrar girmek zorunda
kalacaginizi litfen unutmayiniz. Tanitim Karti ekraninizin alt béliminde yer alan “sakla” butonu
ALT+S tuslariyla ayni islevi géormektedir.

ALT+G (Kayit Hikayesi): ALT+G tuslari hem F10 ekranlarinda, hem de normal giris programlarinda
kullanilabilir. Alt+G tuslar ile o anda kart yada evrakinizla (Uretime sevk fisi, irsaliye ve fatura vb) ile
ilgili bazi kayit bilgilerini 6grenmeniz mimkindir. Ornegin o kaydi kim, ne zaman girmis, en son kim
degistirmis? Gibi. ALT+G tuslarina birlikte bastiginizda karsiniza bir pencere gelecektir. Bu
pencerede yer alan bilgiler sunlardir;

Kayit No: Ekraninizdaki kaydin (érnegin stok kartinin) kayit sira numarasidir. Ornegin bu alanda 5
goriyorsaniz, ilgili stokunuz 5. siradadir. Bagka bir ifade ile ekraninizdaki karttan 6nce girilmis 4 stok
karti daha vardir.

Olusturan Kullanici Id: Ekraninizdaki kaydi ilk giren kullanicinin kodudur.

Adi Soyadi: Ekraninizdaki kaydi ilk giren kullanicinin adi ve soyadidir.

Tarih/Saat: Ekraninizdaki kaydin girildigi tarih ve saattir.

Son Degistiren Kullanici Id: Ekraninizdaki kayit tGzerinde en son degisikligi yapan kullanicinin
kodudur.

Adi Soyadi: Ekraninizdaki kayit Uzerinde en son degisikligi yapan kullanicinin adi ve soyadidir.
Tarih/Saat: Ekraninizdaki kaydin en son degistirildigi tarih ve saattir.

Ozel Kod1-2-3: llgili kayit icin girilen 6zel kodlardir.

Kayit hikayesi ekrani Uzerinde yardimci tablo butonunu tiklayarak ilave alanlar penceresine, yaz-boz
tahtasi butonunu tiklayarak akliniza gelebilecek her tirli notun kaydedilecegi bir ekrana ve tim

veriler butonunu tiklayarak da ekraninizda agik olan kart ile ilgili bittin veri giris alanlarinin kod ve
uzunluklari ile birlikte yer aldigi bir pencereye ulasabilirsiniz.

Vr.15 (9000 Serisi) 32 Uretim Yénetimi (MRPII)




Ayrica bu ekrandaki “Dosya ekleri” butonunu calistirdiginiz taktirde karsiniza “Ekli dosyalar”
basliginda bir ekran c¢ikacaktir. Buraya ilgili kayda iligkin bir veya birden fazla dosya
ekleyebileceksiniz.

Bunun yapilig amaclarindan birini 6rnek vererek agiklayalim; bildiginiz gibi stok kartinizda ilgili stogun
tek bir resmini koyma imkaniniz vardir ama stogun teknik resmini veya baska boyutlardaki resimlerini
de gdérmek isteyebilirsiniz. iste devreye programimiza yeni eklenen “Dosya ekleri’ segenegi
girmektedir. Verdigimiz 6rnekleri gogaltacak olursak, bu dosyaya stogunuzu ilgilendiren bir yazi (word
dokiimani), excel dosyasi da ekleyebilirsiniz. Bunlara benzer olarak ilgili karti/evragdi vb. ilgilendiren
dosyalan eklemek icin, EKli dosyalar bagligindaki ekrandan “Yeni dosya ekle” butonunu
calistirmaniz ve karsiniza ¢ikan ekrandan ilgili dosyay segmeniz yeterli olacaktir.

Yeni dosya ekleme disinda; segcili dosyayl degistirme, agma ve silme gibi islemleri yapma
6zgurligune de sahipsiniz. Bunun igin ekrandaki “Segili dosyay! degistir’, “Segili dosyay! a¢” ve
“Segili dosyayi sil” segeneklerini galistirmaniz yeterli olacaktir.

Ayrica foy ve yonetim ekranindan da, siralanan evrak/kart satirinda iken Alt+A yaparak hizli bir
sekilde ilgili ekli dosyaya erisebileceksiniz veya yukarda anlattigimiz gibi yeni bir dosya
ekleyebilecek/degistirebilecek/silebilecek/agabileceksiniz.

ALT+C (Kopyala): ALT+C tuslari, ekraninizda bos olarak yer alan herhangi bir karta (triin tanitim,
trlin sarfiyat, is emri gibi) en son karta ait bilgileri kopyalar. Uriin tanitim karti ve is emri tanitim karti
ekranlarinin alt bélimiinde yer alan “kopyala” butonu da ayni islevi gérmektedir. Ornegin ekraninizda
bos bir Uriin tanitim karti var. Bu kart Gizerinde ALT+C tuslarina yada “kopyala” butonuna basarsaniz,
en son girilen Urtine ait bilgiler bos karta kopyalanacaktir. Kart kopyalama ile mikerrer bilgileri tekrar
tekrar girmekten kurtulup, sadece degisken bilgileri diizelterek girislerinizi hizlandirabilirsiniz.

Enter (Onay): Enter tusu ile giris yaptigimiz alani onaylayarak bir sonraki bilgi giris alanina
gecebilirsiniz.

SHIFT+TAB ( Onceki Alan): SHIFT ve TAB tuslarina birlikte basarak, bulundugunuz bilgi giris
alanindan bir dnce yer alan bilgi giris alanina gecebilirsiniz.

ALT+0O (Onceki Kart): ALT+O tuslarina birlikte basarak, ekranda bulunan karttan bir énce girilmis
olan karti gagirabilirsiniz. Tanitim karti ekraninizin alt bélimiinde yer alan “Once” butonu da ALT+O
tuslariyla ayni islevi gormektedir.

TAB (Sonraki Alan): TAB tusu ile imlecinizin bulundugu bilgi giris alanindan, bir sonraki bilgi giris
alanina gegebilirsiniz.

ALT+N (Sonraki Kart): ALT+N tuslarina birlikte basarak, ekranda bulunan Griin tanitim, drin sarfiyat
veya is emri kartindan bir sonra girilmis olan karti ekrana getirebilirsiniz. Tanitim karti ekraninda
gorduginiz “sonra” butonu ALT+N tuslariyla ayni iglevi gérmektedir.

ALT+Y (Tekst Data): Kart ekranlarinda ALT+Y tuslarina birlikte basarak, ekraninizda yer alan karta
iliskin, akliniza gelebilecek her turll detayin girilebilecegi bir editér ekranina ulasacaksiniz. Tipki bir
not defteri gibi kullanabilece@iniz bu ekrana, stokunuz (veya yaptiginiz igslem ile ilgili) ile ilgili
dilediginiz bilgileri girebilirsiniz. Tekst data ekranina bilgilerinizi girdikten sonra, ALT+S tuslarina
basarak bunlari kayit etmelisiniz. Daha sonra gerek duyuldugunda, yine ALT+Y tuslarina basarak
tekst datanizi goéruntileyebilirsiniz. Tekst datamzi yaziciya doékmek igin ALT+P tuslarini
kullanmalisiniz.

ALT+T (Tum Alanlar): F10 ekranlarin da ALT+T tuslarina bastiginizda, ilgili kayit ile ilgili tim alan

adlari (fieldlar) bir tablo seklinde karsiniza gelir. Ornegin Grlin F10 ekranlarinda bu tuglara
basarsaniz, ilgili Grin ile ilgili tim alanlara, cari F10 ekranlarinda basarsaniz cariler ile ilgili tim
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alanlara (kayit, no, unvan, kod vb.) ulasabilirsiniz. ALT+T ekraninin alan adi bagslikli kolonunda ilgili
kayit ile ilgili tim alan adlari, bilgi baglikli kolonda ise, her bir alan igin girilen bilgiler yer alir. Ornegin;

sat_unvan SATICI-1

Cari karttaki unvani bashginin programda tanimli alan adi sat_unvan, F10 penceresindeki cari igin bu
alana girilen bilgi ise SATICI-1'dir.

UP: Ust Satir. UP tusu ile imlecin bulundugdu satirin bir {istiine gikabilirsiniz.

F10 (Yardimci Tablo) ve Shift+F10 (Alternatif Yardimci Pencere): Stok kodlarini tam olarak
hatirlayamadiginiz zamanlarda, kod girisi alaninda F10 tuguna basarsaniz, tim stok kodlarinizin
isimleri ile birlikte yer aldigi bir yardim penceresine ulasabilirsiniz. Bu pencere lzerinde Asagi/Yukari
ok veya PgUp/PgDn tuslarini kullanarak, dilediginiz stokun tizerine gelip ENTER tusuna bastiginizda,
secmis oldugunuz kodu, Stok Kodu alanina tasiyabilirsiniz. Shift+F10 tuslarina basarak da
stoklarinizin sadece barkod ve isimlerinden olusan yardim ekranina ulasabilirsiniz. Bu pencerede
size, stok secgiminizde alternatif yardimci ekran gorevini gorecektir. Eger cari hesap kodu girig
alanlarinda F10 tusuna basarsaniz, bu sefer tim cari hesaplarinizin isim ve kodlarini igeren bir tablo
ile karsilagacaksiniz.

Shift+F1 (Toplu Stok Gagima): Siparis, irsaliye, fatura ve irsaliyeli fatura gibi evraklarin, hareket
girisi yapilan boélumlerinde Shift+F1 tuslarina basin. Karsiniza bir ekran gelecektir. Bu ekrandan
evrakinizda yer alacak stoklarinizi, siralama seklinize gore (Uretici kodu, reyon kodu, isim vb.) kod
sinirlari ya da kod yapisi girerek ekraniniza toplu olarak ¢agirabilmeniz mumkindur. Ekraninizda yer
alan ¢arpan alanina da, ¢agirmis oldugunuz stoklar igin miktar girisi yapilacaktir. Bu alana 5 rakamini
girmis oldugunuzu dislnursek, evrakta yer alacak tim stoklarinizin miktarlari da 5 olacaktir. Boylece
istediginiz Ozellikteki stoklarinizi evrakiniza tek tek girmek yerine topluca cagirabilecek ve tek
kalemde her stok i¢in miktar girisi yapabileceksiniz.

Shift+F2 (Paket Gagirma): Evraklarin hareket satirlar Gzerinde iken Shift+F2 tuslarina basarak
karsiniza gelecek ekrandan istediginiz paketi, dolayisiyla bu paket iginde yer alan stoklarinizi
cagirabilirsiniz. Simdi karsiniza gelecek ekranin paket kodu alaninda satir sonu butonuna basin
acilacak olan pencereden, evrakiniza tasiyacaginiz paketi segin. Paket seciminizi yaptiktan sonra
imleciniz ¢garpan alaninda konumlanacaktir. Bu alanda yapmaniz gereken, ilgili paket iginde yer alan
stoklarinizin adetinin kag kati olacaginizi belirlemelisiniz. Ornegin X stokunuzun ilgili paket igin de 2
adet, Y stokunuzun da 3 adet oldugunu distinelim. Carpan alanina 3 rakamini girer iseniz X
stokunuz bu evrakiniza 6 adet, Y stokunuzda 9 adet olarak yansiyacaktir. Yani bu alana gireceginiz
carpan, paketiniz icinde yer alan stoklarinizin adetlerini belirlemenize yardimci olacaktir (Paket
tanimlamalari ile ilgili daha genis bilgi icin Bkz. Kartlar ve Receteler/ Stok diger tanitim kartlari/Paket
Tanitim Kartr).

ALT+E (Yeni Kart): ALT+E tuslarina birlikte basarak, bir Snceki mentye donmeden, ekrandaki trln
tanitim, Uruin sarfiyat veya is emri kartini bosaltip, sonra yeni bir kart cagirabilirsiniz. Kart ekranlarinin
alt boliminde gordigiiniz “yeni” butonu da ALT+E tuslar ile ayni islevi gormektedir. Eger ekrandaki
Uriin tanitim, Grin sarfiyat veya is emri karti Uzerinde herhangi bir degisiklik yaptiysaniz, ALT+E
tuslarina basmaniz halinde bu degisiklikler kaybolacaktir. Dolayisi ile ALT+E tuslarini degisiklik
yaptiginiz kartlar agikken kullanmamaniz gerekir. Bu tusun asil iglevi; kartlari sadece incelemek
amaci ile cagirmaniz halinde, ESC tusunu kullanarak programdan ¢ikip yeniden programa girmenizi,
dolayisi ile zaman kaybini engellemek icindir.

Shift+F3 (E-Posta ile Gonder): Siparis, irsaliye, fatura ve irsaliyeli fatura gibi evraklarinizi .txt
dosyasi olarak e-posta ile gonderebilmeniz mimkindur. Bunun i¢in yapmaniz gereken ilgili evraklar
Uzerinde Shit+F3 tuslarina birlikte basmak olmalidir. Bu tuslara bastiginizda, éncelikle bir mesaj
ekrani ile karsilasacaksiniz. Evrakinizda yer almasini istediginiz mesaji bu ekrandan girip F2 tusuna
basarsaniz Microsoft Outlook ekranina ulasabilirsiniz. Bu asamada yapmaniz gereken ilgili evraki
g6ndereceginiz kisilerin e-posta adresini girip gdnder (send) butonuna basmak olmalidir.
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ALT+R (Evrak Déviz Kuru): Irsaliye, fatura ve ambar fisi evraklarinin déviz cins ve kurlarini
goruntuleyebilmek ve glnlik kurlar Gzerinde sadece ilgili evraka bagli olarak degisiklik yapabilmek
icin ALT+R tuglarini kullanmalisiniz. Bu tuslara bastijinizda karsiniza kiguk bir pencere gelecektir.
Bu pencerede yer alan alanlar agagida agiklanmistir;

Evrak Do6viz Cinsi-Evrak Doviz Kuru: Evrakin dizenlendidi cari hesabinizin, tanitim kartindan
girilen orijinal déviz cinsi ve o ginkl déviz kurudur. Evraka girilen hareketler bu déviz cinsi ile
degerlendirilir. Ornegin X carisinden gelen bir faturayi giriyorsunuz. Bu cari ile olan alig-verigleriniz
surekli DM (Alman Marki) bazinda yapiliyor. Dolayisi ile cari tanitim kartindan da déviz cinsi DM
olarak segilmis. Bu carinizden gelen faturay girerken, evrak doviz cinsi DM olacaktir. Evrak déviz
kuru da DM'nin o guinkl kurudur. Eger evrakinizin ilgili déviz cinsinin glnliuk kuru Gzerinden degil de,
sizin gireceg@iniz bir kur Uzerinden hesaplanmasini istiyorsaniz, déviz kuru alanina ilgili degeri
girebilirsiniz.

Alternatif D6viz Cinsi-Alternatif Doviz Kuru: 9000 serisinde hareket girigleri 3 déviz cinsi ile birlikte
takip edilebilir. Bunlardan birincisi ana doviz, ikincisi alternatif déviz, Gglincisi de orijinal dévizdir.
Aksi belirtiimedigi takdirde tim hareketler ana doviz cinsinden degerlendirilir. Ana déviz bazinda
girilen tim hareketler, KUR900OO'DEN segilecek herhangi bir alternatif doéviz cinsi bazinda da
izlenebilir. Iste bu alanda, calismakta oldugunuz sirket igin secilmis alternatif déviz cinsi ve o giinkii
doviz kuru yer almaktadir (Bkz. KUR9000/Sistem/Muhasebe Parametreleri/Grup Parametreleri).

Ctrl+Q (Evrak Dokim Aciklamalari): Evrakiniz ile ilgili 10 satirdan olusan agiklamanizi Ctrl+Q
tuslari ile programa girebilirsiniz. Evrak dokim aciklamalarina o evrak igin yapilan form
tanimlamalarinda yer verilmis ise (ALT+F/Statik Bilgiler Penceresi), bu agiklamalari evrak formu
dékumleri ile yazicidan da alabilirsiniz.

Ctrl+A Ctrl+L: Evrak giris programlarinda (irin rota girigleri, Urlin recete girigleri, irsaliyeler,
faturalar, vb.) CTRL+L tuslar evrak kilitleme fonksiyonunu yerine getirir. Bu fonksiyonu galistirmak
icin, kilittemek istediginiz evrak ekraninizdayken CTRL+L tuslarina basmaniz yeterlidir. Evrak
kilitlendikten sonra, hi¢ bir kullaniciniz o evrak Gzerinde islem yapamaz. Evrak uzerinde tekrar islem
yapabilmek icin CTRL+A tuslariyla evrak kilidinin agilmasi gerekir. Bu tuslara basildiginda sizden
sifre sorulacaktir. Evrak kilidini agan sifre, supervisor (SRV) sifresidir. Bu sifre girildikten sonra
evrakiniz Uzerinde tekrar islem yapabilirsiniz.

ALT+Z (Evrak Yaz): Evraklar Uzerinde ALT+Z tuslarina basarak, ilgili evrakinizi (Urin rota
tanimlama, Urlin getesi, Urilin planlama fisi, irsaliye, fatura vb.) bir dosyaya yazdirabilirsiniz. Daha
sonra bu evraki ALT+U tuglari ile tekrar ekrana ¢agirmaniz mumkindur. Bunun igin sadece evrakin
yazdirilacagi yol adinin ve dosya adinin belirlenmesi gerekir. Gergi ALT+Z tuslarina basildiginda
hem yol adi hem de dosya adi otomatik olarak karsiniza gelecektir. Eger evrakin yazdirilacagi yol
veya dosya ismini degistirmek isterseniz, karsinizdaki pencereden gerekli diizeltmeleri yapabilirsiniz.

ALT+Z tuslari ile evraklarin dosyaya yazdiriimasi, 6zellikle ayni tir evraklarin siklikla islem gérmesi
durumunda size kolaylik saglayacaktir. Ornegin siirekli galigtiginiz bir carinize haftanin 4-5 giinii
sevkiyat yapiyorsunuz. Her seferinde ayni stoklar farkli miktarlarda gikiliyor. iste bu durumda bir
irsaliyeyi ALT+Z tuslari ile dosyaya yazdirip, daha sonraki islemlerinizde bu dosyayi ¢agirarak
sadece stok miktarlarini degistirmeniz mimkundir. Bdylece sayfalarca suren irsaliye giriglerinden
kurtulmus olacaksiniz.

ALT+U ( Evrak Oku ): ALT+Z tuglari ile dosyaya yazdirilan evraklarin tekrar ekrana ¢agirilabilmesi
icin ALT+U tuglar kullanilacaktir. Bkz. ALT+Z.

ALT+F (Form Hazirla): Programlarimizda yer alan bitin evraklar igin (irsaliyeler, faturalar, ambar
fisleri, ¢cek-senet bordrolari vb.), o evraklarin matbu formlarina uygun olarak form dizaynlari
yapabilirsiniz. Ornegin fatura formlariniz matbaadan baskili olarak geliyor. Bu formalarda faturanin
kesildigi cari hesabin adi, vergi dairesi ve numarasi, faturada yer alan stok bilgileri farkh
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koordinatlarda yer aliyor. Iste matbu formunuz {izerine programdan girdiginiz fatura bilgilerini
oturtturabilmek igin form dizayni yapmaniz gerekir. ALT+F tuslari her evrak programinda yer alir ve o
evraka 6zel form dizayni yapmaniza olanak tanir. Evrak formlari programlarimizda eski form ve yeni
form olarak ayrniimis olup kullanicilarimiz istedikleri segenege gbére evrak basimlarini
gerceklestirebilme 6zgurligine sahiptir. Bu belirlemede Kurulugs programinizin Sistem/Sistem ve
Program Parametreleri/Evrak dokim parametreleri (91450) ekraninin 30. sirasinda yer alan
parametrede ki secime gore belilenmektedir. Asadida eski form tasarimina yonelik detayh
aciklamalar bulacaksiniz.

Evraklari bastiginiz formlar matbuu degilse, baska bir ifade ile herhangi bir editér programindan
evrak formlarini kendiniz hazirliyorsaniz, programimizda yer alan evraklari hazirladiginiz bu formlar
Uzerine de bastirabilirsiniz. Bunun igin yapmaniz gereken islem, tasarladiginiz form ismini ALT+F
penceresindeki “sablon dosya” alanina girmektir (Bkz. Sablon Dosyasi). Simdi form tanimlamalarinin
nasil yapilacagini agiklamaya baslayabiliriz. Form dizayni yapacaginiz evrak programi acikken ALT
ve F tuslarina basiniz. Karsiniza evrak form dosyasinin default (otomatik atanan) ismini gosteren bir
pencere gelecektir. Form isimleri, ekraninizda agik olan evrak ismi ile dzdestir. Ornegin faturalar igin
fatura.frm, irsaliyeler icin irsaliye.frm, muhasebe figleri igcin muhfis.frm gibi. Bir evrak cinsi i¢in birden
fazla form dizayni yapacaksaniz, bu durumda formlariniza default isminin diginda isimler de
verebilirsiniz. Ornegin toptan ve perakende faturalar icin ayri form dizaynlari yapilacak ise, bu
durumda toptan fatura igin ayri bir form ismi, perakende fatura icin ayri bir form ismi verilecek
demektir.

)
Dosya Gérinim Digenle Alanekle Afttoplam Yazitileri

Genel dzelliler [ Alan adi Tipi Uzw Dex

Klan sayist = # statk 20 0
— + Stath DB 200
Sl S 50 = Statik sorgu Metin ]
Dikim sayisi |1 (4 # Dinamik w00
_ #I inamik. DB 00
Sablon dosyasi Dinamiksorgu  Metin 20 0
# Mesaj 200
Segii alan Yan Metin 20 0
#lan tipi Resim Meth 20 0
Weri ipi
veri v
Kalon 0 o
Satr 0 o
Genislik 0 i

[[Jotomatik genislik

Decimal o

03

[JBin ayraakullan
[=ifirsa bog yaz
[[IDesimal sifirsa bos yaz
[Ciaranir

[(IDatayin hittidi yere kaydr
Hizalama

Osdl Oorta Osag
[C]5atr kaydi
Satrr sayisi 0 fa
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e  Bunlari Biliyor Musunuz?

Series 9000 drlnlerimizde her evrak formuna ayri isimler verilip, bunlarin ALT+F tuslarina
basildiginda otomatik olarak goériintilenmesi saglanabilir. Bunun igin yapilmasi gereken islem;
KUR9000 programinin Kurulug/Evrak genel agiklama ve detay tanimlari (099610) programindan,
imleci form ismi verilecek evrak tanimin bulundudu satira getirip ALT+D tuslarina basmaktir. Bu
tuslara basildiginda ekranda kugclk bir pencere belirir ve ilgili evrak icin form dizayni yapilirken
otomatik olarak gelmesi istenen isim bu pencereden form adi alanina girilir. Otomatik form isminin
gelecegi her evrak igin ilgili girisler yapilip ALT+S tuslar ile kaydedildikien sonra, bu form isimleri
ilgili evraklarin ALT+F pencerelerine otomatik olarak gelecektir.

Evrak form ismi girilip enter tusuna basildiktan sonra form dizaynini yapacaginiz ekrana gegilecektir.
Bu ekranin bir 6rnegdi yukarida verilmigstir.

ALT+F ekranini iki bélimde inceleyebiliriz. Ekranin sol tarafindaki bolim yani Genel Ozellikler baghg
ile baslayan bolim statik ve dinamik alanlar ile ilgili bilgilerin izlenebilecegi, eklenen alanlarin
koordinatlarinin gorilebilecedi, kisacasi evrak formunun sekilsel ve icerik Ozelliklerinin neler
olduguna ait detay bilgilerden olusmustur. Ekranin st bélimde yer alan menilerle de formda hangi
bilgilerin yer alacagi, fontlarinin ne olacagi, alt toplam detaylarinin

Kolon sayisi 120 e N N . ) A o

ne sekilde kullanilacagina ait detaylar belirlenecektir. Ekranin sag
satrsans 0 12 yarisi ise form dizayninin, baska bir ifade ile o evrakta yer alacak
Dokimsayst 1 {2 statik ve dinamik alanlarin, mesajlarin vb ayrintilarin secilecegi,

Sablon dosyasi bunlarin form Gzerinde istenilen konumlara taginacagi bolimdur.
Forma alan ekleme sag tarafta veri ekle alanindan Mouse

i::'::” yardimiyla yapilabilecegi gibi, ekranin tablo ekle meniisiinden de
- yapilabilecektir.

Weri tipi

ieri ~|| Biz agiklamalarimiza ekranin sol boéliminde yer alan Genel

Kolon oo Ozellikler bolimiine deginerek baglamak istiyoruz. Sonrasinda da

Satr 0le sirasiyla ekranin Ust boéliminde ki menilerin agiklamalarina en

Genislik 0 |a son olarak da ekranin sag tarafina ait detaylara deginecegiz.

[Ckomatik geniglik:

Diecimal 1} -

Ekranin Sol bélimiine ait detaylar
Genel Ozellikler
e Kolon sayisi ve satir sayisi

Tanimlamakta oldugunuz evrak formu ile ilgili sayfa ayarlari bu
bélimden yapilacaktir. Yani sayfanin kolon satir ve dokim sayisi

EDT“Y'“ kel bu béliimden belirlenecektir. Tabii ki bu degerler kullandiginiz kagrt

'Zasz|ma Oorta Osai ebatlari ve yaziciniz ile dogru orantilidir. Form tanimlamaya

baslarken, kullanacaginiz kagit ebatlarina gére kolon sayisini

degistirmeniz, kolon (sayfa) disina tasan bir tanimlama yapmanizi

sstrsaysl 0 @ engelleyecektir. Satir sayisi da ayni mantik ile ddsinulmelidir.
Ornegin ALT+F ekranina girdiginizde maksimum kolon sayisi 120

g6ruliuyor. Ancak siz 80 kolonluk bir tanimlama yapacaksiniz ve kagit ebatlariniz ancak 80 kolonu

alabiliyor. iste tanimlamalariniza baslamadan énce kolon sayisini 80 olarak degistirirseniz, sayfa

disina tasan bir tanimlama yapmaniz da engellenmis olacaktir. Zira hlcresel alanin genigligi

girdiginiz kolon sayisina gore daraltilip, genigletilecektir. Kolon veya satir sayilarini degistirdikten

sonra “uygula” butonunu tiklamaniz gerekir.

[C1Bin ayrac kullan
[C15ifirsa bog vaz

[T esimal sifirsa bos vaz
[Caérinir

[CI5ati kaydr

o Dékiim Sayisi
Tanimlamakta oldugunuz form ile basilacak evraklarin dékiim sayisi bu alanda belirtilecektir. Ornegin
fatura formu tanimliyorsunuz ve bu formun kullanilacagdi her fatura iki kopya olarak basiliyor. Bu
durumda dékim sayisi alanina da 2 rakamini girmelisiniz.
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e Sablon Dosya Adi

Series 9000 Urtnlerimizde evraklarinizi herhangi bir editér programindan tasarimi yapilan formlar
lizerine bastirmaniz mimkindir. Ornegin firmanizda siparis fisi, irsaliye ve fatura gibi evraklar
matbaadan bastirmak yerine, bu evraklarin sekilsel detaylarini herhangi bir editdr programi
yardimiyla kendiniz ¢izip, faturalarinizi bu sablon formlar tizerine yazdirmak istiyorsunuz. Faturalarda
cikmasini istediginiz bilgileri, bunlarin konumlarini, biraz sonra agiklayacagimiz sekilde ALT+F
penceresinden belirlediniz. $imdi ALT+F penceresinden yaptiginiz tanimlamalar ile hazirladiginiz
sablon dosyanin iligkilendiriimesi gerekiyor. Bagka bir ifade ile su an yapmakta oldugunuz form
taniminin, hangi sablon dosya lizerine basilacagini belirtmek kaliyor. iste ALT+F ekraninin bu
alanina, olusturdugunuz sablon dosyanin adi girilecektir. Sablon dosyalar ile ilgili unutulmamasi
gereken 6nemli bir ayrinti, olusturdugunuz sablon dosyanin uzantisinin .SBL olmasi ve bu dosyanin
sirket dizini altinda SYSTEM dizinine kaydedilmesidir.

Ornek; C:\SERI9000\MIKRO\2013_1\SYSTEM\ORNEK.SBL.

Yukarida Series 9000 programlarimizin C surlclstinde ve SERI9000 dizini altinda yUkli oldugu
gorilmektedir. Calistigimiz firma kodu MIKRO, galisma yilimiz ise 2013_1 yani 2013’in 1. dénemidir.
Sablon dosyamizi da galistigimiz sirket ve galisma yilinin altinda bulunan SYSTEM dizinine uzantisi
.SBL olarak kaydettik. ORNEK.SBL dosyamizi ve ALT+F penceresinden yaptigimiz tanimlamalari
kullanarak dokim alabilmek icin de sablon dosya adi alanina dosyamizin adi olan ORNEK girisini
yaptik.

Segili alana ait detaylar

Bu bdlimde form dizayninda segili olan alanin tipi (dinamik mi, statik mi vb.), veri tipi, hangi kolon ve
satirda yer aldid1, genisligi gibi detaylara ait bilgiler yer alacaktir. Alanlara ait bagliklarin hangi hizada
yer alacagida bu bélumden belirlenecek detaylardir.

Ekranin Ust boliimiinde yer alan meniiler
Dosya Gordnam  DOzenle Alanekle Al toplam  Yazi tipleri

e Dosya baglikh meniide sunulan secenekler ile ekranda yer alan form dizaynini saklayabilir
daha 6nceden hazirlanmis form dosyalarini gagirabilir izerinde degisiklik yaparak ister ayni
isimle istenirse de farkl bir isim vererek kaydedebilirsiniz.

e Goriinum bashkli menude yer alan secgenekler ile form dizaynimizin koordinat ¢izgilerini
belirleyebilirsiniz.  Yani ilgili alani yatay ve dikey olmak Uzere gizgiler c¢izerek
belirginlestirebilirsiniz. Bunun yani sira form dizayninin 6zelliklerinin goésterildigi alani (sol
taraf) kaldirip ekleyebilirsiniz. Ayni sekilde form dizayni igin kullanilacak dinamik ve statik
alanlarinin listelendidi ve ekranin sag tarafinda yer alan veri detaylarini goérintileyebilir
yada kaldirabilirsiniz.

e Diizenle menisiinde yer alan segenekler ile form dizayn ekraninin hem statik hem de
dinamik alanlarina hazirlanacak sorgu dosyalarini ekleyebilir yada eklenmis olan sorgu
dosyalarini silebilirsiniz. Programimizin en kapsamli 6zelligi olan sorgu ekleme bu menide
sunulan Statik sorgu diizenle ve Dinamik sorgu diizenle segeneklerinin ¢alistiriimasiyla
acilacak ekrana yazilacaktir ve sonrasinda formumuza eklentisi gerceklestirilecektir. Bu
menulde yer alan Dokim parametreleri ekraninin sunacagi secgeneklerle tanimlamakta
oldugunuz form kullanilarak basilacak evraklarin bir takim iceriksel ve sekilsel 6zellikleri
belirtilecektir. Formunuz igin gecerli olmasini istediginiz bir 6zellik varsa, bunu o satirin sol
tarafindaki kutucugu klikleyerek (bos olan kutucuk tiklandiginda o kutucuk v isareti ile
doldurulacaktir) belirleyeceksiniz. Segilen bir dzellik iptal edilmek istendiginde, tekrar ilgili
kutucugu tiklayarak v* isaretinin kaldiriimasini saglamalisiniz. Simdi bu 6zelliklerin neler
oldugunu agiklamaya calisalim.
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. Hareket birlestir: Bir evrakta yer alan birden fazla hareket satirinin toplanip
(birlestirilip), evrak formuna tek bir satir halinde yazdinimasi igin bu satirin
kutucugunu kliklemelisiniz. Ornegin bir faturada ayni stoktan 2 kez giris yapilmis.
Bu stoklarin sadece miktarlari farkli. Bu durumda bu 2 stok kaleminin miktarlari
toplanarak, faturada tek bir satirda yer almasi igin bu kutucugu kliklemelisiniz. Stok
birlestirme islemi sadece ayni stoklar igin degil, kod yapisinin belirli bir dijitine kadar
ayni kodlari iceren stoklara da uygulanabilir. Ornegin bir konfeksiyoncu firmanin
stok kod yapisi su sekilde olugturulmus;

PT 101 BEJ 36
PT 101 BEJ 38
PT 101 KHV 36
PT 101 KHV 38
PT 101 LCT 36
PT 101 LCT 38
PT 101 SYH 36
PT 101 SYH 38

Bu stoklarin birim fiyatlari ayni. Birim fiyatlar kod yapisinin ilk 5 dijitine gore degisiyor ve yukarida
da goruldugu gibi 8 stokun ilk 5 kodu ayni. Degiskenligin sadece fiyatlar etkilemeyen renk ve
beden kodlarinda oldugunu diistinelim. iste bu 8 stoku miktarlari toplanarak, yapilan iskonto veya
masraflar varsa, bunlarin dagitimi yapilarak faturaya tek bir satir halinde bastirabilirsiniz. Bunun
icin Oncelikle yapilmasi gereken islem, kurulugs programinin Sistem/Sistem ve Program
Parametreleri/Program Akis Parametreleri boliminden “dokimlerde birlestirme kod uzunlugu”
alanina, stok kod yapisindaki degiskenlik géstermeyen 5 rakami giriimelidir. Daha sonra evrak
formunun bu kutucugu kliklenmelidir. Béylece fatura evrakinda yer alan 8 stok, yazicidan dékim
alinirken tek bir stok olarak basilacaktir.

e  Toplu Evrak Dokiimiinde Mesaj: Ctrl+U tuslan ile toplu evrak dékimu yapilirken her
bir evrak igin mesaj giris ekranina ulagsmak istiyorsaniz, satir sonu butonunu tiklayarak
acilacak pencereden -evet- segmelisiniz (Bkz. Mesaj Dosyasi).

e  Word’e Gonder: Bu kutucugu kliklerseniz, hazirlamis oldugunuz evrak formunu Word
programina gonderebilirsiniz.

e Dos Modunda Dékiilsiin: llgili evraki DOS modunda dékmek igin ekraninizin bu
parametresini isaretlemeniz yeterli olacaktir.

e  Tutan ingilizce Yaz: Bu kutucugu Kliklerseniz, yazi ile yazdirilacak olan evrak tutari
(statik alanlardan biri olan yazi ile toplam alani) Ingilizce olarak yazdirilacaktir.

e  Tutarn Tirkge Yaz (Orj. Déviz): Bu kutucugu kliklerseniz, yazi ile yazdirilacak olan
evrak tutar (statik alanlardan

biri olan yazi ile toplam alanr)
Turkge olarak yazdirilacaktir.

Toplu evrak dikiminde mesaj

wiord'e gonder e  Stok Miktann Beden Detayl
DOS modunda dakilsin Dokiilsiin: Beden veya renk
Tutan Ingiizce yaz detayll olarak takip ettiginiz
Tutan OR.DBviz leyaz stoklarin evrak dokiimlerinde,
Stok miktan beden detayh dokilstin .

Mk tar-fiyat-tutarda desimal O ise yazma satis miktari kolonuna

Stok seri nolann aciklarmal doksn
Satir detavinda baghklar girlnrmesin
Stok seri nolan dokimesin

Beden miktarlan ondalk hane saysi
® ©O1 0Oz ©z2 O4

|_/ TamamJ I x Vazgeg‘

stoklarin toplam satis miktar
ile sonrasinda beden ve renk
miktarlarinin  detayli olarak
yazilmasini istiyor iseniz bu
parametreyi isaretlemeniz
yeterli olacaktir.

Miktar, fiyat, tutarda
desimal 0 ise yazma: Bu

parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmesi durumunda irsaliye fatura,
siparis fisi vb. evraklar dokerken miktar, fiyat ve tutarlarda ki desimal haneleri 0 ise yani
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10.213,00 gibi bir rakam ise desimal hanesi dokiimde yer almayacak. Aksi durumda yani
bu parametre isaretienmezse desimal hanesi 0 olsa bile dokulecektir.

e  Stok seri nolar agiklamali doksiin: Bu alanda yapilmasi gereken seri numarasina
gobre takip edilen stoklarin form basimlarinda seri nolarinin agiklamalarininda dékulip
dokulmeyeceginin belirlenmesidir.

e  Satir detayinda basliklar gérinmesin:

e Stok seri nolan dokiilmesin: Bu parametre ile de amag¢ form basiminda seri
numarasina gore takibi yapilan stoklarin form basim esnasinda seri numaralarinin da
dokimde yer alp almayacagdinin belirlenmesidir. Bu segenek segcildiginde seri
numaralari da formda basilacaktir.

Ekranin alt bélimunde yer alan segeneklerle de beden detayli takip edilen stoklar igin beden miktarlarinin ondalik
hane detaylar belirlenecektir.

e Alt toplam menusiinde yer alan segenekler ile form dizayninda hangi alt toplamlarin yer
alacag belirlenecektir. Bu tanimlamalar dinamik alana iliskin tanimlamalardan hemen sonra
yer alacaktir. Bu menuiden kullanicilarimiz isterlerse alt toplam detaylarinin yazimlarinda da
degisim yapabilirler. Yani toplam bilgisinin kendilerinin istedigi sekilde yazilmasini
saglayabilirler. Simdi bu meniide ki segenekleri biraz daha detayli inceleyelim.

e Alt Toplam Seg¢

Bu segenek dinamik alanlardan hemen sonra listelenecek alt toplam bilgilerinin nelerden
olusacagini tanimlamak amaciyla kullanilacaktir. Yani hangi alt toplamlarin listelenecegi ve
konumlarinin ne olacag: kullanicilar tarafindan belirlenecektir. Ornegin evrak ara toplami, iskonto
ylzde vel/veya tutarlari, evrak yekdnu gibi alt toplam bilgileri kullanicilar tarafindan segilir ve
konumlari belirlenir. Alt toplam se¢ segenegi c¢alistirildiginda, butin alt toplam bilgileri otomatik
olarak segcili durumda karsiniza gelecektir. Ornek ekranimizda bu toplamlarin bir kismi
listelenmektedir. Dolayisi ile eger yaziciya dokiilecek evrakta bu alt toplamlarin timua (tabii ki
sadece deger olanlari) varsa, dinamik alandan sonra hepsi basilacak demektir. Ornegin fatura
evrakinin dokiminu alacaksiniz ve bu evraka 4 iskonto, 3 masraf uygulanmis. Bu durumda
dinamik alan bilgileri listelendikten hemen sonra, 1. iskonto yiizdesi ve tutari, 2. iskonto yilizdesi ve
tutari, 3.ve 4. iskonto ylzde tutarlari ve ayni sekilde 1'den 4’e kadar masraf ylizde ve tutarlari
basilacak demektir. Ancak siz faturay! bastirirken iskonto ylzdelerini degil, sadece tutarlarini
bastirmak istiyorsunuz. Iste alt toplam sec¢ butonuna bu noktada ihtiyaciniz olacaktir. Bu butonu
tiklayarak, evrak formunun alt toplamlarinda g¢ikmasini istemediginiz bilgilere ait kutucuklari
kliklemek suretiyle (kutucuklar kliklendiginde v* isareti kalkacaktir) bunlari formunuzdan
cikaracaksiniz.

Alt toplamlar yukaridaki agiklamalarimiz dogrultusunda belirlendikten sonra “kayit” butonu
tiklanarak kaydedilmelidir. Yaptiginiz bu secimleri bir baska evrak formunda da kullanmak
isterseniz, yeni form Uzerinde alt toplam seg¢ bolimini ekrana getirip, “yikle” butonunu
kliklemelisiniz. Bu butonu kliklediginizde bir pencere agilacak ve tanimlamakta oldugunuz forma
hangi alt toplam segimlerinin yiklenecegini belirlemeniz istenecektir. Bu durumda uzantisi .alt olan
alt toplam dosyalarindan ilgili olanini segip, .”a¢” butonuna basarak tanimlamakta oldugunuz yeni
forma ylkleyebilirsiniz.

e  Alt Toplam Degistir

ALT+F ekraninin sol tarafinda yer alan son buton, alt toplamlarinin tanimlari izerinde degisiklik
yapmaniza imkan verecektir. Alt toplam tanimlari firmadan firmaya farklilik gésterebilir. Ornegin
programlarimizda ara toplam olarak gegen ifadeyi siz “mal bedeli” olarak kullaniyor olabilirsiniz.
Veya 2.Iskonto Yiizdesi tanimi sizin igin “6zel cari iskontosu” anlamina geliyor olabilir. iste form
tanimlamalari yaparken siklilikla kullandiginiz terimleri gérmek ve bdylece tanimlamalarinizi daha
seri bir sekilde yapmak istiyorsaniz, bu bélimden alt toplam tanimlarini degistirebilirsiniz. Alt
toplam tanimlarini degistirebilmek i¢in imleci ilgili satira getirip yeni tanimi girmeniz yeterlidir.

Degistireceginiz tanimlar bittikten sonra, bu tanimlan kaydetmelisiniz. Bunun igin ekranin Ust
tarafinda yer alan kayit butonunu tiklamalisiniz. Yaptiginiz degisiklikler evrak form adi ve .alt
uzantisi ile kaydedilecektir. Yaptiginiz bu segimleri bir baska evrak formunda da kullanmak
isterseniz, yeni form Ulzerinde alt toplam degistir bolumuni ekrana getirip, “ylikle” butonunu
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kliklemelisiniz. Bu butonu kliklediginizde bir pencere acilacak ve tanimlamakta oldugunuz forma
hangi alt toplam degisikliklerinin yuklenecegini belirlemeniz istenecektir. Bu durumda uzantis .alt
olan alt toplam dosyalarindan ilgili olanini segip, .”a¢” butonuna basarak tanimlamakta oldugunuz
yeni forma yukleyebilirsiniz.
e Yaz tipleri menisiinde yer alan segenek ile de Windows ve Dos modunda dékimleriniz
icin statik ve dinamik alanlara y6nelik istediginiz font tipini segebilmeniz ve font buyukliguni
ayarlayabilmeniz mimkiin olacaktir.

Ekranin Sag bolimiine ait detaylar

Evet, ALT+F Form Hazirla ekraninin sol yarisinda ve ekranin st béliminde yer alan butonlari ve
secim yapilabilecek alanlari agiklamaya calistik. Simdi ekranin sag yarisi ve son menimiuiz olan Alan
ekle ile ilgili agiklamalarimiza gegiyoruz. ALT+F ekraninin sag yarisi, istenirse yatay ve dikey
cizgilerin birlesimi ile hicresel bir gérinime getirilebilir. Bunun igin yapilmasi gereken tek islem
ekranin Ust béliminde Goriiniim bashkli menlde yer alan yatay ¢izgi ve dikey ¢izgi alanlarinin
secilmesidir. Ekranin sag yarisi t¢ bolim olarak dustimelidir. Bu boltmler farkl renklerle birbirinden
ayirt edilebilir. Dinamik alan tanimlamalan sadece ikinci (ekranin ortasinda) bdlimde yapilabilir.
Statik alanlar ve mesaj alanlari her t¢ bolimde de kullanilabilir.

Form tanimlamalariniza statik alanlari segerek baslayabilirsiniz. Yani hiicresel bdlgenin birinci ve
Uclncu boélumlerini tanimlayarak. Statik alanlar, form Uzerinde yer alacak sabit bilgilerdir. Bagka bir
ifade ile bu alanlarin konumlari belirlenir ve evrakta yer alan hareket satirlari ne kadar az veya gok
olursa olsun statik alanlarin konumlari degismez. Tanimlandiklar yerlere ilgili bilgiler gelir. Ornegin
cari hesap kodu ve adi, evrak numarasi, evrak no gibi.

Alan adi Tipi LzL | Dies
+| Skatik 200 . . . .y
Torati Dinamik alan tanimlamalari statik alanlarin tam tersidir. Bu alanlara
2tk DB 2% hareket bilgileri geli bu hareket bilgileri degiskendir. Omegi
Statk sorgu Metin - areket bilgileri gelir ve bu hareket bilgileri degigkendir. Ornegin
+ Dinamik 20 0 fatura formu tanimhyorsunuz. Bir fatura 3, 5, 10 ve 50 stok
+| Dinammik DE 00 hareketinden olusabilir ve bu hareket satiri her seferinde degiskenlik
Ciinamik, sorgu Mekin 200 gésterir.
+ Mesaj 20 0
Yazl Tlekin 20 0 ° Alan Ekle
Resimn Metin 200

Forma Statik, Dinamik, DB Statik, DB Dinamik Mesaj
ve Resim Alani Ekleme

Simdi evrak formunuza statik alan eklemeye galisalim. Bunun igin ya
ekranin Ust béliminde yer alan alan ekle menusunde sunulan Statik
secenegini galistirmamiz yada ekranin sad boéliumin de verilerin
siralandigi alandaki Statik bolimUni tiklamamiz gerekecektir. Her iki
durumda da statik alana ekleyebilecedimiz tim verilere ulagilacaktir.
Eger alan ekleme islemi, alan ekle menusindeki statik segeneginin
calistinimasiyla olacaksa ise ekrana bir kutucuk atanacaktir. Bu asamada yapilmasi gereken bu
kutucugun hangi veri ile doldurulacaginin belirlenmesidir. Bunun iginde ilgili kutu icinde Mouse
gOstergesinin sag tusuna basilip sunulan segeneklerden istenen verinin aktariimasi yeterli olacaktir.
Eger veri ekleme ekranin sag tarafindaki statik mentsiinden olacaksa bu agsamada verilerin mouse
yardimiyla istenen alana tasinmasi daha kolay olacaktir.

Evet statik alana iligkin verilen form (zerinde olmasi gereken yere tasindiktan sonra sira bu alanin
genigligini tanimlamaya gelecektir. Alanin genisligini Mouse ve klavyeniz yardimiyla genigletip
daraltabilir, istediginiz dlgulere getirebilirsiniz. ALT+F ekraninda bitiin statik, dinamik, db statik, db
dinamik, statik sorgu ve dinamik sorgu alanlari ayni mantik ile tanimlanir. Yalniz dinamik alan
tanimlanirken Alan Ekle menlsiinden Dinamik segenegdi segilir ve alan ekranin orta boliminde
konumlanir. Ayni sekilde olmasi gereken konumu, genisligi ve icerecegi bilgi secilir. Mesaj alanlari
ise “Mesaj Ekle” butonuna basilarak forma eklenir ve bu alanlar ilk anda birinci statik alan béliminde
yer alir. Eklenen mesaj alani yukarida anlatmaya calistigimiz sekilde olmasi gereken yere tasinir.
Mesaj alanlarina gelecek bilgiler yine mouseun sag tusu tiklanarak (Mesaj 1’den Mesaj 40’a kadar)
secilir. Tanimlanmakta olan evrak bastirilirken ekrana gelen mesajlar penceresinden, her bir mesaj
tanimina gelecek mesaijlar girilir.
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Alan ekle menusinden evrakiniza iligkin resim yukleyebilmeniz mimkundur. Bunun igin éncelikle
yapmaniz gereken Alan ekle menusiinde evrak resmi segenegini calistirmaniz ve ekraniniza
yansiyan kutucuk Uzerinde mouse gdstergenizin sag tusuna basmanizdir. Bu iglem sonrasinda
ekraninizin Uzerine yiikle, sil, tara ve goster seceneklerinin yer aldigi bir meni acilacaktir. Bu
menuden ylkle segenegini secerek, sisteminizde kayitl olan evraklariniza iligkin resminizi bu bdlime
getirebilirsiniz. Tara secenegi, scaneri olan kullanicilarimiz i¢in iglevsel olacaktir. Dolayisiyla bu
secenekle sacanerdan taradiginiz evrak resmini aninda bu bélime getirebileceksiniz. Sil secenegi
yuklediginiz resimleri silmek icin géster secenegi de, ilgili resmi orijinal boyutlarda goéruntileyebilmek
icin kullanilacaktir.
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F3 (Kart No): Girmis oldugunuz her Urln tanitim kartina, stok kartina, programa giris sirasina goére
birer kart numarasi verilmektedir. Dilerseniz F3 tusuna basip kart numarasini girerek, ilgili kart no’lu
stokunuzun tanitim kartini ekrana getirebilirsiniz.

F5 (Master Rota ve Master Regete Cagirma): MRPII-9000 programi Uretilecek Urlinlere iligkin
rotalari yani operasyonlarin akis sirasini dnceden belirleyebileceginiz ve uretimlerinizi bu rotalar
dahilinde yapabileceginiz yapida hazirlanmigtir. Programimizda her Grtunin uretim rotasini farkh
farkli tanimlayabileceginiz gibi ayni rotaya sahip Urinler igin tek bir rota tanimlamasi yapabilmenizde
mumkindir. Bdylece her bir Urdn igin Grtn rota tanimlama kartina, operasyonlarin akisini tek tek
girmek yerine, bir master rota tanimlayip, bu rotadan yararlanarak rota bilgilerini ilgili karta otomatik
olarak getirebileceksiniz. Ayni sekilde ayni hammaddeleri farkh miktarlarda igeren Grinler igin de tek
bir recete tanimlayip, bu regeteden yararlanarak, her Griinin regete bilgilerini otomatik olarak
getirebilirsiniz. Bunun igin Uriin rota tanimlamalar ve Uriin regetesi evraklarinin tipi kolonunda F5
tusuna basmalisiniz. Karsiniza agilacak pencereden bulundugunuz evraka bagli olarak master rota
ve master recete kodunu girmelisiniz. Bu islem sonrasinda ilgili recete ve rotadaki bilgiler evrakiniza
aktarilacaktir.
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ALT+Q (Satir iptal): ALT+Q tuslarina basarak, imlecin bulundugu evrak satirini silebilirsiniz. Satir
silme islemi hig bir uyari mesaji verilmeden yapilir.

CTRL+R (Alternatif Stok Tanimlama): MRPII-9000’de Uretimi yapilacak Grinler igin Urin recetesi
béliminden girilen sarf malzemelerinin alternatiflerini tanimlayabilmeniz mimkundur. Bdylece
Uretime sevk sirasinda yeterli gelmeyen hammaddeler olursa, alternatif stoklardan yararlanilarak
sevkiyat islemi tamamlanabilir. Bunun icin Uriin regetesi ve Uriin recetesi (maliyetli) programlarinin
hareket girisi yapilan béliminde CTRL+R tuslar kullanilacaktir. Alternatifi tanimlanacak stok satiri
Uzerine gelip bu tusa bastiginizda, karsiniza gelecek ekrandan alternatif olabilecek 5 ayri stok
girebilecektir. Bunun igin yapilacak tek islem alternatif stokun kodu yada adini ilgili alanlardan
girmeniz yada F10 yardim tusu ile ulagilan ekrandan se¢cmenizdir.

ALT +I (Evrak Resmi): Series 9000 programlarinda girmis oldugunuz fatura, irsaliye siparis fisi vb.
evraklarin (6rnegin cari firmalarinizdan size génderilen yada sizin cari firmalariniza kesip dokiimunu
aldiginiz faturalanin yada teklif evraklarinin) orijinal gorintilerini resim olarak ekleyebilmeniz
mumkindir. Bu durumda girisini ve ¢ikisini yaptiginiz tUm evraklari yada evraklar Uzerinde
yaptidiniz her degisikligi ekleyeceginiz resimlerle belgelendirmis olacak ve her evrakin resim olarak
bir kopyasini olusturabileceksiniz. Bir anlamda sisteme girilen faturalarin, yada teklif evraklarinin,
eklenen resimlerde ki bilgilere gore diizenlendiginin yada degistirildiginin bilgisi elinizde olacaktir.

Evrak resminin en énemli 6zelligi; bir evrak icin birden fazla resim eklenebilmesine imkan tanimasi ve
her resme iligkin agiklama yazisinin girilmesidir. Boylece; veri tabaninda evraklar en son halleri ile
saklandigindan, bir evrak lzerinde degisiklik yaptiginizda her degisikligi resim olarak saklayip daha
sonra evraklarinizin ilk hallerini gérintuleyebileceksiniz. Dolayisiyla degisikligin neden yapildigini en
ince detayina kadar 6grenebileceksiniz. Bunun yani sira evrakinizin gegtigi tim asamalar sisteminize
resim olarak kayit edilecek, bir sekilde evraklarinizin gérintileri arsivienmis olacaktir.

Evrak resmi kullanimini bir 6rnekle agiklamaya calisalim. Herhangi bir carinize 17 Mayis 2013
tarihinde bir teklif evraki diizenlediginizi diisiinelim. Evrakinizin ilk halini dokip sonrasinda 1. resim
olarak sakladiginizi ve agiklama girisi olarak da 17 Mayis 2013 tarihinde diizenlenen teklif girisi
yazdiginizi ve evrakiniza eklediginizi diigtinelim. Daha sonrasinda bu teklif evraki Gizerinde, carinizle
yaptiginiz anlasmaya goére %10 iskonto uygulayarak evrak bilgilerinizi yenilediginizi varsayalim.
Dolayisiyla ilgili evrakin ilk hali veri tabanindan silinecek yeni hali kayit edilecektir. Daha sonra bu
evrakin da dokimunu alip orijinal goruntisunu teklif evrakiniza ikinci resim olarak eklediginizi ve bu
resmin agiklamasina da 20 Mayis 2013’de yenilenen teklif girisi yazdiginizi disinelim. Bdylece
teklif evrakinizin ilk hali ve son hali evrakiniza eklediginiz resimler sayesinde sisteminizde kayitli
olacaktir. Dolayisiyla siz de, teklif evrakinizin hangi asamalar sonrasinda son halini aldigini
gorebileceksiniz.

e lzlenecek yol

1. Evrak resimlerinin goriintillenmesi ve sisteme kayit edilmesi
Oncelikle yapilmasi gereken evraka iligkin tim bilgilerin girimesi ve kaydedilmesidir. Daha sonra
evrak tekrar ¢agirilmali ve ALT+| (Evrak Resmi) tuslarina basilarak yada evraklarin alt béliminde
yer alan resim butonu tiklanarak resimlerin gérintilenecegi ekrana ulasiimahdir. Eger ilgili evraklarin
resimleri sisteminizde kayitli ise bu resimleri ekraniniza ¢agirabilir yada tarayici yardimiyla tarayarak
ekraninizda goéruntilenmesini saglayabilirsiniz. Eger yeni form dizayni ile islem yapiyor iseniz, evrak
gorintulerinizi tarama yapmadan BMP ve JPG formatinda saklayip evrakiniza ekleyebilirsiniz.
Boylece kullanicilarimiz  tarayici olmadan da evraklarinin  resim olarak saklanmasini
gerceklestirebileceklerdir. Bunun igin dncelikle Alt+K tuslarina basip dékim ekranina ulagiimalidir.
Daha sonra bu ekranin Génder baslikli menlsiinden “grafik dosyasina” alaninda size sunulacak
seceneklerden (BMP, JPG) uygun olani segcilip kaydetmeli ve evraka eklenecek duruma getirilmelidir.

Resim ekleme islemi ise; ekraninizin “evrak resmi yok” alaninda mousenuz sag tusuna basip size

sunulacak segeneklerle yada ekranmizin st boliminde yer alan kisa yol tuslar kullanilarak
gerceklestirilecektir.
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e Sistemde kayith olan resmin ekranda gorintilenmesi icin dosyadan yiikle (Load)
secenedi,

e Tarayicidan alinacak resim i¢in Tara secenegi,

e Resmin sisteminize yiklenmesi icinde farkli isimle kayit segcenegi kullanilacaktir.

e Bu ekranda kopyala (copy), yapistir (paste) kes secenekleri kullanilarak da islem yapilabilir.
Bunun yani sira resmin boyutu kullanicinin istegine gore ayarlanabilir, ilgili resim baski
6ncesinde goruntulenip incelenebilir, yazicidan dékumu alinabilir.

2. Evraklara, resimlerin eklenmesi ve silinmesi

Oncelikle belirtmek isteriz ki bu islem icin ekraninizin alt bdlimiinde yer alan kisa yol tuslari
kullanilacaktir. Resim ekranda goéruntulendikten sonra, resme iliskin aciklama yazisi ekraninizin
aciklama alanina girilip, ekraninizin alt bélumunde yer alan “kaydet” tusu tiklanmalidir. Bdylece
goruntllediginiz resmin evrakiniza eklenmesini saglamis oldunuz. Eder evrak icin eklenen resim ilk
resim ise, kaydet isleminden sonra ekraninizin st b6limiinde evrak resmi (Gosterilen:1/1) ifadesi
yazilacaktir. Daha sonra evrakta degisiklik yapildiysa ve bu degisiklikte 2. resim olarak evraka
eklenecek ise, bu defa ekranin alt boliminde yer alan “kayit ekle” tusu tiklanmalidir. Bu islem
sonrasinda da evraka eklenecek resim sistemden yada tarayicidan taranarak 6ncelikle
goruntilenmeli sonrasinda tekrar kaydet tusuna basilarak kayit edilmelidir. Béylece ekraninizin Gst
boliminde evrak resmi (Gosterilen:2/2) ifadesi yazacaktir. Bunun anlami ilgili evrak icin 2 tane
resmin eklendidi ve ekranda da 2. resmin goriintiide oldugudur. Bu sekilde evrakiniza birden fazla
resim ekleyebilirsiniz.

Evrak resmi ekraninin alt bélimiinde yer alan onceki kayit, sonraki kayit tuslarini tiklayarak
ekraninizda goruntilenen resimden bir 6ncekini yada bir sonraki kayith resmi goruntileyebilir, kayit
sil tusunu tiklayarak da ekranda gérintilenen resmi silebilirsiniz. Eger evraka iliskin eklenen tim
resimler silinecek ise bu durumda ekranin Ust boliminde yer alan “timiini sil” butonu
kullaniimalidir.

4.2 Uriin Tanitim Karti1 (231100)

Uretilecek yar Griin/iriin ve ara (riinlerin MRPII-9000’e tanitiimasi gerekir. Bu tanitma kavraminin
icine Urlnun ne kadar surede Uretileceg@i, bu slre¢ iginde hangi elemanlarin kullanildidi ve hangi
genel giderlerin yapildidi, tanitilan Grtindn Gretim rotasinin hangi safhada olusacagi, siparis lizerine
mi Uretildigi, bir partide Uretilecedi miktari, Gretim rotasi ve sarfiyat bilgileri gibi birden ¢ok faktor girer.
Bu tanimlalar dogrultusunda Urin sabit maliyeti otomatik olarak hesaplanacaktir. Tim bu
tanimlamalarin tek bir ekrandan girilebiliyor olmasi is akisinizi hizlandiracagi gibi udrine bagh her
tirll detaya kolayca ulasabilmenizi de saglayacaktir. Simdi Griin tanitim kartinda gérdigindz her bir
alani tek tek agiklamaya calisalim.

Uriin tanitim kartlarini girmeye baglamadan énce, MRPII-9000/Stok Modiilii béliimiinden tiim yar
driin/iiriin ve ara lriinlerin stok kartlarinin agilmig olmasi gerekmektedir. Ancak stok kartlari agildiktan
sonra riin tanitim karti girisleri yapilabilir.

Bunlari Biliyor musunuz?

Uriin tanitim kartinda stok cinslerinin kontrol edilmesi

Uriin tanitim kartinda tanitimini yapmakta oldugunuz iiriinler igin, stok tanitim kartinin “cinsi” alanindan
mamul, ara mamul, yart mamul, yan mamul veya montaj regeteli mamul seklinde bir se¢im yapilmamis ise
yani tanimlanan stokun (riin oldugu belirtiimemis ise, programiniz ilgili stoku iiriin kartindan
kaydetmenize izin vermeyecektir. Dolayisiyla, 6ncelikle (liriinlerin stok tanitim kartindan hangi cinse ait
oldugu belirtiimeli ve kart bu sekilde kayit edilmelidir. Giinkii programiniz iiretime yénelik stoklar igin bu
tanimlari baz almaktadir. Ornegin cinsi “ticari mal” olarak belirlenen bir stokun iiriin olarak
kaydedilebilmesi miimkiin degildir. Kullanicilarimiz (riin tanimlamalarini bu detaylari g6z 6éniinde
bulundurarak yapmalidirlar.

Uriin kodu: Hangi (iriin icin tanitim karti giriyorsaniz, o Uriine ait stok kodunu bu alana girmelisiniz.
Stok kodunu F10 yardim listesinden de segebilirsiniz.
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Eger kartini girmekte oldugunuz (iriine ait stok kartini gériintiilemek isterseniz, iiriin kodu alaninda énce
F10 tusuna, daha sonra da ALT+K tusuna basarak, stok tanitim karti ekranina ulasabilirsiniz. Bu ekrandan
iriin olarak tanimlayacaginiz stokunuza ait tiim bilgilere ulagabilirsiniz.

Uriin ismi: Uriin kodunu girdiginizde, o Griiniin ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Uriin tipi: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karginiza, Griin tiplerini igeren kiigiik bir
pencere gelecektir. Bu agamada sizden istenilen, tanitim kartini girmekte oldugunuz Grinin tipini
(Stoklanan yari iiriin veya {riin mii? Yoksa stoklanmayan ara iriin mii? ) belirlemenizdir. Uriin tipleri
asagida acgiklanmistir.

e Stoklanan Yan Uriin veya Uriin; retim siirecinden gegtikten sonra, baska bir
Uretim surecine girmeden bantta bekleyen veya depoya giren Urtnlerdir.

N N . Depo
Uretim Siireci------ Yari Uriin/Uriin===
Bant

Yari Urlnlerin takibi Uriin bazinda yapilir. Yani Grtin cinsi ayri uriin oldugunda, lretime sevk edilen,
depoda bekleyen bu urlnlerin miktarlarini ayri ayri gorebilirsiniz.

e Stoklanmayan Ara Uriin; Uretim sirecinden gectikten sonra depoya sevk
edilmeden, bagka bir Uretim sirecine girecek Urtinlerdir. Yani bu Uriinler depolara
sevk edilmezler.

Uretim Siireci-----> Ara Uriin--------- - Uretim Siireci

Ara Urinler depoya girmeden bagka bir Uretim sirecine girdiginden dolayi, bu drinlerin takibi
hammadde bazinda yapilir. Ornegin ABC ara (riinii igin A, B ve C hammaddeleri gerekiyorsa, bu
Urtin icerdigi hammaddelerle takip edilir. Yani elinizde ne kadar ABC ara (rini oldugunu degil, ne
kadar A, B, ve C hammaddelerinden oldugunu gérebilirsiniz.

Yari UrUr}_/UrUn ve Ara Uriin tanimlamalariyla ilgili ek agiklamalar ve sematik bir 6rnek Programinizin
Hareket/Uretime Sevk Fisi boliminde verilmistir. Evet, yukaridaki agiklamalarimizdan yararlanarak,
kartini girmekte oldugunuz Grtnun tipini segin.

Maksimum fire %: Bu alana, tanitim kartini girmekte oldugunuz GrGninuzin, Uretim slrecinde
verebilecegdi olasi maksimum fire yuzdesini giriniz.

Minimum fire %: Bu alana da, tanitim kartini girmekte oldugunuz urintnitzin, dretim sirecinde
verebilecegi olasi minimum fire ylizdesini girmelisiniz.

Parti miktari: Tanitimini yaptiginiz drdniin bir partide Uretilecegi miktar bu alana girilmelidir.
Programlarimizda alinan siparigler dogrultusunda is emri kartlarini ve is emri planlama fislerini
otomatik olarak olusturabilmeniz mimkiindir. Dolayisiyla bu alana girilecek miktar is emri kartlarinin
olusturulmasinda énemli olacaktir. Ornegin tanitilan Griin igin parti miktarina 1000 adet girelim. Daha
sonra bu {riinden 10.000 adetlik siparis alalim. Programinizin Uretim Planlama ve izleme/Siparis
Bazinda Uretilecek Uriinlerle ilgili izleme ve is Emri Olusturma bélimiinden de alinan siparisler
dogrultusunda is emri kartlarini ve isemri planlama fislerini olusturalim. Bu durumda programiniz bu
alana girdiginiz miktari dikkate alarak 10.000 adetlik Uretimi gerceklestirebilmek icin 10 tane is emri
karti agacak ve her is emri kartina 1000 adetlik Uretim miktarini yazacaktir. Olusan her bir is emri
kartini, programinizin Igemirlerifisemri karti bélimiinden gagirdiginizda ilgili kartin Uretilen
miktarinda 1000 adet yazildigini géreceksiniz. Ama bazi durumlarda is emri kartlarn bu alana girilen
miktar kadar olmayabilir. Ornegin siparis miktarimiz 10.000 adet yerine 10.100 olsaydi, programiniz
kalan 100 adet icin de bir is emri karti olusturacakti. Dolayisiyla ilgili Griin 1den 10’a kadar olan
partilerde 1000 adet 11. partide de 100 adet olarak Uretime sevk edilecekti.
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Safha ID: Alinan siparigler dogrultusunda Uretimi yapilacak Urunler birka¢ safhadan olusabilir.
Dolayisiyla her safhada Uretilecek iriinler igin de, ayri ayr is emri karti olusturulacaktir. iste birkag
safhada olusan UrUnlerin, is emri kartlarini takip edebilmek agisindan bu alana, tanitilan Grindn
Uretiminin hangi safhasinda olustugunu aciklayan “safha id” girilmelidir. CUnkl programiniz bu
alanda tanimlanan bilgiyi ilgili safhanin is emri koduna atayacaktir. Ornegin URNOO1 kodlu triinden
siparis aldiginizi disunelim. Bu urun de;

Yarimamul_01

Yarimamul_02

HMDO05

Uriinlerinin birlesmesi sonucunda olussun.

YRMU_01 (1.Yarimamul) de
HMD_01
HMD_02 hammaddelerinden

YRMU_02 (2. Yarimamul)de
HMD_03
HMD_04 hammaddelerinden meydana gelsin.

Bu durumda programiniz URNOO1 kodlu drindnu olusturabilmek igin éncelikle YRMU_02 ve
YRMU_O01 drlnleri Uretecek dolayisiyla bu trlnler iginde is emri karti olugturacaktir. Daha sonra
URNO01 kodlu driiniiniin Uretimine baslanacaktir. iste bu kartlardan hangi riiniin hangi safhada
Uretilecegini anlamak acisindan, bu alana her (riin igin safha-id numarasi girilmelidir. Ornegin
URNOO1 Uretiminizin son agamasi ise bu alan (Z) yada (3) girilebilir. Yarimamul_01 Grtnd Gretimin ilk
asamasi olarak dusunilirse bu alana (A) yada (1) gibi girisler, yarimamul_02 Grind dretimin ikinci
agsamasi oldudu disinilirse (B) yada (2) seklinde girigler yapilabilir. Ornegimizden yola ¢ikarsak
YRM-01 kodlu drin icin 000001A001, YRMU-1 no lu sip. YRM_01 kodlu iiriin tiret isimli is emri
karti olusacaktir. Burada gérdiigiiniiz A ilgili Giriin igin girilen Safha id’yi géstermektedir. Dolayisiyla
bu Griiniin hangi safhada Uretildigini anlayabilirsiniz. Ornegimize gére bu driin Gretimin ilk safhasidir.

Uretim ortak garpani: Bu alani bir ek yardimiyla agiklamaya calisalim. Uretim bandinizin
kapasitesi bir parti tiretimde 4500 adetlik tretim yapabildigini dugtnelim. Dolayisi ile parti miktarina
4500 yazihr. Uretim ortak carpanina da 30 yazdigimizi disiinelim. Uriiniimiziin regetesini
olustururken miktar hanesine uretim ortak ¢carpanindaki katsayi otomatik olarak gelecektir.

Dolayisi ile

Urn01 den olusturmak icin regetemizi yazarken 30 adedini tek seferde olusturmak igin,

HmO1 1.4 kg
HmMO2 2.5kg ve
YmO1 3.1 kullaniimis olsun,

Musteriden siparigimizi 15.000.000 adet olarak alalim. Bu arada stoklarimiz igin stok tanitim kartinin
detaylar butonu ile ulasilan ekranindan miktar ondalikhh m1 parametresi HAYIR olarak secilmis
olsun. Programinizin Uretim Planlama ve izleme/Siparis bazinda lretilecek Uriinlerle ilgili izZleme ve is
emri olusturma (230008) programini c¢alistiralim. Bu programin planlanacak Uretim miktarina
17.000.000 adet yazildiginda MRPII-9000; her parti igin bir is emri karti acacak, kalan miktar parti
miktarindan kuguk oldudu icin burada planlamada Uuretilecek miktari tam UGrGin miktarina
tamamlayacaktir. Yani tretim ortak ¢carpanina gére gerekirse tam Urlin olugacak sekilde arttiracaktir.
Ornegimize gére;

4500 lik 3 adet is emri acilir, 13.500.000’lik is emri agilmistir. Kalan 3500 Uretim ortak ¢arpanina
gOre tam olusmayacaktir 116.666 gibi bir rakam gikacak dolayisi ile (iriin yarida kalacaktir. Program
buna gére Uretilecek UrtinG ve kullanilacak malzemeleri recetedeki miktarlara gére ve uretim ortak
garpani bilgisine gore ayarlamalidir. Bunun sonucunda kalan miktar 3510 olarak olusturulur ve
planlamadaki sarfiyat miktarlari hazirlanir. Uretim ortak carpanina gére 117 adet (riin en son
planlamada olugacaktir.
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Uretim sekli: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza Siparig bazinda iiretim ve
stoka Uretim seceneklerinin yer aldigi bir ekran gelecektir. Bazi isletmeler, Gretim akiglarini (is emri
kartlarini, planlama fislerini ve Uretime sevk figlerini) Uretecekleri Urinlere iligkin siparisleri aldiktan
sonra olusturuyorken, kimi firmalar ise daha o©nceki tecriibelerinden yararlanarak ve en uygun
kapasite kullanimlarini da dikkate alarak Uretecekleri Urlinlere iligkin bazi yari mamul ve mamulleri
onceden Uretip depolarinda bekletmeyi disunebilirler. Béylece sonradan alacaklari trun sipariglerinin
mamul ve yari mamullerini depolarinda hazir olarak bekletebilirler. iste bu tiir Gretimler
programlarimizda stoka Uretim olarak adlandinimistir. Dolayisiyla bu alanda da sizden istenen
tanitimini yaptiginiz Grinin stoka Uretim mi yoksa alinan siparigler dogrultusunda mi Uretilecegini
belirtmenizdir. Clinkl programlarimizda her iki tretim sekline gore is emri izleme ve is emri kartlar
otomatik olarak olusturulabilmektedir.

Form dosya adi: MRPII-9000°’de kullanicilarimiz, her Grun igin olugturulan isemri karti, is emri
planlama fisi, rota planlama, operasyon ve urlin kartlarinda ki tim bilgileri kullanarak, igerigini
tamamen kendilerinin belirleyecegi form dosyalari hazirlayip bunlarin dékiimlerini alabilirler. Ornegin
Uretim sahasi iginde c¢alisan personellere verilmek Uzere, is emri kartlarina ait bilgilerin ¢iktilarini
alabilirler. Bunun i¢in Oncelikle form dosyasinin igerigi Excel programindan belirlenmeli ve *XLS
formatinda saklanmalidir. Daha sonra MRPII-9000’nin Igemirlerifls emri formu tanimlama
béliminden de *.XLS dosyasindaki alanlara karsilik gelecek bilgiler secilmeli ve *.IFR formatinda
saklanmalidir. Bu dosya olugturulurken dikkat edilecek en énemli nokta, secilen bilginin Excel
dosyasinda hangi sutun ve kolona yazilacaginin iyi belirlenmesidir. Ciinki bu dosyadaki bilgiler
dnceden hazirlanmis olan Excel dosyasina aktarilacak ve dékiimii alinabilecektir. iste bu alanda
sizden istenen, tanitimini yaptiginiz Grln igin, dokiimlerde hangi form dosyasinin kullanilacagini
belirtmenizdir.

Excel dosya adi: Bu alanda da yapilmasi gereken, tanitilan Grlin i¢in segctiginiz form dosyasinin,
iliskili oldugu Excel dosyasinin adini girmenizdir. Ginku yukarida da degindigimiz gibi form
dosyasindaki bilgiler Excel formatinda énceden hazirlanmis bir dosyaya aktarilacak ve dékimi bu
sekilde alinabilecektir.

Ongériilen Depo: Bu alanda da sizden istenen tanitimini yaptiginiz iiriiniin hangi depoda islem
gOrecegini belirtmenizdir.

Uriin tanitim karti ekraninda yapmaniz gereken ilk girigler yukarida siraladiklarimizdan ibarettir.
Tanimladiginiz Grtindn iscilik ve genel tretim maliyet hesaplamalarini yapabilmek iginde, ekraninizin
st tarafinda yer alan Direkt Isgilik Maliyet carpanlari ve Genel Uretim Maliyet garpanlari
butonlari kullanilacaktir. Dolayisiyla ekranda gérdiigiiniiz toplam Direkt iscilik maliyeti, Toplam Genel
Uretim maliyeti ve Toplam Sabit Maliyet (firmadadirt.) alanlarina iliskin bilgilerde, bu butonlardan
yapilan girigler dogrultusunda gelecektir. Simdi bu butonlari sirasiyla incelemeye calisalim.

e Direkt iggilik Maliyet Garpanlari
Tanimlanan Urine iliskin iscilik maliyetinin ne kadar olacagi bu bélimden belirlenecektir. Bunun igin
oncelikle kurulus programinizin Firma tanitim kartinin (501110)/Mali yil Gretim parametreleri
ekraninin Standart Direkt iscilik Maliyet Parametreleri béliiminden isgilik maliyet parametreleri
tanimlamalari ile bu isciligin birim rin igin maliyet tutarini girmelisiniz. Ginku bu tanimlamalar
ekraninizin “Maliyet tiirii ve Aktif Temel Maliyet tutarina” otomatik olarak gelecektir.

Bu asamada sizden istenen, tanitimini yaptiginiz Urin igin, hangi isciliklerin kullanilacagini
belirlemenizdir. Daha sonrada bu isciliklere karsilik gelen (eder genel iscilik giderlerinizi birim Uriin
igin girdiyseniz), ¢arpan alanlarina da ilgili triiniin o giderden alacagi oran girimelidir. Ornegin iscilik
giderinin maliyetini Parametreler/Standart Direkt iscilik Maliyet Parametreleri bdlimiinden
150.000.000.-TL girdiniz. igletmenizde 5 ayri Griin gesidi var. Bunlardan ilki URUN-1. iste bu 150
milyonun ne kadart URUN-1’in maliyetine etki edecekse, bu degeri carpan vasitasiyla girmelisiniz.
Ornegin 150 milyon tutarindaki isgilik giderinin %20 si kartini girdiginiz riine (URUN-1’e) aitse,
garpan alanina 0.20 rakamini girmelisiniz. Ylzde girisi yapabilmek i¢in dnce nokta (.) tusuna basip
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ondalik alanina ge¢meli, daha sonra rakami (6rnegin 20 gibi) girmelisiniz. Carpan katsayisi girildikten
sonra, ilgili satirdaki iscilik giderinin tutari, bu katsayiyla ¢arpilacak (150.000.000 x 0.20), o urin cinsi
icin bulunan iscilik gider rakami (30.000.000) Birim Standart Maliyet alanina yazilacaktir.

Tanitimini yaptiginiz rintn GUretilmesi agamasinda kullanilacak isgiliklerin, carpan katsayilarini
girdikten sonra, ayni isleyisle “Genel Uretim Maliyet ¢arpanlarina” iligkin girislere baslayabilirsiniz.

e Genel Uretim Maliyet ¢arpanlari

Tanimlanan Urtine iligkin genel gider maliyetlerinin ne kadar olacadi da bu bdélimden girilecektir.
Bunun icin o©ncelikle kurulus programinizin Firma tanitim kartinin  (501110)/Mali yil Uretim
parametreleri ekraninin Standart genel Uretim maliyet parametreleri boliminden genel gider
tanimlamalari ile bu giderlerin birim Urin icin maliyet tutarini girmelisiniz. Clnku bu tanimlamalar
ekraninizin “Maliyet tirt ve Aktif Temel Maliyet tutarina” otomatik olarak gelecektir. Simdi tanitimini
yaptiginiz Griin igin, hangi genel giderlerin kullanilacagdini belirleyip, o giderden alacagi orani ¢arpan
alanina girmelisiniz. Bu bélimdi, girig alanlari ve isleyis olarak Direkt Iscilik Maliyet garpanlari ile ayni
oldugundan detayli olarak anlatmaya gerek duymuyoruz. Bilgi igin Bkz. Direkt Iscilik Maliyet
carpanlari

Evet, bu butonlarla ilgili girislerinizi tamamladiktan sonra, Uriin tanitim karti butonuna geri
déndiginizde ekraninizin sag bélimiinde yer alan, Toplam Direkt iscilik maliyeti, Toplam Genel
Uretim maliyeti ve Toplam Sabit Maliyet(firmadairt.) alanlarina bilgilerinizin otomatik olarak geldigini
gbreceksiniz. Simdi bu alanlarin neleri ifade ettigine deginelim.

Fason maliyeti: Bu alana tanitimini yaptiginiz Griin igin fason firma ile galisilyor ise fason
maliyetinin ne oldugu giriimelidir.

Toplam direkt igcilik maliyeti: Kartini girmekte oldugunuz drin igin Gretim surecinde calisan
elemanlarin toplam maliyetidir. Bu alana yansiyacak tutar “Direk Iggilik maliyet Carpanlarn”
boélimiinden yaptiginiz girisler dogrultusunda gelecektir.

Toplam genel uretim maliyeti: Kartini girmekte oldugunuz Grin igin dretim stirecinde olacak genel
Uretim giderlerinin toplam maliyetidir. Bu alana yansiyacak tutar da “Genel Uretim Maliyet
carpanlari” boluminden yaptiginiz girisler dogrultusunda olacaktir.

Toplam sabit maliyet (firmada iretilen): Kartini girmekte oldugunuz Urinin sabit maliyet
toplamidir. Sabit maliyet toplami;

Genel giderler + eleman maliyeti
Formliyle bulunur.

Sabit maliyet (fasonda uirt.): Kartini girmekte oldugunuz Urtin igin fason firma ile ¢alisiliyor ise bu
alanda fason maliyeti toplaminin ne kadar oldugu gérulecektir.

Dikkat ederseniz ekraninizin sag tarafinda Fotograf adi altinda bir bélum gérilmektedir. Simdi
sizlere bu bolimle ilgili agiklamada bulunmak istiyoruz. Bu bélime tanitimini yaptiginiz Grine iligkin
resim yukleyebilmeniz mimkindir. Bunun igin Oncelikle yapmaniz gereken Fotograf alaninda
mouse gostergenizin sag tusuna basmak olmalidir. Bu islem sonrasinda ekraninizin (izerine yiikle,
sil, tara ve goster seceneklerinin yer aldigi bir menu acilacaktir. Bu menuden yikle segenegini
secerek, sisteminizde kayitli olan stok resminizi bu bdlime getirebilirsiniz. Tara segenegdi, scaneri
olan kullanicilarimiz igin iglevsel olacaktir. Dolayisiyla bu segenekle sacanerdan taradiginiz Urin
resmini aninda bu bdlime getirebileceksiniz. Sil segenegi yuklediginiz resimleri silmek icin, gbster
secenegi de, ilgili resmi orijinal boyutlarda gortintileyebilmek igin kullanilacaktir.

Ekraninizin en alt bélimiinde ise “Uriin rota tanimlamalan ve Uriin sarfiyat karti” basliklarindan

olusan butonlarin yer aldigini géreceksiniz. Bu butonlar yardimiyla tanitimini yaptiginiz Griin igin
programdan ¢ikmadan hem rota tanimlamasi yapabilecek hem de sarf bilgilerini girebileceksiniz.
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Eger 6nceden tanimlanan bir drlin inceleniyor ise bu butonlar tiklayarak ilgili Grine ait rota ve sarf
bilgilerini aninda gérebilirsiniz. “Uriin rota tanimlamalan ve Uriin sarfiyat kartlarina” iliskin
detaylara bir sonraki bolimumuzde deginilecektir. Bundan dolayr burada agiklama geregi
duymuyoruz.

Evet, Grun tanitim kartiyla ilgili aciklamalarimiza burada son veriyoruz. Her drindn tanitim karti
girildikten sonra, kartinizi ekraninizin alt boéliminde yer alan “sakla” butonunu tiklayarak
kaydetmeyi unutmayiniz. Kaydedilmeyen bilgileri tekrar girmek zorunda kalacaginizi sizlere 6zenle
bildirmek istiyoruz.

4.3  Uriin Rota ve Regete Tanimlama (239999)

MRPI1-9000'de Uriin olarak tanimlanan her stok i¢in sarf edilecek malzemelerin Griin regetelerinden
tanimlanmasi ve bu Urlnlere iligkin rotalarin, yani operasyonlarin akis sirasinin énceden belirlenmesi
uretimin aksamamasi agisindan biyltk dnem tagimaktadir. Dolayisiyla her drun igin Grin regetesinin
hazirlanmasi ve rota tanimlamalarin yapilmasi gerekmektedir. Bu tanimlamalari programinizin Uriin
Tanitim/Uriin Rota Tanimlamalari ve Uriin Regetesi evraklarindan ayri ayri yapabileceginiz gibi,
programinizin  bu boéliminden ayni anda tanimlayabilmenizde mimkin olacaktir. Cinki
programiniz, uretime yonelik bir ¢ok islemi ayni ekrandan yapabileceginiz sekilde dizenlenmigtir.
Bundan dolayi siz kullanicilarimiz igin ¢ok islevsel olacadi kanisindayiz. $6yle ki uretilecek urinlerin
recgetelerini, rota tanimlamalarini, uretime iliskin operasyonlari, bu operasyonlarin detaylarini, tretim
asamasinda kullanilacak malzemeleri ayni ekrandan tanimlayabileceksiniz. Bunun yaninda bu
programin en dnemli 6zelliklerinden biri de, Uretilecek Urtine iligkin Grlin agacinin mouse yardimiyla
sekilsel olarak olusturulmasidir. Clnkl programiniz, Uretilecek Urlinlere iliskin malzemeleri ve bu
malzemelerin islenecedi operasyonlari mouse'unuzun surtkle birak &zelligini kullanabilecediniz
yapida hazirlanmistir.

Dolayisiyla programinizda (Uretilecek urinlere iliskin malzemeler ve operasyonlar ayri ayri
bélumlerde size sunulacak ve seg¢iminizi bu bélimlerden yaparak Uretim agacinizi olusturacaksiniz.
Bu secimler ise ekraninizin sol boéliminde “stoklar” ve “operasyonlar” bagliklar altidaki
boélumlerden yapilacaktir. Ayrica kullanicilarimizin  bu program yardimiyla, recete ve rota
tanimlamalari 6nceden yapilmis olan urlnleri ekranlarina ¢agirip inceleyebilmeleri veya Uzerinde
degisiklik yapabilmeleri de mimkiin olabilecektir. Cinki ilgili Grin segildiginde o Urline ait bitin
bilgiler yani uretim adaci otomatik olarak ekraninizin sag bdlimiine yansiyacaktir. Dolayisiyla
kullanicilarimizin yukaridaki acgiklamalarimizda da belirttigimiz gibi Uretim adacini mouse surikle
birak 6zelligini kullanarak olusturacaklari bélimde burasidir. Bu durumda size disen gerekli
degisiklikleri yapmaniz ve bilgilerinizi kaydetmenizdir. Biz agiklamalarimiza, segilen Urln igin regete
ve rota tanimlamalarini yeniden olusturuyormus gibi devam edecegiz. Programa girdiginizde
karsiniza bir ekran gelecektir. Biz bu ekrani 4 bolim halinde incelemeyi daha uygun bulduk.

e  Ekranin Ust yarisi yani uriin segiminin yapildigi bolim 1. Bélim

e Secilen urune iligkin kullanilacak malzemelerin belirlenecegi dolayisiyla “Stoklar” baslikh
bolim 2. Boliim

e Segilen Grindn Uretim asamasinda isleneceg@i operasyonlarin belirlenecegi “operasyonlar”
baslikli bélim 3. boliim.

e Ekranin sag tarafi yani secilen uriniin Gretim agacinin siralandigi ya da Uretim agacinin
olusturuldugu bdélim 4. Béliim olarak dusundlebilir..

Simdi sizlere bu bélimleri tek tek aciklamaya calisalim.

1 BOLUM- Ekraninizin st bélimi, ekranda da gordiiginiiz (izere recete ve rota tanimlamasi
yapilacak urinlerin belirlenecegi ve bu drlnlere iligkin stok tanitim karti ve iiriin tanitim karti gibi
detay bilgilere ulasilacak tanimlamalara ayrilmistir. Eger ilgili Griin igin 6énceden regete ve rota
tanimlamalari yapmis iseniz, bu evraklara Bu mamuliin rota evrakini gérmek istiyorum ve Bu
mamuliin regete evrakini gérmek istiyorum seceneklerini tiklayarak ulasabilirsiniz. Uretim agacini
sekilsel olarak gérmek iginde “Uriin agacini gdster” secenegini tiklamaniz yeterlidir.
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Bu iglem sonrasinda ekraninizin sag tarafina yani 4. bolimune Uriin agaciniz seviye sirasina gore
yansiyacaktir. Ayrica bu bdlimde yer alan, tarih, miktar ve agiklama alanlarina da bilgileriniz Uriin
recetesinden otomatik olarak gelecektir. Tabi secilen Urtn icin rota ve recgete tanimlamasi yeni
olusturulacaksa bu alanlara kullanicilarimizin giris yapmasi gerekecektir. Regeteyi ne miktardaki
arun igin olusturacaklarini, receteye iliskin aciklamalari ve tarihi kendilerinin girmesi gerekecektir.
Ayrica ekraninizin 4 numarah bélimine de ilgili Grindn kodu ve ismi haricinde herhangi bir bilgi
yansimayacaktir. Cinkd bu tanimlamalarda kullanicilar tarafindan olusturulacaktir. Bularin nasil
yapilacag! 2. ve 3. bélimlerde detayli olarak anlatilacaktir. Dolayisiyla programi c¢alistirdiginizda
yapilacak ilk islem (yeni rota ve regete tanimlaniyor ise), bu bélimden uretilecek trinlerin segilmesi,
tarihin girilmesi, regetedeki trtin miktarinin belirlenmesi ve recgeteye iliskin agiklamanin girilmesinden
ibarettir. Bunun yani sira ekrandaki ileri geri tuglarini kullanarak bir énceki ya da bir sonraki Grtine
iliskin rota ve recete tanimlarini ekraniniza getirebilirsiniz.

2 BOLUM- Stoklar baslikli bélimii, ekraninizda Il. bélim olarak diisiindiik. Burada Uretilecek iriine
iliskin kullanilabilecek tim malzemeler (hammaddeler, yari mamuller) yer almaktadir. Dolayisiyla
uruin receteleri bu bélimdeki malzemeler dogrultusunda olusturulacaktir. Bunun igin yapilacak tek
islem imlecinizi ilgili malzeme Uzerine getirip, mouse'unuzla ekraninizin 4. bdlumuindeki Grdnin
Uzerine surukleyip birakmanizdir. Bu iglem sonrasinda segtiginiz malzeme Uretilecek trunin hemen
altina taginacaktir. Eger ilgili Griin birden fazla malzemenin birlesmesi sonucunda olusuyorsa diger
malzemelerde ayni sekilde aktariimalidir.

Kullanicilarimizin bu bélimde siralanan stoklar istedikleri basliga gore gruplayip listeleyebilmeleri
mimkinddr. Yapilacak tek islem bu bolimin hemen ustinde yer alan gruplama segeneginin
tiklanip, stoklar hangi basliga gore gruplanacak ise ilgili bashdin taginmasidir. Bu islem sonrasinda
stoklarinizin sectiginiz baslik altinda gruplanarak siralandigini géreceksiniz. Béylece urlnlere iligkin
recete tanimlarken istediginiz 6zellikteki stoklari daha seri olarak belirleyebileceksiniz. Bunun yani
sira Stoklar baslkl boélime, stoklarinizin farkli 6zelliklerinin de listelenmesini saglayacak kolon
basliklari da ekleyebileceksiniz. Bu dogrultuda programiniz size birgok kolon baghgi sunacaktir.
Bunun igin yapacaginiz tek isleme, alan segiciden istediginiz kolon bashgini istediginiz bolime
tasimanizdir.

Bu ekran Uzerinde gortnimlere iligkin yaptiginiz tim dizenlemeler (baslik gruplama ve kolon
basliklarinin eklenmesi) programiniz tarafindan otomatik olarak kaydedilecek ve programi tekrar
calistirdiyinizda ayni gérintuniin korundugunu géreceksiniz.

Bu bolimiin hemen altinda yer alan Segili durumda ki stokun regetesine git secenegini tiklayarak,
imleciniz hangi urin (hammadde, yari mamul vb.) satirinda ise ilgili Urin icin tanimlanmis recete
evrakina ulasabilirsiniz. Yine bu bélimde yer alan Segili durumdaki stokun tanitim kartini goster
ve Seg¢ili durumdaki stokun uriin kartini géster secenekleri ile de, ilgili Grtn i¢in tanimlanan stok
ve Urun kartlarini ekraninizin Uzerine getirebilir, hatta Gzerinde degisiklik yapabilirsiniz. Ayrica bu
ekrandan yeni stok tanimlamasi yapabilmenizde mimkiin olacaktir. Bunun igin de ilgili bélimin
hemen altinda yer alan Yeni butonunu tiklamaniz yeterli olacaktir. Bu islem sonrasinda karsiniza
stok tanitim karti gelecek ve sizden yeni stok tanimlamasi yapmaniz beklenecektir.

3 BOLUM- Ekraninizin operasyonlar baglikli bdlimini de lll. bélim olarak digiindigimiizi
belirtmistik. Operasyon tanitim kartini anlatirken bir Griniin olusma surecinde gegcirdigi tim
asamalarin operasyon olarak diisiiniilmesi gerektiginden séz etmistik. Ornegin bir Griinin
ambalajlanmasi, karistirlmasi siselenmesi ya da buna benzer birgok islem operasyon olarak
tanimlanmaktadir. iste programinizin bu béliimiinden de, (retilecek Uriiniin hangi operasyonlar
sonucunda olustugu belirtilecektir. Ornegin XYZ Uriini, Uretilmesi asamasinda éncelikle karisim
operasyonu en son olarak da ambalajlanma operasyonlarindan gegsin. Bu durumda her iki
operasyonunda ekraninizin sag bolimine tasinmasi gerekecektir. Yani oncelikle imleg ilgili
operasyon satirina getirilecek ve mouse ile ekraninizin sag bolimiine yani 4. bélime sirikle birak
yontemi ile tasinacaktir. Ornegimize gére Griiniin en son asamasi ambalajlanma oluyor. Bu asamada
once karisim operasyonu gergeklesiyor. Dolayisiyla 6ncelikle Ambalajlanma sonrada karigim
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operasyonunun ekranin sag tarafina aktariimasi gerekecektir. Bu bélimin hemen altinda yer alan
Sec¢ili durumdaki operasyonun detaylarina git ve Secili durumdaki operasyonun tanitim kartini
git secenekleri ile de, ilgili operasyon i¢in tanimlanan detay bilgilerini ve operasyon tanitim kartlarini
ekraninizin Uzerine getirebilir, hatta Gzerinde degisiklik yapabilirsiniz. Yine bu bdlimun hemen altinda
yer alan “Yeni” butonunu tiklayarak da yeni operasyon tanimlamasi yapacaginiz ekrana
ulasabilirsiniz.

4 BOLUM- Ekraninizin en saddaki boliimi, iretilecek driine iliskin Griin agacinin olusturulacagi
bolime ayrilmistir. Biz ekranimizin bu bolimind 4. bdlim olarak distinmustik. Yani Uretilecek trln
icin kullanilan malzemeler ve bu malzemelerin iglendidi operasyonlar mouse yardimiyla bu boélime
aktarilacak bdylece ilgili Griinin olusum sireci seviye seviye gorilebilecektir. Boylece birden fazla
operasyondan ve yari Urtinden olusan urlnler igin, Urln rotasini ve regetesini ayri ayri olusturmak
yerine bu bélimden tek bir kalemde olusturabileceksiniz.

Evet, Uretilecek urine iliskin malzeme ve operasyonlarin nasil segilecegini dolayisiyla Uretim
agacinin nasil olusturulacagini acgikladiktan sonra, bu Urtne iliskin operasyon detaylarinin, rota
detaylarinin ve recete detaylarinin nasil girilecedini anlatmaya calisahm. Bu tanimlamalar da
ekraninizin 4 numarali béliuminden yapilacaktir. Bunun igin imleg, detay girisi yapilacak operasyon
ve malzeme satirlari Gzerinde olmalidir. Simdi bu detaylari agiklayalim.

Operasyon satirlari lizerinde mouse gostergesinin sag tusuna basin; ekraninizin tizerine
Rota Detayi,

Operasyon tanitim kartini goster,

Operasyon detaylarini goster

Seceneklerinden olusan kiglk bir pencere gelecektir. Bu seceneklerin her biri, programinizin rota
tanimlamalari, Operasyon tanitim karti ve operasyon detaylari programlarinda detayli olarak
anlatilmigtir. Dolayisiyla biz burada bu segenekleri birkag cumle ile agiklamanin yeterli olacagini
distndik.

Rota Detayi: Bu secenek secildiginde karsiniza, ilgili operasyon i¢in baz alinacak rota detaylarinin
girilecegi ekran gelecektir. Bu ekrandan operasyon slre c¢arpaninin ne kadar oldugu, operasyon
tekrar sayisi, ilgili operasyondan ¢ikan uriin miktari, paralel kullanim varsa kullanilan is merkezleri
gibi bilgiler girilecektir. Bu alanlara iligkin detayl bilgi igin Uriin Rota Tanimlamalari béliimiimiizden
yararlanabilirsiniz.

Operasyon Tanitim Kartini Goster: Bu secenek ile de ilgili operasyonun tanitim karti ekranina
ulagilacaktir. Kullanicilarimiz isterlerse bu kart tizerinde degisiklik yapabilirler.

Operasyon Detaylarini Goster: Bu segenegi tiklandiginizda karsiniza, programinizin isyeri tanitim
modulinde yer Operasyon Detaylari baslikli evrak gelecektir. Bu asamada sizden beklenen, secilen
operasyondan beklenen is surelerinin ne kadar olmasi gerektigini, operasyon igin baz alinacak birim
miktarin ne kadar surede gerceklesecegi vb. tanimlamalari girmenizdir. Bu evraka iliskin detayli bilgi,
kitabinizin Isyeri tanitim/ Operasyon Detaylari baglikli blimiinde verilmistir.

Hammadde, aralyan iiriin satirlan lizerinde mouse gostergesinin sag tusuna basildiginda ise,
Regete Detayl, Stok kartini géster ve Uriin kartini géster segeneklerinin yer aldigi bir pencere ile
kargilagilacaktir. Bu segenekler ile de, imlecinizin bulundugu Hammadde veya aralyan iiriinlerin
Urin tanitim kartina ve stok tanitim kartina ulasilacak hatta Gzerinde degisiklik yapilabilecektir.
Recete detaylar secenegi ile de, Uretilecek urln igin ilgili satirdaki malzemeden ne miktarda sarf
edilecegi, hangi depodan cikacagi, fire orani vb bilgiler girilecektir. Bunlara iliskin detaylarda
kitabinizin Uriin tanitim/Ur{in recetesi bélimiinde verilmistir.

Evet, ekraninizin 4 numarali béliminden yapilacak girisler yukaridaki agiklamalarimizdan ibarettir.

Bu ekranin Ust bolimiinde yer alan butonlar ile girdiginiz bilgilerin yazicidan dokiimdni alabilir, 6n
izleme yapabilir, sayfa dizenini ayarlayabilir, kolon genisliklerini belirleyebilir, bilgilerin agik yada
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kapali olarak listelenmesini saglayabilir, en énemlisi de bilgilerinizin, excel, html, xml ve txt formatina
cevrimi saglayabilirsiniz. Eger Uretim agacinizda yanhslik s6z konusu ise érnegin operasyonlar yanlis
seviyelere yerlestiriimis ise ilgili operasyonu mouse gdstergesi ile surukleyip ekraninizin sag alt
kosesinde yer alan “Agacgtan silmek igin buraya tas1” kutusuna aktarmaniz yeterli olacaktir. EGer
bilgilerinizin dolayisiyla Uretilecek Urline iligkin Uretim agdacinizin dogru olduguna emin iseniz bu
durumda bilgilerinizi ekraninizin en alt bélimiinde yer alan Yapilan degisiklikleri kalici olarak veri
tabanina aktar butona basarak kayit etmelisiniz. Bu islem sonrasinda Urunleriniz igin regete ve rota
tanimlamalari otomatik olarak olusacaktir. Bu evraklara da ekraninizin Gst béliminde yer alan
seceneklerden ulasabilirsiniz

Ayrica kullanicilarimiza; Uretecekleri Grtinlere yénelik recetelerini, rota tanimlamalarini, tretime iligkin
operasyonlarini, bu operasyonlarin detaylarini, dretim asamasinda kullanilacak malzemeleri tek bir
ekran Uzerinde tanimlayabilme imkani vermektedir. Bu ekranda yapilan dizenleme ile drlnlerin rota
ve regetelerine ait evraklarin Kilitli ve kilitsiz olma durumlari izlenebilecek ve Kkilitli olan evraklarda
islem yapilmasi engellenecektir. Bu amacla ekranin ust boélimlne evraklarin kilitli ve kilitsiz olma
durumlarini temsil eden semboller eklenmistir.

. Uriinlere ait 6nceden tamimlannis master regete ve master rotalarin bu ekrana aktariimasi

V14 serisi programlarimizda birlikte bu ekranda yapilan diizenleme ile kullanicilarimiza iiriinleri igin
oénceden tanimlamis olduklari master rota ve master regete bilgilerini ekrana aktarabilmeleri saglanmigtir.
Boéylece kullanicilarimizin bu ekrandan her iiriin icin ayri ayri regete ve rota tanimi yapmalarina gerek
kalmayacak master tamimlamalar sayesinde is akiglari daha seri olacaktir. Bunun igin ekranin sag
béliimiinde segilen iiriin iizerinde mausenun sag tusuna basip agilacak pencereden master rota se¢ ve
master regete se¢ segeneklerini galistirip uygun olan tercihi yapmaktir. Programiniz isteginizi dikkate
alacak ve ekraniniza rota ve regete tanimini getirecektir.

4.4 Uriin Rota Tanimlamalari (231191)

Uriinii meydana getirecek olan islemler, kullanilacak makineler (insanlar) ve prosediirler rotalari
meydana getirir. Tipki Urin agaglarinda oldudu gibi. Bu rotalar Uzerindeki tek bir hata o rotanin,
dolayisiyla gergeklestirilecek Uretimin hatali olmasi anlamina gelir. Kapasite planlamanin
yapilabilmesi icin 6ncelikle her lriine iligkin rota taniminin yapilmasi gerekir. Rota tanimlamayi, bir
mamul/yari mamuliin iglem recetesi gibi dustnebiliriz. Rota taniminin yapilabilmesi igin dncelikle
fabrikadaki is istasyonlarinin ve operasyonlarin tanimlanmasi gerekir.

MRPI11-9000 programi uretilecek Urunlere iligkin rotalari, yani operasyonlarin akis sirasini dnceden
belirleyebileceginiz ve Uretimlerinizi bu rotalar dahilinde yapabilecediniz yapida hazirlanmigtir.
Programimizda her Griinlin Uretim rotasini farkh farkli tanimlayabileceginiz gibi ayni rotaya sahip
Urinler igin tek bir rota tanimlamasi yapabilmenizde mimkundur. Bu konuyla ilgili detaylar Master
rota tanimlama boliminde daha ayrintili olarak anlatilacaktir. Daha sonra bu rotalarin Gretimin
gergeklesmesi asamasinda ne zaman devreye girecegi, “Uriin regetesi tanimlama” bélimiinden
belirlenecektir.

Konuyu bir érnek yardimiyla agiklamaya calisalim. isletmenizde demirin islenmesi sonucunda gesitli
boyut ve sekillerde demir levhalarin dretildigini disdnelim. Bu Uretim igin, demirin kesilmesi,
preslenmesi vb. agsamalardan gectigini ve bu agsamalarinda programa operasyon olarak tanitildigini
diisiinelim. iste programinizin bu bélimiinden, ilgili mamuliin Gretilebilmesi igin bu operasyonlarin
akis sirasi belirlenecek dolayisiyla Griindin rotasi tanimlanmis olacaktir. Bu durumda demir levhanin
kesilmesi tanimlanan rotanin 1. asamasi, preslenmesinin de 2. asama oldugu programa girilmelidir.
Daha sonra bu rotalar, uretilecek Uriiniin regetesinde yer alan safha numarasi alanina girilecektir.
Bdylece bu safhalar operasyon detaylari programindan belirlenen siireler dogrultusunda ¢alisacak ve
Uretimi gerceklestirecektir. Simdi Rota tanimlama ekraninda goérdiginuz alanlara nasil girigler
yapilacagini aciklamaya galisalim.

Uriin kodu: Bu alanda sizden istenen rota tanimlamasi yapacaginiz iiriiniiniiziin kodunu girmenizdir.
Uriin kodlarini F10 listesinden de segebilirsiniz.
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Bu islem sonrasinda imleciniz ekraninizin ikinci yarisinda konumlanacaktir.

Safha no: Bu alanda ilgili Grinun Uretilmesi sirasinda biraz sonra gireceginiz operasyonun hangi
safhada devreye girecegi belirtiimedir. Burada dikkat edilecek nokta Uretimin sondan basa dogru
siralanarak belirtiimesidir.

(")rnegin isletmenizde Yikama, Kurutma, Utiileme, Paketleme seklinde 4 adet islem yapilarak, XYZ
mamulindn Uretildigini distnelim. Bunlarin her birinin de is merkezi olarak tanitildigini varsayalhm.
Ve rotamizi belirleyelim.

Safha No’su 0 numarali kolona, en son iglem olan Paketleme,

Safha No’su 1 numarali kolona, (iretim islemimizin (iglincii asamasi olan Utiileme,

Safha No’su 2 numarali kolona, Uretim islemimizin ikinci agamasi olan Kurutma ve en son olarak da
Safha No'su 3 numarali kolona, Uretimimizin ilk asamasini olusturan Yikama, operasyonlari
girilmelidir.

Evet, 6rnegimizden yola ¢ikarak uretiminizin bagli oldugu rota numaralarini giriniz.

Safha operasyon kodu: Bu alanda da sizden istenen, belirlediginiz rota nosuna karsilik gelen Rota
operasyon kodunu girmenizdir. Ornegimize geri dénecek olursak, 0 numarali kolondan segilmesi
gereken operasyon kodu Paketleme operasyonuna ait kod olmalidir.

Operasyon ismi: Rota operasyon kodu alaninda yaptiginiz segime gore operasyonunuza iliskin
aciklama bu alana otomatik yazilacaktir.

is merkezi ve siire tespiti: Bu alanda programiniz size iki segenek sunacaktir. Rota planinizi
yaparken Is merkezlerine iliskin siire tespitinizin isyeri tanitim/Operasyon detaylari (231180) tanitimi
programindan yaptiginiz girislere gére mi yoksa vereceginiz dedere goére mi hesaplanacagini
belirtmenizdir. Bu alandan yapacaginiz segme gére de daha sonraki alanlara yapacaginiz girislerde
sekillenecektir.

Operasyon detayindan ise siire ¢arpani: Bir 6nceki alandaki segiminiz operasyon detayindan ise
bu alanda sizden giris yapmaniz beklenecektir. Farkli miktar yada buyikliklerde benzer Uriinlerin
Uretimi sirasinda kullanilan operasyonlara ait sureleri garpmak igin girilen katsayidir. Hatirlarsaniz
programinizin Isyeri tanitim/Operasyon detaylari bélimiinden tanimlanan her operasyon igin, sabit
hazirlik siiresi, vardiya hazirlik siiresi ve operasyon siireleri ile ilgili tanimlamalar yapmistik. iste bu
alanda da; o operasyonda Uretilecek Urun icin gerekli olacak operasyon suresinin tanimi yapilacaktir.
Ornegin isletmenizde daire kesme islemi icin “Kesme” operasyonunun tanimlandigini ve Operasyon
detaylarinin da (sabit hazirlik slresi, vardiya hazirlik siresi ve operasyon sireleri) girildigini
varsayalim. Daha sonra yarigapi 2mm olan A urUnu ile yarigapt 10mm olan Z Urdni igin ayni
operasyonun kullanilarak uretim yapilacagini disinelim. Bu asamada her iki Urin igin ayni
operasyonun siireleri farkli olacaktir. Bu durumda Uriin rota tanimlamalarindan A {riiniiniin
operasyon slire garpanina 2, Z Griininin operasyon siire garpanina 10 yazmamiz gerekecektir.

Operasyon tekrar Sayisi: Is merkezi ve siire tespiti alaninda ki tercihiniz operasyon detayindan ise
bu alanda sizden ilgili operasyon isleminin kag kere tekrarlanacagi belirtmeniz istenecektir. Ornegin
metal kesme islemi 2 kere tekrarlanarak istenilen duruma gelebiliyorsa bu alana 2 rakami girilmelidir.

Paralel Kullanim ve Paralel Kullanilan is Merkezleri: Bu alanlardan, is merkezleri planlama
isleminin yapilabilmesi, dolayisiyla is merkezlerindeki is yogunlugunun kullanilan makinelere nasil
dagitilacag belirlenecektir.

Cikis Parti Miktari: Bu alanda da sizden istenen sectiginiz operasyon sonucunda olusacak urinun
miktarini girmenizdir.
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Simdi rota tanimlamasini girmekte oldugunuz riin igin gerekli diger operasyonlari da girmeye devam
edebilirsiniz. Tim operasyonlar girdikten sonra bilgilerinizi “sakla” butonunu tiklayarak yada
<ALT+S> tuglariyla kaydetmeyi unutmayiniz.

e Master Rotadan Uriin Rota Bilgilerini Olugturma

Programimizda her liriiniin lretim rotasini farkh farkli tanimlayabileceginiz gibi ayni rotaya sahip diriinler
icin tek bir rota tamimlamasi yapabilmenizde miimkiindiir. Ornegin isletmenizde farkli miktar yada
biiytikliiklerde benzer XYZ ve ABC mamuliiniin lretildigini diisiinelim. Bunlarin her biri de OP01, OP02,
OPO03 operasyonlari sonucunda (iretilsin. Yani iiretilmeleri sirasinda ayni operasyonlar kullaniliyor.
Dolayisiyla her iki iiriin i¢in (riin rotasina bu operasyonlari tek tek girmek yerine, bir master rota
tanimlayip, bu rotadan yararlanarak rota bilgilerini lriin rotasina otomatik olarak getirmek miimkiindiir.
Master rota tamimlamalan programinizin Igyeri tanitim/Master rota tanimlamalan béliimiinde detayl bir
sekilde agiklanacaktir. Bu béliimde ise, hazirlanan master rotadan yararlanarak iiriin rota bilgilerini bu
karta nasil tagiyacaginizi agitklamaya calisacagiz.

Uriin rotasina ait genel bilgileri girdikten sonra ekraninizin 2. yanisinda F5 tusuna basiniz. Ekraniniz
lizerine tanimladiginiz master rotanin ¢agrilacagi bir pencere acilacaktir. Simdi bu penceredeki master
rota kodu alanina, hangi rotanin bilgilerini lriin rotasina ¢agirmak istiyor iseniz ilgili rotanin kodunu
girmelisiniz. Rota kodlarini, satir sonu butonunu tikladiginizda agilacak pencereden de yapabilirsiniz. Kod
girisinden sonra enter tusuna basin, master rotadan girilen bilgiler, iriin rotasina otomatik olarak
gelecektir. Bu bilgiler iizerinde degisiklik yapabilmeniz miimkiindiir. Soyle ki, ekraniniza gelen rota
bilgilerindeki operasyonlardan bir kagini silebilir, yada yeni bir operasyon girisi yapabilirsiniz. Satir silme
islemi ALT+Q tuslari ile yapilir. Veya operasyonlarinizin Operasyon siire ¢carpanini degistirebilirsiniz. Uriin
rotasinda gerekli degisiklikleri yaptiktan sonra, ekraninizdaki “Sakla” butonunu tiklayarak yada ALT+S
tuslarina basarak bilgilerinizi kaydedebilirsiniz.

4.5  Uriin Regetesi (231200)

TUm yar Grln/Grdn ve ara Urlnlere ait kartlar agildiktan sonra, sira bu driinler icin sarf edilecek
malzemeleri girmeye gelmistir. Bunun igin “Uriin regetesi” programi kullanilacaktir. Uriin olarak
tanimlanan her stok icin rin regetesi hazirlanmak zorundadir. Cunku Uretilecek Urlnlere iligkin
hangi malzemeler ne kadar kullanilacagdi bu regeteler dogrultusunda programa tanitilacaktir. Simdi,
Uriin regetesi programina girdiginizde karsiniza gelen ekrandaki her bir alani incelemeye baglayalim.

Uriin kodu: Uriin regetesini girmekte oldugunuz Griiniiniiziin stok kodunu bu alana giriniz. Stok
kodlarini F10 listesinden de segebilirsiniz.

Uriin adi: Stok kodunu girince stokunuzun ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Tipi: Uriin recetesinin cinsi bu alandan belirtilecektir. Arzu ederseniz, kurulus programindaki regete
cins isimlerini degistirme (091737) béliminden yeni isim de verebilirsiniz.

Tarih: Uriin regetesini girdiginiz tarih bu alana giiniin tarihi olarak otomatik gelecektir. Tarihte
herhangi bir yanhglik s6z konusu ise satir sonu butonunu tiklayarak acilacak takvim ekranindan
girmek istediginiz tarihi secebilirsiniz ya da direk gin/ay/yll formatinda tarih girisi yaparak
dlzeltebilirsiniz.

Miktar: Uriin regetesini ne miktarda Griin igin giriyorsaniz, bu alana ilgili miktari girmelisiniz. Ornegin
Uriin regetesini girmekte oldugunuz riiniin kumas oldugunu kabul edersek, biraz sonra gireceginiz
bilgiler 500 metre kumas Uretmek iginse, bu alan da 500 rakamini, 1 metre kumas Uretmek igin sarf
edilecek malzemeleri girecekseniz, bu alana da 1 rakamini girmelisiniz.

Birim: Urlininliziin birimi stok kartindan alinarak bu alana otomatik olarak gelecektir. Eger bu (iriin
icin birden fazla birim tanimliysa, bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden hangi
birim icin recete bilgilerini gireceginizi segmelisiniz. Ornedin kumas Uretmek igin sarf edilecek
malzemeleri gireceksiniz. Kumas stokunuz hem metre, hem de santimetre cinsinden takip ediliyor.
Bu durumda biraz sonra gireceginiz regete bilgilerinin metre icin mi? (daha dnce girdiginiz miktari da
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dikkate alarak) yoksa santimetre igin mi? olacagini belirlemelisiniz. Birim segimini yaptiktan sonra tab
tusuna basin.

Agiklama: Uriin regetesine iliskin herhangi bir agiklama girmek isterseniz, agiklamanizi bu alana
girebilirsiniz.

Evet, Urin recetesine ait genel bilgileri girmis olduk. Su anda imleciniz tipi alanina geldi. Simdi
Urinimdaz icin sarf edilecek malzemeleri girmeye baglayabiliriz.

Tipi: Bu alanda programiniz size stok ve hizmet segeneklerini sunacaktir. Bu asamada sizden
istenilen, Urun regetesini girmekte oldugunuz Urln igin, sarf tipini girmenizdir. Eger bu Grin igin
hizmet sarf ediliyorsa hizmet segenegini, stok sarf ediliyorsa stok secenegini segmelisiniz.

Kodu: Sarf tipi segiminize gore bu alana uriiniinuz igin sarf edilecek hizmetin veya stokun kodunu
girmelisiniz. Bu kodlari F10 listesinden de secebilirsiniz.

Bunlari biliyor musunuz?

Eger sectiginiz stok ya da hizmetin ismini bu béliimde gérmek istiyor iseniz, ekran dizaynindan ismi
kolonunu kullanilabilir ve gériilebilir yaparak kaydetmeniz yeterli olacaktir. Béylece sectiginiz stok ya da
hizmetin kodu ile birlikte ismi de ekraniniza yansiyacaktir.

Miktar: Uriin regetesinin birinci béliimiinde girdiginiz miktar kadar (iriin elde edebilmek icin, biraz
6nce kodunu girdiginiz stoktan (veya hizmetten) ne kadar gerekiyorsa, ilgili miktari bu alana
girmelisiniz. Ornek:

1. Stok Kodu ve Adi : YRUOO01-Kumas
2. Miktar : 500

3. Stok Kodu ve Adi : HMDO0001-Pamuk
4. Miktar : 10000

1 numarada Urin recetesini “kumas” igin girmekte oldugumuzu belirttik. 2 numarada 500 birim
(muhtemelen metre olacaktir) kumas Uretmek igin sarf bilgilerini girecegimizi belirttik. 3 numarada,
500 metre kumas icin gerekli olan ilk stokumuzun “pamuk” oldugunu belirledik. 4 numaradaysa, 500
metre kumas Uretmek igin 10.000 birim (muhtemelen kilogramdir) pamuga ihtiyacimiz oldugunu
belirledik.

Birim: Sarfiyatin tipi stoksa, stokunuzun birimi bu alana otomatik olarak gelecektir. Sarfiyat tipi
hizmetse bu alan bos olarak gecilecektir.

Uretim/tiiketim: Bazi malzemeler tiiketilirken, bu tiiketim asamasinda baska bir malzeme elde
edilebilir. Ornegin Urlinimiiz kereste, kereste icin sarf edilecek ilk malzemeyse kalastir. Keresteyi
elde edebilmek igin, kalaslarin bir takim iglemlere tabi tutulmasi gerekir. Bu iglemlerin sonucunda
kereste elde edilir. Ayni zamanda cikan artiklar da talas olarak baska bir uUretim silrecinde
kullanilabilir. Ornegin talaslardan sunta imal edilebilir. iste bu alana da, bir énce kodunu girdiginiz
stok tuketilirken, bu tiketim sonucunda artiklariyla bir baska malzeme olarak kullanilip
kullanilmayacag! tanimlanmaktadir. Yani bu malzemeyi tiketirken (kalasi), baska bir malzeme
Uretilip Uretilmedigi (talas) girilecektir. Eger sarf malzemesi sadece tiuketim amagcliysa, bu alanda
satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza gelecek pencereden tiketim segenegini secmelisiniz.
Aksi halde, yani kalas-talas 6rnegimizde oldugu gibi bu malzemenin tiketiimesiyle bir baska
malzeme Uretilebiliyorsa, bu alanda uretim segenegini tercih etmelisiniz.

Fire ylizdesi: Bu alana, Urlininuz igin girdiginiz sarf malzemelerinin, Gretim surecinde verecegi fire
yuzdesi girilmelidir.

Depo: Bu alana geldiginizde, KUR9000’den tanimladiginiz depo isimleri bir pencere i¢inde karsiniza
gelecektir. Simdi yapmaniz gereken tanimlama; Urlndnuz igin girdiginiz sarf malzemesi hangi
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depodan cikacaksa (lretime sevk edilecekse) o depoyu se¢menizdir. Depo secimi yapildiktan sonra
imleciniz bir alt satira gelecektir.

Bagh safha numarasi: Bu alanda sizden istenen regetesini girmekte oldugunuz Griiniin Uretilmesi
asamasinda ilgili satirdaki stok ya da hizmetin hangi sathada devreye girecegini belirtmenizdir. Yani
ilgili satirin Uretimin hangi rotasini olusturdugunu girmenizdir.

Baslama tarihi ve bitig tarihi: Uriin regetesini hazirlamakta oldugunuz iiriiniin iiretiimesi igin gerekli
olan hammadde ya da aralyari Uriinlerin hangi tarihten itibaren Uretim icin kullanilacag: “baslama
tarihi” alanina, ilgili hammadde ya da ara Urlnlerin kullaniminin hangi tarihte son bulacagi ise “Bitig
Tarihi” alanina girilecektir.

Sarf tiirii: Bu alanda programiniz size “is emri bazinda sarf ve toplu sarf’ segeneklerini sunacaktir.
Dolayisiyla sizden Uriine iliskin sarf tlriini bu segeneklerden yola gikarak belirtmenizi isteyecektir.

Malzeme planina ekleme sarti: Bu alanda kullanicilarimiza
e Herzaman,
e Siparise Uretim degilse,
e Siparise Uretimse ve kritere uygunsa

secgenekleri sunulmaktadir. Amacimiz, Uretimi yapilacak urtindn niteligine bagl olarak tanimlanan
recetelerde, farklilik s6z konusu ise bu recetelere ilgili Urinler igin kullanilacak ek malzeme veya
degiskenlik gosteren malzemelerin sartli olarak tanimlanabilmesidir.

Bu alanin her zaman secilmesi durumunda recete satirindan girilen hammadde ve malzemeler
Uretimi yapilacak uriiniin malzeme planlamasinda her zaman kullanilacak demektir.

Bu alan siparige uretim degilse olarak belirlenirse, satirda girilen hammadde ve malzemeler uretimi
yapilacak urliiniin stoga Uretim olarak belirlenmesi durumunda kullanilacaktir. Yani alinan siparisler
dogrultusunda Uretimi yapilacak Grtnler igin degil de, genel amagh olarak Uretilecek Urlnler igin
dikkate alinacaktir. Uriiniin stoga tretim olmasi detayi, Griin tanitim kartinin iiretim sekli alanindan
belirlenmektedir.

Bu alan siparige uretimse ve kritere uygunsa olarak belirlenirse, satirda girlen hammadde ve
malzemeler sadece alinan siparigler dogrultusunda uretimi yapilacak Urunler icin dikkate alinacaktir.
Bu secenegin en énemli 6zellidi kullanicilarimizin Gretimini yapacaklari trdnler igin kriter verebiliyor
olmalaridir. Yani kullanicilarimiz bu segenek yardimiyla alinan siparisler dogrultusunda kendilerinin
belirleyecekleri kriterlere uyan Urlnler igin ilgili satirda ki malzemeyi kullan diyebileceklerdir. Kriter
girisi icin yapilacak tek islem, bu secenek segcildikten sonra Ctrl+K tuslarina basiimasi ve Regete
kriterleri tablosuna ulasip lretilecek Uriinlere yénelik kriterlerin girilmesidir. Ornegin bu tablonun
kriter alani tablosu siparigler, kriter alani sip_evrakno_seri, islem alani = (Esittir) olarak segilip
deger alani da E olarak girilirse, programiniz E serisinde alinan siparisleri dikkate alacak dolayisiyla
bu sipariste ki Grtnler igin ilgili satirdan girilen malzemeyi tiiketecektir.

Simdi Uriin regetesini girmekte oldugunuz Grln igin gerekli diger malzemeleri de girmeye devam
edebilirsiniz. Sarf edilecek tim malzemeleri girdikten sonra bilgilerinizi “sakla butonunu tiklayarak ya
da <ALT+S> tuslarnyla kaydetmeyi unutmayiniz.

e Master Receteden Uriin Regetesi ve Is emri malzeme planlama figi Olugturma
Ayni hammaddeleri farkli miktarlarda iceren (iriinler icin tek bir recete tanimlamak, bu receteden
yararlanarak, iiriin regetesine bilgileri otomatik olarak getirmek miimkiindiir. Ornegin gesitli boyutlarda
metal kutu (iretimi yapan bir firmayi diisiinelim. Bu kutularin ebatlar1 10 cm, 15 cm, 20 cm ve 25 cm
capinda olsun ve boyutlari da ¢aplarina gére faklilik géstersin. Her bir metal kutunun iiretimi icinde ayni
hammaddelerin kullaniliyor oldugunu diisiinelim. Dolayisiyla her bir iiriin igin iiriin regetesine bu
hammaddeleri tek tek girmek yerine, bir master regete tanimlayip, bu regeteden yararlanarak sarf
bilgilerini iriin regetesine otomatik olarak getirmek miimkiindiir. Master regete tanimlamalari
programinizin Isyeri Tanitim/Master Recete Tanimlama béliimiimiizde detayl bir sekilde agiklanacaktir.
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Bu béliimde ise, hazirlanan master receteden yararlanarak sarf bilgilerinin iriin regetesine nasil
tagiyacagini ve Is emri malzeme planlama figinin bu recete dogrultusunda nasil olusturulacagini
aciklamaya calisacagiz.

. Master Regeteden Girilen Bilgileri Uriin Regetesine Nasil Gagiririz?

Uriin recetesine genel bilgileri girdikten sonra “tipi” kolonunda F8 (master regete gagirma) tusuna
basiniz. Ekraniniz lizerine master recete cagirma bashgi altinda bir pencere acilacaktir. Simdi bu
penceredeki master regete kodu alanina, hangi regetenin sarf bilgilerini tiriin regetesine ¢agirmak istiyor
iseniz ilgili regetenin kodunu girmelisiniz. Regete kodlarini, satir sonu butonunu tikladiginizda agilacak
pencereden yapabilirsiniz. Kod girisinden sonra enter tusuna basin, master receteden girilen bilgiler,
iriin regetesine otomatik olarak gelecektir. Bu bilgiler lizerinde degisiklik yapabilmeniz miimkiind(ir.
Soyle ki, ekraniniza gelen sarf bilgilerindeki stoklardan bir kagini silebilir, ya da yeni bir stok girisi
yapabilirsiniz. Satir silme islemi ALT+Q tuslari ile yapilir. Veya sarf edilecek stoklarin miktarlarini “miktar”
kolonuna gelerek degistirebilirsiniz. Eger depo bilgilerinde de degisiklik olacak ise, o zaman depo baslikli
kolona gelip, sarf edilecek stoklarin hangi depodan gikacagini belirleyebilirsiniz. Uriin recetesinde gerekli
degisiklikleri yaptiktan sonra, ekraninizdaki “Sakla” butonunu tiklayarak ya da ALT+S tuslarina basarak
bilgilerinizi kaydedebilirsiniz.

. . Master Regeteden Yararlanarak is Emri Malzeme Planlama Fisini nasil olustururuz?
Is Emri Malzeme Planlama Fisine genel bilgileri girdikten sonra “tipi” kolonunda F8 tusuna basiniz.
Ekraninizin iizerine bir pencere agilacaktir.

Simdi bu penceredeki “master regete kodu” alanina, master regeteden sarf bilgilerini alacaginiz master
regete kodunu giriniz. Bu girisler yapildiktan sonra F2 tusuna basilimalidir. Master regeteden girilen
bilgiler, biraz énce girdiginiz parametreler ile gerekli hesaplamalari yapilip is emri malzeme fisine
otomatik olarak gelecektir. Bu asamada yapmaniz gereken kartinizi ekraninizda yer alan “Sakla”
butonunu tiklayarak kaydetmektir.

4.6  Uriin Regetesi (Maliyetli) (231250)

Uriin Recetesi Maliyetli programinin, bir énceki bélimde agiklamaya calistigimiz normal (riin
recetesi programindan isleyis ve igerik olarak herhangi bir farki bulunmamaktadir. Bu regete ile de,
Uretilecek Urinler igin sarf edilecek malzemeler programa tanitilacak ve bu dogrultuda Uretim
yapilabilecektir. Bu regetenin normal Griin regetesinden tek farki, Uretilecek uriine iliskin maliyetin ne
oldugunun ayni ekran Uzerinden izlenebilmesidir. Dolayisiyla bu programa ait ekranin en alt
béliumunde, uretimi yapilacak drln i¢in -tanitim kartindan belirlenen tanimlamalar dogrultusunda-,

Sabit maliyet (Firmada Urt.)
Sabit maliyet (fasonda Urt.)
Toplam maliyet (Hammadde)
Toplam maliyet (Firmada Urt.)
Toplam maliyet (Fasonda Urt.)
Toplam maliyet (Fasonlu art.)

Degerlerinin ne oldugu otomatik olarak hesaplanacak ve bu alanlara yansiyacaktir. Ayrica bu
ekranda diger receteden farkli olarak “Sabit maliyetler (Firmada iirt.)” butonu yer almaktadir. Bu
buton tiklanarak da uretimi yapilacak driin icin genel giderler toplami ile eleman ve makine
maliyetinin ne kadar oldugu 6grenilecektir.

4.7  Uriin Regetesi (Renk ve/veya Beden Detayli) (231260)

Bu programin normal stok recgetesi programindan isleyis ve icerik olarak herhangi bir farki
bulunmamaktadir. Aralarindaki en belirgin fark bu regceteden renk ve beden detayina gore takip
edilen stoklarin segcilebiliyor olmasidir. Yani recete bilgileri hazirlanacak stoklarda renk ve beden
ayrimi yapiyor olmasidir. Dolayisiyla bu programi detayli olarak anlatma geredi duymuyor
kullanicilarimizin  normal stok recgetesi programina iliskin acgiklamalarimizdan yararlanmasini
oneriyoruz.

Vr.15 (9000 Serisi) 57 Uretim Yénetimi (MRPII)




4.8  Uriin Regetesinde Toplu Stok Degistirme (231600)

MRPI1-9000’de Urlin olarak tanimlanan her stok igin Uriin regetesinin tanimlanmasi gerekmektedir.
Cunku uretilecek Urtnlere iligkin hangi malzemelerin ne miktarda kullanilacagina iligkin bilgiler Grin
recetesi ile programa giriimektedir. Bazi durumlarda Uretilecek Urtnlere iliskin kullanilan
malzemelerde degisiklik s6z konusu olabilir. Yada kullanilan malzemelerin miktarlarinin degistiriimesi
gerekebili. Bu durumda bu malzemelerin kullanildigr Grin regetelerinin de degistiriimesi
gerekmektedir. Iste programinizin bu bélimiinden Uretimi yapilacak driinler icin regetelerde
kullanilan stoklarin toplu olarak degistiriime islemi gergeklestirilecektir. BOylece recetelerde ki stoklar
tek tek degistirmek yerine toplu olarak degistirebileceksiniz. Konuyu bir érnekle agiklamaya galisalim.
isletmenizde XYZ ve QW adinda iki tane (riin retilsin.

XYZ liriini igin Stk—=01, Stk—02 ve Stk—03 stoklarindan 0.5 kg kullanilsin ve (riin regetesi de bu
malzemelere gére hazirlansin,

QW driintiniin tretilmesi icinde Stk—01, Stk—04 ve Stk—05 stoklarindan 0,8 kg kullanilsin ve bu Uriin
igcinde regete tanimlamasi yapilsin.

Gorduglniz Gzere her iki Grindn dretilmesi iginde Stk—01 kodlu stok ortak olarak kullaniimaktadir.
Eger Uretim asamasinda Stk-01 yerine bagka bir stokun -6rnegin Stk-08 kodlu stokun- kullaniimasina
gerek duyulmus ise yukarida da belirttigimiz gibi bu degisikligin Griin regetelerine de yansitiimasi
gerekmektedir. Iste bu program regetelerde yapacaginiz degisikliklerde size biiyiik bir kolaylik
saglayacaktir. Simdi bu islemin nasil yapilacagini agiklamaya calisalim. Programa girdiginizde
karsiniza Uriin Regetesinde Toplu Stok Degistirme baslig altinda parametre girisleri yapacaginiz
bir ekran gelecektir. Bu parametrelerin neler olduklari ve nasil giris yapilacadi asagdida agiklanmistir.

ilk Tarih/Son Tarih: Bu alanlarda sizden istenen, iiriin regetelerinde yapilacak stok degisikliginin
hangi tarihler arasinda hazirlanan receteleri kapsayacagini belirtmenizdir. Bunun i¢in bu alanlara ilgili
tarih giriglerini yapmalisiniz.

Eski Stok Kodu: Bu alanda da yapmaniz gereken tanimladiginiz recetelerde degisiklik yapilacak
stokun kodunu girmenizdir.

Stok Adi: Stok kodu girisinize gore stokunuzun adi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Yeni Stok kodu: Bu alanda da yapilmasi gereken, eski stok kodu alaninda segtiginiz stok yerine
recetelerde kullanilacak yeni stokun kodunu girmenizdir.

Stok Adi: Yeni stok kodu girisinize gore stokunuzun adi da bu alana otomatik olarak gelecektir.

Degisim Orani: Eger recetelerde degistirilecek stoklarin miktarlarinda da herhangi bir degdisim s6z
konusu ise bu alana degisim oranini (+) veya (-) olarak girmelisiniz. Ornegin tanimlamig oldugunuz
recetelerde yeni girdiginiz stok eski stokunuza oranla daha az miktarda kullanilacak ise bu alana ilgili
orani girip basina (-) isareti koymalisiniz. (-10 gibi.)

Parametre girislerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra ekraninizin (izerine bir
uyari mesajl gelecektir. Bu asamada sizden istenen degisiklik isleminden vazgecmis iseniz Cancel
tusuna, devam etmek icinde Ok tusuna basmanizdir. Ok butonu tiklandiginda girdiginiz parametreler
dogrultusunda degisiklikleriniz otomatik olarak ilgili recetelere yansiyacak ve karsiniza degisikliklerin
hangi receteleri kapsadigini bildiren bir bagka ekran gelecektir. Daha sonra bu regetelere
programinizin Uriin tanitim/Uriin Regeteleri programindan ulagabilir ve istediginiz degisikliklerin
gerceklesmis oldugunu gorebilirsiniz. Bu asamada size diigen regetelerinizi tretime sevk etmenizdir.
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4.9 Uriin agaci izleme (239998)

MRPI1-9000’de Uriin olarak tanimlanan her stok igin Urtin regetelerinin yani uretilecek trinlere iligkin
hangi malzemelerin ne miktarda kullanilacaginin belirlenmesi ve urln rotalarinin yani operasyonlarin
akis sirasinin tanimlanmasi Uretiminizin surekliligi agisindan blylk 6énem tasimaktadir. Tim bu
tanimlamalar programinizin Uriin tanitim/Uriin rota ve regete tanimlama, Uriin rota tanimlamalari ve
Uriin regetesi bolimlerinden gerceklestirimektedir. Programinizin bu bélimiinden de;

-Herhangi bir (iriin i¢in yukarida soéziinii ettigimiz rota ve regete tanimlamalari,
-Segilen liriiniin diriin tanitim kart: ve stok tanitim karti bilgileri ve
- Uriin agaci detaylan

ayni ekran Uzerinden izlenebilecektir. Dolayisiyla urinlere iliskin her bilgiye, farkli farkh
programlardan ulagsmak yerine, tek bir programdan ulasabileceksiniz.

Simdi bu programin nasil kullanilacagini agiklamaya galisalim. Uriin agaci izlemeye girildiginde
yapilacak ilk iglem, Gretim detaylari izlenecek iriiniin kodunu girmektir. Bunun igin “Uriin kodunu
giriniz” alaninda satir sonu butonunu tiklayip karsiniza gelecek urin listesinden istediginiz Grinu
segebilirsiniz. Uriin kodu girildikten sonra, o riniin Gretimine iligkin recete ve rota bilgileri agag
formunda seviye seviye listelenecektir. Yani ekraninizin ikinci yarisinda, rlnleriniz igin gerekli olan
yari Urtin, ara Uriin ve hammaddeler gerekli olan miktarlari ile bunlarin hangi operasyonlarda islendigi
toplam operasyon suresi belirtilerek seviye sirasina goére dokulecektir. Bu dokimin nasil
siralanacagini bir érnekle aciklamaya caligalim.

isletmenizde AB kodlu iriiniin dretildigini ve bu drin igin HMD-01, HMD-02 ve HMD-03
hammaddesi ile C Kodlu yari riiniiniin kullanildigini distnelim.

C Kodlu yari uriininde HMD-04 ve HMD-05 hammaddelerinin birlesmesi sonucunda olustugunu ve
OPERASYON-01 kodlu operasyonda islendigini varsayalim.

Bu durumda AB kodlu Uriinimize iliskin Uretim adacimiz yani ekraninizin Il. boélimii asagidaki
sekilde dallanacaktir.

AB-Kodlu Uriin

HMD-01

HMD-02

HMD-03

C yan uriini

OPERASYON-01

HMD-04
HMD-05

e Onemli Not
Yukarida agiklamaya calistigimiz iiretim agacinin, operasyon, yari/ara mamul satirlari lizerinde
mouse gostergenizin sag tusuna bastiginizda karsiniza kiigiik bir pencere agilacaktir. Bu
pencerede yer alan segenekler yardimiyla, tiretim agacinizin her bir satirn igin daha fazla bilgi
edinebileceginiz ekranlara ulasilacaktir. Simdi bu segeneklerin neler olduklarini ve bizlere
hangi bilgileri sunacaklarina deginelim.

1. Operasyon satirlar lizerinde mouse gostergesinin sag tusuna basin; ekraninizin
lzerine Rota Detayi, Operasyon tanitim kartini géster, Operasyon detaylarini géster
seceneklerinden olusan bir pencere gelecektir. Bunlarin her birini mouse gdstergenizle
tikladiginizda, operasyonlarin tanitim kartina, rota tanimlama programindan girilen rota
detaylarina ve her bir operasyon icin operasyon detaylari programindan girilen detay
bilgilerine ulasabilirsiniz. Bu bilgilerin neler olduklari programinizin isyeri Tanitim/Operasyon
tanitim, Operasyon detaylari ve Uriin tanitim/Uriin rota tanimlamalari bélimiinde detayl
olarak anlatiimistir. Bundan dolayi bu bélimde tekrar anlatmaya gerek duyulmamigtir.
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2. Hammadde, aralyari uriin satirlari Uzerinde mouse gostergesinin sag tusuna
basildiginda ise, Recete Detayi, Stok kartini gdster ve Uriin kartini géster segeneklerinin
yer aldigini bir pencere ile karsilasilacaktir. Bu secenekler ile de, imlecinizin bulundugu
Hammadde veya aralyarn iiriinlerin Urlin tanitim kartina, stok tanitim kartina ve regete
evrakindan girilen bilgilerine ulagilacaktir. Yani Uretilecek urin icin ilgili Hammadde ya da
aralyan urinlerden ne miktarda kullanilacagina iligskin detaylar izlenebilecektir.
Bunlara iligkin detaylarda programinizin Uriin tanitim/Uriin regetesi béliimiinde verilmistir.

Ekraninizin 1l. Bélimine iliskin agiklamalarimizin yeterli oldugunu distinerek, ayni ekranin Ust
béliminde gérdiuguniz alanlarla ilgili agiklamalarimiza gegebiliriz.

Bu mamuliin stok tanitim kartini gérmek istiyorum secenegini mouse gdstergenizle tikladiginizda
karsiniza, sectiginiz tGrinin stok tanitim karti gelecektir.

Bu mamuliin iiriin tanittim kartini gérmek istiyorum secenegi tiklanarak da ilgili Grinun urdn
tanitim kartina ulasilacaktir.

Bu mamuliin rota evrakini gérmek istiyorum secenegi ile de, ilgili Grindn programinizin rota
tanimlamalari evrakindan girilen rota bilgilerine ulagilacaktir.

Bu mamuliin regete evrakini gérmek istiyorum secenedi ise, ilgili irlin icin programinizin regete
tanimlamalari evrakindan girilen malzeme bilgilerini verecektir.

Ayrica bu ekranda yer alan butonlar sayesinde girdiginiz rota ve regete bilgilerinin yazicidan
doékiminu alabilir, 6n izleme yapabilir, sayfa dizenini ayarlayabilir, kolon genigliklerini belirleyebilir,
bilgilerin agik ya da kapali olarak listelenmesini saglayabilir, en énemlisi de bilgilerinizin, excel, html,
xml ve txt formatina ¢evrimi saglayabilirsiniz.

Ekraninizin sag bolimiinde yer alan tarih, miktar ve agiklama alanlarina ise, sectiginiz Urtne ait

recete evrakinin dizenlendigi tarih, recetenin ne kadarlik miktar igin olusturuldugu ve regete
evrakindan girilen aciklama yazisi otomatik olarak yansiyacaktir.
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5 URETIM PLANLAMA VE iZLEME

MRPI11-9000’nin bu menusiinde yer alan programlar ile

e Stoklarinizin Uretimlerine iligkin detaylarini tek bir ekrandan inceleyebilecek gerekirse ayni
ekran lizerinden yeni is emri Kartlari olugturabileceksiniz.

e [stediginiz tarihler arasinda diretim planinizi belirleyebileceksiniz

e  Siparigler dogrultusunda Uretimi yapilacak driinlere iliskin is emirleri kartlarini ve malzeme
planlama fislerini otomatik olarak olugturabileceksiniz,

e s emirlerinizin durumlarini (planlanmis, aktif, kapanmis) seklinde tek ek dedistirmek yerine
toplu olarak degistirebileceksiniz

e Uretim sahasina verilmek lizere is emirlerinize iliskin hazirlanan formlarin toplu olarak
dbkimlerini alabileceksiniz.

e [s merkezlerinize iliskin planlama yapabileceksiniz.

Evet, bu menlyu olusturan programlarin kullanim amaclarina ydnelik kisaca bilgi verdikten sonra
simdi daha detaylar olarak tek tek inceleyelim.

5.1 Uretim Talepleri

Bu bdlimde yer alan programlar ile kullanicilarimizin Uretimini yapacaklari Grinler icin tretim talep
fisi girebilmeleri, bu talepler dogrultusunda is emri kartlarini ve planlama figlerini otomatik
olugturabilmeleri, talep edilen miktarlarin bir kismi igin Gretim plani yapilmis ve kalan kismi igin de
Uretim gerceklestiriimeyecek ise kalan miktari sifirlayabilmeleri saglanmistir.

5.1.1 Uretim Talep Fisi (233150)

Uretimi talep edilen stoklarin evrak girisleri bu béliimden yapilacaktir. Program girdiginizde dncelikle
Uretim talep fisine iligkin genel bilgilerin girilmesi gerekir. Bunlar; Uretim talep figinin evrak ve belge
numaralari, evrak ve belge tarihleri, tretim talebinin hangi sorumluluk merkezinden geldigi ve Uretimi
talep edilen stoklarin hangi depoya girecegidir. Daha sonra talep edilen stoklarin girislerine
baslanilabilir. Bunun igin; tretimi talep edilen stokun kodu veya miktari, proje bazh galisan bir firma
iseniz ilgili proje kodu ve ne zaman teslim alinacagdi ilgili alanlara girilmeli ve islem tamamlanmalidir.
Daha sonra da “Uretim talep figsinden is emri olusturma ve izleme” (230039) programindan
tanimladiginiz Uretim talep evraklari igin is emri olusturabileceksiniz. Burada sizlere 6nemli
g6rdugimuz bir hatirlatmada bulunmak istiyoruz. Biliyorsunuz ki programlarimizda stoklarinizi birden
fazla birim ile takip edebilmeniz ve evrak girislerini istediginiz birime goére yapabilmeniz mimkindur.
Dolayisiyla Uretim talebinde bulunacaginiz stoklar igin tanitim kartinda birden fazla birim
tanimlamissaniz, bu evraktan gireceginiz miktar ilk girilen birim olarak (ki bu ana birimdir ve tum girig-
cikislar bu birim ile yapilir.) bu alana otomatik olarak gelecektir. Eger ilgili stokun birimini degistirmek
isterseniz, “miktar” alaninda F10 tusuna basarak birim secimi yapabilirsiniz. Bu sekilde butiin Gretim
talepleri girildikten sonra, evrak ALT+S tuglari ile kaydedilir.

Onemli Not:

Eger siparisi alinan stoklar igin Uretim talep fisi kesecekseniz, F9 (siparis ¢agir) yardim tusunu
kullanmalisiniz. Bdylece otomatik olarak alinan siparis evrakindaki stok bilgileri talep fisinize
gelecektir.

Bunlari Biliyor Musunuz?

Programlarimizda, stok bilgilerinin text dosyalarda tutuldugu durumlarda, CTRL+N (Dosyadan bilgi
oku) tuslari yardimiyla bu dosyadaki bilgilerin fatura, irsaliye, siparis, stok virman fisi vb. evraklarin
hareket satirlarina cagrilabilmesi mumkindur. Ayni uygulama Uretim talep fisi evrakimiz iginde
gecerlidir. Boéylece kullanicilarimiz bu tus yardimiyla dosyalarda kayith olan Grin bilgilerini tretim
talep fisi evraklarina seri bir sekilde aktarabileceklerdir. Yapilacak tek islem evraklarin hareket
satirlarinda CTRL+N tuslarina basiimasi ve agilacak ekrandan Griin bilgilerinin alinacadi dosyanin
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yol adi ve dosya adinin belirtiimesidir. Dosya yapisinin hangi detaylardan olustugu ve girilmesi
zorunlu alanlar ekraninizin alt béliminde belirtiimektedir.

5.1.2 Uretim Talepleri Bakiye Sifirlama Fisi (233160)

Cari firmalardan aldiginiz Uretim taleplerin bir kisminin is emri olusturularak teslim edilmesi, kalan
miktarinsa ilgili firmalar tarafindan iptal edilmesi durumunda, bu Uretim talep figinin bakiyesinin
sifilanmasi gerekir. Glinkii yanhslikla Uretim talep fisinden is emri olusturma ve izleme (230039)
programindan kalan miktarin yani iptal edilen iretim talep miktari igin is emri olusturabiliriz. iste bu
program yardimi ile bir kismi sevk edilip kalan kismi iptal edilen Uretim taleplerinin bakiyeleri
sifirlanacaktir.

Uretim talep figinin bakiyesini sifirlayabilmek icin ilgili Gretim talep figinin evrak numarasi ve sira
numarasini girmeniz gerekir. Bu girislerden sonra Uretim talep fisi ekraniniza gelecektir. Ekrana
gelen gériintiide bu fig ile Gretim igin talep edilen toplam stok miktari, bu miktardan teslim edilen
miktar ve kalan yani iptal edilen Uretim talep miktari bilgileri yer alir. Simdi kalan bakiyeyi sifirlamak
icin ekranin kapandi baslikli kolonuna gelip (X) -Hayir- olarak isaretlenmis kutucugu mouse'unuz
yardimiyla (v') -evet- konumuna getirip evrakinizi kaydediniz. Boylece Uretim talep figinin kalan
bakiyesi sifirlanacaktir.

5.2  Uriin ve Yan iriinlerin Tarih Bazinda ihtiyaglarini izleme Ve is Emri Olusturma
(231305)

Uretime yénelik galisan firmalar icin (iretecekleri tiriinlere yénelik;
e  Gerekli olan malzemelerin belirlenmesi, bu malzemelerin lretim akisindaki planlamasinin
yapilmasi, tedarik edilmesi, belki fazladan depolanmasi,
e Alinan siparislerin ve uretim taleplerinin miktar ve zaman yénlerinden kontrol edilmesi.
e Sipariglerin alindiklari zaman araliginda depolarda ki mevcut miktarlarinin saptanmasi
e Bu miktarlar i1siginda dogru saglama yapilarak Uretilmesi gereken gergek miktarlarinin
bulunmasi ve elde edilen verilere dayanarak uretim planinin yapiimasi
Uretimin eksiksiz ve zamaninda gerceklesmesi acisindan buyuk 6nem tagimaktadir.

Bu program ile kullanicilarimiz, uretime yonelik bir ¢ok soruya cevap bulmanin yaninda, tek bir
ekrandan, aldiklari siparisler ve Uretim talepleri dogrultusunda Uretilmesi gereken Uriin miktarlarini
izleyebilecek ve istedikleri miktarlar igin is emri planlamasini istedikleri tarih itibari ile otomatik
olusturabileceklerdir. Tim bu asamalari da ekrandan tek tek izleyebileceklerdir. Ciinkii yapilan her
detay ekrana aninda yansiyacaktir. Bunun yani sira programiniz, aldiginiz siparislere ve Uretim
taleplerine istinaden vyapilan Uretim planlarinin  yilin  hangi dbénemine denk geldigini
karsilastirabilmenize de imkan taniyacaktir. Clnku programinizda bu detaylar izleyebilmeniz igin,
yil, ceyrek, ay, hafta ve tarih baslklarina 6zellikle yer verilmistir. Bir anlamda kullanicilarimiz X
stoku igin

e Siparigler ve uretim talepleri yilin su déneminde alinmisg,

o  Belli miktari igin Gretime sevk su donemde olmus

e  Geri kalan miktari i¢in tretim planlanmamis yada daha sonraki dénemler icin planlanmis
gibi yorumlarda bulunabileceklerdir.

Nasil mi?

Oncelikle programiniz sizden, (riin segimi yapmanizi isteyecektir. Bunun igin programi
calistirdiyinizda karsiniza gelen ekranin ilk kod, son kod yada kod yapisi alanlarina, Gretim talepleri
ve siparisler dogrultusunda hangi drlnlerin ihtiyacglarini izleyeceginizi, akabinde de is emri kartlarini
olusturulacaginizi girmelisiniz. Daha sonra su an igin Uretilmesine gerek duyulmayan Urinlerinde
ekraninizda dikkate alinip alinmayacagini belirtmeniz istenecektir. Eger yanitiniz evet ise bu
durumda ekranda yer alan Uretim ihtiyaci olusmayan iiriinler de izlensin parametresinin basinda
yer alan kutucugu isaretlemeli aksi durumda bu parametreyle ilgili hicbir islem yapmadan
gecmelisiniz. Bu tamamen istege bagl olarak belirlenecek bir detaydir. Cilinki alinan siparis veya
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Uretim talebi igin depolarinizda mevcut miktarda trln bulunabilir. Bundan sonra da karsimiza gikacak
parametreler asagida agiklanmistir.

Yari mamullerin stok seviyesi degerlendirilsin ve degerlendirilecek depolar: Bu parametreler ile
amacimiz, kullanicilarimizin Urdn ve yar urdnlerin olusumunda yer alan yari mamullerin sectikleri
depolarda bulunan miktarlarini degerlendirebilmelerine olanak saglamaktir. Yani uretilecek trtnler
icin, gerekli olan yari mamuller secilen depolarda mevcut ise yari mamuller igin is emri kartinin
aclimasini engellemektir. Ya da belirli miktarini karsilayacak seviyede ise sadece gereken miktari
kadar is emri kartlarinin olugturulmasini saglamaktir.

Yari mamullerin siparigleri ve uretim planlamalari degerlendirilsin: Bu parametre ile de
amacimiz Urun ve yari Urlnlerin olusmasinda, yart mamuller icin verilen siparis miktarlarinin ve
planlanmis dretim miktarlarinin degerlendiriimesidir. Yani Uretilecek arlnler icin, gerekli olan yar
mamullere ait verilmis olan siparis miktarlari ya da uretimi planlanan miktarlar Gretimi karsiliyor ise
yari mamuller icin is emri kartinin aciimasini engellemektir. Ya da belirli miktarini kargilayacak
seviyede ise sadece gereken miktari kadar is emri kartlarinin olusturulmasini saglamaktir.

Ekranimizda ki en son parametreler ile yani, ihtiya¢ hangi durumda olugur ve planlama hangi
miktarda yapilir parametreleri ile de amacimiz; kullanicilarimizin, Grtnlerinin hangi durumundan
dolayi Uretim plani yapacaklarina ve bu Uretimleri hangi miktarlarda gerceklestireceklerine yardimci
olmaktir. Bu dogrultuda programiniz size bir gok alternatif sunacaktir. Ornegin aldiginiz siparislerden
ve Uretim talep fislerinden dolay Urinlerinizin depolarinizda ki miktarlari siparis seviyelerinin, hedef
seviyelerinin yada minimum seviyelerinin altina disebilir dolayisiyla bu seviyeleri belirtilen miktarlara
tamamlamak amaciyla uretim plani yapmak isteyebilirsiniz. Yani hem aldidiniz siparis miktarlari ve
talep edilen miktarlari igin planlama yapmak ayni zamanda istenilen seviyedeki miktarlari
tamamlamak amagl Uretim plani gergeklestirmek isteyebilirsiniz. Ayni sekilde sadece aldiginiz
siparisleri yada uretim taleplerini karsilayabilmek amaciyla ihtiyag duydugunuz miktarlar kadar Uretim
plani yapmak isteyebilirsiniz. Tim istekleriniz bu iki parametreden yapacaginiz segime gore
degerlendirilecektir. Bunun icin 6ncelikle, uretiminizi hangi ihtiyacinizi baz alarak yapacaginiza karar
verecek (siparis seviyesi, hedef seviyesi, min. seviyesi, yada stok olmadidi zaman) daha sonrada,
Uretim miktarinizi (ihtiyaciniz olan miktar kadar yada drlnlerinizin hedef seviye miktarlarini
tamamlayacak miktarlar kadar) belirleyebileceksiniz. Uriinler igin minimum seviye, hedef seviye,
siparis seviyesi stok tanitim kartinin detaylar penceresinden girilmektedir.

Belirlediginiz kriterlere gore aldiginiz siparigler ve Uretim talepleri dogrultusunda uretiimesi gerekli
olan Urinlerin ekraniniza yansidigini géreceksiniz. Bu ekranda bilgilerinizi istediginiz kolon bashgina
gore gruplayarak inceleyebilmeniz mimkindur. Size tavsiyemiz Uriinlerinizi stok kodu/adina gore
gruplayarak Urunlerinize ait bilgileri ayri ayri bélimler halinde inceleyebilmenizdir. Bu agamada her
stok icin gegen asamalar -alinan siparigler, tretim talepleri ve sonrasinda yapilan Uretim planlari-
ekranda ayri ayr gosterilecektir.

Ekraninizi inceledidinizde, bir Griin igin dlizenlenen tim siparig evraklarinin, Uretim taleplerinin ve
planlanan Uretim satirlarinin tarih bazinda siralanarak tek tek ekrana yansidigini goreceksiniz.
Dolayisiyla uriunlerinizin tretilmesi planlanan miktarlarda evrak bazinda size sunulacaktir. Bu miktar
size kirmizi renkte ve planlanacak miktar alaninda gésterilecektir. Bu asamada yapmaniz gereken
hangi siparis ve Uretim talepleri satin igin is emri karti olusturacaksaniz ilgili satir zerinde
konumlanip Ctrl+O tuslarina basmaniz veya ekraninizin operasyon menustnde yer alan otomatik is
emri olustur secenegini calistirip, ister programinizin size sundugu miktar kadar isterseniz farkli
miktar girisi yapip, is emri bitis tarihini de girerek F2 tusu basmanizdir. Akabinde planlanan is emri
otomatik olarak ekraniniza yansiyacaktir. Bu durumda alinan siparis fisi ile ¢ikis yapilan miktarin is
emri karti ile giren miktar olarak ekraniniza yansidigini géreceksiniz.

5.3 Stok Uretim izleme (230031)

Stok Uretim izleme tablosu; kod araligi ya da kod yapisini gireceginiz Grinlerin, istediginiz depolari
baz alarak Uretimlerine iliskin tim hareketlerini ayni ekran (zerinden inceleyebilmenize olanak
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taniyan bir programdir. Boylece Uretilecek Urtinlere iligkin alinan siparis miktarlarini, teslim edilen
miktarlarini, Gretimi planlanan miktarlarini, depodaki durumlarini, verilen siparis miktar ile teslim
alinan siparis miktarlarinin ne kadar oldugunu ayri bagliklar altinda inceleyebileceksiniz. Bu
bilgilerinizi, Grunlerin siparis teslim tarihlerini baz alarak da sinirlandirilabilirsiniz. Ayrica bu tablodan
aldiginiz siparigler dogrultusunda stoklariniz igin yeni bir is emri karti tanimlayabilecek ve
stoklarinizin dretimlerine yonelik is emirlerini izleyebileceksiniz.

Programa girdiginizde karsiniza gelecek ekranda oncelikle sizden istenen; Uretim hareketleri
izlenecek Urlnlerinize iligkin kod araligi ya da kod yapisini girmenizdir. Daha sonra imleciniz,
ekraninizin Eldeki miktar bulunurken degerlendirilecek depolar parametresinde konumlanacak
ve sizden, Urlnlerin hangi depolara ait detaylarinin izlenecegini belirlemeniz istenecektir. Bu
asamada yapmaniz gereken, bu alandan depolarinizi tek tek secip belirtmenizdir. Daha sonra sira
hangi siparis teslim tarihleri arasinda kalan Urinlerin listelenecegini belirlemeye gelecektir. Bunun
icin de ilk siparig teslim tarihi ve son siparig teslim tarihi alanlarina, sizin igin uygun olan teslim
tarihlerini girebilirsiniz. Bu belirlemeler 1s1dinda sectidiniz Griine iliskin tim hareketler ekraninizin
ikinci bélimune yansiyacaktir. $imdi bu tablodaki her bir baghgi incelemeye calisalim.

Stok kodu ve adi: Uretim hareketleri izlenecek Uriinlerin kodu ve adi bu kolonlarda siralanacaktir.

Alinan siparig ve teslim edilen siparig: Bu kolonlarda ise hareketlerini incelemekte oldugunuz
Uruinlerden alinan siparis miktari ile bu sipariglere karsilik teslim edilen miktarlar yer alacaktir.

Uretim ihtiyag miktari: Bu kolonda segcilen yari mamul/ara mamul konumundaki iriinlerin, Gretilmesi
gereken toplam ihtiyag miktarlari yer alacaktir. Yani tablonuza yansiyan Urinler igin birden fazla
siparis evraki girilmis ise, bu evraklardaki miktarlar toplu olarak bu alana yansir. Planlanan sevk
miktari-sevk edilen miktar olarak dugtnulebilir.

Toplam ihtiya¢: Bu boliime yansiyacak toplam miktar ilgili satirdaki Griin igin (alinan siparis miktari-
teslim edilen miktar + Uretim ihtiyag miktari) formili sonucunda bulunacak miktardir.

Verilen siparig ve teslim alinan: Bazi yari mamullerin belli miktari igletmede Uretilmeyip digaridan
siparis karsiliginda aliniyor olabilir. Dolayisiyla bu alanda llgili yart mamul i¢in verilen siparis miktari
ile bu siparigler karsiliginda teslim alinan miktarlari yer alacaktir.

Planlanmig is emri iiretilecek miktar: ilgili satirdaki Griin icin olusturulan is emri kartlarinin is emri
durumu planlanmis olarak belirtilmis ise, bu kolonda planlanan toplam miktari yer alr. Ornegin ilgili
Urtn icin tanitim kartindan parti miktarinin 2 adet olarak belirtildigini dislnelim bu stok icin de 10
adetlik siparis alindigini varsayalim. Bu siparis miktarinin da 6 adeti icin is emri karti olusturuldugunu
dugtnelim. Bu durumda ilgili stok icin 3 adet is emri karti acilacak ve her is emri kartinin Uretilen
miktari da 2 olarak belirlenecektir. Eger bu is emri kartlarindan 2 tanesinin is emri durumu
planlanmig, 1 tanesi de akiif olarak belirtiimis ise bu alana planlanan is emirlerinin toplami olan 4
adet rakami planlanan iretim miktari olarak yazilacaktir. 2 adeti ise bir sonraki alan olan Aktif is
Emri Uretilecek Miktar alanina yazilacaktir.

Aktif is emri Uiretilecek miktar: llgili satirdaki (iriin igin olusturulan is emri kartlarinin durumu aktif
olarak belirtilmis ise bu kolonda aktif olan is emirlerinin toplam miktari yer alacaktir. Calisma mantigi
bir 6nceki béliimde agiklamaya calistigimiz Planlanmig is Emri Uretilecek Miktar alani ile aynidir.
Yani ilgili satirdaki Urtin i¢in olusan is emri kartlarinin bazilarinin durumu planlanmig, bazilari da aktif
olarak belirtilmis ise bu alana aktif olan is emirlerinin toplam miktari yansir. Yukaridaki érnegimize
gore bu alana yansiyacak miktar 2’ dir.

Depo durumu: Bu kolonda ise hareketlerini incelemekte oldugunuz trinlerin depolarinizdaki mevcut
miktarlar yer alir.
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Toplam tedarik: Bu alana yansiyacak toplam, ekraninizda yer alan Verilen siparis Miktari-Teslim
alinan Miktar+planlanmis is emri liretilecek miktar+aktif is emri iiretilecek miktar+depo durumu
formUll ile hesaplanip yazilacaktir.

Fark: Bu kolona yansiyacak toplam ekraninizda yer alan Toplam ihtiyag- Toplam tedarik kolonlari
arasindaki fark olacaktir.

Evet, tablonuzda yer alan bagliklarin neler olduklarina degindikten sonra ekraninizin st bélimunde
g6rduglniz operasyon baslikl meniideki segenekler ile neler yapilacagini agiklamaya calisalim.

e s emriizleme
Bu secgenegdi secerek hareketlerini incelemekte oldugunuz Urunlere iligkin is emirlerini detaylan ile
birlikte tek bir ekrandan inceleyebileceginiz, hatta istediginiz is emrinin tanitim kartina ulasip Gzerinde
degisiklik yapabileceginiz ekrana ulasilacaktir. Bu segenek is emri izleme (230012) béliimiinde
detayli olarak agiklanmistir. Bu nedenle burada tekrar agiklamiyoruz.

e [s emriagma
Bu secenek ile de hareketlerini incelemekte oldugunuz Urtnlere iligkin aldiginiz siparigler
dogrultusunda is emri kartlarini dolayisiyla is emri malzeme planlama figlerini ve rota planlama figini
otomatik olarak olusturabileceksiniz. Bu segenek ile ilgili detayli agiklamalar Uretim Planlama ve
izleme/Siparis bazinda uretilecek Urinlerle ilgili izieme ve is emri olusturma (230008) bdliminde
verilecektir. Bundan dolay bu bélimde agiklamiyoruz.

5.4  Uretim Plan Matrisi (232100)

Uretim plan matrisi; planlanan Gretimlerin miktar ve zamanlariyla birlikte programa girildigi bélimdiir.
Uretim plan matrisi olusturulduktan sonra, bunlari is emirlerine baglayabilecek, planlanan
Uretimlerinize iliskin raporlar alabilecek ve planlanan Uretimlerinizle gergeklesen Uretimlerinizi
kargilastirma olanaginiz dogacaktir.

Uretim plan matrisini girmeye baglamadan énce yapilacak ilk iglem; matrise bir isim vermektir. Clinki
birden fazla uretim plani oldugu durumlarda, bu planlarin takibini matris dosyasinin ismini vererek
gerceklestireceksiniz. Simdi, programa girdiginizde karsinizda gelecek penceredeki "Tablo Adi"
alanina, uretim plan matrisinize iligkin agiklayici bir isim girmelisiniz.

Bu islem sonrasinda ise karsiniza "Doénemler" baslikli bir bagka ekran gelecektir. Bu ekranda sizden
istenen, uretim planlariniza iliskin dénem giriglerini yapmanizdir. Simdi bu giriglerin nasil yapilacagini
hep birlikte incelemeye baglayalim.

Baglama Tarihi: Bu alana, planlanan Uretiminizin baslangi¢ tarihini gun/ay/yll formatinda
girmelisiniz.

Bitis Tarihi: Bu alana ise, planlanan Uretiminizin bitecegi tarihi giriimelisiniz.

Bir matrise 54 ayri Uretim plani girebilirsiniz. Planlanan Uretimlerinize iliskin baslangi¢c ve bitis
tarihlerini girdikten sonra, F2 tusuna basin. Bu tusa bastiginizda, karsiniza Uretimi planlanan Urin
kodlarinin girilecegi bir bagka ekran daha gelecektir.

Planlanan Uretim miktarlarinin girilecegi bu ekranin ilk siitununa, Griin kodu girisi yapilacaktir. Uriin
kodlarini F10 listesinden segebilirsiniz. Uriin kodundan sonraki alanlarda, bir énceki ekrandan girmig
oldugunuz uretim dénemleri yer almaktadir. Her déneme iligkin sttuna, o dénemde ilgili Griiniintzden
ne kadar uretmeyi planladiinizi gireceksiniz.

Ornek:
Bir dnceki ekrandan 2 ayri Uretim donemi girdigimizi farz edelim. Bu dénemler;

1- 10.08.2013- 15.08.2013
2- 16.08.2013- 21.08.2013
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Seklindedir. Bu dénemler 1g1ginda uretim plan matrisimiz asagidaki gibi olacaktir.

Uretim Plan Matrisi

Stok Kodu 10.08-15.08 16.08-21.08

Stk0001 30 20

Yukaridaki 6rnegimizde, uretimini planladigimiz Griin kodunu "stok kodu" alanina girdikten sonra, ilk
5 gunlik zaman zarfinda (10.08.2013-15.08.2013) ilgili Grinden 30 birim, ikinci 5 gindeyse
(16.08.2013- 21.08.2013) 20 birim iretim planladigimizi belirttik. Ik Griin igin Gretim planlarini
girdikten sonra, yeni bir Grin kodu segip, ilgili dénemlerde bu Urin ic¢in planladiginiz Gretim
miktarlarini girmeye devam edebilirsiniz. Tim Uretim planlari girildikten sonra, Uretim plan matrisini
ALT ve S tuslarina birlikte basarak kaydetmeniz gerekir.

5.5 Uretim plan matrisi silme (232105)

Herhangi bir sebepten dolay! silmek istediginiz Uretim plan matris tablolarinizi bu meniden
silebileceksiniz. Programi calistirdiginizda karsiniza, silmek istediginiz uretim plan matris tablosunu
segeceginiz ekran gelecektir. Buradaki Tablo adi alaninda F10 yaparak karsiniza gikan Uretim plan
matris tablo listesinden silmek istediginizi tabloyu segtikten sonra silme islemi gergeklesecektir.

Tabii bunu da hatirlatmak isteriz ki ilgili kullanicinin silme iglemini gergeklestirebilmesi icin Kullanici
hak tanimlama (501300)'daki Veri tabani haklar bélimindeki 170- URTPMTRS tablosuna erisim
hakki verilmis olmalidir.

5.6 Genel Amagl is Emri Olusturma (230013)

MRPI11-9000 programinda almis oldugunuz siparisler dogrultusunda Uretim yapabilmeniz igin, is emri
malzeme planlama figini, is emri rota planlama figini ve bu figlerin bagl oldugu is emri kartlarini
programinizin Siparis bazinda liretilecek iiriinlerle ilgili izleme ve is emri olugturma boliminden
otomatik olarak olusturabilmeniz mimkundur. Bazi igletmeler ise Uretimini yaptiklar Griinlere iligkin
siparis almasalar bile bu Urlnleri olusturan yari mamul ve mamulleri dnceden Uretip depolarinda
bekletmeyi tercih edebilirler. Boylece sonradan alacaklari UrGn sipariglerinin mamul ve vyari
mamullerini depolarinda hazir olarak bekletebilirler. Bu tir Uretimler programlarimizda stoka Uretim
olarak adlandinimigtir. Bu sekilde Uretimler icinde programinizin Stoka (iretilecek diriinlerle ilgili
izleme ve is emri olusturma boéliminden is emri malzeme planlama figini, is emri rota planlama
fisini ve bu figlerin bagli oldugu is emri kartlarini otomatik olarak olusturabilirsiniz.

Her iki dUretim sekli icinde olusturulacak is emri kartlari, is emri malzeme planlama figleri ve is emri
rota planlama figlerinin kod yapisi ise Kur9000/Sistem/Stok ve Siparis Parametreleri/is Emri Kod
Yapisi Tanimlama béliimiinden tanimlanmaktadir. Bu konuyla ilgili detaylar bir sonraki basliklarda
verilecektir. Dolayisiyla kullanicilarimizin Uretecekleri Grunlere iliskin is emri kartlarinin, is emri
malzeme planlama figlerinin ve rota planlama fislerinin kodlarina miidahale edebilmeleri, kendilerinin
belirleyecegi isimler altinda saklayabilmeleri mimkiin olmamaktadir. iste bu program ile
kullanicilarimiz, ayni ekrandan her iki Uretim sekline gére (siparis bazinda Uretim, stoka uretim)
Uretim planlarini olusturabilecekleri gibi, is emri karti, is emri malzeme planlama fisi ve rota planlama
figlerinin kodlarini kendileri belirleyebilecektir. Yani her iki Gretim sekli igin de ayri ayri program
calistirmak yerine tek bir ekrandan Gretim akiglarini belirleyeceklerdir.

Programa girdiginizde karsiniza Genel Amagh is emri Olusturma baslikli bir ekran gelecek ve

imleciniz Is emri kodu alaninda konumlu olacaktir. Simdi bu ekranda gérdiigiiniiz alanlar tek tek
aciklamaya galisalim.
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e Onemli Not

Siparisler dogrultusunda Uretilecek Urtnler igin oncelikle yapilmasi gereken, alinan siparis fisi
evrakindan ilgili Grinlerin “Uretilecek” oldugunun belirtiimis olmasidir. Bunun igin siparis evrakinda
iken is emri malzeme planlama figini, is emri rota planlama fisini ve is emri kartini olusturacaginiz
uriinler Gzerinde ALT+D tuslarina basin, karsiniza evrak detayi baslikh bir ekran gelecektir. Bu
ekranin siparis durumu alaninda satir sonu butonunu tiklayip agilacak olan pencereden “lretilecek”
secenegdini isaretleyin. Bdylece hangi Uriin igin malzeme planlama fisi ile rota planlama figi
olusturacaginizi belirtmis olacaksiniz. Bu evrakla ilgili giriglerinizi aciklamalarimiz dogrultusunda
tamamlayip kaydettikten sonra, MRPII-9000 programinizin bu bdlimunden siparisler dogrultusunda
uretilecek drlnleriniz igin gerekli olan evraklar olusturabileceksiniz.

is Emri Kodu: Bu alanda sizden istenen, (retimini yapacaginiz trene iliskin isemri kartini, is emri
malzeme planlama figini ve rota planlama figsini hangi kod ile olusturmak istiyor iseniz ilgili kodu
girmenizdir.

Stok Kodu: Bu alanda sizden istenen, girdiginiz is emri kodu ile tretimi yapilacak triini segmenizdir.
Bunun igin F10 tusuna basip acilacak pencereden ilgili Griini se¢melisiniz.

Stok ismi: Kodunu girdiginiz iriiniin adi bu alana otomatik olarak gelecektir.
Birimi: Kodunu girdiginiz Grtndn birimi bu alana otomatik olarak yansiyacaktir.
Miktar: ilgili Griinden ne kadarlik (iretim yapilacadi bu alana girilmelidir.

Siparig Seri, Siparis No, Siparis Satir No: Eger lretimini yapacaginiz Grin aldiginiz siparisler
dogrultusunda olusacak ise bu alana ilgili siparis fisinin seri ve sira numarasi ile siparigin satir
numarasini girmelisiniz. Eger ilgili Grin icin “Uretim sekli” stoka uretim olarak belirlenmis ise bu
alanlara herhangi bir giris yapilmasina gerek yoktur.

Ekranda goérduginuz kolon bashklari ile ilgili agiklamalarimizi tamamladiktan sonra simdi bu ekranin
Ust boliminde yer “Stok hareket foyii ve Stok siparis foyii” butonlar ile neler yapilacagini
aciklamaya ¢aligalm.

Stok hareket foyiinii tikladiginizda imleciniz hangi lriin satirinda ise bu lrinin, istediginiz tarihler
arasinda gercgeklesen tiim hareketlerini ayni ekrandan inceleyebilecediniz féy programini karsiniza
getirecektir. Bu féye yansiyacak hareketler, irsaliye, fatura ve depo fisi evraklarindan gerceklesen
hareketlerdir. Bu program ile ilgili detaylar Stok/Kartlar ve hareket féyleri/ Fbyler/ Stok hareket féyli
béliimiinde verilmistir.

Stok siparis foyii butonu tiklanarak da imleciniz hangi (riin satirinda ise bu driine iliskin alinan ve
verilen siparis hareketlerini detaylari ile inceleyebileceginiz bir ekran ile kargilagilacaktir. Bbylece
lireteceginiz Uriine iliskin almis oldugunuz siparis miktarlarini gérebilecek, Uretim akiginizi bu
dogdrultuda yénlendirebileceksiniz. Bu féy programi ile ilgili detaylar icinde Stok/Kartlar ve hareket
féyleri/ Féyler/ Stok siparis féyi béliimiine basvurabilirsiniz.

Evet, Genel Amagh is emri Olusturma programindan, (reteceginiz (riinlere iliskin secimlerinizi
aciklamalarimiz dogrultusunda belirledikten sonra ALT+S tuslarina basin. Bu islem sonrasinda
Uretilecek Urdnlere iligkin is emri kartlariniz, is emri malzeme planlama fisiniz ve rota planlama fisiniz
otomatik olarak olusacaktir. Daha sonra bu bilgilere isemri malzeme planlama fisi, isemri rota
planlama fisi ve is emri karti programlarindan ulasip inceleyebilirsiniz. Bu asamada yapmaniz
gereken, olusturmus oldugunuz is emri malzeme planlama figlerini tiretime sevk etmek olmalidir.
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5.7 Siparis Bazinda Uretilecek Uriinlerle ilgili izleme ve is Emri Olusturma (230008)

MRPII-9000 programinizin bu bdéliminden almis oldugunuz sipariglere ydnelik yapacaginiz
Uretimlerin miktarlarini belirleyebilecek ve bu miktarlar dogrultusunda is emri malzeme planlama fisi,
is emri rota planlama fisi ile bu fislerin bagh oldugu is emri kartlarini otomatik olarak
olusturabileceksiniz. Bunun igin éncelikle, tretimi yapilacak driinlerin tanitim kartlarindan Uretim sekli
parametresi “Siparig Bazinda liretim” olarak segcilerek kayit edilmelidir.

Daha sonra ilgili riin icin rota tanimlamalarinin ve Urlin regetesinin (sarfiyat kartinin) tanimlanmig
olmasi gerekmektedir. Aksi halde bu programdan ilgili Grtnler igin islem yapilamayacak hatta
programiniz sizi uyaracaktir.

. Onemli Not
Kullanicilarimiz, Kur9000/Sistem/Stok ve Siparis Parametreleri/is Emri Kod Yapisi Tanimlama béliimiinden
siparis bazinda liretilecek liriinlere ve stoka iiretilecek iiriinlere iliskin is emri kod yapisini, kendi istekleri
dogrultusunda tanimlayabilirler. Programlarimizda is emri kod yapisi 10 karakterden olugsmus olup,
siparis figinin seri numarasi, (retimi yapilacak (iriin i¢cin tanitim kartindan girilen Safha ID’si ve parti
numaralarinin birlesmesi ile olusur. Yani default olarak (NNNNNNIPPP) yapisini baz alir. Burada

(NNNNNN) ile ifade edilen siparis fislerinin seri numarasidir, program bu alami 6 karakter olarak
belirlemisgtir. Kullanicilarimizin bu karakter sayisini degistirebilmeleri miimkdiindiir.

() harfi ile ifade edilen, iiretilecek iiriinlerin tanitim kartlarindan girilen Safha ID’dir ve bir karakterdir

(PPP) ise liretilecek (iriinlerin, iiriin tanittim kartindan girilen parti miktarina bagl olarak bir iiretim énerisi
ile olusacak is emri kartlarinin sayisini ifade etmektedir. Programiniz bu alani ii¢ karakter olarak
belirlemistir. Kullanicilarin bu karakter sayisini da degistirebilmeleri miimkiind(ir.

Ornegin Is emri kod yapinizi, siparis figlerinin seri numarasinin 4 karakterini, Safha ID’nin 2 karakterini ve
parti numarasinin da 4 karakterini kullanacak sekilde tanimlamak istediginizi varsayalim.

Bu durumda Kur9000/Sistem/Stok ve Siparis Parametreleri/ls Emri Kod Yapisi tanimlama béliimiinden
siparis bazinda liretilecek iiriinlere iliskin is emri kod yapisi (NNNNIIPPPP) seklinde tanimlanmalidir. Evet,
bu programla ilgili islem yapmadan énce, is emri kod yapinizin nasil olacagini 6nceden belirlemenizi
tavsiye ederiz. Kod yapisi tanimlama ile ilgili ayrintilar KUR900/Sistem/Stok ve siparis parametreleri/ls
emri kod yapisi tanimlama béliimiinde verilecektir

Evet, bu hatirlatmadan sonra agiklamalarimiza kaldigimiz yerden devam edebiliriz. Ornegin XYZ
Urininden 50 adetlik bir siparis aldiginizi disunelim. Bu siparisin timund Uretebileceginiz gibi,
oncelikle 30 adetini Uretmek, geriye kalan 20 adetini daha sonra lretmek isteyebilirsiniz. Yada 50
adet yerine 60 adet iiretim yapmak da isteyebilirsiniz. iste bu program, almis oldugunuz sipariglere
karsilik, yapmak istediginiz Uretim miktarini belirlemenize, dolayisiyla is emri malzeme planlama
fisini, rota planlama fisini ve is emri kartlarini bu belirlemeler 1sidinda olusturmaniza imkan
tanimaktadir. Yani, aldiginiz siparislerin uretimlerini birka¢c asamada yapabileceksiniz. Bu iglemin
gerceklesebilmesi icin dncelikle yapilmasi gereken, alinan siparis evrakindaki Grtnlerin “liretilecek”
oldugunun belirtiimis olmasidir. Bunun igin siparis evrakinda iken is emri planlama fisini ve isemri
rota planlama fisini olusturacaginiz Urlnler lGzerinde ALT+D tuslarina basin, karsiniza evrak detayi
baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranin siparis durumu alaninda satir sonu butonunu tiklayip acilacak
olan pencereden ‘“iiretilecek” segenegini secin. Bdylece hangi Urin icin planlama fisi
olusturacaginizi belirtmis olacaksiniz. Bu evrakla ilgili girislerinizi aciklamalarimiz dogrultusunda
tamamlayip kaydettikten sonra, programinizin bu béliminden, siparisleriniz i¢in Uretim planinizi,
dolayisiyla is emri kartlarinizi otomatik olarak olusturabileceksiniz.

Programa girdiginizde karsiniza Siparis Bazinda Uretilecek Uriinlerle ilgili izleme ve is Emri
Olusturma bashgi altinda bir ekran gelecektir. Simdi bu ekranda ki her bir parametreye nasil girig
yapilacagini tek tek agiklayalim.

Stok ilk kod, stok son kod ve stok kod yapisi: Bu alanlarda sizden istenen, alinan siparisler
dogrultusunda is emri malzeme planlama fisi, rota planlama fisi, is emri karti olusturulacak urtnlerin
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kod araligi yada kod yapisini girmenizdir. Yani hangi Urinler igin is emri fisi olusturacaginizi
belirtmenizdir.

Stok ilk kod, stok son kod ve stok kod yapisi: Bu alanlarda da yapmaniz gereken hangi carilerden
aldiginiz siparisler dogrultusunda is emri malzeme planlama fisi, rota planlama fisi, is emri karti
olusturacaginizi belirlemenizdir. Yani hangi carilerden alinan stok sipariglerinin dikkate alinacagini
belirtmenizdir.

ik siparig tarihi, son siparis tarihi: Bu alanlarda ise, alinan siparisler dogrultusunda olusturulacak
is emri figlerinin hangi tarih araliginda ki siparisleri baz alacagini belirtmenizdir.

ilk teslimat tarihi, son teslimat tarihi: Bu alanlarda da sizden istenen, siparigler dogrultusunda
olusturacaginiz is emirlerinde, hangi tarih araliinda teslim edilecek siparislerin baz alinacagini
belirtmenizdir.

Planlanmis siparisler izlensin: Bu alanda sizden istenen girdiginiz kod araligi yada kod yapisina
dahil olan ve uretim sekli siparis bazinda Uretim olarak belirtilen Griinleriniz igin énceden planlanmis
olan sipariglerinde izlenip izlenmeyecegdini, yani is emri olusturma ekraniniza yansiyip
yansimayacagini belitmenizdir. Ornegin X iiriinii igin

19.03.2013 Tarihinde 10 adetlik siparis,

22.03.2013 Tarihinde 15 adetlik siparis aldi§inizi digtnelim.

19.03.2013 Tarihinde 10 adetlik sipariginizin timu igin is emri karti dolayisiyla is emri fisini
olusturdugunuzu varsayalim.

Bu parametreyi “evet” olarak isaretlerseniz ilgili siparig satiri, is emri olusturma ekraniniza
yansiyacak dolayisiyla ilgili Grtin igin dnceden planladiginiz tretim miktarini inceleyebileceksiniz. Bu
parametrenin hayir olarak isaretlenmesi durumunda ise ilgili siparigin buttin miktarina yonelik is emri
karti ve planlama fisi olusturuldugundan ekraniniza gelmeyecektir. Eger bu siparisin sadece 5 adeti
icin is emri planlama fisi ve is emri karti olusturmus olsaydik, diger kalan 5 adet siparisin timi
tamamlanmadigindan evet/hayir segeneklerinden hangisi segilirse segilsin ekraniniza yansiyacaktir.

Stoktan sevk edilecek siparigler izlensin: Bu alanda sizden istenen Uretim sekli “stoga uretim”
olarak belirlenen stoklara iliskin alinan siparislerinde ekraniniza yansiyip yansimayacagini
belirtmenizdir. Bu alan “evet” olarak isaretlenirse, ilgili Grtinler ekraniniza yansiyacak dolayisiyla bu
urtnler icinde is emri karti, malzeme planlama figi ve rota planlama fisi olusturabileceksiniz. Aksi
halde yani bu alan isaretlenmezse ilgili Grtinler ekraniniza yansimayacaktir.

Yari mamullerin stok seviyesi degerlendirilsin ve degerlendirilecek depolar: Bu parametreler ile
amacimiz, kullanicilarimizin siparis bazinda olusturacaklari Urtnlerin olusumunda yer alan yari
mamullerin sectikleri depolarda bulunan miktarlarini degerlendirebilmelerine olanak saglamaktir. Yani
Uretilecek Urunler icin, gerekli olan yari mamuller secilen depolarda mevcut ise yari mamuller igin is
emri kartinin acilmasini engellemektir. Ya da belirli miktarini karsilayacak seviyede ise sadece
gereken miktari kadar is emri kartlarinin olusturulmasini saglamaktir.

Yari mamullerin verilen siparisleri veya planlanmis uretimleri degerlendirilsin: Bu parametre ile
de amacimiz siparig bazinda olusturulacak urlnlerin olusmasinda, yari mamuller igin verilen siparig
miktarlarinin ve planlanmis Uretim miktarlarinin degerlendiriimesidir. Yani uretilecek Urtnler igin,
gerekli olan yari mamullere ait verilmis olan siparis miktarlari ya da uretimi planlanan miktarlari
Uretimi karsiliyor ise yari mamuller igin is emri kartinin agilmasini engellemektir. Ya da belirli
miktarini kargilayacak seviyede ise sadece gereken miktar kadar is emri kartlarinin olugturulmasini
saglamaktir.

Kalan miktar planlanacak miktara aktar: Bu alanda sizden istenen yaptidiniz segimler

dogrultusunda Urunlerinizin kalan miktarinin yani tretilmesi gerekli olan miktarlarinin otomatik olarak
planlanacak miktar alanina aktariip aktarilmayacagini belirtmenizdir. Bu parametre isaretli olursa
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kalan miktarlar otomatik olarak planlanacak miktar alanina aktarilacak ve sizin giris yapmaniza gerek
kalmayacaktir. Eger Ureteceginiz miktarlar kalan miktarlardan farkli olacak ise bu durumda bu
parametreyi isaretlemenize gerek yoktur.

izlenecek miktar: Bu alanda yapilmasi gereken secilen (riinlerin hangi birimlerine gére
izleneceginin secilmesidir.

Degerlendirilecek depolar: Bu alanda da istenen hangi depolarda ki Urlinlerin degderlendiriimeye
alinacaginin belirlenmesidir.

Siparig miktari: Uretimi yapilacak Uriinlere iligkin alinan siparig miktarlari bu kolonda yer alacaktir.

Planlanan miktar: Bu kolonda ise stoklarinizin, édnceden alinan siparisler dogrultusunda uretimi
planlanmis olan miktarlari yer alacaktir.

Teslim edilen miktari: Bu kolonda alinan siparigler dogrultusunda Uretimi yapilacak Grtnler igin is
emri karti ve planlama fisi olusturulmadan 6nce belli bir miktari teslim edilmis ise s6z konusu
miktarlarin ne kadar oldugu izlenecektir.

Kalan miktar: Bu kolona Uretimi yapilacak stoklariniz igin, alinan siparis miktarlari ile planlanan
miktarlari arasinda ki fark miktar yansiyacaktir. Bir anlamda aldiginiz siparisler karsihginda ne
kadarlik dretim yapilmasi gerektigini bu kolondan gérebileceksiniz.

Planlanacak miktar: Bu alanda sizden istenen alinan siparis miktarinin ne kadarini ureteceginizi
belirtmenizdir. Or 300 adetlik bir siparig aldiniz fakat ilk asamada bunun 200 adetini Gireteceksiniz. Bu
durumda bu alana 200 rakamini girmelisiniz. Eger bir 6nceki alandaki kalan miktarlarin bu alana
otomatik olarak gelmesini istiyor iseniz ekraninizin st yarisinda yer alan Kalan miktari planlanacak
miktara aktar secenegini isaretlemeniz yeterli olacaktir.

Bu kolondan sonra kullanicilarimiz isterlerse Plan tarihi ve Plan saati baslikli kolonlari bu ekrana
ekleyerek siparig bazinda Uretilecek Urtnler igin miktar girisi yaptiktan sonra planlama tarihi ve saatini
girip is emri karti ve planlama figlerini olusturulabilirler. Bunun igin yapilmasi gereken tek islem, kolon
basliklar Gzerinde mouse'un sag tusuna basip "Alan segicisi" seceneginin calistirimasi ve acgilacak
ekrandan Plan tarihi ve Plan saati basliklarinin mouse'un surlkle birak 6zelligi yardimiyla istenen
bolume tagsinmasidir.

Bu ekranla ilgili giriglerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra, istediginiz siparig
satirini secip ekraninizin Ust bélimiinde yer alan “is emri olustur” butonunu tiklayin. Sectiginiz
Urine iligkin istediginiz miktarlarda isemri kartlari ve is emri planlama fisleri otomatik olarak
olusacaktir. Daha sonra bu programa tekrar girdiginizde, ilgili stok icin planlamis oldugunuz miktarin
“planlanan miktar” kolonunda, geriye kalan miktarinda kalan kolonunda yer aldiini géreceksiniz.
Eger kalan miktar icinde planlama fisi olusturacak iseniz, yukarida anlatmaya calistigimiz girisleri
yaparak yeni Uretim planinizi tanimlayabilirsiniz. Ornegin siparis bazinda Uretilecek triinlere iligkin is
emri kod yapinizin (NNNNIIPPPP) seklinde tanimlandigini dustinelim. Daha sonrada

Siparis seri nosu 32, safha ID’si A ,parti miktari da 10 olarak girilen bir Urin icin 50 adetlik siparis
aldiginizi varsayalim. Bu durumda ilgili stok igin olusturulacak is emri figlerinin kodu asagidaki gibi
olacaktir.

00320A0001
00320A0002
00320A0003
00320A0004
00320A0005
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Oncelikle belirtmek isteriz ki, mouse'unuzun siriikle birak ézelliginin bu programda da kullanilabiliyor
olmasi ve tablonuzun her alaninda mouse'unuzun sag tusuna basarak ulasacaginiz programlar,
ekran duzenlemelerinde siz kullanicilarimiza blyuk kolaylik saglayacaktir. Bunun yani sira

e Bu ekranda da bilgilerinizi istediginiz kolon bashdina gore siralayabilecek,

e  Goriinum baslikh menlde yer alan segenekler ile tutar, bakiye, toplam vb. kolonlar i¢in dip
toplam alabilecek, ekraninizda yer alan dokumleri istediginiz kolon bagshdina gére
gruplayarak listelenmesini saglayacak, hatta bu gruplar altindaki bilgilerin ekraninizda
surekli gorintulenip gérintilenmeyecegini belirleyebileceksiniz.

e Aktarim menusindeki secenekler ile kayitlarinizi istediginiz ortama aktarabileceksiniz
(excel, text, xml, html vb.) ve aktarim 6zellikleri segenegini kullanarak istediginiz formatta
aktarim yapabileceksiniz.

e Yazici menilsinde yer alan segenekler ile dékumulndzu inceleyebilecek ve giktisini
alabileceksiniz.

e Yonetim meniisiinde yer alan segenekler ve ekraninizin Ust boliminde goérdiginiz
butonlardan bazilari ile tabloda yer alan herhangi bir harekete iliskin cesitli detay bilgiye
ulagabileceksiniz. Ornegin siparis fisini aninda gorintuleyebilecek, kayit hikayesinin
detaylarini izleyebileceksiniz.

e Analizler menusinde yer alan secenekler ile istedidiniz herhangi bir siparis satirindaki
stokun yonetim ekranini, hareket féyin(, siparis foylnd, cari foylininin izlenecegi ekrana
aninda ulasabileceksiniz.

e Operasyon menisindeki igemri olustur secenegdi ile de istediginiz siparis satir igin

istediginiz miktar kadar is emri planlama figini ve kartini olusturabileceksiniz.

5.8 Stoka Uretilecek Uriinlerle ilgili izleme ve is Emri Olugturma (230009)

Bazi igletmeler, Uretim akiglarini (is emri kartlarini, planlama figlerini ve Uretime sevk fislerini)
Uretecekleri Urlinlere iligkin siparigleri aldiktan sonra olusturuyorken, kimi firmalar daha &6nceki
tecribelerinden yararlanarak ve optimal kapasite kullanimlarini da dikkate alarak Uretecekleri
Urtnlere iligkin bazi yari mamul ve mamulleri dnceden Uretip depolarinda bekletmeyi dustnebilirler.
Bdylece sonradan alacaklari Griin sipariglerinin mamul ve yari mamullerini depolarinda hazir olarak
bekletebilirler. iste bu tiir Uretimler programlarimizda stoka (retim olarak adlandiriimistir. Dolayisiyla
programinizin bu béliminden de Stoka Uretim yapilacak Urlnlere iliskin is emri malzeme planlama
figi, rota planlama fisi ve is emri kartlari otomatik olarak olusturulacaktir. Bunun igin éncelikle, Gretimi
yapilacak Urunlerin tanitim kartlarindan Uretim sekli parametresi “Stoga liretim” olarak segcilerek
kayit edilmelidir. Daha sonra ilgili Grln icin rota tanimlamalarinin ve Urln regetesinin (sarfiyat
kartinin) tanimlanmis olmasi gerekmektedir. Aksi halde bu programdan ilgili Griinler igin islem
yapilamayacak hatta programiniz sizi uyaracaktir. Programa girdiginizde karsiniza ilk énce Uretimi
yapilacak stoklarin belirlenecegi bir ekran gelecektir. Simdi bu ekranda gordiiginiz alanlan tek tek
aciklamaya galisalim.

Uriin ilk kod, Uriin son kod, Uriin kod yapisi: Bu alanlarda sizden istenen, stoka (retilecek
Urunlerle ilgili is emri fisi olusturulacak urdnlerin kod araligi yada kod yapisini girmenizdir. Yani hangi
Urtnler i¢in is emri fisi olusturacaginizi belirtmenizdir.

izlenecek birim: Bu alanda istenen secilen iriinlerin hangi birimleri baz alinarak listeleneceginin
secilmesidir. Programimiz varsayilan olarak urinleri 1. birimlerine gore listelemektedir.

Uretim ihtiyaci olmayan iiriinlerde izlensin mi?: MRPII-9000'de iriinlerinize iligkin almig
oldugunuz siparigler, verilen siparisler, depolarinizdaki mevcut olan miktarlar ve her Grln igin stok
tanitim kartindan girilen hedef seviye miktarlari g6z 6ninde bulundurularak Uretiimesine gerek
duyulan Urunler igin asgari Uretim miktan kullaniciya sunulmaktadir. Eger ekraniniza uretim &nerisi
bulunan Urtnlerle birlikte Gretim &nerisi (0) olarak belirlenen (yani su an icin Uretiimesine gerek
duyulmayan) drlnlerinde yansimasini istiyor iseniz bu alani “evet’” aksi halde “hayir’ olarak
se¢melisiniz. Konuyu bir érnekle agiklamaya galisalim;
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X stokunuz igin

Deponuzda mevcut olan miktarin 10 adet

Verilen siparis veya planlanan uretim miktarinizin 10 adet
Alinan veya uUretime sevk edilen miktarinin da 20 adet oldugunu
Hedef seviye miktarinin da 0 olarak belirlendigini distinelim,

Bu durumda programiniz ilgili Griin igin énerilen Uretim miktarini size (0) verecektir. Clnka ilgili Grin
icin aldiginiz veya Uretime sevk ettiginiz miktar, verdiginiz siparis veya planladiginiz tretim miktari ile
deponuzdaki mevcut olan miktar tarafindan karsilanmaktadir. Bu durumda herhangi bir Uretim
dnerisinde bulunmayacaktir. iste bu tip lretim 6nerisi olmayan Uriinlerinde ekraniniza yansimasini
istiyor iseniz bu alani “evet” olarak isaretlemeniz yeterli olacaktir. Eger ayni 6rnegimizde alinan veya
Uretime sevk edilen miktar 20 yerine 30 adet olarak islem gdrseydi, bu durumda 10 adetlik bir
siparigin verilmesi yada Uretiminin planlamasi gerekecekti. iste bu 10 adet programiniz tarafindan
size, otomatik onerilen miktar olarak sunulacaktir.

Onerilen planlama miktarini planlanacak miktara ata: Bu parametre ile amacimiz; stoga
Uretilecek Urunlere iligkin tim detaylarin izlendigi bu ekranda, programin Urtnler icin 6nerdigi
planlama miktarinin otomatik olarak planlanacak miktar kolonuna atanmasini saglamak ve isemri
kartlarinin  belirtlen miktarlar dogrultusunda olusturmaktir. Dolayisiyla kullanici  giriglerini
kolaylastirmaktir.

Evet, parametre giriglerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra enter tusuna basin.
Karginiza bir ekran daha gelecek ve sizden uretimini yapacagdiniz Urtnlere iligkin miktar girisi
yapmanizi isteyecektir. Bu ekranin Ust yarisinda yer alan “stok hareket foyi” ve “siparis hareket foyi”
butonlarini tiklayarak da, ekraninizda segcili olan stoklarinizin hareket detaylarini gérebileceginiz foy
ekranlarina ulasabilirsiniz. Simdi bu ekranin tablo bélimiinde gérdiginiz bagsliklarin neler oldugunu
ve Uretilecek uriin miktarinin nasil belirlenecegini inceleyelim.

Stok adi: Bu kolonda parametreler ekranindan sectiginiz retilecek urlnlerin adi siralanacaktir.
Birim: Bu alanda Uretilecek urlnlerinizin birimleri yer alacaktir.

Stok seviyesi: llgili Giriinlerin depolardaki mevcut miktaridir.

Ver. siparis veya planlanan iiretim: Bu alanda, ilgili Griin i¢cin dnceden olusturulan is emri planlama
fisindeki toplam Uretim miktarinin yani 6nceden planlanmis olan Gretim miktarinin bu Grln igin verilen
siparis miktari ile toplami yer alacaktir.

Alinan siparis veya planlanan liretime sevk: Bu alanda ise ilgili Griiniin Uretilmesine yénelik alinan
toplam siparis miktarlari ile bu Griinin diger mamullerin Uretimlerinde kullaniimak Uizere planlanan
miktarlarinin toplami yer alir.

Serbest stok: Bu kolona yansiyacak toplam ilgili Grln igin verilen veya planlanan Uretim miktari ile
alinan siparis veya uretime sevk edilen miktarlari arasindaki fakin depolarinizda mevcut olan stok

miktarlari ile toplamidir. Yani,

Stok Seviyesi + Ver. Siparis veya Planlanan Uretim- Alinan Siparis veya Planlanan Uretime
Sevk formiilii ile bulunan toplamdir.

Siparis seviyesi ve hedef seviye: Bu kolonlarda ilgili Uriin igin Stok tanitim kartinin detaylar
butonundan girilen siparis seviye ve hedef seviye miktarlari otomatik olarak gelecektir.

Onerilen planlama: Bu kolona ise ilgili driiniiniiz igin (retilmesi 6nerilen miktar otomatik olarak

gelecektir. Bu miktari formille ifade edecek olursak “Hedef seviye-serbest stok” kolonlari
arasindaki farktir. Burada dikkate alinmasi gereken en énemli nokta, serbest stok kolonuna yansiyan
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(-miktarlarin) énerilen planlamaya pozitif olarak (+Miktar) yansitilabilmesidir. Eger ilgili stokun hedef
seviyesi yok ise bu durumda “serbest stok” kolonunda yer alan -miktar ilgili alana+miktar olarak
otomatik gelecektir.

Ornegin;

Stok seviyesi:2500 (9757)

Planlanan liretim: 2.243

Alinan Toplam Sip: 14.000 ise

Serbest stokumuz yukarida belirttigimiz hesaplama dogrultusunda
-2000 olarak ekraninizda gérintulenir. Yani

Stok Seviyesi+Ver.Siparig veya Planlanan Uretim- Alinan Siparig veya Planlanan Uretime Sevk
9.757+2.243-14000=(-2.000)
olur.

Bu stok i¢in hedef seviyesi de 2.000 olarak giriimisse
Onerilen planlama: 4000 olarak ekraniniza yansir
yani

Hedef seviye-serbest stok
1000-(-6000)=7000 olarak yansir. Bu rakamlari asagidaki 6rnek erkanimizdan da izleyebilirsiniz.

Eger ilgili GrGn icin hedef seviyesi (0) olarak belirtilseydi, (-2000) (2000) olarak ekraniniza
yansiyacaktir.

Planlanacak miktar: Bu alanda da sizden istenen ilgili Grtin icin planlayacaginiz Gretim miktarini
girmenizdir. Eger parametre ekraninda Onerilen planlama miktarini planlanacak miktara ata
secenegini isaretlemis iseniz programiniz otomatik olarak Onerilen plan alaninda ki degeri bu alana
tasiyacaktir.

Bu ekranla ilgili giriglerinizi tamamladiktan sonra ALT+S tuslarina basarak kayit etmelisiniz. Bu iglem
sonrasinda segtiginiz Urtnlere iligkin istedidiniz miktarlarda isemri kartlari ve is emri planlama figleri
otomatik olarak olugacaktir.

5.9 Uretim Talep Figinden is Emri Olusturma Ve izleme (230039)

MRPII-9000 programinizin bu boéliminden de almis oldugunuz Uretim taleplerine ydnelik
yapacaginiz Uretimlerin miktarlarini belirleyebilecek ve bu miktarlar dogrultusunda is emri malzeme
planlama fisi, is emri rota planlama fisi ile bu fislerin bagh oldugu is emri kartlarini otomatik olarak
olusturabileceksiniz. Programinizin ¢alisma mantigi Siparis bazinda Uretilecek urinlerle ilgili izleme
ve is emri olugturma (230008) programi ile hemen hemen ayni 6zellikleri icermektedir. Aralarinda ki
en belirgin farkhlik bu bélimde Uretim taleplerinin dikkate alinmasidir. Dolayisiyla bu programdan da
aldiginiz uretim taleplerini birkag asamada yapabileceksiniz. Yani éncelikle belirli miktari icin is emri
kartlarini olusturabilecek daha sonra kalan miktari igin, ya yeni bir is emri karti olusturacak ya da
tretimden vazgecilmis ise kalan miktarin Uretim talepleri bakiye sifirlama figi (233160) ile
kapatilmasini saglayabileceksiniz.

Programa girdiginizde karsiniza, Uretim talep figsinden is emri olugturma ve izleme (230039)
bashdi altinda bir ekran gelecek ve sizden ekraniniza yansiyacak urlnlerinizi belirlemeniz
beklenecektir. Simdi bu ekranin Ust béliminde gdérdiginuz her bir parametreye nasil giris
yapilacagini dolayisiyla Urunleri belirlerken hangi kriterlerin g6z 6niinde bulundurulacagini
aciklamaya galisalim.

Stok ilk Kod, Stok Son Kod ve Stok Kod Yapisi: Bu alanlarda sizden istenen, talepler
dogrultusunda is emri malzeme planlama fisi, rota planlama fisi, is emri karti olusturulacak Uranlerin
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kod araliyi ya da kod yapisini girmenizdir. Yani hangi drinlere ait talep fislerinden is emri figi
olusturacaginizi belirtmenizdir.

izlenecek miktar: Bu alanda sizden istenen; segeceginiz Urlnlere ait talep edilen miktarlarin hangi
birime gére ekraniniza yansiyacagdini segmenizdir. Ornegin Uriinlerinizin birinci biriminin adet, ikinci
biriminin de duzine olarak takip edildigini dusunelim. Bu alandaki seciminizin Miktar-1 olmasi
durumunda drinlerinize ait talep miktarlari 1. birimi, Miktar-2 olmasi durumunda da 2. birimleri baz
alinarak ekraniniza yansiyacaktir.

ilk talep tarihi, Son talep tarihi: Bu alanlarda da, olusturulacak is emri figlerinin hangi tarih
araligindaki talepleri baz alacagini belirtebilirsiniz.

ilk teslimat tarihi, Son teslimat tarihi: Bu alanlarda da sizden istenen, talep fisleri dogrultusunda
olusturacaginiz is emirlerinde, hangi tarih aralijinda teslim edilecek taleplerin dikkate alinacagini
belirtmenizdir.

Yari mamullerin stok seviyeleri degerlendirilsin ve degerlendirilecek depolar: Bu parametreler
ile amacimiz, kullanicilarimizin Uretim talep fisinden is emri olugturacaklar Griinlerin olusumunda yer
alan yari mamullerin segctikleri depolarda bulunan miktarlarini degerlendirebilmelerine olanak
saglamaktir. Yani uretilecek Urunler icin, gerekli olan yari mamuller secilen depolarda mevcut ise yari
mamuller igin is emri kartinin agiimasini engellemektir. Ya da belirli miktarini karsilayacak seviyede
ise sadece gereken miktari kadar is emri kartlarinin olugturulmasini saglamaktir.

Yari mamullerin verilen siparigleri veya planlanmig iiretimleri izlensin: Bu parametre ile de
amacimiz uretim talep fisinden is emri olusturulacak triinlerin olusmasinda, yarit mamuller igin verilen
siparis miktarlarinin ve planlanmig tretim miktarlarinin degerlendiriimesidir. Yani uretilecek trinler
icin, gerekli olan yari mamullere ait verilmis olan siparis miktarlari ya da uretimi planlanan miktarlar
Uretimi karsiliyor ise yari mamuller igin is emri kartinin agilmasini engellemektir. Ya da belirli
miktarini karsilayacak seviyede ise sadece gereken miktari kadar is emri kartlarinin olusturulmasini
saglamaktir.

Kalan miktar1 planlanacak miktara ata: Bu parametre ile amacimiz; bu ekranda, programin urinler
icin 6nerdigi kalan miktarin otomatik olarak planlanacak miktar kolonuna atanmasini saglamak ve is
emri kartlarinin belirtilen miktarlar dogrultusunda olusturmaktir. Dolayisiyla kullanici giriglerini
kolaylastirmaktir.

Parametre giriglerinizi tamamladiktan sonra istediginiz 6zellikteki Grinlerinize ait detaylar ekraninizin
ikinci yarisina yansiyacaktir. Bu bélumde asagida ki alanlar yer alacaktir.

Evrak seri-sira no: Bu alanda sectiginiz Grlnlerin talep edildikleri Gretim talep fisinin seri ve sira
numarasi yer alacaktir.

Teslim tarihi: Talep edilen urinlerin Uretim talep fisinden girilmis olan dolayisiyla teslim edilecekleri
tarihtir.

Stok kodu ve adi: Talep fisi ile Uretimi talep edilen rlnlerin kodu ve adi bu kolonlarda yer alacaktir.
Birimi: Talep edilen Urtnlerin birimi bu alanda géruntilenecek olup ekraninizin izlenecek miktar
alanindan yaptiginiz segime gore birim adi degisecektir. Ornegin ilgili alandan miktar-1 segilmigse

Urinlerin 1. birimi, miktar-2 segilmisse Uriinlerin 2. birimi bu alanda goruntulenir.

Miktar: Uriinlerin talep fisi ile talep edilen miktaridir. Bu miktar birim seciminize bagli olarak
gelecektir.

Planlanan miktari: Bu kolonda ise Urlnlerinizin, énceden alinan talepler dogrultusunda Uretimi
planlanmis olan miktarlari yer alacaktir.
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Kalan miktar: Bu kolona Uretimi yapilacak trtnler igin, talep edilen miktarlari ile planlanan miktarlan
arasindaki fark miktar yansiyacaktir. Bir anlamda aldiginiz talepler karsihdinda ne kadarlik Uretim
yapilmasi gerektigini bu kolondan gérebileceksiniz.

Planlanacak miktar: Bu alanda sizden istenen talep edilen miktarinin ne kadarini Ureteceginizi
belirtmenizdir. Or 300 adetlik bir talep aldiniz fakat ilk asamada bunun 200 adedini ireteceksiniz. Bu
durumda bu alana 200 rakamini girmelisiniz.

. Talep figlerinin sorumluluk merkezlerine gére gruplandirilabilmesi

Bu ekranda yer alan bilgilerinizi yani talepler dogrultusunda iiretim hareketlerini olusturacaginiz iriinleri
sorumluluk merkezlerine gére gruplayarak siralayabilirsiniz. Bunun igin yapmaniz gereken tek islem,
basliklarin siralandigi béliimiin basinda yer alan "Gériinen kolonlari se¢mek igin burayr tiklayin"”
béliimiine basmaniz ve agilacak ekrandan sorumluluk merkezi bashgini aktif duruma yani isaretli duruma
getirmenizdir. Bir baska yéntem ise, ekranin kolon basliklari iizerinde mouse'un sag tusuna basip "Alan
secicisi" secenegini ¢alistirmaniz, agilacak ekrandan da sorumluluk merkezi bashgini mouse'un siiriikle
birak ozelligi yardimiyla istenilen béliime taginmanizdir.

Bu ekranla ilgili giriglerinizi aciklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra, istediginiz talep
satirini secip ekraninizin Ust bélimiinde yer alan “ig emri olustur” butonunu tiklayin. Sectiginiz
Urtine iliskin istediginiz miktarlarda is emri kartlari ve is emri planlama fisleri otomatik olarak
olusacaktir. Daha sonra bu programa tekrar girdiginizde, ilgili stok icin planlamis oldugunuz miktarin
“planlanan miktar” kolonunda, geriye kalan miktarinda kalan kolonunda yer aldiini géreceksiniz.
Eger kalan miktar icinde planlama fisi olusturacak iseniz, yukarida anlatmaya calistigimiz girigleri
yaparak yeni tretim planinizi tanimlayabilirsiniz.

Ornegin iretilecek (riinlere iliskin is emri kod yapinizin (NNNNIIPPPP) seklinde tanimlandigini
dusunelim. Daha sonrada

Talep seri nosu 32, safha ID'si A ,parti miktari da 10 olarak girilen bir Uriin igin 50 adetlik talep
aldiginizi varsayahm. Bu durumda ilgili stok icin olusturulacak is emri figlerinin kodu asagidaki gibi
olacaktir.

00320A0001
00320A0002
00320A0003
00320A0004
00320A0005

Oncelikle belirtmek isteriz ki, mouse'unuzun siiriikle birak ézelliginin bu programda da kullanilabiliyor
olmasi ve tablonuzun her alaninda mouse'unuzun sag tusuna basarak ulasacaginiz programlar,
ekran diizenlemelerinde siz kullanicilarimiza blyulk kolaylik saglayacaktir. Bunun yani sira,

e Bu ekranda da bilgilerinizi istediginiz kolon baslidina gére siralayabileceksiniz.

e Goriunum baslkli menlde yer alan secenekler ile tutar, bakiye, toplam vb. kolonlar igin dip
toplam alabilecek, ekraninizda yer alan dokumleri istediginiz kolon basligina gore
gruplayarak listelenmesini saglayacak, hatta bu gruplar altindaki bilgilerin ekraninizda
surekli goriintilenip gérintilenmeyecegini belirleyebileceksiniz.

e Aktarim menusindeki secenekler ile kayitlarinizi istediginiz ortama aktarabileceksiniz
(Excel, text, xml, html vb.) ve aktarim 6zellikleri se¢cenegini kullanarak istediginiz formatta
aktarim yapabileceksiniz.

e Yazici menusinde yer alan secenekler ile dokimunlzu inceleyebilecek ve ciktisini
alabileceksiniz.

e Yonetim meniisiinde yer alan segenekler ve ekraninizin Ust bolimunde goérduginiz
butonlardan bazilari ile tabloda yer alan herhangi bir harekete iliskin ¢esitli detay bilgiye
ulasabileceksiniz. Ornegin talep fisini aninda gériintiileyebilecek, kayit hikayesinin
detaylarini izleyebileceksiniz.
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e Analizler menusunde yer alan secenekler ile istediginiz herhangi bir satirindaki stokun
hareket féylnun, izlenecegi ekrana aninda ulasabileceksiniz.

e Baglanti menusiinde yer alan segenekler ile de harekete baglh stok kartini ve driin kartlar
yonetimini goruntileyebileceksiniz.

e Operasyon menusindeki is emri olustur secenegi ile de istediginiz talep satir igin
istediginiz miktar kadar is emri planlama fisini ve kartini olusturabileceksiniz.

5.10 Uriin Ve Yan Uriinlerin Dénemsel ihtiyag Ve Planlarini izleme (230101)

Bu program ile kullanicilarimiz; uretimini gerceklestirecekleri Uriinler igin, istedikleri donemlere ait
Uretim planlarini baz alarak, isletmelerine girecek olan miktarlarini, aldiklari talepler ve siparigler
dogrultusunda cikacak olan miktarlarini ve depolarinda mevcut olan miktarlarini tim detaylariyla
analiz edebileceklerdir. Boylece ay, hafta ve tarih bazinda Urlnlerinin giris ve ¢ikis miktarlarinin
karsilagtirmasini  yaparak ihtiyac duyduklart Grin miktarlarinin  ne kadar oldugunu
inceleyebileceklerdir.

Programi calistirdiginizda karsiniza tm Grtin ve yari Urdnlerinizin toplam olarak isletmenize girecek
ve gikacak olan miktarlari ile kalan miktarlarinin ne kadar oldugu bilgisi sunulacaktir. Bu agsamada
kullanicilarimizin yapacaklari tek islem; Grin miktarlarini hangi detaylari baz alarak incelemek
istediklerini belirlemeleridir. Bunun i¢in ekraninizin Analiz boyutlari béliminde siralanan kolon
basliklarindan, analiz kapsamina alacadiniz basliklari mouse'unuz yardimiyla ekraninizin kolonlar
bélimine ister yatay, isterseniz de dikey olarak yerlestirmenizdir. Programiniz secimlerinizi dikkate
alacak ve istediginiz bilgileri ekraniniza getirecektir. Ornegin analiz boyutlarindan ay, hafta ve tarih
baslidini ekraniniza dikey olarak, stok kodunu da yatay olarak yerlestirebilirsiniz. BOylece ekraninizin
Ust yarisina stoklarinizin kodu, hemen altinda da bu stokun segtiginiz ay hafta ve tarih araligindaki
planlanan Uretimler dogrultusunda girecek miktarinin, ¢ikan ve kalan miktarlarinin gruplar halinde
yansidigini géreceksiniz. Sizler daha fazla bilgi ile daha fazla sonuca ulagabilirsiniz. Ornegin giris ve
cikis miktarlarini hangi evraklarla gerceklestigini inceleyebilirsiniz. Bu tamamen hangi bilgiyi hangi
sirada goérmek istediginize bagli olarak belirlenecektir.

Analiz ekranlarinin genel 6zellikleri
e Ekraniniza yatay ve dikey olarak yerlestirdiginiz analiz boyutlarinin yerlerini otomatik olarak
degistirebilirsiniz. Yani yatay olarak siralanan kolon bagliklarinin dikey, dikey olarak
siralanan kolon basliklarinin da yatay olarak siralanmasini saglayabilirsiniz. Bunun igin
ekraninizin st boéliminde yer alan Goriiniim baslikl meniiden "gapraz degisimi”
se¢meniz yeterli olacaktir.

e Ekranda siraladiginiz analiz boyutlari igin kriter verebilirsiniz. Yani personel, ay hafta gibi
baslklarin hangi detaylarda listelenecegini belirleyebilirsiniz. Bunun i¢in yapmaniz gereken
ilgili bashklarin yaninda yer alan ok tusunu tiklamaniz ve acgilacak ekrandan istediginiz
secenekleri “evet”, istemediginiz secenekleri de hayir (X) olarak isaretlemeniz yeterli
olacaktir.

¢ Analizinizi grafik bazinda gorintileyebilirsiniz. Bunun igin yapilacak tek islem, hangi analiz
boyutuna ait grafigi goruintilemek istiyor iseniz, ilgili basligin basinda yer alan grafik isaretini
mouse'umuzla se¢meniz yeterlidir. Grafiginiz aninda karsiniza gelecektir. Daha sonra da
grafiginize iliskin dizenlemeler yapabilir, hangi sekilde gorintulenecegini belirleyebilirsiniz.
Tercih size birakilmigtir.

e Ekraninizin ust bdéliminde gordiginuz Goériiniim baslikl mentde yer alan secenekler
yardimiyla, analiz kapsamina aldiginiz basliklara ve verilere iligskin istediginiz diizenlemeleri
yapabilirsiniz. Ornegdin analiz baglk renklerinizin istediginiz fonda gériintilenmesini,
verilerinizin gézuinlze hos gelecek renklerle listelenmesini, kiiplerinize ait tim bilgilerin tablo
formatina c¢evrilmesini, kapali olan baslik bilgilerinizin tim detaylarnyla goériintiilenmesini,
hiicrelerinize ait genisliklerin istediginiz boyuta getiriimesini, tim detaylarin ayni anda
kapatilmasini ve agilmasini, yatay ve dikey olarak yerlestiriimis basliklarin ¢gapraz degisimle
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otomatik olarak yer degistirmesini, tablonuza ait sorgu climlesinin goérintilenmesini, segilen
hiucreye ait detay bilgilerin kip gérintisinin altinda bir tabloda listelenmesini, kipte yer
alan kolon ve satir toplamlarinin isteginize gére sonda, basta, sabit yada yok olmasini,
kipunuzun Duz, 3 boyutlu ve karisik olarak géruntilenmesini, kiplerinizde listelenen
hicrelerin gergeveli olarak goériinmesini saglayabilirsiniz. Bunun yani sira bu menude yer
alan Gorinim Plani Yoneticisi segenegiyle analiz boyutlarinda yer alan satir ve kolonlarla
ilgili filireleme vb. islemleri yapabilir buna benzer olarak De@er yonetici segenegiyle de
kiiplerde varsayilan olarak gelen kolonlarla ilgili dizenlemeleri yapabilirsiniz. En énemlisi de
ekraninizdaki gorintlyu saklayabilirsiniz.

e Dosya menusundeki secenekler ile analizini istediginiz isimle kaydedebilir sonrasinda
acabilirsiniz

e Aktarim Meniisiinde yer alan segenekler ile analizinizin excel programina aktariimasini ve
internet ortamindan goéruntilenmesini sagdlayabilirsiniz.

e Yazici Menusiunde yer alan secgenekler ile ekraninizda listelenen analiz bilgilerinizin dékim
oncesinde sayfa ve baski ayarlarini yapabilir, 6n izleme segenegi ile dokiminizin kagit
Uzerinde nasil goruntilenecegini inceleyebilirsiniz. Ayrica bu menude yer alan ¢ikti kalitesi
secenegi sayesinde dokimiinizi Siyah-beyaz, diiz ve goriindigu gibi alabilirsiniz.

e Yonetim menisinde yer alan tarih degistir Alt+C secenedi ile analizinizin tarih araligini
yeniden belirleyebilirsiniz.

Programlarimizin giris ekraninin st boliminde yer alan Veri kiipii programi ile kayith olan
analizlerinizi ekrana ¢agirabilir ve gerekli dizenlemeleri yaparak analizinizi gelistirebilirsiniz.

5.11 Toplu is Emri Formu Goénder (230028)

Bu bdéliimden de is emirlerinin tanimlanan form dosyalarina gore toplu olarak dékimleri alinacaktir.
Konuyu bir érnekle agiklamaya calisalim. isletmenizde Gretimini yapacaginiz iriin igin 2 yada daha
fazla is emri olusturdugunuzu disitnelim. Bu is emirlerinin dékimlerinde de ayni form dosyasini
kullanildigini varsayalim. Bu durumda her is emrini ayri ayri dékmek yerine bu programdan toplu
olarak dokebileceksiniz. Bunun igin yapilacak tek islem dékimu alinacak is emirlerinin ve form
dosyalarinin belirlenmesidir. Programa girdiginizde karsiniza parametre girisleri yapacaginiz bir
ekran gelecektir. Bu ekranda sizden istenen, dékiminu alacaginiz is emirlerinin kod araligini
girmenizdir. Bu girislerden sonra karsiniza ilk olarak bir dnceki bolimde agiklamaya galistigimiz form
dosyalarinin yer aldidi bir ekran gelecektir. Bu asamada sizden istenen dékimunu alacaginiz is
emirlerinin hangi form dosyasinin icerigine gore dokilecegini se¢cmenizdir. Bu secimle birlikte
karginiza bir bagka ekran daha gelecektir. Bu ekranda da yapmaniz gereken segilen form dosyasinin
hangi excel dosyasi ile iligkili oldugunu belirtmenizdir. Tim bu islemlerden sonra enter tusuna
bastiginizda segtiginiz is emirleri belirtilen dosyalar igeriginde dokilecektir.

5.12 Toplu is Emri Durumu Degistirme (231700)

MRPII-9000°de is emirleri, planlanmis, aktif ve kapanmis olarak islem gérmekte ve is emri kartlarinin
is emri durumu alanindan da hangi pozisyonda olduklari gérilebilmektedir. Burada planlanmis is
emri ile anlatiimak istenen, Uretim plani yapilmis fakat Uretime sevk edilmemis olan is emirleridir.
Yani hangi urlinin ne zaman ve ne miktarda Uretilecegine iliskin is emirleri olusturulmus fakat tretim
surecine alinmamis anlamindadir. Aktif durumda is emirleri ile, Uretilecek UGrlnlere iligkin Uretim plani
yapiimis ve bu plan dogrultusunda uretime sevk edilmis olan is emirleri anlatiimaktadir. Dolayisiyla
onceki durumu planlanmis olan is emirlerinin Uretim slreci baslatildiktan sonra aktif duruma
getiriimesi gerekmektedir. Kapanmis is emirleri ise, Uretim plani dahilinde retim sirecini bitirmis yani
Uretilmesi gereken Urini olusturmus is emirleri igin kullaniimaktadir. Dolayisiyla Uretimin saghkli
olarak izlenebilmesi i¢in her is emrinin hangi asamada oldugunun programa girilmesi gerekmektedir.
Bu siralamaya goére is emirleri dncelikle planlanmis, sonrasinda Aktif, en son olarak da kapanmis
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pozisyonunda olacaktir. Bu pozisyonlarin degistirimesi igin de yapilmasi gereken programinizin s
emirleri/is Emri Karti (231300) béliimiinden degisiklik yapilacak is emri kartinin caginlip is emri
durumunun istenilen pozisyona getiriimesidir. Bu degisiklik islemini her is emri icin tek tek
yapabileceginiz gibi bu bdlimden toplu olarak da yapabilirsiniz. Biz simdi sizlere bu degisikligin nasil
yapilacagini aciklamaya galisacagiz.

Programa girdiginizde karginiza parametre girigleri yapacaginiz bir ekran gelecektir. Bu ekranda
oncelikle sizden istenen durum degisikliginin hangi is emirleri igin yapilacagdini belirtmenizdir. Bunun
icin ilk is emri kodu/adi ve Son is emri kodu/adi alanlarina size uygun olan is emirlerinin kodlarini
girmelisiniz. Is emirleri belirlendikten sonra sira, bu is emirlerinin durumlarinin ne olacagini
belilemeye gelmistir. Bunun igin de Yeni Ig Emri Durumu alaninda satir sonu butonunu tiklayip
acllacak pencereden Planlamis, aktif ve kapanmis segeneklerinden istenilen durum secimi yapilip
enter tusuna basiimalidir. Bu islem sonrasinda karsiniza bir uyari ekrani gelecek ve degisiklik
isleminden emin olup olmadiginiz sorulacaktir. Bu ekranda onaylandiktan sonra sectiginiz tim is
emirlerinin durumlari belirlediginiz yeni is emri durumuna gore degisecektir. Daha sonra bu
degisiklikleri programinizin is Emirleri/is Emri Karti (231300) béliimiinden inceleyebilirsiniz.
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6 ILK MADDE VE MALZEME TEDARIK PLANLAMA VE iZLEME

Bu bdélimde yer alan programlar ile lretim asamasinda kullaniimak Uzere ihtiya¢ duydugunuz tim
malzemeler igin satin alma talep figlerini otomatik olarak olusturabileceksiniz. Simdi bu programlarin
neler olduklarini ve ¢alisma mantiklarini incelemeye galigalim.

6.1 ilk madde ve malzemelerin tarih bazinda ihtiyaglarini izleme ve satin alma talep
fisi olusturma (231306)

Uretime yonelik calisan firmalarda, tretilecek Griinler icin sarf edilecek her malzemenin elde bulunan
miktarlar haricinde, planlanan miktarindan hedef seviye miktarina, alinan siparis miktarindan talep
edilen miktarlarina kadar her hareketinin, tarih bazinda gézlemleyebiliyor olmasinin énemi hig
kuskusuz ki g6z ardi edilemez. Clinki kullanilacak malzemelerin, hangi tarihlerde hangi hareket ile
ne miktarda olacaginin, dolayisiyla eksik miktarinin tespit edilip bu dogrultuda talep fisinin
diizenlenebiliyor olmasi iretim siirecinin aksamasini engelleyecektir. iste programinizin bu bélimii
bu amagla hazirlanmis olup, firmanizdaki ilk madde ve malzemelerin hareketlerini dolayisiyla her
harekete yonelik eksik olan miktarlarini tarih bazinda listeleyecek ve akabinde de satin alma talep
fisini olusturulabileceksiniz. Programinizin en 6nemli 6zelligi malzemelere ait hareketlerin dolayisiyla
ihtiyag miktarlarinin yil, ay, hafta, tarih ve yiin hangi ¢eyregine denk geldigini tim ayrintilan ile
inceleyebilmenize olanak tanimasidir. Programi ¢alistirdiginizda éncelikle sizden;

o Hareketlerini dolayisiyla eksik miktarlarini incelemek istediginiz malzemeleri belirlemeniz,

e Eksik malzeme miktar i¢cin satin alma talep evrakinin hangi seri numarasi ile
olusturulacagini girmeniz,

e Satin alma talep evrakinin hangi sorumluluk merkezi ve hangi depo ile iliskili olacagini
belirtmeniz,

e Satin alma talep evrakinin diizenlenmesine gerek duyulmayan yani depolarinizda yeterli
miktarda bulunan stoklarin da ekraninizda izlenip izlenmeyecegine karar vermeniz,

e Uriinleriniz igin stok tanitim kartindan belirlenen siparis giin sayisinin degerlendirilip
degerlendiriimeyecegini belirtmenizdir.

o Ekrandaki en son parametreler ile yani ihtiya¢g hangi durumda olusur ve planlama hangi
miktarda yapilir parametreleri ile de amacimiz; kullanicilarimizin, Grunlerinin hangi
durumundan dolay! Uretim plani yapacaklarina ve bu Uretimleri hangi miktarlarda
gerceklestireceklerine yardimeci olmaktir. Bu dogrultuda programiniz size birgok alternatif
sunacaktir. Ornegin aldiginiz siparislerden ve iretim talep fislerinden dolay! driinlerinizin
depolarinizda ki miktarlari siparis seviyelerinin, hedef seviyelerinin ya da minimum
seviyelerinin altina digsebilir dolayisiyla bu seviyeleri belirtilen miktarlara tamamlamak
amaciyla Uretim plani yapmak isteyebilirsiniz. Yani hem aldidiniz siparis miktarlari ve talep
edilen miktarlar icin planlama yapmak ayni zamanda istenilen seviyedeki miktarlari
tamamlamak amach udretim plani gerceklestirmek isteyebilirsiniz. Ayni sekilde sadece
aldiginiz siparigleri ya da Uretim taleplerini karsilayabilmek amaciyla ihtiyag duydugunuz
miktarlar kadar Uretim plani yapmak isteyebilirsiniz. TUum istekleriniz bu iki parametreden
yapacaginiz segime goére degerlendirilecektir. Bunun igin &ncelikle, Uretiminizi hangi
ihtiyacinizi baz alarak yapacaginiza karar verecek (siparis seviyesi, hedef seviyesi, min.
seviyesi, ya da stok olmadidi zaman) daha sonrada, Uretim miktarinizi (ihtiyaciniz olan
miktar kadar ya da Urinlerinizin hedef seviye miktarlarini tamamlayacak miktarlar kadar)
belirleyebileceksiniz. Urlinler icin minimum seviye, hedef seviye, siparis seviyesi stok
tanitim kartinin detaylar penceresinden giriimektedir.

Parametre girigleriniz dogrultusunda programiniz istediginiz detaylari size sunacaktir. Ekraninizda da
gOreceginiz Uzere segtiginiz tim malzemeler sirali olarak karsiniza gelecektir. Bu ekranda bilgilerinizi
istediginiz kolon baghdina goére gruplayarak inceleyebilmeniz muimkindir. Size tavsiyemiz
Urinlerinizi stok kodu/adina gdre gruplayarak urinlerinize ait bilgileri ayri ayri bélimler halinde
inceleyebilmenizdir. Bu agsamada her malzemenin elinizde bulunan miktarini, daha sonrasinda da
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tarih siralamasini g6z 6niinde bulundurarak siparis fisi diizenlenmis ise siparis miktarini, tretimi
planlanan miktarini, daha énceden talep fisi diizenlenmis ise talep edilen miktarini ve bu miktarlar
g6z 6nlinde tutularak talep edilmesine gerek duyulan harekete iliskin miktari size sunulacaktir. Hatta
bu miktarlar ayirt edebilmeniz agisinda kirmizi renkle belirginlesmis sekilde gosterilecektir. Eger
malzemelerin eksik miktarlari igin hedef seviyelerde géz 6niinde bulunduruluyor ise en son detay
olarak da hedef seviye miktari ve eksik miktar size sunulacaktir. Bu asamada yapmaniz gereken
hangi satira ait eksik miktar icin satin alma talep fisi olusturacak iseniz Oncelikle ilgili satirda
konumlanmaniz, sonrasinda da Ctrl+S tuslarina basmaniz veya ekraninizin operasyon mendisiinde
yer alan satin alma olustur segenegini galistirip karsiniza gelecek parametre ekranindan evrakiniza
yonelik girigleri belirlemenizdir. Bu ekranin miktar alaninda ister programinizin size sundugu miktar
kadar isterseniz farkli miktar girisi yapabilirsiniz, daha sonrasinda da sizden beklenen evrakin teslim
tarihini, evrakin seri numarasini, proje bazl caligiyor iseniz evrakinizin hangi projeye istinaden
olusturulacagini, sorumluluk merkezi kodunu ve depo segimini yapmaniz beklenecektir. Bu
belirlemeler sonrasinda F2 tugsuna bastiginizda girdidiniz miktar dogrultusunda satin alma talep
evrakiniz parametre ekranindan belirlediginiz evrak serisine goére olugsacak akabinde ekraniniza
otomatik olarak yansiyacaktir. Son olarak da; “bu satirdaki uriiniin tim satirlan icin tek satin
alma evragi olustur (Ctrl+T)” segenegi ile satin alma olustur segeneginde karsimiza gikan “miktar”
alanina otomatik olarak, ilgili Grine ait tim satirlarin toplam miktar gelecektir. Parametre
giriglerinden sonra olusan bu evraklara, Satin alma/Evraklar/Satin alma talep bdliminden de
ulasabilirsiniz.

6.2 ilk Madde ve Malzeme Ihtiyaglarini Toplu izleme ve Satin Alma Talep Fisi
Olusturma (230010)

Uretilecek Grinler igin, hangi malzemelerin, ne zaman ve ne miktarda kullanilacagini belirlemek is
akisinin surekliligi agisindan buyuk 6nem tasimaktadir. Dolayisiyla her Urune iligkin malzeme
eksikliginin saptanabilmesi de uretim surecinin aksamasini engelleyecektir. Bu dogrultuda MRPII-
9000 ile Uretimini yapacaginiz Urunlere iliskin hangi malzemenin ne miktarda eksik oldugunu surekli
olarak takip edebileceksiniz. Ayrica bu malzemeler i¢cin satin alma talep evraklarini istediginiz
miktarlar dogrultusunda otomatik olarak olusturabileceksiniz. iste programinizin bu bdlimi,
isletmenizde ki eksik olan hammaddeleri belirlemenizi, akabinde satin alma talep evrakini
olusturulabilmenizi mimkudn kilacaktir.

Programiniz oncelikle;
1. Uretilecek uriinlere iliskin almis oldugunuz sipariglerin miktarlarini,
2. Bu JUrlnlerin Uretimleri asamasinda tuketilen malzemelerin depolarinizdaki mevcut
miktarlarini
3. Tuketilen malzemeler icin stok tanitim kartindan girilen hedef seviye miktarini

Go6z 6nlinde bulundurarak satin alinmasi gereken minimum malzeme miktarini bir tablo iginde size
sunacaktir. Bu bilgiler 1siginda satin alma taleplerinizi programinizin size sunacag! miktar kadar
olusturabileceginiz gibi, farkli miktarlarda da olusturabilmeniz mimkin olacaktir. Bbylece uretim
akisinizi aksatmadan devam edebileceksiniz.

Programa girdiginizde karsiniza parametre girisleri yapacaginiz bir ekran gelecektir. Bu ekranda
oncelikle sizden istenen satin alma talep fisinin olusturulacadi stoklari segmenizdir. Bunun igin
tarama kod araligi ve kod yapisi alanlarinda size uygun olan stoklari segerek bu program igin 6zel
olan parametre giriglerine baslamalisiniz. Bun parametrelerin neler olduklar asagida detayh olarak
aciklanmgtir.

Evrak seri no: Bu alanda sizden istenen, otomatik olarak olusturacaginiz satin alma evrakiniz igin
seri numarasi girmenizdir. Daha sonra bu evraki MIS9000/Satin alma/Evraklar/Satin alma Talepleri
béliminden bu seri numarasini girerek inceleyebileceksiniz.

Srm. Merkezi kodu: Bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak olan pencereden,
olugsturacaginiz satin alma evrakinin hangi sorumluluk merkezi ile iligkili olacagini belirtmelisiniz.
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Satin alma onerisi olusmayan stoklar da izlensin mi? Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginiz
ekraninizin Uzerine evet/hayir segeneklerinden olusan bir pencere agilacaktir. Bu parametrenin
“evet” olarak secilmesi durumunda, uretim miktarlar g6z 6ninde bulundurularak satin alma talep
evrakinin duzenlenmesi gereken yani igletmenizde eksik miktarda olan stoklarla birlikte, bu evrakin
duzenlenmesine gerek duyulmayan yani depolarinizda yeterli miktarda bulunan stoklarda ekraniniza
yansiyacaktir. Aksi durumda sadece satin alma evrakinin dizenlenmesi gereken urlnler karginiza
gelecektir.

Ongériilen depo: Bu alanda da sizden istenen satin alma talep fisinin hangi depodaki stoklari baz
alacagini belirtmenizdir. Bunun i¢in bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden depo
segiminizi yapini.

Parametre giriglerinizi aciklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra, satin alma evrakini
diizenleyeceginiz ekran karsiniza gelecektir. Simdi bu ekranda gordiigiiniz her bir kolona yansiyan
bilgilerin neler olduklarina kisaca deginelim.

Stok kodu ve stok Adi: Bu kolonlarda satin alma talep evrakinin dizenlenecegi stoklarin kodu ve
adi alt alta siralanacaktir.

Birimi: Bu kolonda ise stoklarin takip edildikleri birim yer alacaktir.

Stok seviyesi: Satin alma talep evrakinin diizenlenecegi stoklarin depolarinizdaki mevcut miktari bu
kolonda siralanacaktir.

Ver.sip.planl.iretim: Bu alanda, ilgili triin igin satin alma taleplerine karsilik verilen siparig miktarlari
ile normal verilen siparis miktarlarinin toplam yer alacaktir.

Satin alma talep miktari: Bu alanda ilgili satirdaki stok igin olusturulan satin alma talep miktarlari yer
alacaktir. Konuyu bir 6érnekle acgiklamaya calisallm. X stokundan 5 adetlik satinalma talebinde
bulundugunuzu dusunelim. Dolayisiyla bu alana ilk dnce 5 adetlik miktar gelecektir. Daha sonra bu 5
adetin 3 adetinin siparig evraki ile karsilandigini varsayalim. Bu durumda bu alana yansiyacak miktar
5-3=2 olacaktir. 3 adetlik bolim ise verilen siparis planlanan uretim alanina eklenecektir. Dolayisiyla
bu alana iligkin formilimuz

Satin alma talep miktari- taleplerin karsilanan miktarlari-sifirlanan miktarinin toplami seklinde
olacaktir.

Al.sip.plan.iurt.sevk: Bu alana aldiginiz siparisler dogrultusunda Uretim yapabilmeniz igin ilgili
satirdaki hammaddeden ne miktar kullanilacagi yansiyacaktir. Ornegin X stokunun iretiminde 2 adet
HMD-1 malzemesi kullanilsin ve X stoku i¢inde 10 adetlik siparis alinsin. Bu durumda bu alana
HMD-1 malzemesi igin planlanacak miktar 20 olarak yansiyacaktir. Eger ilgili hammadde birden fazla
Urinun dretiminde kullaniliyor ise, bu Uriinlerden alinan siparis miktarina orantilh olarak bu alana
yansiyacak miktarda degisecektir.

Serbest stok: Bu kolona yansiyacak toplam ilgili triin igin verilen veya planlanan Uretim miktari ile
alinan siparis veya uretime sevk edilen miktarlar arasindaki fakin, depolarinizda mevcut olan stok
miktarlan ve satin alma talep miktari ile olan toplamidir. Tablomuzdaki kolonlara gére formulumuzi
yazar isek;

Stok Seviyesi + Ver. Sip.planl. Uretim + Satin alma talep miktari - Al.Sip.plan.iiret. Sevk. Olarak
gOsterebiliriz.

Siparig seviyesi ve hedef seviye: Bu kolonlarda ilgili malzeme igin stok tanitim kartinin detaylar
butonundan girilen siparis seviye ve hedef seviye miktarlari otomatik olarak gelecektir.
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Onerilen miktar: Bu kolona ise ilgili satirdaki malzeme igin talep ediimesi énerilen miktar gelecekir.
Bu miktari formlle ifade edecek olursak “Hedef seviye-serbest stok” kolonlari arasindaki farktir.
Yani bir 6nceki bélimde agiklamaya calistigimiz Stoka uretilecek Urlnlerle ilgili izleme ve is emri
olusturma programinda ki “6nerilen liretim miktari” kolonu ile ayni mantikta galismaktadir. Burada
dikkate alinmasi gereken en dnemli nokta, serbest stok kolonuna yansiyan (-miktarlarin) énerilen
miktar alanina pozitif olarak (+Miktar) yansitilabilmesidir. Eger ilgili stokun hedef seviyesi yok ise bu
durumda “serbest stok” kolonunda yer alan —miktar ilgili alana +miktar olarak otomatik gelecektir.
Daha detayli bilgi igin bir énceki bdlimiin “Onerilen Planlama” kolonu ile ilgili agiklamalarimiza
bakabilirsiniz.

Talep edilecek miktar: Bu alanda da sizden istenen ilgili malzeme igin talep etmeyi dustndtgiiniz
miktari girmenizdir.

Ekraniniza yansiyan Urunlere iligkin satin alma talep miktarlarini belirledikten sonra ALT+S tuslarina
basin. Bu iglem sonrasinda girdiginiz miktarlar dogrultusunda satin alma talep evrakiniz belirlediginiz
evrak serisine gore olusacaktir. Bu evraklara ise Satin alma/Evraklar/Satin alma Talep bélimiinden
ulasabilirsiniz.

6.3 ilk Madde ve Malzeme Dénemsel ihtiyag ve Planlarini izleme (230100)

Bu program ile kullanicilarimiz; istedikleri stoklarin, istedikleri ddnemlerine ait girecek ve ¢ikacak olan
miktarlarinin  karsilastirmasini analiz edebileceklerdir. Bdylece stoklar igin ihtiyag duyduklari
miktarlarin ne kadar oldugunu gézlemleyebileceklerdir. Stoklarin girecek olan miktarlarini, aldiklar
talepler ve siparisler dogrultusunda gikacak olan miktarlarini ve depolarinda mevcut olan miktarlarini
tim detaylariyla analiz edebileceklerdir. Bdylece ay, hafta ve tarih bazinda Grtnlerinin giris ve ¢ikis
miktarlarinin karsilagtirmasini yaparak ihtiya¢c duyduklar Grin miktarlarinin ne kadar oldugunu
inceleyebileceklerdir.

Programi calistirdiginizda karsiniza tim Urtin ve yari Urunlerinizin toplam olarak isletmenize girecek
ve cikacak olan miktarlari ile kalan miktarlarinin ne kadar oldugu bilgisi sunulacaktir. Bu asamada
kullanicilanimizin yapacaklari tek islem; Grin miktarlarini hangi detaylari baz alarak incelemek
istediklerini belirlemeleridir. Bunun i¢in ekraninizin Analiz boyutlari béliminde siralanan kolon
basliklarindan, analiz kapsamina alacaginiz basliklari mouse'unuz yardimiyla ekraninizin kolonlar
bolimune ister yatay, isterseniz de dikey olarak yerlestirmenizdir. Programiniz segimlerinizi dikkate
alacak ve istediginiz bilgileri ekraniniza getirecektir. Ornegin analiz boyutlarindan ay, hafta ve tarih
baslidini ekraniniza dikey olarak, stok kodunu da yatay olarak yerlestirebilirsiniz. BOylece ekraninizin
Ust yarisina stoklarinizin kodu, hemen altinda da bu stokun segctiginiz ay hafta ve tarih araliyindaki
planlanan Uretimler dogrultusunda girecek miktarinin, ¢ikan ve kalan miktarlarinin gruplar halinde
yansidigini géreceksiniz. Sizler daha fazla bilgi ile daha fazla sonuca ulagabilirsiniz. Ornegin giris ve
¢ikis miktarlarini hangi evraklarla gerceklestigini inceleyebilirsiniz. Bu tamamen hangi bilgiyi hangi
sirada gormek istediginize bagli olarak belirlenecektir.

Analiz ekranlarinin genel 6zellikleri

e Ekraniniza yatay ve dikey olarak yerlestirdiginiz analiz boyutlarinin yerlerini otomatik olarak
degistirebilirsiniz. Yani yatay olarak siralanan kolon bagliklarinin dikey, dikey olarak
siralanan kolon basliklarinin da yatay olarak siralanmasini saglayabilirsiniz. Bunun igin
ekraninizin Ust béliminde yer alan Gérinum baglikli meniden "gapraz degisimi”
se¢cmeniz yeterli olacaktir..

e Ekranda siraladiginiz analiz boyutlari igin kriter verebilirsiniz. Yani stok, ay, hafta gibi
baslklarin hangi detaylarda listelenecegini belirleyebilirsiniz. Bunun i¢in yapmaniz gereken
ilgili bashklarin yaninda yer alan ok tusunu tiklamaniz ve agilacak ekrandan istediginiz
secenekleri “evet”, istemediginiz secenekleri de hayir (X) olarak isaretlemeniz yeterli
olacaktir.

e Analizinizi grafik bazinda goérintileyebilirsiniz. Bunun igin yapilacak tek islem, hangi analiz
boyutuna ait grafigi goriintiilemek istiyor iseniz, ilgili bagligin basinda yer alan grafik isaretini
mouse'umuzla segmeniz yeterlidir. Grafiginiz aninda karsiniza gelecektir. Daha sonra da
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grafiginize iliskin diizenlemeler yapabilir, hangi sekilde goriintilenecegini belirleyebilirsiniz.
Tercih size birakilmistir.

e Ekranmnizin ist béliminde gordiguniz Goéruniim baslikh menlde yer alan segenekler
yardimiyla, analiz kapsamina aldiginiz basliklara ve verilere iligkin istediginiz diizenlemeleri
yapabilirsiniz. Ornegin analiz baslk renklerinizin istediginiz fonda gériintilenmesini,
verilerinizin gdzunuze hos gelecek renklerle listelenmesini, kiiplerinize ait tim bilgilerin tablo
formatina gevrilmesini, kapali olan baslk bilgilerinizin tim detaylariyla gértntilenmesini,
hicrelerinize ait genigliklerin istedidiniz boyuta getiriimesini, tUm detaylarin ayni anda
kapatiimasini ve acilmasini, yatay ve dikey olarak yerlestiriimis bagliklarin gapraz degisimle
otomatik olarak yer degistirmesini, tablonuza ait sorgu ciimlesinin gériintilenmesini, segilen
hicreye ait detay bilgilerin kip gérintisinin altinda bir tabloda listelenmesini, kiipte yer
alan kolon ve satir toplamlarinin isteginize gére sonda, basta, sabit ya da yok olmasini,
kipundzun Duz, 3 boyutlu ve karigik olarak goéruntilenmesini, kuplerinizde listelenen
hicrelerin gergeveli olarak gériinmesini, tutar-miktar vb. alanlarin ondalik hane sayisinin
belilenmesini saglayabilirsiniz. Bunun yani sira bu menide yer alan Gorinim Plani
Yoneticisi segenegiyle analiz boyutlarinda yer alan satir ve kolonlarla ilgili filtreleme vb.
islemleri yapabilir buna benzer olarak Deger yonetici segenediyle de kiplerde varsayilan
olarak gelen kolonlarla ilgili dizenlemeleri yapabilirsiniz. En énemlisi de ekraninizdaki
gOriuntlyl saklayabilirsiniz.

e Dosya menusundeki secenekler ile analizini istediginiz isimle kaydedebilir sonrasinda
acabilirsiniz

e Aktarim Meniisiinde yer alan segenekler ile analizinizin excel programina aktariimasini ve
internet ortamindan gorintilenmesini saglayabilirsiniz.

e Yazici Menusinde yer alan secenekler ile ekraninizda listelenen analiz bilgilerinizin dékim
oncesinde sayfa ve baski ayarlarini yapabilir, 6n izleme segenegi ile dokimindzin kagit
Gzerinde nasil géruntilenecegini inceleyebilirsiniz. Ayrica bu menude yer alan ¢ikti kalitesi
secenegi sayesinde dokiminizi Siyah-beyaz, diiz ve goriindiigu gibi alabilirsiniz.

e Yonetim menisiinde yer alan tarih degistir Alt+C secenedi ile analizinizin tarih araligini
yeniden belirleyebilirsiniz.

Programlarimizin giris ekraninin Ust boéliminde yer alan Veri kiipii programi ile kayith olan
analizlerinizi ekrana ¢agirabilir ve gerekli dizenlemeleri yaparak analizinizi gelistirebilirsiniz.
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7 IS EMIRLERI

MRPII-9000’in bu menusu, Uretim dncesinde yapilmasi gereken hazirliklara ayrilmigtir. Soyle ki;

—-Her diriin igin is emri kartlarinin olusturulmasi,
—ig emri malzeme planinin yapilmasi,
—Is emrine gére rota planinin olusturulmasi,

Gibi, birgok agsama bu menlyl olusturan programlar ile yapilacaktir. Simdi bu programlarin neler
olduklarini detaylari ile incelemeye calisalim.

7.1 is Emri Karti (231300)

MRPII-9000" de iiretim siireci is emri girigleriyle baglar. is emri kartlari; planlama béliminden imalat
boélimine yapilacak Uretimler igin start verme sekli olarak diigtintlebilir. Her Gretim akisinin mutlaka
bir is emri karti ile baglantisinin olmasi gerekir. CUnku Uretimlerde is emirleri baz alinir. Ayrica bu
kartlar sayesinde, is emirlerinden tanimlanan Uretim miktarlari ile gerceklesen miktarlari
karsilastirilabilir ve Gretim sirelerini takip edebilirsiniz.

MRPII-9000 de is emri kartlarini maniel olarak tanimlayabileceginiz gibi, programinizin Siparis
bazinda retilecek (iriinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma ve Stoka (retilecek diriinlerle ilgili izleme
ve is emri olusturma boélumlerinden otomatik olarak da olusturabilirsiniz. Dolayisiyla programa
girdiginizde karsiniza gelecek ekranda ki bircok alan, otomatik olusturulan is emri kartlarina ait
olacaktir. Bizim bu bdlimdeki agiklamalarimiz, otomatik olugsan is emri karti diginda, sizin yeni bir is
emri kartl hazirlamak isteyebileceginiz disunulerek anlatiimigtir.

MIKRO Yazilimevi olarak bizim énerimiz, imalat béliimiine verilen her bir is emri igin, ayn ayn is emri karti
girigleri yapmanizdir. Ornegin 1S020597-1 kodlu is emriyle imalat béliimiine 100 birim A (iriinii igin is emri
diizenlediniz. Bundan sonraki tiim islemler ilgili is emri koduyla yapilacaktir. Ornegin iiretime sevk islemi,
fason cikis ve fason giris islemleri ve iiriin giris islemi hep 1S020597-1 kodlu is emrine baglanacaktir. Eger
bir is emri tamamlanmadan baska bir is emri diizenlemek gerekirse, bu is emri igin de ayri bir kod
verilmeli ve yeni bir is emri karti diizenlenmelidir.

Simdi is emri giriglerinin nasil yapilacagini hep birlikte inceleyelim.

e  Onemli Not

MRPII-9000, iiriinleriniz i¢in segtiginiz liretim sekline bagl olarak, “Siparis bazinda (iretilecek (iriinlerle
ilgili izleme ve is emri olusturma” ve “Stoka l(iretilecek (iriinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma”
béliimlerinden is emri kartlarini, isemri malzeme planlama fisi ile rota planlama fislerini otomatik olarak
olusturabilme 6zelligine sahiptir. Dolayisiyla bu béliimden, otomatik olarak olusmus olan is emri kartlarini
ekraniniza gagirabilmeniz de miimkiin olacaktir. Otomatik olarak olusan is emri kartlari ile ilgili ayrintili
bilgi programinizin “Siparis bazinda (iretilecek (iriinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma” ve “Stoka
tiretilecek iiriinlerle ilgili izleme ve is emri olugsturma” béliimiinde verilmisgtir.

Kodu: Her is emri kodlariyla birlikte takip edilir. Dolayisiyla is emri girislerinde yapilacak ilk
tanimlama, o is emrine bir kod vermek olmalidir. is emri kodlari igin programiniz 10 dijitlik bir alan
ayirmistir. is emri kodu olarak, o is emrinin girildigi tarihten yararlanabilirsiniz. Ornegin IE10022013
gibi. Ornegimizde IE kodu is emrini, 10062013 de bu is emrinin 10 Haziran 2013'de girildigini ifade
eder. Simdi dizenlemekte oldugunuz is emrinin kodunu bu alana girin. Eger siparis bazinda veya
stoka uretim dogrultusunda otomatik olusan is emirleri incelenecekse, bu alanda F10 tusuna basip
acilacak pencereden ilgili is emrinin kodunu se¢meniz yeterli olacaktir. Kart bilgileri otomatik olarak
ekraniniza yansiyacaktir.

Adi: Bu alana is emri adi girilmelidir. is emri adi olarak, yapilacak (retime iliskin aciklayici bir ifade

kullanabilirsiniz. Ornegin “100 adet kondansator iiretimi” gibi. Ya da kendi firmaniza 6zel is emri
isimleri kullanabilirsiniz.
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Bagh firma no ve subesi: V14 serisi programlarimizda ayni veri tabanini kullanarak birden fazla
firma ile ayni anda hem daha hizli, hem kesintisiz hem de kaliteli olarak islem yapabilmeniz mumkuin
olabilmektedir. Iste bu alanda da sizden istenen eger birden fazla firma ile islem yapiyor iseniz
tanimlanmis olan is emri kartinin hangi firmaniz ve hangi subeniz i¢in gegerli olacagini belirtmenizdir.
Dolayisiyla bu alana ilgili firmanin takip edildidi numara girilecektir. Bu alandan yapacaginiz
tanimlama 1siginda da baska firmanin is emri karti ile islem gergeklestiriimesi mimkun olmayacaktir.
Ornegin Uretime ¢ikis fisi diizenleyemeyeceksiniz. Bdyle bir durum séz konusu oldugunda da
program tarafindan hemen uyarilacaksiniz ve hareketinizin islem yapilan firma icin gecerli olmadigi
clinki bagl oldugu firmanin farkli oldugu belirtilecektir.

Var ise siparig No: isemri kartiniz, aldiginiz siparigler dogrultusunda “Siparig bazinda iiretilecek
irtinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma” programindan otomatik olarak olusturulmus ise, bu
alana ilgili siparis fisinin seri numarasi otomatik olarak yazilacaktir.

Siparig Satir No: Bu alana da ilgili siparisin hangi satir icin is emri kartinin olusturuldugu otomatik
olarak gelecektir. 0 satir, 1 satir gibi. Ornegin bir siparig evraki ile 2 tane Uriiniin Uretilmesine iligkin
siparis aldiginizi disinelim. Dolayisiyla bu alana ilgili siparis evrakinin, hangi satirindaki Grind igin is
emri karti olusturuldugu gelecektir. Siparis evraklarindaki 1. satir, is emri kartina “0” satir olarak
yansir. Dolayisiyla 2. satirda 1 olarak yansiyacaktir.

Safha ID: Uretilecek riinler birkag safhadan olusabilir. Dolayisiyla her safhada iretilecek riinler igin
de, ayri ayri is emri karti olusturulacaktir. Ayni safhada uretimi yapilacak Urtnler ise tek bir is emri
karti ile uretime sevk edilebilecektir. Birkag safhada olusan urlnlerin, is emri kartlarini takip
edebilmek agisindan da tanitimi yapilan her Griiniin kartina “safha id” girilmektedir. iste bu alanda
gorilen Safha ID ile ilgili is emri kartinin Gretimin hangi safhasi igin olusturuldugu belli olacaktir.

Batch id: Bu alana da ilgili is emri kartinin hangi parti igin olusturuldugu otomatik olarak gelecekir.
Ornegin XYZ kodlu {riin igin tanitim kartindan parti miktari olarak 50 adet girdiginizi diisiinelim. Daha
sonra bu Uriinden 200 adetlik siparis alinmis olun. Dolayisiyla programiniz 200 adetlik uretim igin
toplam 4 adet is emri karti agacaktir. iste ilgili is emri kartinin 1. parti mi 2. parti mi, 3. parti mi yoksa
4. parti uretim i¢in mi olugturuldugu bu alandan izlenebilir.

is emri agilis tarihi: Is emri kartlarinin olusturulma tarihidir.

is emri aktiflesme tarihi: Ekraninizda yer alan is emri karti ile Gretilecek Uriin igin gerekli olan
hammadde veya yari mamullerin (iretim sahasina sevk edildigi ve isleme baglandig tarihtir. llgili is
emri kartinin aktif duruma getiriimesi igcinde kart lGzerinde yer alan “durumu” alaninin “aktiftir”
olarak segilip kaydedilmesi ile mimkiin olacaktir.

is emri kapanig tarihi: Ekraninizda yer alan is emri karti ile iretilecek Griin igin sevk edilen
hammadde ve yari mamullerin islenerek Urtn haline geldidi ve/veya Uruin depoya girisinin yapildigi
tarintir. llgili isemri kartinin “kapandi” durumuna getirilmesi igin de bu kartin “durumu” alanindan
“kapanmig” secgeneginin secilip kartin yeniden kaydedilmesi gerekir.

Fason var mi? Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza evet-hayir segeneklerinden
olusan kiigUk bir pencere agilacaktir. Sizden istenilen; bu is emrinin gergeklesmesi icin fason olarak
yaptirilacak islerin olup olmadigini belirlemenizdir. Eger fason igler varsa evet secenegini, yoksa
hayir secenegini segcmelisiniz.

is emri tipi: is emirleri MRPI1-9000'in Uretim Planlama ve izleme meniisiinde yer alan Uretim plan
matrisi (232100) temel alinarak da girilebilir (Bkz. Uretim Planlama ve izleme/Uretim plan matrisi
(232100)). Eger su anda girmekte oldugunuz is emri plan matrisinin bir uygulamasi niteligindeyse, bu
alanda satir sonu butonuna bastiginizda karsiniza gelecek pencereden (retim planh segenegini
se¢melisiniz. Plan matrisinin diginda bir Uretim igin is emri giriliyorsa, bu alandaki tercihiniz genel
amagli olmalidir.
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Plan dosyasi: Uretim planli bir ig emri giriyorsaniz, bu alana ilgili Gretim plan matrisi dosyasinin
ismini girmelisiniz. Genel amagh bir is emri giriliyorsa, bu alana herhangi bir giris yapmaya gerek
yoktur.

is emri durumu: MRPII1-9000'de is emirleri, planlanmis, aktif ve kapanmis olarak islem gérmekte ve
isemri kartlarinin bu alanindan da bulunduklari pozisyonlar segilmektedir. Bunun icin yapilacak tek
islem bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden ekraninizda yer alan is emri igin
pozisyon secimi yapmanizdir. Burada planlanmig isemri ile anlatilmak istenen, tretim plani yapilmig
fakat Uretime sevk edilmemis olan is emirleridir. Yani hangi Urlnin ne zaman ve ne miktarda
Uretilecegine iliskin is emirleri olusturulmus fakat Uretim slrecine alinmamis anlamindadir. Aktif
durumda isemirleri ile Uretilecek Urtnlere iligkin Uretim plani yapilmis ve bu plan dogrultusunda
Uretime sevk edilmis olan is emirleri anlatiimaktadir. Dolayisiyla 6énceki durumu planlanmig olan is
emirlerinin Uretim sireci bagslatildiktan sonra aktif duruma getirilmesi gerekmektedir. Kapanmis is
emirleri ise, Uretim plani dahilinde Uretim surecini bitirmis yani uretilmesi gereken Grtund olusturmus is
emirleri igin kullaniimaktadir. Dolayisiyla Uretimin saglikli olarak izlenebilmesi igin her is emrinin
hangi asamada oldugunun programa girilmesi gerekmektedir. Bu siralamaya gore is emirleri
dncelikle planlanmis, sonrasinda Aktif, en son olarak da kapanmis pozisyonunda olacaktir. iste bu
pozisyonlarin degistiriimesi iginde yapilmasi gereken bu bdéliminden degisiklik yapilacak isemri
kartinin ¢agirlip isemri durumunun istenilen pozisyona getiriimesidir. Bu degisiklik islemini her is emri
igin tek tek yapabileceginiz gibi MRPII-9000 programinizin Uretim Planlama ve izleme/Toplu is emri
durumu degistirme (231700) durumu degistirme bélimiinden topluca yapabilirsiniz. Bu konuyla ilgili
detaylar kitabinizin Toplu is emri durumu degistirme bdlimunde verilmigtir.

Muhasebe grup kodu: Ayni 6zellikte olan isemri kartlarinizi belirli muhasebe gruplarina baglayarak,
bu kartlara iligkin hesaplar otomatik olarak olusturabilirsiniz. Bunun igin éncelikle programinizin ig
emirleri/ is emri muhasebe grup ve kod tanitim karti (231350) bélimiinden muhasebe gruplarinin
tanimlanmasi ve bu gruba ait hesap kodlarinin girimesi gerekmektedir. iste bu alanda sizden istenen
tanitilan is emri kartiniz belirli bir muhasebe grubuna ait ise ilgili muhasebe grup kodunu bu alana
girmenizdir. Bu bir zorunluluk degildir. Fakat Kurulus programinizin Sistem/Program akis
parametreleri (091400) bélimiinin Uretim parametreleri sayfasinin 3. sirasinda yer alan isemrinde
Mutlak Muhasebe Grup Kodu Kullanilacak parametresi -evet- olarak belirtiimis ise is emri karti
girigleriniz sirasinda, muhasebe grup kodu girisi yapiimamis isemri kartlarinin kaydina izin
verilmeyecektir. Baska bir ifadeyle muhasebe grup kodu girilmeyen hi¢ bir isemri karti
kaydedilemeyecektir.

Planlanan ise baglama tarihi ve saati: Ekraninizda yer alan isemri aktiflesmeden 6nce, Uretimin
baslama veya bitis tarih ve saatlerine gore planlamasini yapabilmeniz mimkindir. Yani planlanacak
is emrinin tahmini bitis tarihi (termin tarihi) ve saati, olasi baslangi¢ tarihine gore belirlenebilir.
Dolayisiyla bu alanda sizden istenilen; bu is emrinin ne zaman yirirlige girecegini (Uretimin ne
zaman baslayacagini) girmenizdir. ilgili tarihi ve saati belirlendikten sonra bu alanin hemen yaninda
yer alan “Baglama tarihine gore rota ve sevkiyat” butonunu tiklayarak da, is emrinin girilen tarih
ve saat dogrultusunda tahmini bitis tarihi ve saati de otomatik olarak belirlenecek ve Planlanan is
Bitis Tarihi ve Saati alanina atanacaktir. Dolayisiyla Uretiminizin tahmini olarak hangi tarihte
bitecegini gérebileceksiniz.

Planlanan ig bitis tarihi ve saati: Ayni sekilde planlanan is emrinin tahmini olarak baslangi¢ tarihi
ve saati de, olasi bitig tarihi ve saatine gére belirlenebilir. Dolayisiyla bu alana ekraninizdaki is emri
karti ile Giretimin tahmini olarak ne zaman tamamlanacagina iliskin tarih ve saat girilmelidir. Bitis tarihi
ve saati belirlendikten sonra bu alanin hemen yaninda yer alan “Bitis tarihine gore rota ve
sevkiyat” butonu tiklanarak da is emrinin tahmini bitis tarihi ve saati ekraniniza otomatik olarak
yansiyacaktir. Bu islem sonrasinda ekraninizin Planlanan igse Baslama Tarihi alanina dretimin
baslayacagi tarih otomatik olarak yazilacaktir. Dolayisiyla tretiminizin tahmini olarak hangi tarihler
dogrultusunda bitecegini gorebileceksiniz.
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Unutmamalisiniz ki, planlanan ise baslama ile is bitis tarihi ve saati butonlarinin aktif olabilmesi igin
Kurulus programindaki Program akis parametreleri (091400)/Uretim parametreleri 27-)Varsayilan
vardiya kodu’nun belirlenmesi gerekmektedir.

e  Onemli Not
Ekranda yer alan is emri kartina iliskin, Planlanan ise Baglama Tarihi ve Planlanan ise Bitis tarihleri
degistirildiginde is emri malzeme planlama fisindeki “hareket tarihi” alani da bu dogrultuda degisecektir.

Uretilen stok kodu ve ismi: isemri kartiniz, aldiginiz siparigler dogrultusunda “Siparig bazinda
iretilecek uriinlerle ilgili izleme ve is emri olugsturma” boéliminden yada “Stoga uretilecek
tiriinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma” bdéliminden otomatik olarak olusturulmus ise, bu
alanlarda ilgili is emri kartinin hangi Uriin i¢in olusturuldugunu gérebilirsiniz. Bu alanlarin hemen
yaninda yer alan Uriin Kartina Git butonunu tiklayarak da, ilgili Girliniin tanitim kartina ulasabilirsiniz.

Uretilen miktar: Bu alanda da ilgili is emri karti ile Uretilecek stok miktarini gérebilirsiniz.
Kullanicilarimizin bu miktari degistirebilmeleri mimkindur. Bunun igin bu alanin hemen yaninda yer
alan “(1) Uretilen miktan degistir” butonunu tiklayip agilacak olan pencereden istenen miktarin
girilmesi yeterlidir. Bu islem sonrasinda uretilen miktar alanina girilen yeni miktar atanacaktir.

e  Onemli Not
Uretilen miktar degistirildikten sonra is emri malzeme planlama fisi iiretilecek yeni miktara gére otomatik
olarak revize edilecektir.

Evet, is emri kartina ilk asamada yapilacak girigleri agikladik. Simdi ekranda goérdiiginiz

Muhasebe Kodlari

is emri malzeme planlama figi

is emri rota planlama figi

is emri formu génder butonlari ile neler yapilacagini agiklamaya baglayabiliriz.

. Muhasebe kodlari butonu

Bu butonu tikladiginizda karsiniza muhasebe hesap kodlarinin girilecegi bir ekran gelecektir. Kurulus
programinin Firma tanitim karti (501110) ekraninin Mali yil iiretim parametreleri sayfasinda “muhasebe
kodlar1” adi altinda bir béliim yer almaktadir. [s emri muhasebe kodlarini bu béliimden bir kez tanitirsaniz,
her is emri igin tekrar giris yapmaya gerek kalmadan, bu programdan tanittiginiz muhasebe kodlarini
otomatik olarak getirebilirsiniz. Bunun igin ekraninizin alt béliimiinde yer alan “varsayilanlari ata”
butonuna basmaniz yeterli olacaktir. Muhasebe kodlarindan bir kismi is emrine gére farklilik gbsteriyorsa,
bu pencereden sadece farkli olan muhasebe hesaplarini degistirerek islemlerinize devam edebilirsiniz. Bu
pencereden yapilacak girisler detayli olarak Kurulug programinizin Firma tanitim karti Mali yil iliretim
parametreleri béliimiinde agiklanmigtir. Bundan dolayi bu béliimde tekrar edilmeyecektir.

e Is emri malzeme planlama figi butonu

MRPII-9000 ile alinan siparigler dogrultusunda iiretilecek (iriinlere iligskin is emri kartlarini ve is emri
malzeme planlama figini programinizin Uretim Planlama ve izleme Siparis bazinda iiretilecek iiriinlerle
ilgili izleme ve is emri olusturma (230008) béliimiinden otomatik olarak olusturabilmeniz miimkiindiir.
Yine ayni mantikla iiretim sekli stoka iiretim olarak segilen iiriinler icinde Uretim Planlama ve izleme/
Stoga liretilecek diriinlerle ilgili izleme ve is emri olugturma (230009) béliimiinden bu evraklar otomatik
olarak olusturulabilmektedir. Eger ekraninizda yer alan is emri karti liretimi yapilacak iiriin i¢cin otomatik
olugsmus ise bu butonu tiklayarak da iIgiIi driiniin lretilmesi icin sarf edilecek malzemeleri gérebilirsiniz.
Eger yeni bir is emri karti tanitiyor iseniz, bu buton yardimiyla iiretilecek (iriin igin liretime sevk edilmesi
gereken malzemeleri girebilirsiniz. Isemri planlama fisi ile ilgili detaylar bir sonraki béliim olan “Is emri
malzeme planlama figi” bagshgr altinda agiklanacaktir.

e s emri rota planlama figi butonu
Eger ekraninizda yer alan is emri karti lretimi yapilacak (iriin icin otomatik olusmus ise, bu butonu
tiklayarak da ilgili Griiniin is emri rota planlama fisini gérebilirsiniz. Eger yeni bir is emri karti tanitiyor
iseniz, bu buton yardimiyla iiretilecek iiriin igin, is emri rota planlama fisini olugturabilirsiniz. [semri rota
planlama fisi ile ilgili detaylar “Is emri rota planlama fisi” bashg altinda agiklanmistir.

e Is emri formu génder butonu
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Uriin tanitim karti ekraninin form dosya adi ve excel dosya adi alanlarinda degindigimiz gibi,
kullanicilarimizin MRPII-9000'de her (iriin icin olusturulan isemri karti, is emri planlama fisi, rota planlama,
operasyon ve liriin kartlarinda ki tiim bilgileri kullanarak, icerigini tamamen kendilerinin belirleyecegi
form dosyalari hazirlayip bunlarin dékiimlerini alabilirler. Bunun igin éncelikle excel dosyasinin igeriginin
belirlenmesi sonrasinda da bu dosyaya aktarilacak bilgilerin programinizin Is emirleri/ Is emri formu
tanimlama (230011) béliimiinden tanimlanmasi gerekmekteydi. Iste bu buton ile ekraninizda yer alan is
emri kartinin hazirladiginiz dosyalar dogrultusunda doékiimii alinacaktir. Bu butonu tikladiginizda
oncelikle sizden, tanimladiginiz dosyanin adini sonrasinda da bu dosyadaki bilgilerin hangi Excel
dosyasina aktarilacagini segmeniz istenecektir. Dosyalar belirlendikten sonra Is emri kartinizin dékiimiindi
alabileceksiniz.

e Uriin kartina git
Bu buton yardimiyla incelemekte oldugunuz is emri kartinin bagh oldugu diriiniin tanitim kartini
gériintiileyebilirsiniz. Yani is emrinin hangi driiniin iiretimine istinaden olusturuldugunu inceleyebilirsiniz.

. Planlama kaynagini géster
Kartini incelemekte oldugunuz isemri karti talepler dogrultusunda olusmus ise talep evraki, siparis evraki
dogrultusunda olusmussa da siparis evraki aninda gériintiilenecektir.

. Planlama kaynagi ata
Eger kartini incelemekte oldugunuz isemri karti talepler dogrultusunda veya siparis evraki dogrultusunda
olusmamissa, bu butonu galistirarak karsiniza ¢ikan ekranda “kaynak kayit tiirii”’nii sectikten sonra “Kayit
bul” butonunu calistirarak listelenen ilgili hareket satirini sectiginizde ilgili siparis veya talep evrakiniz
otomatik olarak olusturulacaktir. Daha sonra da planlama kaynagini goster butonundan ilgili evraki
detayl incelebileceksiniz.

is emri tanitim karti ekranindaki butonlara ait giriglerinizi bitirdikten sonra, kartinizi ALT+S tuglariyla
yada “Sakla” butonunu tiklayarak kaydetmeyi unutmayiniz.

7.2 is Emri Agaci (231800)

Bu program ile is emirlerini parametre ekranindan yapacaginiz siparig secgimli, is emri kod araligi
secimli veya tarih araligi secimli seklinde listelenen seceneklere goére detaylariyla beraber
izleyebileceksiniz. iigili parametre secimlerini yaptiktan sonra karsiniza gikan is emri agaci ekraninda
yaptidiniz secimlere bagh olarak is emri kodu-adi, Uretilecek stok kodu-adi bilgileri gelecektir. Bunun
altinda yer alan bélimiin sol tarafinda listelenen is emri kodu ve adina goére sag tarafta “1. seviye
tiketilecekler listesi” sekmesinde is emrine bagh olan stok kodu-adi, miktari, operasyon kodu,
baslama zamani, planlanan sire, eldeki stok miktari ve tiketim sonrasi stok miktari kolonlari
basliklar halinde listelenecektir.

Bu ekrandaki “is emri” baslikli meniide veya sol tarafta yer alan is emri kodu ve adi alaninin {stiine
mouse ile gelip sa§ tikladiginizda karsiniza “is emri planlama formu, iiretim miktarini degistir,
segili is emrini sil, is emri adini degistir ve is emri taniim kartini goster” seklinde 4 adet
secenek sunulacaktir. Béylece is emri ajaci programindan is emri planlama formuna erigebilecek, is
emri tanitim kartina gidebilecek, gerekiyorsa Uretim miktarini degistirebilecek, is emri adini
degistirebilecek veya segili is emrini silebileceksiniz.Bu 6zelliklerin yaninda bir de is emri kodu-adi
alanini sectiginizde ekranin sag tarafinda Detaylar sekmesini de tiklayarak is emriyle ilgili olarak,
bagh oldugu siparis var ise bunun numarasi, is emri durumu, eldeki stok miktari, tGretim ve Gretim
sonrasi miktari, plan safha ve batch no gibi bircok detaya da ulagabileceksiniz.

7.3 is Emri Muhasebe Grup ve Kod Tanitim Karti (231350)

Ortak o6zellikleri bulunan is emri kartlarinizi ayni muhasebe gruplari altinda toplayarak, bu is
emirlerine iliskin muhasebe hesap kodlarinin otomatik olarak is emri kartina tasinmasini
saglayabilirsiniz. Séyle ki bazi hammaddeler takip edildikleri déviz cinslerine gére ve kullanildiklari
yari mamul, ara mamullere goére farkli muhasebe kodlarina sahip olabilirler. Bu durumda ilgili is emri
kartlarinin hesap kodlarini tek tek girmek yerine tek bir muhasebe hesabi tanimlayarak girig
yapabilirsiniz. Bunun igin bu bdélimden her bir is emri kartinin dahil olabilece§i muhasebe
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hesaplarinin neler olacagi belirlenecek ve programa tanitilacaktir. Daha sonra is emri tanitim kartinin
ana ekranindaki muhasebe grup kodu alanina da ilgili is emri kartinin ait oldugu muhasebe grup
kodu girilecektir. Ayni ekran Uzerinde yer alan entegrasyon kodlari butonu tiklandiginda, is emri
kartiniza ait biitin muhasebe hesap kodlarinin (bu bélimden yaptiginiz girislerden alinarak) otomatik
olarak ilgili alanlara geldigini géreceksiniz.

Evet, is emri muhasebe grup ve kod tanitim kartinin iglevini yeterince agikladigimizi umarak, bilgi
giriglerinin nasil yapilacagini agiklamaya gegiyoruz.

Bu ekrandan ilk olarak biraz sonra gireceginiz muhasebe hesaplarinin hangi is emri grubuna ait
olacagini girmelisiniz. Daha sonra girdiginiz muhasebe grup kodunun ismini girmeniz gerekir.
Muhasebe grup kod ve ismini girdikten sonra, artik bu grupta yer alan is emri kartlarinizin muhasebe
hesaplarini girmeye baslayabilirsiniz. Muhasebe hesaplarini girebilmek igin ekranin alt tarafindaki
butonu tiklamal veya ALT+U tuglarina basmalisiniz.

7.4  is Emri Malzeme Planlama Fisi (232200)

MRPI1-9000'de Uretim sureci urin kartlarinin acilmasi, Urun regetelerinin girilmesi ve Uretime ¢ikis
islemleri seklinde ilerlemekteydi. Uretime ¢ikis yapilirken, F7 tusu yardimiyla ilgili Griin ve Uretilecek
miktar segilip, bu Grindn sarf malzemeleri ve miktarlari Uriin recetesinden alinarak ¢ikis fisine
otomatik olarak gelir (Bkz. Evraklar/Uretim hareket figleri/Uretime ¢ikis fisi (233110)). Eger lretime
sevk ettidiniz GUrtndn regete bilgileri master recetede tanimlanan bilgiler dogrultusunda hazirlanmig
ise, Uretime c¢ikis fisine yansiyan bilgiler ayni zamanda master regeteye ait bilgiler olacaktir. Is emri
malzeme planlama fisi, Urlin regetesini bozmadan, sadece o is emri igin sarf bilgilerinde degisiklik
yaparak Uretime ¢ikis islemini gergeklestirmek amaciyla kullaniimaktadir. Ornegin bir riin igin 15
farkli hammadde kullaniliyor. Uretime gikis asamasinda, bu hammaddelerden bir kisminin elinizde
bulunmadigini fark ediyorsunuz. Ancak bunlarin yerine kullanabileceg@iniz muadili hammaddeler var.
iste rlin regetesine girip, bu Uriin igin elinizde kalmayan hammaddeleri muadilleri ile degistirmek,
yani urln recete kartinda degisiklik yapmak yerine, is emri planlama fisi ile muadili stoklarla tretime
cikis yapabilirsiniz. Bagka bir ifade ile bu fig, is emri bazinda ve gegici olarak Uriin regetesi bilgilerini
degistirerek Uretime ¢ikis islemi yapmaya olanak tanimaktadir.

e Onemli Not-1

Kurulus programinin Program akis parametreleri (091400) ekraninin Uretim parametreleri sayfasindaki
7.sirada yer alan Uretime Cikista Miktar Kontrolii parametresi “evet” olarak belirtilmis ise iiretime cikis
fisinde F7 ekranindan girilen miktar, is emri malzeme planlama fisinden girilen miktar ile karsilastirilacak
dolayisiyla daha fazla miktar girilmesi engellenecektir. Bu miktari yani is emri planlama fisi ekranindan
girilen miktari, yine Program akis parametreleri (091400) ekraninin Uretim parametreleri sayfasindaki 8.
sirada yer alan Uriin giris fisinde fazla karsilanabilme yiizdesi parametresine gireceginiz oran kadar
artirabilirsiniz. %50 ya da %20 gibi.

Simdi planlama figini nasil kullanacaginizi agiklamaya baslayabiliriz.

is Emri Kodu: Uretim igin ilgili is emri kodunu bu alana girmelisiniz. is emri kodlarini F10 tusuna
basarak secebileceginiz gibi bu alanda satir sonu butonuna bastiinizda karsiniza gelecek
pencereden de secebilirsiniz. Bu pencerede, almis oldugunuz siparigler dogrultusunda programinizin
Uretim Planlama ve izleme/ Siparis bazinda uretilecek Uriinlerle ilgili izleme ve is emri olugturma
(230008) programindan otomatik olarak olusturdugunuz is emri kodlari da yer alacaktir.

e Onemli Not-2
MRPII-9000’de almis oldugunuz siparisler dogrultusunda, is emri planlama fisini otomatik olarak
olusturabilmeniz miimkiindiir. Bu konuyla ilgili ayrintili bilgiyi programinizin Uretim Planlama ve
izleme/Siparis bazinda liretilecek iiriinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma (230008) béliimiinde
bulabilirsiniz. Ayni sekilde Uretim talep fisinden is emri olusturma ve izleme (230039) programi ile de
tiretimi talep edilen stoklar igin de is emri kartlari dolayisiyla malzeme planlama figleri otomatik
olusturulmaktadir. Bu sekildeki olusumlari pek tabii ki c¢ogaltabilmemiz miimkiindiir. Bir érnek daha
verecek olursak Is emri planlama formu (231310) programi ile de kullanicilanmiz gayet sik bir ekranda
liretecekleri driinler icin is emirlerini dolayisiyla malzeme ve rota planlama fislerini mouse’larinin siiriikle
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birak o6zelligini kullanarak da olusturabilmektedirler. Dolayisiyla bu evrakin is emri kodu alaninda,
otomatik olugsturulan is emri kodlarindan herhangi biri secildiginde, ekraninizin tablo béliimiine
siparisinize ya da taleplerinize yénelik liretim yapacaginiz iiriin bilgileri (ne miktarda liretim yapilacagi,
tiretilecek l(riinii olugturan hammadde bilgileri vb.) otomatik olarak gelecektir. Bu bilgiler iizerinde
degisiklik yapabilmeniz (yeni miktar girisi ya da elinizde bulunmayan hammaddeler icin muadili olabilecek
hammaddelerin girisi gibi) miimkiindiir. Bundan dolayi is emri kodu ve is emri ismi alanlarindan sonraki
aciklamalarimiz, otomatik olusan is emri plani diginda sizin yeni bir i emri plani olusturmak
isteyebileceginiz diigtiniilerek anlatiimistir.

is Emri Ismi: Is emri kodu girilince, is emri ismi bu alana otomatik olarak gelecektir. Bu alanda tab
tusuna bastiginizda, imleciniz tablo boliminin “Uretim/Tiiketim” kolonunda konumlanacaktir.

is emri kodlan girildikten sonra F7 tusuna basiniz. Karsiniza (riin sarfiyati gagirma baslikl bir ekran
gelecektir. Simdi is emri planlama fisine getirip daha sonra da Uretime sevk edeceginiz Grinin stok
kodunu driin kodu alanina girin. Uriin kodunu bu alanda satir sonu butonuna basarak karsiniza
gelecek stok listesinden segebilirsiniz. Uriin kodunu girince, iriin ismi bir alt satira otomatik olarak
gelir. Simdi tretilecek riin miktarini girmeniz gerekmektedir. Uretilecek miktari miktar baslhkl alana
girdikten sonra enter tusuna basin. Is emri planlama fisi ekranina geri déndiiniiz. Bu asamada
MRPII1-9000, biraz énce girdiginiz miktar kadar Uretim yapilabilmesi i¢in, hangi hammadde ve/veya
yari uUriinden ne kadar sarf edilmesi gerektigini Griin regetesinden alarak ekraniniza otomatik olarak
getirmis olacaktir. Simdi ekrandaki alanlari incelemeye baglayabiliriz.

U/T: Uriin regetesine 2 tiir bilgi gelecektir. Birincisi, F7 ekranindan girdiginiz triine ait bilgiler. ikincisi,
bu riin igin sarf edilecek (tlketilecek) stoklara ait bilgiler. Planlama fisinin ilk satirinda uretilecek
uriine ait bilgiler yer alir. Uriin igin bu kolonda U (iiretim) harfini géreceksiniz. Sarf edilecek stoklarin
bulundugu satirlarda ise T (tliketim) harfini goéreceksiniz. Bundan sonraki agiklamalarimiz, ilgili
satirdaki stokun uretim veya tiketim bilgilerini gésterecektir.

e Onemli Not-3

Uretilecek iiriinlere iliskin Is Emri Malzeme Planlama Fisini master regetedeki bilgiler dogrultusunda
olusturabilirsiniz. Bunun igin Is Emri Malzeme Planlama Fisine ait genel bilgileri girdikten sonra “tipi”
kolonunda F8 tugsuna basin karsiniza “Master Regete Cagirma” baglikli bir ekran gelecektir. Bu ekrandaki
“liretilecek liriin kodu” alanina, master regeteden sarf bilgilerini alacaginiz iiriin kodunu giriniz. Bu giris
yapilinca iiriin adi bir alt satira otomatik olarak gelecektir. Simdi miktar alanina, biraz sonra gireceginiz
carpanin ne miktarda iiriin icin gerekli oldugunu girmelisiniz. Ornegin 2 mm gapinda bir demir levha
liretmek icin mi, yoksa 10 mm gapinda bir demir levha iiretmek i¢cin mi oldugu girilecektir. Daha sonra sira
master regete kodunu girmeye gelecektir. Regete kodu da girildikten sonra “garpan” baglkl satira, bu
iiriin igin, master regeteden girdiginiz miktarin ne kadarinin kullanilacagini girmelisiniz. Ornegin master
regetenin “bélen” satirina 100 rakamini girdiniz. Bu demektir ki, yine master regeteye girilen miktarin
belirli bir yiizdesi sarfiyat kartina gekilecektir. Iste bu belirli yiizdenin ne oldugunu da “garpan” satirina
gireceksiniz. 2 mm c¢apindaki demir levha icin master regeteden girilen miktarin %2’si kullanilacak gibi.
Parametre giriglerinden sonra karsiniza regete karti lizerine yaz ve regete karti ayni kalsin segceneklerinin
yer aldigi bir onay ekrani gelecektir. Bu durumda sizden istenen parametreler ekranindan girdiginiz liretim
miktarina gére kullanilacak malzeme miktarlarinin ilgili iiriiniin regete kartina yazilip yazilmayacagini
belirtmenizdir. Regete kartina iizerine yazilsin segenegi tercih edilirse girdiginiz miktara gére kullanilacak
malzeme miktarlari recete evrakindan degistirilecek aksi durumda ilgili (riiniin recgete bilgileri
korunacaktir.

Tuketilen stok kodu: F7 ekranindan girdiginiz uriin veya bu Urln igin tiketilecek stoklarin kodlari bu
kolonda yer alacaktir. Eger Uretim satirini inceliyor iseniz, bu alanda Uretilecek stokun kodu yer alir.

Tiiketilen stok ismi: F7 ekranindan girdiginiz Griin veya bu Urin icin tiketilecek stoklarin isimlerini
bu kolonda gorebilirsiniz. EGer Uretim satirini inceliyor iseniz, bu alanda uretilecek stokun adi yer
alacaktir.

Planlanan miktar: U/T kolonunda U harfi gériilen bir satiri inceliyorsaniz, bu alandaki miktar

Uretilecek Urin miktarini gosterir. E§ger T harfi gorilen bir satiri inceliyorsaniz, bu ilgili satirdaki
stoktan o Uriin igin tiiketilecek miktardir.
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Oto. Sarf miktari: Eger Uretilecek Urtn icin planlanan miktar disinda hammadde veya yari mamul
sevki disunullyor ise bu alana ilgili miktarlar girilmelidir. Bu alana girilecek miktarlar daha sonra
Uretime cikis fisine F6 tusu ile gagirilacaktir.

Birimi: F7 ekranindan girdiginiz Grin veya bu Urin icin tlketilecek stoklarin tanitim kartlarindan
girilen birimleridir. Adet, litre vb.

Depo: Bu kolonda satir sonu butonuna bastiginizda depo kod ve isimleri bir pencere iginde karginiza
gelecektir. Planlama fisinde yapacagdiniz degisiklige gére U/T kolonunda U harfi gériilen bir satiri
inceliyorsaniz, o Grtintin girecegi depoyu, T harfi gérilen bir satiri inceliyorsaniz ilgili satirdaki stokun
ctkacagi depoyu segmelisiniz.

Sarf tiirii: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza is emri bazinda sarf ve toplu sarf
seceneklerinin yer aldidi bir pencere agilacaktir. Bu agsamada sizden istenen Uretilecek Urune iliskin
tiketilecek stoklarin sarf tirtini segcmenizdir. E§er bu alandaki segiminiz is emri bazinda olursa sarf
bilgileriniz F6 tusu yardimiyla tretim fisine gagrilabilecektir.

Uretilen stok kodu: F7 ekranindan girdiginiz iriin kodu bu kolonda yer alacaktir. Bu kolonu sdyle de
yorumlayabilirsiniz; tiiketilen stok kodu kolonundaki stok tiiketilirken Uretilecek Griintin kodudur.

Uretilen stok ismi: F7 ekranindan girdiginiz (iriin ismi bu kolonda yer alacaktir.

Uretilen miktar: Miktar kolonunda gérdiigiiniiz tilketim miktari sonucunda Uretilecek (iriin miktari bu
kolonda yer alacaktir.

Birim: Bu kolonda da uretilecek Urlinlerin birimleri yer alacaktir.

Planlanan hareket tarihi: Bu alana planlama fisinin hareket goérecegi tarihi, gtin/ay/yil formatinda
girmelisiniz.

Aciklama: Planlama fisinin ilgili satirindaki stok igin belirtmek istediginiz bir agiklama varsa,
aciklamanizi bu alana girebilirsiniz.

Safha no: Bu alanda sizden istenen F7 ekranindan girdiginiz Gruin igin tiketilecek stoklarin Gretimin
hangi safhasinda devreye girecegini belirtmenizdir. Yani Gretim rotasinin safha numarasi girilmelidir.

Evet, planlama fisinde yer alan bilgileri agiklamaya calistik. Bu bilgiler, F7 ekranindan segtiginiz
Griiniin sarf bilgileridir. Simdi bu bilgiler (izerinde gerekli degisiklikleri yapabilirsiniz. Ornegin sarf
bilgilerinde yer alan stoklardan bir kagini silebilir, bunun yerine muadili stoklari girebilirsiniz. Satir
silme islemi ALT+Q tuslari ile yapilir. Yeni bir stok girebilmek icinse F10 tusunu kullanabilirsiniz veya
sarf edilecek stoklarin miktarlarini “miktar” kolonuna gelerek degistirebilirsiniz. Eger depo bilgilerinde
degisiklik olacak ise, o zaman depo baslikli kolona gelip, sarf edilecek stoklarin hangi depodan
cikacagini belirleyebilirsiniz.

is emri planlama fisinde gerekli degisiklikleri yaptiktan sonra, ekraninizdaki “sakla” butonunu
tiklayarak fisinizi kaydetmelisiniz.

Ekranin sag alt tarafinda bulunan “Is emri kartina git” butonunu galistirarak da, incelediginiz is emri
kartini hizli bir sekilde géruntuleyebileceksiniz.

. Bunlari Biliyor musunuz?
Is emri planlama fisinde yaptiginiz degisiklikler, sadece o is emri icin gegerli olacaktir. Bu programdan
yapilan degigiklikler ile bagka bir is emrini kullanarak (iretime sevk yapmaniz miimkiin degildir. Uretime
ctkis islemini bu is emrini kullanarak yapmaniz durumunda, ¢ikis fisine gelecek bilgiler planlama fisinden
alinacaktir. Yani (iriin regetesi -sadece bu is emri- i¢cin g6z ardi edilecektir.

Vr.15 (9000 Serisi) 91 Uretim Yénetimi (MRPII)




7.5 Is Emri Rota Planlama Fisi (232800)

Programinizin bu béliminden de Uretim surecinin bir béliminid olusturan is emri rota planlama
fislerinin girigleri yapilacaktir. is Emri Rota Planlama Fislerini, is emri planlama fislerindeki bilgiler
dogrultusunda olusturabilmeniz mimkindur. Programa girdiginizde karginiza bir ekran gelecektir. Bu
ekranda Oncelikle sizden istenen, rota planlama figinin hangi is emrine istinaden olusturulacagini
belitmenizdir. Bunun igin is emri kodu alaninda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden is
emri kodunu segin. Bu islem sonrasinda imleciniz Operasyon safha alaninda konumlu olacaktir.
Simdi F7 tusuna basiniz. Bu agsamada MRPII-9000, sectiginiz is emri ile Uretimi yapilacak Grinin
rota bilgilerini, is emri malzeme planlama fisinden yararlanarak olusturacak ve ekraninizdaki ilgili
alanlara atayacaktir. Simdi bu ekrandaki alanlari incelemeye baslayabiliriz.

e Onemli Not

MRPII-9000°de almis oldugunuz siparisler dogrultusunda, is emri planlama figini ve Is emri rota planlama
fisini otomatik olarak olusturabilmeniz miimkiindiir. Uretim Planlama ve izleme/Siparis bazinda iiretilecek
iiriinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma (230008) béliimiinde bulabilirsiniz. Ayni sekilde Uretim talep
fisinden is emri olusturma ve izleme (230039) programi ile de liretimi talep edilen stoklar i¢in de is emri
kartlari dolayisiyla malzeme planlama fisleri ve rota planlama fisi otomatik olusturulmaktadir. Bu sekildeki
olusumlan pek tabii ki ¢ogaltabilmemiz miimkiindiir. Bir 6rnek daha verecek olursak Is emri planlama
formu (231310) programi ile de kullanicilarimiz gayet sik bir ekranda iiretecekleri iiriinler igin is emirlerini
dolayisiyla malzeme ve rota planlama fislerini mouse’larinin siiriikle birak ézelligini kullanarak da
olusturabilmektedirler. Dolayisiyla bu evrakin is emri kodu alaninda, otomatik olusturulan is emri
kodlarindan herhangi biri segildiginde, ekraninizin tablo béliimiine siparisinize ya da taleplerinize yénelik
liretim yapacaginiz liriiniin rota bilgileri otomatik olarak gelecektir. Bu bilgiler iizerinde degisiklik
yapabilmeniz miimkiindiir. Bundan dolay1 is emri kodu ve is emri ismi alanlarindan sonraki
aciklamalarimiz, otomatik olusan is emri rota plani diginda sizin yeni bir is emri rota plani olugturmak
isteyebileceginiz diigiiniilerek anlatiimistir.

Operasyon safha no: Bu kolonda segctiginiz is emrine bagh olarak Uretilecek UGrinin, gectigi
operasyonlarin safha numaralari yer alir.

Operasyon kodu ve operasyon aciklamasi: Bu kolonlarda da segilen is emri dogrultusunda
Uretilecek Urinin gectigi operasyonlarin kodu ve agiklamasi yer alir. Paketlenme, dolum vb.

Uretilecek iiriin kodu ve adi: Bu kolonda sectiginiz is emrine bagli olarak Uretilecek Griiniin kodu ve
ad yer alir.

Planlanan is merkezi: Bu kolonda ise, Uretimi yapilacak Urinun iligkili oldugu is merkezi yer alir.
Alternatif is merkezleri i¢in F10 tusuna basip acgilacak pencereden segiminizi yapabilirsiniz.

Planlanan siire: Bu kolonda Uretimi yapilacak Urlinler igin planlanan sireler yer alacaktir.
Programinizin isyeri Tanitim/Operasyon Detaylari bélimiinde de degindigimiz gibi, her operasyon
icin, sabit hazirlik suresi, vardiya hazirlik siresi ve operasyon sureleri ile ilgili tanimlamalarin
yapllmasi gerekmekteydi. Cuinki uretilecek Urtnlere iliskin sureler bu alanlar dogrultusunda
belilenmektedir. Daha sonra Uriin rota tanimlamalari ekranindan da her operasyon igin, lretilecek
miktara bagli olarak “operasyon siire garpaninin® girilmesi gerekmekteydi. iste bu g¢arpan
dogrultusunda Uretilecek urinin planlama sureleri de otomatik olarak hesaplanip bu alana gelecektir.

Planlanan kurulum siiresi: ilgili iiriiniin {iretimesi asamasinda operasyon is merkezlerinin kurulum
(set up) suresidir.

Planlanan enerji miktari ve Planlanan miktar: llgili Griiniin planlanan (retim miktar ve planlanan
enerji miktaridir.

Operasyon detay satir: ilgili satirdaki operasyon icin operasyon detaylarindan tanimlanan hangi
satirdaki is merkezinin temel alinacagi bu alana girilecektir.
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Planlanan baslama giinii ve saati: llgili Gir(iniin {retimine ne zaman baslanacaginin tarihi ve saati
bu kolonda yer alir.

Cikig parti miktari: Uretilecek Uriiniin, mevcut ise ilgili ¢ikis miktari bilgisidir.
Galigan sayisi: Uretimi yapilan (riin igin calisan sayisidir.
Kalip kodu: Uretimde kullanilan kalip kodudur.

Hazirlk ve Operasyon eleman ihtiyaci: Uretimin hazirik ve operasyon agamasindaki eleman
sayisidir.

Evet, rota planlama fisinde yer alan bilgileri agiklamaya calistik. Bu bilgiler, F7 tusu ile is emri
planlama fisinden yansiyan bilgilerdir. Simdi bu bilgiler tGzerinde gerekli degisiklikleri yapabilirsiniz.
Ornegin (retimin baslama tarihi ve saatini degistirebilirsiniz. is emri rota planlama figsinde gerekli
degisiklikleri yaptiktan sonra, ekraninizdaki “sakla” butonunu tiklayarak fisinizi kaydetmelisiniz.

Not: is emri rota planlama fisinde her bir rota planlama satirina yénelik agiklama girisi yazmak
istediginizde, fig satiri Gzerinde iken Alt+D (is emri rota plan detay) tuslarina basmaniz ve istediginiz
detaydaki aciklamayi girmeniz yeterli olacaktir.

Ayrica ekrandaki “is emri kartina git” (Alt+T) butonunu tiklayarak da ilgili satira ait olan is emri
kartini gérintilemeniz mimkin olacaktir.

7.6 is Emriizleme (230012)

Bu bolim, Uretimlerinize iliskin is emirlerini hareket detaylari ile birlikte tek bir ekrandan
inceleyebilmenize, hatta istediginiz is emrinin tanitim kartina ulasip tzerinde degisiklik yapabilmenize
olanak taniyan bir programdir. Listelenen bu hareketlere kullanicilarimizin, istekleri dogrultusunda
sinirlamalar getirebilmeleri mimkuindur. Soyle ki; bu ekrandan

sadece tek bir iiriine iliskin olusturulan is emirlerini,
Sadece siparis numarasini gireceginiz siparis fisine istinaden olusturulan is emirlerini,
Sadece safha Id sini gireceginiz ig emirlerini

Listeleyebilirsiniz. Bu dogrultuda programiniz size sinirsiz sayida kriter sunacaktir. Ayrica bu
programdan istediginiz is emrinin durumunu degistirebilir, hatta silebilirsiniz. Programa girdiginizde
karsiniza asagidaki gibi bir ekran gelecektir. Bu ekrandan yapilacak girislerin neler oldugu asagida
sirayla agiklanmigtir.

is Emri Durumu: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza Planlanmig, aktif ve
kapanmis seceneklerinin yer aldidi bir pencere agilacaktir. Bu agamada sizden istenen, hangi durum
yada durumlarda olan is emirlerinin izlenecegdini segmenizdir. Bu alandan birden fazla durum secimi
yapabilirsiniz. Ayni anda hem aktif, hem de planlanmis is emirlerinin hareketlerini inceleyebilirsiniz.
Bunun igin yapilacak tek iglem, istenen durum seceneginin basinda yer alan kutucugun
isaretlenmesidir.

Siparis No, Siparis Satir No: Hareketlerini izlemek istediginiz is emri, siparisler dogrultusunda
olusmus ise bu alanlara ilgili siparis fisinin numarasini ve bu fisin hangi satirindaki hareket icin
olusturuldugunu girebilirsiniz. Bdylece bu fis dogrultusunda olusan is emirleriniz ekraniniza yansir.

Stok Kodu: Bu alana da hangi uriine iligkin olusturulan is emirleri izlenecekse o Urininin kodunu
girmelisiniz. Béylece bu Uriine yonelik olusan is emirleriniz ekraniniza yansir.

Safha: Hareketlerini incelemek istediginiz is emirlerini satha numaralarina gére de sinirlayabilirsiniz.
Bunun igin bu alana, hangi sathada olusan is emirlerini izlemek istiyor iseniz ilgili sathayi girmelisiniz.
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Listelenecek is emirlerine iligkin kriterlerinizi belirledikten sonra ekraninizdaki “Durumu Goster”
butonunu tiklayin. Sectiginiz kriterlere uyan is emirleriniz hareket detaylar ile birlikte ekraninizin
ikinci yarisina yansiyacaktir.

Simdi bu bélimdeki kolon basliklarinin neler olduklarina deginelim.

Siparigs No: Hareketlerini incelemekte oldugunuz is emri siparis fisi dogrultusunda olmus ise ilgili
siparis fisinin numarasi bu kolonda yer alacaktir.

Safha: Uretimi yapilacak iiriinler birkag safhadan olusabilir. Dolayisiyla her safhada (retilecek
ardnler icin de, ayri ayri is emri karti olusturulacaktir. Ayni safhada Uretimi yapilacak Urlnler ise tek
bir is emri karti ile Gretime sevk edilebilecektir. Birkag safhada olusan Grtnlerin, is emri kartlarini takip
edebilmek acisindan da tanitimi yapilan her {riiniin kartina “safha id” girimektedir. iste bu alanda
hareketlerini incelemekte oldugunuz is emirlerinin, Uretimin hangi safhasi i¢in olusturuldugu belli
olacaktir.

Batch Id: Bu alana da hareketini incelemekte oldugunuz ilgili is emri kartinin hangi parti igin
olusturuldugu otomatik olarak gelecektir. Ornegin XYZ kodlu {riin igin tanitim kartindan parti miktari
olarak 50 adet girdiginizi disinelim. Daha sonra bu urinden 200 adetlik siparis alinmis olun.
Dolayisiyla programiniz 200 adetlik Giretim icin toplam 4 adet is emri karti agacaktir. Iste ilgili is emri
kartinin 1. partimi 2. partimi, 3. partimi yoksa 4. parti Uretim icin mi olusturuldugu bu alandan
izlenebilir.

Stok Kodu ve ismi: Hareketlerini incelemekte oldugunuz is emri ile (retilecek (iriiniin kodu ve adi bu
kolonlarda siralanir.

Uretilecek Miktar: Hareketlerini incelemekte oldugunuz is emri ile Gretilmesi diisiinilen (riinlerin
miktarlari bu kolonda yer alir.

Uretilen Miktar: Bu alanda da hareketlerini incelemekte oldugunuz is emirleri ile lretilen driinlerin
miktarlari yer alacaktir

Tarih: Bu alandan da incelemekte oldugunuz is emri ile Uretimin hangi tarihte gerceklesecegini
gorebilirsiniz.

Durumu: Bu alanda da ekraninizin Ust yarisinda isemri durumu alanindan yapiginiz segim
dogrultusuna hareketlerini incelemekte oldugunuz is emri kartinin durumu yer alacaktir. Planlanmis,
aktif yada kapanmis seklinde.

Ekraninizin ikinci bélimde hangi bilgilerin yer aldigini agiklamaya calistik. Dilerseniz, tabloda yer
alan herhangi bir is emri kartina bu ekrandan ulasip degisiklik yapabilirsiniz. Bunun igin, ilgili evrak
satirina gelip enter tusuna basmaniz yeterlidir. Boylece ilgili is emrine iliskin olusturulan is emri karti
karsiniza gelecektir. Bu kart Uzerinde gerekli degisiklikleri yaptiktan sonra evrak kayit edildiginde,
yaptiginiz degisiklikler de aninda bu tabloya yansiyacaktir.

Ekraninizin Ust béliminde yer alan “ig emri sil” butonu ile hareket gérmemis yani Uretime sevk
edilmemis olan is emirlerini silebilmeniz mimkindir. Bunun igin yapmaniz gereken imlecinizi
silinecek is emri satirina getirip bu butonu tiklamanizdir.

Ayrica bu ekranda yer alan “Durum/Tarih degistir butonu ile de istediginiz is emrinin durumunu
(planlanmig, aktif ve kapanmig) seklinde degistirebilirsiniz. Bunun igin ilgili is emri satin tzerinde
Durum/Tarih degistir butonunu tiklayin karsiniza kigik bir ekran gelecektir. Bu ekranda sizden
istenen, yeni durumu alaninda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden is emrinizin
durumunu belirlemenizdir. Bu bélimden yapilacak degisiklik aninda is emri kartlarina da
yansiyacaktir.
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7.7 Is Emri Formu Tanimlama (230011)

MRPI1I-9000’de kullanicilarimiz, her Urln igin olusturulan is emirlerini yani is emri karti, is emri
planlama fisi, rota planlama, operasyon ve Urtn kartlarina ait alanlar kullanarak, bunlara evrak
detayi ve evrak agiklamalari da dahil olmak Uzere igerigini tamamen kendilerinin belirleyecegi form
dosyalari hazirlayip bunlarin dékiimlerini alabilirler. Ornegin tiretim sahasi iginde galisan personellere
verilmek Uzere, is emri kartlarina ait bilgilerin ciktilarini alabilirler. Bunun icin oncelikle form
dosyasinin igerigi Excel programindan belirlenmeli ve *.XLS formatinda saklanmalidir. Daha sonra
programinizin bu boliminden de *.XLS dosyasindaki alanlara karsilik gelecek bilgiler segilmeli ve
* IFR formatinda saklanmalidir. Bu dosya olusturulurken dikkat edilecek en 6énemli nokta, secilen
alanin Excel dosyasinda hangi sttun ve kolona yazilacaginin iyi belirlenmesidir. Clinkli yapilacak en
ufak bir hata, secilen bilgilerin yanlis basliklar altina gelmesini saglayacak, dolayisiyla bilgi karmasasi
yaratacaktir. Daha sonra bu dosyalar her urin icin tanitim karti ekraninda yer alan Form dosya adi
ve Excel dosya adi alanlarina yazilacak bdylece hangi Uriin igin hangi icerikte hazirlanan form
dosyasinin kullanilacag belirlenmis olacaktir. Iste programinizin bu bélimiinden, excel dosyasina
aktarilacak bilgilerin secilme islemi gerceklestirilecektir.

Konuyu bir 6érnekle pekistirmeye calisalim; Excel programinda URUN.XLS adinda bir dosyamiz
olsun. Bu dosyada da ig emirlerine iligkin, is emri Kodu, is emri Adi ve Is emri Agilig Tarihi alanlari
ile malzeme planlama figinden Uretilen Stok Kodu, Uretilen Stok Adi, Uretilen Miktar alanlari yer
alsin. Bu alanlarda A1 kolonunda alt alta siralansin. Béylece form dosyamizin igeridini belirlemis
olduk. Bu durumda yapilmasi gereken bu alanlara karsilik gelecek bilgilerin saptanmasi ve
dosyanizda hangi satir ve siituna yazilacaginin belirlenmesidir. iste bu belirlemeler programinizin bu
bélimiinden yapilacaktir. Ornegdimize gére tiim bu alanlara yansiyacak bilgilerin, B siitununda alt alta
sirall olarak yer almasi dogru bir segim olarak gdéziikmektedir. Evet, bu kisa agiklamadan sonra ilgili
dosyayi olusturmaya calisalim.

Programa girdiginizde o©ncelikle yapmaniz gereken; olusturacaginiz form dosyasina agiklayici
olabilecek bir isim vermenizdir. Cinki igerigi birbirinden farkli olan birden fazla form dosyasi
tanimlayabilmeniz mimkindir. Form dosyanizin adini belirledikten sonra imleciniz programinizin
tablo bdliminde konumlanacaktir. Simdi bu tablodaki basliklarin neler olduklarini ve nasil girisler
yapilacagini aciklamaya galisalim.

Tablo: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza is emri, malzeme planlama, rota
planlama, iiriin, operasyon, stok, is merkezi ve igsmrine bagh siparis seceneklerinin yer aldigi bir
pencere acllacaktir. Bu agsamada sizden istenen, olusturacaginiz form dosyasinda hangi program ya
da programlara iliskin bilgilerin yer alacagini segmenizdir. Ayni dosya iginde bu segeneklerin her
birine ait bilgiler olabilir. Yani excel dosyaniz, hem is emirlerindeki alanlari hem de malzeme
planlama figlerindeki alanlari baz alarak olusturulabilir. Bu durumda 6rnegimize geri dénecek olursak
bu kolondan sirasiyla is emri ve malzeme planlama fisi segenekleri segilmelidir. Bu segimle birlikte
imlecinizin bir sonraki kolon basligina gececektir.

Alan: Bu alanda da sizden istenen, olusturacadiniz form dosyasinda, tablo bdlimunden sectiginiz
programin hangi bilgilerinin yer alacagini belitmenizdir. Genel kayit bilgilerinin mi, evraklar igin
Ctrl+Q ile girilen evrak agiklamalarinin mi yoksa ALT+D tuslan ile tanimlanan 6zel detay alanlarinin
mi yer alacagini belirtmenizdir. Bunun igin bu alanda satir sonu butonunu tiklayip acilacak
pencereden “kayit, detay ya da evrak agiklama” segeneklerinden size uygun olanini segmelisiniz.
Ornegimize gdre bu alandaki segiminiz “kayit” olmalidir. Clinkii istenilen bilgiler is emri ve malzeme
planlama figlerinin genel kayit bilgilerine ait alanlardir.

Alan Adi/No: Bu kolona yapilacak girigler, tablonuzun alan kolonundaki tercihinize goére degisecektir.
Eger Alan kolonunu “Kayit” olarak belirlemis iseniz, karsiniza tablo kolonundan sectiginiz (is emri,
rota planlama fisi vb.) evrak yada karta iliskin genel kayit bilgilerinin yer aldigi bir ekran gelecektir.

Dolayisiyla form dosyanizin igerigi bu ekrandan belirlenecektir. Ornegimize gbére bu ekrandan
yapilacak ilk segim Isemri Kodu olmalidir. Daha sonra diger alanlarinin segimine gegilecektir.

Vr.15 (9000 Serisi) 95 Uretim Yénetimi (MRPII)




Programlarimizda her kart ve evrak icin ALT+D yardim tuslar ile 6zel alanlar yaratilabilmektedir.
Eger excel dosyanizin igeriginde bu tip 6zel alanlara iligkin bilgiler yer aliyor ise bir 6nceki alandan
“detay” segenegini tercih etmelisiniz. Daha sonra ekraninizin bu kolonuna segtiginiz evrak yada
karta iligkin form dosyasina aktarilacak detay alaninin numarasini girmeniz gerekecektir (1 ile 40
arasl) .

Bir diger segenek olan “Evrak acgiklama”, tablo béliminden malzeme planlama ve rota planlama
segeneklerinin tercih edilmesi durumunda aktif olacaktir. Clinki programlarimizda CTRL+Q yardim
tuslan ile evraklar icin 10 satirlhik agiklama girisi yapilmaktadir. Eger excel dosyanizin igeriginde
evrak agiklamalarina yonelik bilgiler yer aliyor ise bu alandan “evrak agiklama” secgenegini tercih
etmelisiniz. Daha sonra detay alaninda oldugu gibi ekraninizin bu kolonuna da sectiginiz evraka
iliskin form dosyasina aktarilacak agiklamanin numarasini girmeniz gerekecektir. (1-10’a kadar).

Sayfa: Bu kolonda sizden istenen sectiginiz alanin Excel dosyasinin hangi sayfasina yazilacagini
belirtmenizdir. 1. sayfa, 2. sayfa gibi.

Satir: Bu kolonda da yapmaniz gereken, segilen alanin Excel dosyasinda hangi satirda yer alacagini
belirtmenizdir. Ornegimize gore is emri kodu dosyamizin 1. satirinda yer almaktadir. Bu durumda bu
kolona 1 yazilmahdir.

Kolon: Bu kolona ise segcilen alanin Excel dosyasinin hangi stitununda yer alacagini belirtmenizdir.
Ornegimize gore is emri kodu, dosyamizin B sitununda yer almalidir. Bu durumda bu kolona B
yazilmalidir.

Sorgu Dosyasi: Is emri formu tanimlama (230011) ekraninda yapilan diizenleme ile SQL
sorgusunun sonucunda olugan bilginin formda dokilebilmesi saglanmistir. Boylece bu form ile iglem
yapan ve SQL sorgu dosyas! bulunan kullanicilarimiz istedikleri bilgilerin formlarinda yer almasini
saglayabileceklerdir. Bu amagla ilgili tablonun Alan kolonuna segili alan ile sorgu secgenegi,
tablonun en sonuna da Sorgu dosyasi baslikli kolon eklenmistir. Bu agsamada 6ncelikle yapilmasi
gereken segcilen satir icin dncelikle sorgu dosyasinin kullanilacagi belirtilecek, sonrasinda da hangi
sorgu dosyasindaki bilginin forma yazdirilacagi bu kolondan segilecektir. Bu alanda kullanicilarimiz
F10 tusunu kullanarak dosyalarini secgebilirler.

Bu dizenleme yapilmadan 6nce kullanicilarimizin basit olarak disindigumuz depolarinin adini
forma yazdirabilmeleri mimkiin olmamaktaydi. Bu sayede forma depo adini génderebileceklerdir.
Bunun igin 6ncelikle SQL sorgu dosyasinin icerigi Select dep_adi from DEPOLAR where dep_no =
#ADD# seklinde olusturulacaktir. Daha sonra da formun tablo béliimiinden Uriin segenegi, Alan
boliminden "Segili alan ile sorgu" segenegi, Alan adi/no alanindan uru_ongorulendepo segenegi
secilip form dosyasinin hangi satir ve kolonunda yer alacagi belirlenecektir. En son islemde Sorgu
dosyasi kolonundan depo isminin yazilacagi SQL sorgu dosyasinin adi segilirse, forma triin tanitim
kartinda yer alan depo adinin gonderilmesi miimkiin olabilecektir. Tabii ki kullanicilarimizin gok daha
karmasik sorgular hazirlayip forma yazdirabilmeleri mimkundur.

Konuyu bir bagka 6rnek yardimiyla pekistirmeye calisalim. Xyz isemri kodu ile tretimini yaptiginiz A
kodlu Grintindn marka isimlerini is emri formundan dékmek istediginizi dusunelim. Bildiginiz gibi bu
Urdndn stok kartindan marka kodu tanimlanabilmektedir. Tanimli olan bu markanin ismine ulagsmak
icin asagidaki sorgu dosyasinin olusturulmasi gerekecektir. Dosya ismimiz Markalisim.SQL olsun.

SELECT mrk_ismi FROM dbo.STOK_MARKALARI WHERE mrk_kod =#ADD#

Gordugunuz gibi #ADD# (Alan deger degiskeni) 'dir. Yani segili olan alanin degerini vermektedir.
Ornegimizde #ADD# degeri Urlin kartindaki marka kodunu vermektedir.

Evet, excel dosyanizda yer alan tim basliklan agiklamalarimizdan yararlanarak sirasiyla
girebilirsiniz. Tum bu giriglerinizi tamamladiktan sonra ALT+S tuslarina basarak dosyanizi kayit
etmeyi unutmayiniz. Ciinku kayit edilmeyen her bilgiyi tekrar girmek zorunda kalacaksiniz.
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Onemli Not: Excel programinda ve MRPII-9000 programinda olusturulan form dosyalar
calistiginiz firma dizini altinda yer alan PARAMS dizinine kayit edilmis olmalidir.
C:\Mikro\SQL9000\XYZ\2013_1\PARAMS dizinine. Aksi durumda form dosyalarinin dékiimiini
alabilmek miimkiin degildir.

Dosyalarinizi olusturduktan sonra her Urln icin hangi dosyalarin kullanilacagini “uriin tanitim kart1”
ekranina girebilirsiniz. Programinizin Uretim planlama ve izleme meniisiinde yer alan Toplu is emri
formu génder (230028) programindan da hazirladidiniz is emri formlarinin dékimlerini toplu olarak
yazdirabilirsiniz.

7.8 Is emri formu tanimlama (Yeni tip) (230043)

is emri formu tanimlama (Yeni tip) (230043) ekrani ile amacimiz; kullanicilarimizin bu ekran lzerinde
yazacaklar sorgular sayesinde is emri formuna istedikleri alanlari ekleyebilmelerini saglamaktir.
Ornegin is emri formunda yer almayan, Mamul ve Yarimamul baglantil calisan kullanicilarimiz
isemrine bagl aciimis olan isemrinde dUretilecek Urin ve miktarini getiren, bunun yani sira
gerceklesen operasyonlarda galisan kisi sayisi ile operasyonlardaki bozuk miktari sorgular sayesinde
bu forma ekleyebileceklerdir.

Program calistirildiginda 6ncelikle yapilmasi gereken

e Form ekraninin Sorgu baglhkli menlsinde yer alan Sorgu diizenle secgeneginin
calistinimasi ve acilan ekrana is emri formuna eklenecek alanlara yonelik sorgunun
yazilmasi ve kayit edilmesidir.

e Kayit isleminden sonra sira, hazirlanan sorgudaki alanlarin ekranda gorintilenmesine
gelecektir. Bunun iginde yapilmasi gereken islem, ekranin sag tarafinda “Veri Agacl’
baslikh boélime gegip F5 (refresh-glincelle) tusuna basiimasidir. Bdylece yazilan
“Sorgu_alanlar” grubunun ve sorgunun c¢alistirimasi sonucunda olusan alanlar, ekranda
otomatik olarak goriintiilenecektir.

e Bu ekranda yapilacak son iglemse, dizayn kismina sorgular sayesinde eklenen alanlarin
mouseun siriikle birak 6zelligi sayesinde taginmasi ve formun hazirlanmasidir.

Asagida bu ekranda hazirlanabilecek sorgulara yonelik 6rnekler verilmistir.

Ornek-1

Yeni tip isemri formunda dokulen isemrine bagh aciimis olan isemrinde Uretilecek uriin ve miktarini
getiren sorgu agida i gibidir. Bu sorgu mamul ve ona bagli yari mamul yapilarinin oldugu yerlerde,
yarl mamul ig emirlerinin otomatik agiimasi kosulunda ise yarayacak bir sorgudur.

SELECT a.is_Kod,a.is_Ismi,b.is_Kod as [BAGLI ISMERI],b.is_Ismi AS [BAGLI ISEMRI ISMI],
c.upl_urstokismi,c.upl_miktar

FROM dbo.ISEMIRLERI a, dbo.ISEMIRLERI b,dbo.URETIM_MALZEME_PLANLAMA c
WHERE a.is_BagliOldugulsemri = b.is_Kod AND c.upl_isemri = b.is_Kod

and a.is_Kod = @KOD

Ornek-2
isemrine bagh gerceklesen operasyonlarda galisan toplam galisan kisi sayisini ve bozuk miktari
bulan sorgu asagidaki gibidir.

Select Opt_calisan_adamAS[CalisanSayisi], Opt_BozukMiktar
FROM dbo.URETIM_OPERASYON_HAREKETLERI
WHERE OpT_IsEmriKodu = (select is_kod FROM ISEMIRLERI WHERE is_kod = @KOD)
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7.9 Siparise bagl olusturulan is emri malzeme planlanlari toplu degisiklik (232201)

Bu program ile amacimiz; siz kullanicilarimizin almis oldugunuz siparigler karsiliginda Siparig
bazinda iliretilecek iirtinlerle ilgili izleme ve ig emri olugturma (230008) programi ile otomatik
olarak olusturmus oldugunuz isemirlerine ait malzeme planlama fisinde ki yari Griin ve hammaddeleri
miktarlari ile birlikte seri bir sekilde degistirebilmenize olanak saglamaktir. Clnki bazi durumlarda
malzeme planlama fisinde kullanilan hammaddelerin degistiriimesi gerekmekte, bu islemde siparigleri
fazla olan firmalar igin hayli zaman kaybina sebep olabilmektedir. ClnkU her birinin tek tek ¢agrilip
degistirilebilmesi is akisini hayli yavaslatabilmektedir. Bu dogrultuda Siparigse bagh olusturulan is
emri malzeme planlan toplu degisiklik (232201) programi siz kullanicilarimiza hayli kolaylk
getirecektir.

Program calistirildiginda yapilacak tek islem, hangi siparis fisi ile Uretilecek Urtinlerin malzeme
planlama figinin degistirileceginin segilmesidir. Bunun igin ekranin siparig evrak numarasi alanina
ilgili fisin numarasi girilmelidir. Bu islemle birlikte siparise ait malzeme planlama figinin detaylari
ekraniniza yansiyacaktir. Simdi size disen hangi satirdaki hammaddeyi degistireceginizi, hangi
hammaddenin miktarini yenileyeceginizi yada hangi malzeme satirlarini sileceginizi belirlemenizdir.
Tdm bu iglemler icin ekraninizin operasyonlar mendsinde yer alan secenekler kullanilacaktir.

Miktar degisikligi icin 6ncelikle degisim yapilacak hammadde satiri Gzerinde konumlanmaniz ve
miktar1 baglikli alana gelip yeni miktari girmeniz yeterli olacaktir.

Fisteki hammaddeleri degistirecek iseniz bu durumda da hangi hammadde degisecek ise yine ilgili
satira gelmeniz ve ekraninizin operasyon baslkli menlsiinde yer alan Toplu stok degistir
secenegini ¢calistirip karsiniza gelen ekraninin yeni stok alanina istediginiz stokun girisini yapmaniz
yeterli olacaktir.

Malzeme satirlarini silebilmek iginde, Oncelikle silinecek satirlari tek tek segmeniz ve yine
operasyon baslikl menude yer alan segili satirlan sil secenegini calistirmaniz gerekecektir.

Bu ekrandan yaptiginiz tim degisiklikler aninda sectiginiz siparis i¢in olusturulan malzeme planlama
fisine yansiyacaktir. Boylece seri bir sekilde malzeme fisinizin igerigini degistirmis olacaksiniz.

7.10 igemri Foyleri

Bu boélimde yer alan foy ekranlarinin siz kullanicilarimiz igin ¢ok islevsel olacadi kanisindayiz.
Cunkl bu programlar ile is emirlerinize iliskin her detaylr en ince ayrintisina kadar inceleyecek,
bdylece hangi is emrinin planlanmig, aktif ve kapanmis oldugunu miktarlariyla birlikte
gorebileceksiniz. Bunun yani sira tamamlanan is emirlerinin operasyon tamamlama evrakindaki her
bir detayi siz kullanicilarimiza tek bir ekranda sunulacaktir. Simdi bu programlari ayri ayn
inceleyelim.

7.10.1 is Emri Stok Hareketleri Foyii (230060)

Bu program ile kullanicilarimiz herhangi bir is emri kartinin -bu kartin durumu, planlanmis aktif ve
kapanmig olabilir- istediginiz tarihler arasinda lretime yonelik gerceklestirmis oldugu tim
hareketlerini evrak detaylariyla birlikte inceleyebiimenize olanak taniyacaktir. Ornegin sectiginiz is
emri igin planlanan Uretim miktarini, bu miktarin ne kadarinin gergeklestigini dolayisiyla kalan Gretim
miktarinin ne kadar oldugunu tek bir ekran Uzerinden inceleyebileceksiniz. Bu féye yansiyacak
hareketlerin hemen hepsi, sectidiniz is emrinin, Evraklar menlsiinde ki evrak hareketlerini baz
almaktadir. Uretime gikis fisi (233110), Uriin giris fisi (233210) ve bu figlerin iadeleri, fason giris/cikis
fisi ve bu fislerin iade hareketlerini bu evraklara Ornek olarak gosterebiliriz. Foy ekranlari,
kullanicilarimiza sinirsiz hareket 6zgiirliigii sunmaktadir. Ozellikle mouseun siiriikle birak dzelliginin
kullanilabiliyor olmasi ekran diizenlemelerinde siz kullanicilarimiza blylk kolaylik saglayacaktir.
Ayrica fdy basliklarinda mouseun sag tusuna basarak bircok detaya tek bir tiklama ile
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ulasabileceksiniz. Fdye vyansiyacak hareketler tamamen kullanicinin istegine bagh olarak
dizenlenebilecektir. $oyle ki;

e s emri kartlariniza ait bilgileri hareket cinslerine gére sinirlayabileceginiz gibi sadece
evrak tiplerine bagl olarak da sinirlama getirebilirsiniz.

e Bunun yani sira is emri hareketlerinizi Grunlerinizin bulundugu depolara goére de
sinirlama getirip farkli bir detayda listeleyebilirsiniz.

e Foyde yer alan kolon baslklarindan istedikleriniz igin filtreleme yapabileceksiniz.
Ornegin Uretilen miktari 500 adet veya daha fazla olan (riinlerin listelenmesini
filtrelemeler yardimiyla yapabileceksiniz.

Bu secenekleri isteklere bagli olarak gogaltabilmemiz mumkindir. Bunun i¢in yapilacak tek islem,
foy ekranindaki kolon basliklarinda satir sonu butonunu tiklayip, agilacak pencereden size uyan
secenek ya da secgenekleri segmenizdir. Evet, 6nemli gérdiigimiz bu hatirlatmadan sonra is emri
hareket foyunin nasil kullanilacagini agiklamaya ¢alisahm.

Féyde yapilacak ilk islem, foyli cagrilacak is emrinin kodunu girmektir. is emri kodlarini F10
listesinden ya da satir sonu butonunu tiklayarak agilacak pencereden secebilirsiniz. Is emri kodu
girildikten sonra adi bir alt satira otomatik olarak gelecek ve sectidiniz is emrine ait tim hareketler
detaylariyla birlikte ekraniniza yansiyacaktir. EJer bu hareketlere tarih sinirlamasi getirmek
isterseniz, ALT+C tuslarina basarak ekraninizin ust boliminde yer alan ilk tarih ve son tarih
alanlarina size uyan tarih girigleri yapabilirsiniz. Burada sizlere 6nemli gérdigimuz bir detayi
belitmek istiyoruz. Programlarimizda yapilan dizenleme ile Yilhk tatil takvimi (092121)
programimiz kart, evrak, foy, yonetim, operasyon vb. ekranlarimizda bulunan tarih alanlarimiz ile
iliskilendirilmis olup, kullanicilarimizin bu féy ekraninin tarih alanlarinda da dini ve resmi tatil gtinlerini
gorebilmeleri saglanmistir. Bdylece ileriye ydnelik evrak giris ve c¢ikisi yapilirken tatil gtnleri dikkate
alinabilecektir. Ornegin gek ile yapilacak bir ddemenin tatil giiniine denk gelmesi engellenecektir.
Resmi ve dini tatil glinlerimiz takvim ekranlarimizda yesil renkli olarak géruntiilenecek, mouse'la bu
tatil ginunlin Ustine gelindiginde de bilgi amagh olarak ilgili tatilin tipi ve aciklamasi belirtilecektir.
Ornegin 29 Ekim giinii icin programiniz size, Tipi: Resmi, Agiklama: Cumhuriyet bayrami, ifadesini
sunacaktir. Foy ekraninizin st bélimiinden de segilen is emrine bagl olarak Uretilecek trinin kodu,
adi, is emrinin durumu (planlanmis, aktif, kapanmis), bu is emri ile planlanan Uretim miktari, bu
miktara karsilik Uretilen miktari ve kalan uretim miktari gériintilenecektir.

Ekraninizin ikinci yarisinda sectiginiz is emrinin hareket evraklarinin tarihi, sectiginiz is emri ile
Uretilecek Urlin ve bu UrGni olusturan stoklarin kodu, adi, evrakin seri ve sira numarasi, evrak tipi
(depo fisi), hareketin cinsi (Urlin giris fisi ve Uretime sevk figleri igin bu alanda Uretim, fason giris figi
ve cikis fisi icinde bu alanda fason ifadesi yer alir), hareketin tipi (giris, ¢ikis), hareketlerin normal mi
yoksa iade amacglimi oldugdu, ilgili evraktaki stok hareketlerinin hangi depoyla iligkili oldugu, Uretilen
miktar, sevk edilen miktar, bu miktarlarin net birim fiyati, sevk edilen stoklarin degerleri, tretilen Grtin
miktarinin degeri, bu degerin malzeme, genel Uretim ve direk isgilikten aldigi1 payin ne kadar oldugu,
aciklama, evraklarin ilgili oldugu sorumluluk merkezi, evraklarin ilgili oldugu cari cinsi, bu carilerin
kodu, adi, drlnler parti-lot kodlarina gére takip ediliyor ise parti-lot kodlari yer alacaktir.

Evet, tablonuzda yer alan basliklar hakkinda kisaca bilgi verdikten sonra, simdi ekraninizin Ust
yarisinda yer alan kisa yol tuslarinin her birini tikladiginizda, kolon basliklari izerinde mouse
gOstergesinin sag tusuna bastiginizda ve ekraninizin st béliminde yer alan “Goriiniim, Aktarim,
Yazici, Yonetim, Analiz ve Baglanti” bashkli menileri sectiginizde karsiniza gelen seceneklerin
neler olduklarina “Bunlari biliyor musunuz?” bagligi altinda s6z etmek istiyoruz.

e Bunlan Biliyor musunuz?

1. Yukardaki agiklamalarimizda da belirttigimiz gibi is emrinize iliskin hareketleri tablonuzda
yer alan baglklara gére sinirlayabilmeniz miimkiindir. Ornedin sadece sizin segeceginiz
hareket cinsi ile gergeklesen hareketleri listeleyebilir yada hareketlerinizi tiplerine gore
(giris/gikig) gorintlleyebilirsiniz. Bunun igin yapilacak tek iglem ilgili baslk alaninda satir
sonu butonunu tiklayip karsiniza gelecek pencereden istedidiniz segenedi segmenizdir.
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Bunun yani sira bu pencerede yer alan “6zel” segenedi ile de fGy ekraninda ki kolonlar igin
filtreleme yapabileceksiniz. Ornegin belli miktardan fazla olan yada az olan stok
hareketlerinin listelenmesini saglayabileceksiniz.

Tablonuzdan listelenen kolon bagliklarini kaldirabilir yada yeni kolon basligi ekleyebilirsiniz.
Ornegin listenizde “Evrak Cinsi” bashginin yer almasini istemiyorsunuz. Bu durumda
yapilmasi gereken, mousenuzu ilgili bashga getirip sol tusuna surekli basarak saga-sola,
yukari-agsaglya dogru hareket ettirmektir. Bu isleme ilgili baslik Uzerinde carpi isareti
goruliinceye kadar devam edilmeli ve sonrasinda da mouse birakiimalidir. Segilen bashgin
tablonuzdan kaldinldigini goéreceksiniz. Yeni kolon bashdi ekleyebilmek icin de kolon
basliklari Gzerinde mousun sag tusuna basip “Alan segicisi” secenegdi secilmelidir. Bu
islem sonrasinda karginiza bu tabloya 6zel, ekleyebilecediniz bagliklarin yer aldidi bir ekran
gelecektir. Bu ekrandan istediginiz bashdi mousenuzun surlkle birak 6zelligini kullanarak
istediginiz bélume ekleyebilirsiniz. Kolon bagliklarini ekleyip kaldirabileceginiz bir bagka
yontemse, ekraninizin kolon bagliklarinin siralandigi bdlimin en basinda yer alan
“Goriunen kolonlari segmek i¢in buraya tiklayin” baslikli butonu kullanmanizdir. Bu
butonu tikladiginizda is emri stok hareket foyline 6zel tim basglklarin karsiniza geldigini
goreceksiniz. Bu bdlimden tablonuzda listelenmesini istediginiz basliklar icin basinda yer
alan segilmiglik kutucugunu isaretlemeniz, goruntilenmesini istemediginiz basliklar iginde
secilmisligi  kaldirmaniz  yeterli olacaktir. Bu uygulamanin daha basit olacagdi
dusuncesindeyiz.

Goruniim bashkl meniide yer alan secenekler ile is emri hareketlerinizi segeceginiz kolon
bashgdina gére gruplayabileceksiniz. Bunun igin dncelikle bu meniden “kolon basliklarina
gore grupla” secgenegini se¢melisiniz. Bu segimle birlikte, kolon bagliklarinin st bélimiine
“Bir sutuna gore gruplandirmak igin, siitunun st bilgilerini siirtikleyin” ifadesinin yer
aldigi gruplama kutusu otomatik olarak agilacaktir. Bu asamada yapmaniz gereken is emri
hareketlerini hangi kolona gore gruplayacaksaniz mousenuzla ilgili baghd: sirikleyip bu
alana tasimazdir. Gruplama islemini birden fazla kolon baslidi igin yapabilmenizde
mumkdindir. Bu islem sonrasinda foy ekraninizin “gruplama kutusunda” gruplandirmanin
hangi kolonlar i¢in yapildidi yazilir ve ekraninizin ikinci yarisina da ilgili kolon bashgi altinda
hareket detaylari siralanir. Bu menlyl olusturan diger secenekler ile grup toplami
alabilecek ve bu toplamlarin  ekraninizda surekli gorinip  goérinmeyecegini
saglayabileceksiniz. Ayrica miktar, fiyat vb. baslklariniz icin dip toplam alabileceksiniz.
Bunun yani sira sadece sizin segeceginiz hareket satirlarina yoénelik toplamlarda
alabileceksiniz. Eger ekraninizin gériinimdine iligkin herhangi bir degisiklik yapmissaniz bu
degisiklikleri “goriniimii sakla” secenegini secerek kaydedebileceksiniz. Bu meniide yer
alan seceneklere ekraninizin Ust yarisinda yer alan butonlar ile de ulasabilirsiniz.

Aktarim Meniisiinde yer alan secenekler ile secili olan is emri hareketlerinizi istediginiz
ortama (Excel, text, Xml, Html) aktarabilecek ve bu kayitlarin aktarim &zelliklerini (Aktarim
sirasinda hangi kayitlarin aktarilacagu, tarih, saat, miktar vb kayitlarin aktarimlarinda excel
tipinde olup olmayacaklari, tekst ortamina aktarimlarda kolonlar arasinda ayraglarin nasil
olacagi vb.) belirleyebileceksiniz.

Yazici menusiinde yer alan secenekler ile ekraninizda listelenen is emri hareketlerinin
yazicidan dokimlerini alabileceksiniz. Ayrica dékim &éncesinde, sayfa ve baski ayarlari
yapabilecek, 6n izleme sec¢enegi ile de dékiimunlzin kagit Gzerinde nasil géruntilenecegini
inceleyebileceksiniz.

Yonetim meniisiinde Bu menide yer alan secenekler ve ekraninizin ust boliminde
gorduginuz butonlardan bazilar ile tabloda yer alan herhangi bir evraka ulasip Uzerinde
degisiklik yapabilirsiniz. Bunun igin, ilgili evrak satirina gelip <ALT+K> tuslarina basmaniz
veya bu meniide yer alan “Detaya In” segenegini secmeniz yeterlidir. Ornegin evrak cinsi
Uretim olan bir hareket satirinda ALT+K tuslarina basarsaniz, ilgili triin igin tretim fisinden
girilen bilgileri karsiniza gelir. Ayrica bu mentden, imleciniz hangi kayit lGzerinde ise o
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kayida 6zel olacak bilgilerin girilecegi editoér ekranina ulasilacaktir. Segili kayitlarin ne
zaman ve hangi kullanicilar tarafindan olusturulduguna iliskin bilgileri de aninda ekraniniza
getirebileceksiniz. Bu menude yer alan segeneklere ekraninizin st yarisinda yer alan kisa
yol tuslarini tiklayarak da ulagabilirsiniz.

7. Analizler meniisiinde yer alan segenekler ile ekraninizdaki urinlere iliskin birgok yonetim
ekranina tek bir tiklama ile ulasabileceksiniz. Stoklarinizin iligkili olduklari stok yonetim
ekranlarina, parti lot ydnetim ekranina, is emri yénetim ekranina aninda ulasabileceksiniz.

8. Baglanti meniisiinde yer alan secenekler ile de is emirlerinizin baglantili oldugu muhasebe
fisi, siparig fisi ve konsinye evraklarini ekraniniza getirebileceksiniz.

9. s emri hareket féyliniin saglamis oldugu bir diger kolaylik; kolon bagliklar iizerinde mouse
gOstergesinin sag tusuna bastigimizda karsimiza gelen segeneklerdir. Simdi bu segenekler
ile neler yapilacagina deginelim

Artan siralama: Bu secenek ile kolon basliklari, alfabetik olarak bastan sona dogru veya kiiglikten
biyige dogru siralanir. Siralama islemi igin kolon basligint mousunuzla tiklamaniz da yeterlidir.

Azalan siralama: Bu secenekle de kolonlar alfabetik olarak sondan basa dogru veya buylkten
kicuge dogru siralanir.

Bu alana gére gruplandir: is emrilerine iliskin hareket bilgilerini, ekraninizda bulunan herhangi bir
kolona goére gruplayarak listeleyebileceg@inizi “Goruniim” menist ile ilgili agiklamalarimizda
belirtmistik. Bu segenek ile de, imleciniz hangi kolon (zerinde ise ilgili kolona gére gruplandirma
otomatik olarak yapilacaktir. Dolayisiyla gruplandirmaya yénelik detaylar igin “Goériiniim” menasu ile
ilgili agiklamalarimizdan yararlanabilirsiniz.

Gruplama kutusu: Bu secenek ile gruplandirma yapilacak kolon bagliklarinin aktarilacagi
“gruplama kutusu” aktif hale gelir. Dolayisiyla kolon basliklarindan gruplama yapilacak kolon yada
kolonlar bu bélime tasinacaktir.

Dip toplam: Bu secgenek ile toplami alinabilecek tim kolonlar igin yani miktar, bakiye, tutar vb.
kolonlar icin “dip toplam” alinabilecektir.

Grup toplamlari: Bu secenek ile de kolon basliklarinizi gruplandirmis iseniz gruplarin toplami alinir

Bu kolonu kaldir: Bu secenek, imleciniz hangi kolon Uzerinde ise ilgili kolonun ekrandan
kaldirimasini saglar. Bu secenedi gereksiz buldujunuz yada bos gelen kolonlariniz igin
kullanabilirsiniz.

Alan segicisi: FOy ekranlarindan kolon bagliklarini kaldirabileceginiz gibi yeni kolon bashklar
ekleyebilmenizde mumkiindir. Bunun igin éncelikle alan segici segenegi calistirimal ve karsiniza
gelecek “Ozellegtirme” baslikli ekrandan da size uygun olan kolon basliklarini mousenuzun siiriikle
birak 6zelligini kullanarak féy ekranina tagimalisiniz.

Hizalama: Bu secenek ile kolonlarda da siralanan bilgilerinizi saga, sola dayali yada ortali olarak
hizalayabileceksiniz.

En uygun: Bu segenek segcildiginde imleciniz hangi kolon lizerinde ise programiniz otomatik olarak
ilgili kolon icin en uygun genisligi belirleyecektir. Yani ilgili kolonu default genislige getirecektir.

En uygun (tium kolonlar): Bu secenek ile de tim kolon bagliklari i¢in programiniz uygun kolon
genigligini verecektir.
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7.10.2 s Emri Tamamlanan Operasyonlar Foyii (230061)

Bu program ile de kullanicilarimiz secgecekleri herhangi bir is emrinin operasyon tamamlama
evrakindan gergeklestirmis oldugu bilgilerini inceleyebilecektir. Programin c¢alisma sekli is emri
hareket foyu ile aynidir. Aralarindaki tek fark; bu programda listelenecek hareketlerin sadece
operasyon tamamlama evrakina ait olmasidir. Mouse kullanimi ve hareketlerin istenilen bashklar
altinda sinirlandiriimasi bu ekran iginde gecerlidir. Yani ekrandaki bilgilerin nasil siralanacagi ya da
nasil sinirlandirilacagr tamamen kullanicinin belirleyecedi kriterlere baglidir. Ekraninizin tablo
kisminda ise secilen is emri icin operasyon tamamlama evrakindan girilen alan bagliklar yer
almaktadir. iigili evrakin seri ve sira numarasi, bagl oldugu is merkezinin kodu, operasyon safha no
ve operasyon kodu, operasyonun baslama tarih/saat ve bitis tarih/saat bilgisi, bu operasyondan
Uretilecek Urinidn kodu, adi, Uretimin tamamlanan miktari, Gretimin tamamlanma stresi, iscilik ve
genel Uretim maliyeti, gecikme slresi ve bozuk miktar bilgileri ayri ayrn bagliklar halinde
listelenecektir. Bunun yani sira ekranlardaki, kayitlarinizi istediginiz ortama aktarabileceksiniz.
(Excel, text, xml, html). Ekranin Ust boliminde yer alan kisa yol tuslarini kullanarak ya da Yazici
meniisiinde yer alan segenekler ile dokiimiinizl inceleyebilecek ve yazdirabileceksiniz, Yonetim
menusunden ise herhangi bir evrak satirina ait detay bilgilere aninda ulagabileceksiniz.

is emri hareket foyii bélimiinde “Bunlari Biliyor musunuz” baghgi altinda degindigimiz “Gériiniim,
Aktarim, Yazici ve Yonetim” menilerine iliskin aciklamalarimiz bu foy ekrani iginde gecerlidir.
Dolayisiyla burada bu detaylara yer verilmeyecektir.

7.10.3 s emirleri ddnemsel maliyet analiz foyii (230053)

Bu foy ekranimiz ile kullanicilarimiz; istedikleri tarihler arasinda istedikleri is emirlerinin dénemlere
g6re maliyetlerinin ne kadar oldugunu ayrintili olarak izleyebileceklerdir. Program g¢alistirildiginda
yapllmasi gereken hangi tarih araliginda hangi is emirlerine ait maliyetlerin listeleneceginin
secilmesidir. Bu secgimle birlikte ekranin ikinci yarisina istenen bilgiler yansiyacaktir. Ekraninizda
oncelikle is emirlerinin kodu ve adi belirtilecek sonrasinda da her bir is emrinin ilk madde malzeme
maliyeti, iscilik maliyeti ve genel Uretim maliyetinin ne kadar oldugu ayri ayri bdlumler halinde
sunulacaktir. .

ik bélimde is emirlerinin ilk madde malzeme maliyetlerine ait bagliklar yer alacaktir.

= Onceki dSnemden devreden ilk madde ve malzeme maliyeti

= Dodnem iginde Uretime sevk fisi ile sevk edilen ilk madde ve malzemelerin maliyeti,

= Doénem icinde Urlin giris fisi ile girisi yapilan miktar kadar uUriine yansiyan ilk madde
malzemelerin maliyeti,

= Sevk edilen Grtin miktarlarinin hepsi icin Urin giris fisi dizenlenmemis ise is emrinde kalan
miktara ait ilk madde ve malzemelerin maliyeti belirtilecektir.

Daha sonra ikinci ve tglinct bolim olarak ele aldigimiz iscilik ve genel Giretim maliyetlerinin ne kadar
oldugunun bilgisi yukarida maddeler halinde siraladigimiz bagliklar altinda listelenecektir. Yani
onceki dénem maliyetleri, bu dénem gerceklesen maliyetleri, Grline yansiyan maliyetleri ve kalan
maliyet tutarinin ne kadar oldugu ayri ayri detaylandirilacaktir.

Eger bu ekran lzerinde is emirlerinizin durumlarini (aktif kapal) ayrintih olarak izlemek isterseniz,
kolon basligi olarak ekleyebilmeleri mimkundur. Bunun igin yapacaginiz tek islem herhangi bir kolon
bashigl Uzerinde mouse'un sag tusuna basip "Alan segicisi" sec¢enegini galistirmaniz ve agilacak
ekrandan Is emri durumu bashigini mouse'un siiriikkle birak 6zelligi yardimiyla istediginiz  boliime
tasimanizdir. Yada kolon bagliklarinin siralandigi bolimin basinda yer alan "Goriinen kolonlari
se¢mek i¢in buray: tiklayin" bdélimine basmaniz ve agilacak ekrandan is emri durumu bashgini
aktif duruma getirmenizdir

Bu ekranda da kullanicilarimiz tipki diger foylerimizde oldugu gibi kayitlarini excel, tekst, xml, html
ortamlarindan istediklerine aktarabileceklerdir. Ekranin st boliminde yer alan kisa yol tuslarini
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kullanarak ya da Yazici meniisiinde yer alan secgenekler ile dékimlerini inceleyebilecek ayni
zamanda yazdirabileceklerdir. Yonetim menustinden ise herhangi bir evrak satirina ait is emri karti
bilgilere aninda ulasabilecekler. Analiz menustinde sunulan segenekler yardimiyla da, istedikleri is
emirlerinin stok hareket foyline, malzeme planlama fisine, tamamlanan operasyonlar féyline vb.
bircok detaya ulagabileceklerdir.

is emri stok hareket foyi béliminde “Bunlan Biliyor musunuz” bashg altinda degindigimiz

“Goriiniim, Aktarim, Yazici ve Yonetim” mendilerine iliskin aciklamalarimiz bu féy ekrani iginde
gecerlidir. Dolayisiyla burada bu detaylara yer verilmeyecektir.
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8 OPERASYONLAR

Bu bélimde yer alan programlar ile kullanicilarimiz, birgok islemi tek bir ekran Uzerinden
gerceklestirebilme ayricaliyi yasayacaklardir. Dolayisiyla Planlanmis, aktif ve kapanmis is emirlerini
ayri ayri inceleyebilecek, hatta planli is emri durumunu aktif, aktif olan is emirlerini kapanmis duruma
getirebileceklerdir. Simdi bu operasyonlar ile kullanicilarimizin neler gergeklestirebileceklerini tim
ayrintilari ile incelemeye calisalim.

8.1 Is emri operasyonlari (230074)

Bu program ile kullanicilarimiz; istedikleri tarih araliinda Uretimini yapacaklari dranler icin
olusturmus olduklari is emirlerini, durum ayrimi gbzetmeksizin ayni ekran Uzerinden
izleyebileceklerdir. Yani hem planlanmig, hem aktif, hem de kapanmigs olan tiim is emirleri bu ekrana
yansiyacaktir. Programiniz tek kriter olarak girilecek tarih araliyini baz alacaktir. Ekrana yansiyacak
olan birgok baslik is emri tanitim karti ekranindaki bilgilerden olusmaktadir. Zaten kullanicilarimiz
ekrandaki herhangi bir is emri satiri Gzerinde enter tusuna bastiklarinda kargilarina direk olarak is
emri karti gelecektir. Operasyon ekranlarinin en 6nemli 6zellidi kullanicilarimiza birgok islemi tek bir
ekran uzerinden gerceklestirmelerine olanak tanimasidir.

e Segilen is emirleri planlanmis durumda ise tek bir tusla aktif hale getirebilecek ya da aktif
durumda olan is emirlerini kapandi konumuna getirip ekrandan izleyebileceklerdir.

e Aktif durumda olan is emirleri icin Uretime sevk figini, Grlin giris fisini otomatik
olusturabilecek.

e Is emri form dékiimiinii alabilecek.

e Birden fazla is emri satirinin segilerek tek bir is emri catisi altinda bilestirebilecek.

e Tek bir is emrinin birden fazla is emrine parcgalayarak Uretim planinin pargalar halinde
yenileyebileceklerdir.

Bu siklarimiz yapilacak islemlerden sadece bir kagidir. Bu dogrultuda ekraninizin tst bélimunde
gordiginiz Operasyon baslikli menide yer alan segeneklerin siz kullanicilarimiza blyik kolaylik
saglayacagina inaniyoruz. Bunun yani sira kullanicilarimiz, istedikleri her hangi bir is emrinin
detayina aninda ulasabilecek hatta istedikleri is emri satinnin  hareket foyunu
goruntlleyebileceklerdir.

Programi calistirdiginizda 6ncelikle sizden, tarih aralidi girmeniz istenecektir. Dolayisiyla ekraninizin
ilk tarih ve son tarih alanlarina hangi tarihlerdeki is emirlerini inceleyeceginizi belirtmelisiniz. Bu
belirlemeyle birlikte, ekraninizin ikinci yarisina her durumda olan tim is emirleri yansiyacaktir. Ayrica
bu ekranda ALT+C tuslarina basarak imlecinizi tekrar tarih alaninda konumlandirip yeni tarih araligi
girebilirsiniz. Burada sizlere 6nemli gérdigimiz bir detay! belitmek istiyoruz. Programlarimizda
yapilan dizenleme ile Yillik tatil takvimi (092121) programimiz kart, evrak, foy, ydénetim, operasyon
vb. ekranlarimizda bulunan tarih alanlarimiz ile iliskilendiriimis olup, kullanicilarimizin bu operasyon
ekraninin tarih alanlarinda da dini ve resmi tatil gunlerini gérebilmeleri saglanmistir. Béylece ileriye
yonelik evrak giris ve cikisi yapilirken tatil glinleri dikkate alinabilecektir. Ornegin gek ile yapilacak bir
6demenin tatil ginine denk gelmesi engellenecektir. Resmi ve dini tatil glnlerimiz takvim
ekranlarimizda yesil renkli olarak goruntilenecek, mouse ile bu tatil glininin Ustiine gelindiginde de
bilgi amagl olarak ilgili tatilin tipi ve agiklamasi belirtilecektir. Ornegin 29 Ekim giinii icin programiniz
size, Tipi: Resmi, Agiklama: Cumbhuriyet bayrami, ifadesini sunacaktir. Oncelikle belirtmek isteriz ki,
mouse'unuzun surlkle birak 6zelliginin bu programda da kullanilabiliyor olmasi ve tablonuzun her
alaninda mouse'unuzun sag tusuna basarak ulasacaginiz programlar, ekran dizenlemelerinde siz
kullanicilarimiza buyuk kolaylk saglayacaktir. Bunun yani sira

e Bu ekranda da, bilgilerinizi istediginiz kolon basligina gore siralayabileceksiniz.

e Goriinim baslikli menlde yer alan segenekler ile tutar, bakiye, toplam vb. kolonlar igin dip
toplam alabilecek, ekraninizda yer alan dokimleri istediginiz kolon basligina gére
gruplayarak listelenmesini saglayacak, hatta bu gruplar altindaki bilgilerin ekraninizda
surekli goriintilenip gérintilenmeyecegini belirleyebileceksiniz.
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e Aktarrm menusundeki segenekler ile kayitlarinizi istediginiz ortama aktarabileceksiniz
(excel, tekst, xml, html vb.) ve aktarim &zellikleri segcenegini kullanarak istediginiz formatta
aktarim yapabileceksiniz.

e Yazici menusinde yer alan secgenekler ile dokimunuzi inceleyebilecek ve g¢iktisini
alabileceksiniz.

e Analizler menlisinde yer alan secenekler ile istediginiz herhangi bir is emri satirinin,
hareket foyline, tamamlanan operasyonlar féyiine, planlanan uretim ve sevkiyat durumunun
izlenecegi ekrana, malzeme ve rota planlama fisi ile is emri planlama formu ekranina aninda
ulasabileceksiniz.

is emri stok hareketleri foyi (230060) programinda Bunlar Biliyor musunuz ? basligi altinda
degindigimiz genel o6zellikler bu ekran igcin de gegerlidir. Dolayisiyla kullanicilarima, ekranin
kullanimina ait daha fazla detay igin is emri stok hareketleri féyli (230060) programlarina ait
aciklamalarimizdan yararlanmalarini Oneririz. Biz bu bdlimde sadece bu ekrana 06zel olan
operasyonlar menisiindeki segenekleri detayli olarak anlatacagiz.

Onemli Not

Gériinmeyen kolon bagliklarinin ekrana tagsinmasi

Operasyon ekranlarimiz lzerinde gériinmeyen fakat programin icerigine bagli olarak degdisiklik gdsteren birgok
kolon bagligimiz yer almaktadir. Ornegin bu operasyonda parti-lot koduna gére takip edilen stoklarin parti ve lot
miktarlarinin izlenmesi igin parti ve lot baslklarimiz mevcuttur fakat ekranda yer almaz. Bu durumda
kullanicilarimizin yapmasi gereken kolon bagliklari lzerinde mouse'un sag tusuna basip "Alan segicisi”
segenegdini galigtirmalari ve agilacak ekrandan istedikleri basliklari mouse'un slriikle birak 6zelligi yardimiyla
istedikleri béliime tasimalaridir. ligili ekran gériiniim mentisiinden kayit altina alindiginda artik varsayilan olarak
ekrana yansiyacaktir. Kolon basliklarinin gériintiilenmesi igin yapilacak bir diger islemde, kolon bagliklarinin
siralandigi béliimiin basinda yer alan "Gériinen kolonlari se¢mek igin burayi tiklayin" béliimiine basiimasi ve
acgilacak ekrandan istenen basligin aktif duruma getirilmesidir.

Operasyon meniisiindeki segeneklerle neler yapilir ?

Secili is emirlerini aktif duruma getir: Bu secenek yardimiyla kullanicilarimiz, planlanmis ve kapali
durumda olan is emirlerini (birden fazla is emri secimi yapilabilir) ayni anda aktif duruma
getirebileceklerdir.

is emri birlestir: Bu segenek ile kullanicilarimiz, planlanmis durumda olan birden fazla is emrinin tek
bir is emri ¢atisi altinda birlestiriimesini dolayisiyla tretimin ayri ayri is emirleri ile degil de tek bir is
emri ile islenmesini saglayacaklardir. Bunun icin yapilacak tek islem, ekrandan is emirleri
birlestirilecek uygun satirlarin tek tek mouse yardimiyla isaretlenmesi ve bu segenegin
calistinimasidir. Boylece segtiginiz is emri satirlarinin Uretim miktarlarinin birlestirilerek tek bir is emri
altinda toplandidini goéreceksiniz. Cunkl ilgili is emri yeni hali ile otomatik olarak ekraniniza
yansiyacaktir.

Segili is emri pargala: Bu secenek ile de kullanicilarimiz; planlanmis durumda olan herhangi bir is
emrini birden fazla pargalara boélerek Uretimin tek bir is emri ile degil de birden fazla is emri ile
gerceklestiriimesini saglayacaklardir. Programiniz bir is emrini en fazla 9 pargaya bdlebilmenize
imkan tanimaktadir. Bunun igin 6ncelikle yapilmasi gereken pargalara bélinecek is emri satirinin
isaretlenmesi ve bu secenegin calistirilarak kag parcaya boliineceginin girilmesidir. Daha sonra da
karsiniza gelecek ekrandan parcaladiginiz is emirlerine uygun isimler verip ve uUretim miktarini
girerek F2 tusuna basmalisiniz.

Seg¢ili is emrinin lretim miktarini degistir: Bu secenek ile kullanicilarimiz planlanmis durumda
olan herhangi bir is emrinin Gretim miktarini degistirebileceksiniz.

Secili is emirlerini sil: Bu secenek ile de, planlanmis durumda ki is emirlerinin silme islemi
gerceklestirilecektir.

Secili is emirlerinin ismini degistir: Bu secenek ile kullanicilarimiz istedikleri is emirlerinin adini
toplu olarak degistirebileceklerdir. Aslinda bu secenegin eklenmesi amaci; belli plan dahilinde
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Uretilecek Urtnlere ait is emirlerini ayni isim altinda toplayarak ayirt etmek ve Uretime sevk etmektir.
Dolayisiyla ekrandan oncelikle, is emirleri belirlenecek ve bu is emirleri ayni isim altinda
toplanacaktir. Ornegin ayni hafta iginde dretimini yapacaginiz is emirlerini tek bir isim altinda
toplayabilirsiniz. 34. hafta Uretilecekler gibi.

Bu asamada yapmaniz gereken ekrandan is emirlerinizi segmeniz ve ilgili se¢cenegi calistirmanizdir.
Karsiniza “is emri adi degistirme” bagliginda bir ekran gelecek ve sizden is emri igin yeni bir isim
girisi yapmaniz istenecektir. isim girigiyle birlikte bu defa size “Segili durumdaki toplam n adet is
emrinin ismi 'xxxx' olarak degisecek. Onayliyor musunuz?” sorusu sorulacak ve “evet’
seceneginin onaylanmasiyla is emirlerinizin ismi otomatik olarak degisecektir. Bu degisimi
ekraninizin ig emri ismi kolonundan da gézlemleyebilirsiniz.

Segili is emirlerini kapat: Bu segenek yardimiyla kullanicilarimiz, aktif durumda olan is emirlerini
(birden fazla is emri segimi yapilabilir) ayni anda kapali duruma getirebileceklerdir.

Segili is emirlerini planlanmis duruma getir: Bu segenek yardimiyla aktif olan is emirlerini
planlanmis duruma getirebileceksiniz.

Segili is emirlerinin iretime sevk figini yap: Bu secenek ile aktif durumda olan is emri satirini
(birden fazla is emri secimi yapilabilir) mouse gostergesi ile secip operasyon menusiinden Segili is
emirlerinin liretime sevk figini yap secenegini calistirdiginizda, her bir is emri igin Uretime sevk fisi
ayri ayri olarak bilgileri hazirlanmig sekilde karsiniza geleceklerdir. Boéylece tek bir tus ile en hizli
sekilde aktif durumda olan is emirleriniz igin Uretime ¢ikig figi (233110) olusturmus olacaksiniz.

Segili is emirlerinin Uriin giris figini yap: Bu segenek ile aktif durumda olan is emri satirini (birden
fazla is emri segimi yapilabilir) mouse gostergesi ile secip operasyon menusinden Segili is
emirlerinin uriin giris figini yap secenegini calistirdiginizda, her bir is emri icin Urin giris fisi ayr
ayri bilgileri hazirlanmis olarak karsiniza geleceklerdir. Tabii bu iglem 6ncesinde ilgili Grlnler igin
Uretime sevk fislerinin olusturulmus olmasi gerekmektedir. Boylece tek bir tus ile en hizli sekilde aktif
durumda olan is emirleriniz i¢in Uriin giris figi (233210) olusturmus olacaksiniz.

Segili is emirlerinin liretim hareket figini yap: Bu secenek ile aktif durumda olan is emri satirini
(birden fazla is emri secgimi yapilabilir) mouse gostergesi ile secip operasyon menusuiinden Segili is
emirlerinin uretim figini yap secenegini calistirdiginizda, her bir is emri i¢in tretim figiniz ayri ayri
hazirlanmig olarak karsiniza geleceklerdir. Béylece tek bir tus ile en hizli sekilde aktif durumda olan
is emirleriniz icin Uretim hareket figi (233000) olusturmus olacaksiniz.

Segili is emirlerinin toplu ilretim hareket figini yap: Bu secenek ile aktif durumda olan is emri
satirini (birden fazla is emri segimi yapilabilir) mouse gostergesi ile secip operasyon mendisiinden
Segili is emirlerinin toplu iiretim figini yap secgenegini ¢alistirdiginizda, tim is emirlerinin ayni
evrak icinde Uretim figlerinin (Uretime sevk ve Urln girisi) olusmasini sagdlayabilirsiniz. Bdylece tek bir
tus ile aktif durumda olan is emirlerinizin tek bir evrakta Uretim figini olusturmus olacaksiniz. Bu
evraki programinizin hareket menustinde yer alan Toplu tretim figi (233010) evrakindan cagirip
inceleyebilirsiniz.

Secili is emirlerinin operasyon tamamlama evrakini yap: Bu segenek ile aktif durumda olan is
emri satirini (birden fazla is emri secimi yapilabilir) mouse goéstergesi ile segip operasyon
menusunden Segili is emirlerinin operasyon tamamlama evrakini yap secenegini
calistirdiginizda, her bir is emri i¢in Uretim operasyon tamamlama evraki ayri ayri evrak halinde
hazirlanip karginiza gelecektir. Yani bir is emri satirina ait operasyon tamamlama evraki hazirlanip
gereken dizenlemeler yapildiktan sonra diger is emri satirina ait operasyon tamamlama evraki
karsiniza gelecektir. Boylece tek bir tus ile en hizli sekilde aktif durumda olan is emirleriniz icin ayri
ayri Operasyon tamamlama evrakini (238500) olusturmus olacaksiniz.

Secili is emirlerinin toplu operasyon tamamlama evrakini yap: Bu segenek ile de aktif durumda
olan is emri satirini kullanicilarimiz istedikleri is emri satirlari icin Uretim operasyon tamamlama
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sonuglarini tek bir evrak igcinde olusturabileceklerdir. Yani segilen her is emri karti igin ayri ayri
operasyon tamamlama evraki olusturmak yerine hepsinin tek bir evrak iginde yaziimasini
saglayacaklardir. Bunun icin de dncelikle is emri kartlari belilenmeli ve bu segenek galistiriimalidir.
Bu igslem sonrasinda uretim operasyon tamamlama evrakiniz sectiginiz bilgiler dogrultusunda
otomatik olarak hazirlanacak ve karginiza gelecektir.

is emri formu doék: Bu segenek ile de istediginiz is emrinin tanimladiginiz is emri formuna gére form
dékimunu gergeklestirebileceksiniz.

8.2 Planlanmis is Emri Operasyonlari (230070)

Bu program ile kullanicilarimiz; istedikleri tarih araliginda Uretim yénetimi programinin Uretim
Planlama ve izleme menusiinde yer alan programlar ile Uretimini planladiklari Grinler igin, is
emirlerini tek bir ekran Uzerinden inceleyebileceklerdir. Dolayisiyla bu ekrana yansiyacak olan tim ig
emirlerinin durumu planlanmig olacaktir. Boylece kullanicilarimiz hangi tarihte hangi Grinin ne
miktarda ve hangi is emri ile Uretim planinin yapildigini aninda géreceklerdir. Ekrana yansiyacak olan
bircok baslik is emri tanitim karti ekranindaki bilgilerden olusmaktadir. Zaten kullanicilarimiz ekranda
ki herhangi bir is emri satin Gzerinde enter tusuna bastiklarinda karsilarina direk olarak isemri karti
gelecektir. Operasyon ekranlarinin en 6énemli 6zelligi kullanicilarimiza birgok islemi tek bir ekran
Uizerinden gergeklestirmelerine olanak tanimasidir.

Secilen is emirlerinin tek bir tusla aktif hale getiriimesi,

Uretim miktarlarinin degistirilebilmesi,

is emri form dokiimiiniin alinabilmesi,

Birden fazla is emri satirinin segilerek tek bir is emri gatisi altinda birlestiriimesi,

Tek bir is emrinin birden fazla is emrine pargalanarak Uretim planinin pargalar halinde
yenilenmesi,

Yapilacak islemlerde sadece bir kagidir. Bu dogrultuda ekraninizin st bélimiinde gordiginiiz
Operasyon baslikli mentde yer alan segeneklerin siz kullanicilarimiza biyuk kolaylik saglayacagina
inaniyoruz. Bunun yani sira kullanicilarimiz, istedikleri her hangi bir is emrinin detayina aninda
ulasabilecek hatta istedikleri is emri satirinin hareket foyiini goruntileyebileceklerdir. Ekrandaki is
emirleri igin herhangi bir islem gergeklestirilirse 6érnegin aktif duruma getirilirse ilgili is emri farkh bir
durumda takip edileceginden bu ekranda yer almayacak, takip edilecedi program Aktif is emri
operasyonlari (230071) olacaktir.

Programi ¢alistirdiginizda éncelikle sizden, tarih araligi girmeniz istenecektir. Dolayisiyla ekraninizin
ilk tarih ve son tarih alanlarina hangi tarihlerdeki is emirlerini inceleyeceginizi belirtmelisiniz. Bu
belirlemeyle birlikte, ekraninizin ikinci yarisina durumu planlanmis olan tim is emirleri yansiyacaktir.
Ayrica bu ekranda ALT+C tuslarina basarak imlecinizi tekrar tarih alaninda konumlandirip yeni tarih
arah§ girebilirsiniz. Oncelikle belirtmek isteriz ki, mouse'unuzun siriikle birak 6zelliginin bu
programda da kullanilabiliyor olmasi ve tablonuzun her alaninda mouse'unuzun sag tusuna basarak
ulasacaginiz programlar, ekran diizenlemelerinde siz kullanicilarimiza bulylk kolaylik saglayacaktir.
Bunun yani sira

e Bu ekranda da, bilgilerinizi istediginiz kolon bashgdina gére siralayabilecek,

e Goriunum baslkli menlde yer alan secenekler ile tutar, bakiye, toplam vb. kolonlar i¢in dip
toplam alabilecek, ekraninizda yer alan dokumleri istediginiz kolon basligina gore
gruplayarak listelenmesini saglayacak, hatta bu gruplar altindaki bilgilerin ekraninizda
surekli goruntilenip goruntilenmeyecegini belirleyebileceksiniz.

e Aktarim menusinde ki secenekler ile kayitlarinizi istediginiz ortama aktarabileceksiniz
(excel, text, xml, html vb.) ve aktarim &zellikleri segenegini kullanarak istediginiz formatta
aktarim yapabileceksiniz.

e Yazici menisinde yer alan segenekler ile dokiminizi inceleyebilecek ve giktisini
alabileceksiniz.
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e Analizler menlisinde yer alan secenekler ile istediginiz herhangi bir is emri satirinin,
hareket féyline, tamamlanan operasyonlar féyline, planlanan Uretim ve sevkiyat durumunun
izlenecegi ekrana, malzeme ve rota planlama fisi ile is emri planlama formu ekranina aninda
ulasabileceksiniz.,

is Emri Stok Hareketleri Féyii (230060) programinda Bunlari Biliyor musunuz? Baslhdl altinda
degindigimiz genel o6zellikler bu ekran icinde gegcerlidir. Dolayisiyla kullanicilarimizin ekranin
kullanimina ait daha fazla detay igin is Emri Stok Hareketleri Féyl (230060) programlarina ait
aciklamalarimizdan yararlanmalarini dneririz. Biz bu bdlimde sadece bu ekrana 6zel olan
operasyonlar menusindeki secenekleri detayl olarak anlatacagiz.

Operasyon meniisiindeki segeneklerle neler yapilir?

Segili is emirlerini aktif duruma getir: Bu segenek yardimiyla kullanicilarimiz, istedikleri is
emirlerini (birden fazla is emri secimi yapilabilir) ayni anda aktif duruma getirebileceklerdir. Bu islem
sonrasinda ilgili is emirleri artik Aktif is emri operasyonlari (230071) ekranindan izlenecektir.

is emri birlestir: Bu secenek ile kullanicilarimiz, birden fazla is emrinin tek bir is emri catisi altinda
birlestiriimesini dolayisiyla Uretimin ayri ayri is emirleri ile degil de tek bir is emri ile iglenmesini
saglayacaklardir. Bunun igin yapilacak tek islem, ekrandan is emirleri birlestirilecek uygun satirlarin
tek tek mouse yardimiyla isaretlenmesi ve bu secenegin calistinimasidir. Boylece sectiginiz is emri
satirlarinin Uretim miktarlarinin birlestirilerek tek bir is emri altinda toplandigini géreceksiniz. Ginku
ilgili is emri yeni hali ile otomatik olarak ekraniniza yansiyacaktir.

Segili is emri pargala: Bu secenek ile de kullanicilarimiz; istedikleri herhangi bir is emrini birden
fazla pargalara bolerek Uretimin tek bir is emri ile degil de birden fazla is emri ile gergeklestiriimesini
saglayacaklardir. Programiniz bir is emrini en fazla 9 parcaya bdélebilmenize imkan tanimaktadir.
Bunun igin Oncelikle yapilmasi gereken pargalara boéluinecek is emri satirinin isaretlenmesi ve bu
secenegin cgalistinlarak kag pargaya bdliineceginin giriimesidir. Daha sonra da karsiniza gelecek
ekrandan parcgaladiginiz is emirlerine uygun isimler verip ve Uretim miktarini girerek F2 tusuna
basmalisiniz.

Segili is emrinin uretim miktarini degistir: Bu secenek ile istediginiz herhangi bir is emrinin Gretim
miktarini degistirebileceksiniz.

Segili is emrinin Gretim miktarini degistir: Bu segenek ile de, istediginiz is emirlerinin silme iglemi
gerceklestirilecektir.

Segili is emirlerinin ismini degistir: Bu segenek ile kullanicilarimiz istedikleri is emirlerinin adini
toplu olarak degistirebileceklerdir. Aslinda bu secenedin eklenmesinin amaci; belli plan dahilinde
Uretilecek urinlere ait is emirlerini ayni isim altinda toplayarak ayirt etmek ve uretime sevk etmektir.
Dolayisiyla ekrandan &ncelikle, is emirleri belirlenecek ve bu is emirleri ayni isim altinda
toplanacaktir. Ornegin ayni hafta iginde dretimini yapacaginiz is emirlerini tek bir isim altinda
toplayabilirsiniz. 34. hafta Uretilecekler gibi.

Bu agsamada yapmaniz gereken ekrandan is emirlerinizi segmeniz ve ilgili segenegi calistirmanizdir.
Karginiza “is emri adi degistirme” baglhi§inda bir ekran gelecek ve sizden is emri igin yeni bir isim
girisi yapmaniz istenecektir. isim girisiyle birlikte bu defa size “Segili durumdaki toplam n adet
isemrinin ismi 'xxxx' olarak degisecek. Onayliyor musunuz?” sorusu sorulacak ve “evet’
seceneginin onaylanmasiyla is emirlerinizin ismi otomatik olarak degisecektir. Bu degisimi
ekraninizin is emri ismi kolonundan da gézlemleyebilirsiniz.

is emri formu dék: Bu segenek ile de istediginiz is emrinin tanimladiginiz is emri formuna gére form
dokimunu gergeklestirebileceksiniz.

Onemli Not:
Gériinmeyen kolon bagsliklarinin ekrana tagsinmasi
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Operasyon ekranlarimiz lzerinde gériinmeyen fakat programin icerigine bagl olarak degdisiklik gdsteren birgok
kolon bagligimiz yer almaktadir. Oredin bu operasyonda parti-lot koduna gére takip edilen stoklarin parti ve lot
miktarlarinin izlenmesi igin parti ve lot baslklarimiz mevcuttur fakat ekranda yer almaz. Bu durumda
kullanicilarimizin  yapmasi gereken kolon bagliklari lzerinde mouse'un sag tusuna basip "Alan segicisi”
segenegini c¢alistirmalari ve acilacak ekrandan istedikleri basliklari mouse'un siiriikle birak 6zelligi yardimiyla
istedikleri béliime tasimalaridir. ligili ekran gériinim mentisiinden kayit altina alindiginda artik varsayilan olarak
ekrana yansiyacaktir. Kolon basliklarinin gériintiilenmesi igin yapilacak bir diger islemde, kolon bagliklarinin
siralandigi béliimiin basinda yer alan "Gériinen kolonlari se¢gmek igin buray! tiklayin" béliimiine basiimasi ve
agilacak ekrandan istenen basligin aktif duruma getirilmesidir.

8.3  Aktif is Emri Operasyonlari (230071)

Bu program ile de kullanicilarimiz; istedikleri tarih araliginda is emri durumu aktif olan is emirlerini
toplu olarak listeleyeceklerdir. Béylece kullanicilarimiz hangi tarihte hangi Griinin ne miktarda ve
hangi is emri ile Uretilecegini ve is emirlerinin aktiflesme tarihlerini aninda goéreceklerdir. Bu ekrana
yansiyan bilgilerde is emri tanitim karti ekranindaki bilgilerden olugmaktadir. Zaten kullanicilarimiz
bu ekranda da herhangi bir is emri satiri Uzerinde enter tusuna bastiklarinda, karsilarina direk olarak
is emri tanitim karti gelecektir. Bu ekranda kullanicilarimiz aktif is emrine yonelik birgok islemi tek bir
tus yardimiyla gerceklestirebileceklerdir. Séyle ki

e Secilen is emirlerini tek bir tugla kapatabilecek,

e Herhangi bir is emrinin tretime sevk fisini ve Griin giris fisini otomatik olarak olusturabilecek,
e Toplu Uretime sevk ve Urin giris fisi dizenleyebilecek,

o  Sececekleri is emri igin Uretim fisi hazirlayabilecek,

e  Sececekleri herhangi bir is emri igin operasyon tamamlama evrakini aninda olusturabilecek
e s emri form dékiimii alabilecekledir.

TUm bu iglemler igin ekraninizin Gst boliminde gordiginiz Operasyon baslikli menide yer alan
secenekler kullanilacaktir. Programin calisma mantidi bir énceki bélumde acgiklamaya c¢alistigimiz
Planlanmis is emri operasyonlari (230070) ile aynidir. Aralarindaki tek fark bu programda aktif is
emirlerinin baz alinmasi ve bu ekranin (st bolimindeki operasyon menisiinde sunulan
segeneklerdir. Dolayisiyla kullanicilarimizin ekranin kullanimina ait daha fazla detay igin is Emri Stok
Hareketleri Foyl (230060) ve Planlanmis is emri operasyonlari (230070) programlarina ait
aciklamalarimizdan yararlanmalarini dneririz. Biz bu bdlimde sadece bu ekrana 6zel olan
operasyonlar menlsundeki secenekleri detayli olarak anlatacagiz.

Operasyon meniisiindeki segeneklerle neler yapilir?

Secili is emirlerini kapat: Bu secenek yardimiyla kullanicilarimiz, istedikleri is emirlerini (birden
fazla is emri segimi yapilabilir) ayni anda kapal duruma getirebileceklerdir. Bu islem sonrasinda ilgili
is emirleri artik kapanmig is emri operasyonlar (230071) ekranindan izlenecektir.

Segili is emirlerini planlanmis duruma getir: Bu segenek yardimiyla aktif olan is emirlerini
planlanmis duruma getirebileceksiniz. Bu islem sonrasinda ilgili is emirleri artik planlanmig is emri
operasyonlari (230070) ekranindan izlenecektir.

Segili is emirlerinin iliretime sevk figini yap: istediginiz is emri satirini (birden fazla is emri segimi
yapilabilir) mouse gostergesi ile segip operasyon menisiinden Segili is emirlerinin liretime sevk
figini yap secenegini ¢alistirdiginizda, her bir is emri icin Uretime sevk figi ayri ayn olarak bilgileri
hazirlanmis sekilde karsiniza geleceklerdir. Bylece tek bir tus ile en hizli sekilde aktif durumda olan
is emirleriniz icin Uretime gikis fisi (233110) olusturmus olacaksiniz.

Segili is emirlerinin lriin giris figini yap: Bu secenek ile aktif durumda olan is emri satirini (birden
fazla is emri secimi yapilabilir) mouse gdstergesi ile secip operasyon menisunden Segili ig
emirlerinin liriin giris fisini yap secenegini ¢alistirdiginizda, her bir is emri igin UGrlin giris fisi ayn
ayri bilgileri hazirlanmis olarak karginiza geleceklerdir. Tabi bu islem &ncesinde ilgili Griinler igin
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tretime sevk figlerinin olusturulmus olmasi gerekmektedir. Bdylece tek bir tus ile en hizli sekilde aktif
durumda olan is emirleriniz igin Uriin giris fisi (233210) olusturmus olacaksiniz.

Segili is emirlerinin iiretim hareket figini yap: istediginiz is emri satirini (birden fazla is emri segimi
yapilabilir) mouse gostergesi ile segip operasyon menusinden Segili is emirlerinin tretim hareket
figini yap secenegini calistirdiginizda, her bir is emri igin Uriin ¢ikis ve girislerinin tek bir ekrandan
gerceklestirilebildigi Uretim hareket fisi (233000) evrakini otomatik olarak olusturabileceksiniz.
Bdylece tek bir tus ile en hizli sekilde aktif durumda olan is emirlerinizi hem sevk edebilecek hem de
Urtin giriglerini yapabileceksiniz.

Segili is emirlerini toplu liretim hareket figini yap: Istediginiz is emri satirini (birden fazla is emri
secimi yapilabilir) mouse gostergesi ile segip operasyon menisinden Segili is emirlerinin toplu
iiriin giris fisini yap secenegini calistirdiginizda, is emirleriniz igin toplu Uriin giris fisiniz hazirlanmig
olarak karsiniza geleceklerdir. Tabi bu islem 6ncesinde ilgili Grlnler icin Uretime sevk figlerinin
olusturulmus olmasi gerekmektedir. Boylece tek bir tus ile en hizli sekilde aktif durumda olan is
emirleriniz igin Toplu iiriin girig figi (233215) olusturmus olacaksiniz.

Segili is emirlerinin operasyon tamamlama evrakini yap: istediginiz is emri satirini (birden fazla is
emri secimi yapilabilir) mouse gostergesi ile segip operasyon menusiinden Segili is emirlerinin
operasyon tamamlama evrakini yap secenegini calistirdiginizda, her bir is emri igin Uretim
operasyon tamamlama evraki ayri ayri evrak halinde hazirlanip karginiza gelecektir. Yani bir is emri
satirina ait operasyon tamamlama evraki hazirlanip gereken dizenlemeler yapildiktan sonra diger is
emri satirina ait operasyon tamamlama evraki karsiniza gelecektir. Bdylece tek bir tus ile en hizli
sekilde aktif durumda olan is emirleriniz icin ayri ayri Operasyon tamamlama evrakini (238500)
olusturmus olacaksiniz.

Segcili is emirlerinin toplu operasyon tamamlama evrakini yap: Bu segenek ile de kullanicilarimiz
istedikleri is emri satirlari igin Uretim operasyon tamamlama sonuglarini tek bir evrak iginde
olusturabileceklerdir. Yani secilen her is emri karti icin ayri ayri operasyon tamamlama evraki
olusturmak yerine hepsinin tek bir evrak icinde yazilmasini saglayacaklardir. Bunun i¢in de 6ncelikle
is emri kartlari belirlenmeli ve bu secenek c¢alistirimalidir. Bu islem sonrasinda uretim operasyon
tamamlama evrakiniz sectiginiz bilgiler dogrultusunda otomatik olarak hazirlanacak ve karsiniza
gelecektir.

Segili is emirlerinin fasona ¢ikig figini yap: Bu secgenek ile kullanicilariz istedikleri is emri satirlar
icin Fasona ¢ikis fisini otomatik olarak olusturabileceklerdir. Daha sonra bu evraka uretim yonetiminin
evraklar menusiinde yer alan Fasona cikis fisi (233310) evrakinda ulasabileceklerdir.

Segili is emrinin Uretim hareketleri toplu giris formu: Bu segenek ile segilen is emri igin Uretim
hareketleri toplu giris formu (233001) ekranina ulasilacak ve is emrine ait tim ayrintilar tek bir
ekrandan izlenip revize edilebilecedi gibi (operasyon tamamlama evrak bilgilerine ulagsmak, isemri
bilgilerini, Uretimdeki hatalari, gecikmeleri incelemek vb.) Urin giris ve ¢ikiglarina ait evraklar
olusturulabilecektir.

is emri formu dék: Bu segenek ile de istediginiz is emrinin tanimladiginiz is emri formuna gére form
dokimunu gergeklestirebileceksiniz.

Onemli Not

Gériinmeyen kolon bagsliklarinin ekrana tagsinmasi

Operasyon ekranlarimiz izerinde g6riinmeyen fakat programin igerigine bagl olarak degisiklik gésteren birgok
kolon basligimiz yer almaktadir. Ornedin bu operasyonda parti-lot koduna gére takip edilen stoklarin parti ve lot
miktarlarinin izlenmesi i¢in parti ve lot bashklarimiz mevcuttur fakat ekranda yer almaz. Bu durumda
kullanicilarimizin yapmasi gereken kolon bagliklari (izerinde mouse'un sag tusuna basip "Alan segicisi"
secenegini calistirmalari ve acilacak ekrandan istedikleri basliklari mouse'un sliriikle birak ézelligi yardimiyla
istedikleri béliime tasimalaridir. ligili ekran gériiniim meniisiinden kayit altina alindiginda artik varsayilan olarak
ekrana yansiyacaktir. Kolon basliklarinin gériintiilenmesi igin yapilacak bir diger islemde, kolon bagliklarinin
siralandigi béliimiin basinda yer alan "Gériinen kolonlari se¢mek igin burayi tiklayin" béliimiine basiimasi ve
acilacak ekrandan istenen basligin aktif duruma getirilmesidir.
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8.4 Kapanmis is Emri Operasyonlari (230072)

Operasyon menustnin son programi ile de kullanicilarimiz; istedikleri tarihler arasinda kapanmis
olan is emirlerinin Uretim durumlarini toplu olarak listeleyeceklerdir. BOylece hangi tarihte hangi
Urtinin ne miktarda ve hangi is emri ile Uretildigi ve bu is emirlerinin kapanis tarihlerini aninda
izlenebilecektir. Bu ekrana yansiyan bilgilerde is emri tanitim karti ekranindaki bilgilerden
olusmaktadir. Zaten kullanicilarimiz bu ekranda da herhangi bir is emri satiri Uzerinde enter tusuna
bastiklarinda, kargilarina direk olarak is emri tanitim karti gelecektir. Programin ¢alisma mantigi bir
dnceki béliimde agiklamaya galistigimiz Is emri operasyonlari programlari ile aynidir. Aralarindaki
tek fark bu programda kapanmis is emirlerinin baz alinmasidir.

Dolayisiyla programi ¢alistirdiginizda éncelikle sizden, tarih araligi girmeniz istenecektir. Bunun igin
ekraninizin ilk tarih ve son tarih alanlarina hangi tarihlerdeki is emirlerini inceleyeceginizi
belirtmelisiniz. Bu belirlemeyle birlikte, ekraninizin ikinci yarisina durumu kapanmis olan tim is
emirleri yansiyacaktir. Ayrica bu ekranda ALT+C tuslarina basarak imlecinizi tekrar tarih alaninda
konumlandirip yeni tarih araligi girebilirsiniz. Kullanicilarimiz bu ekranda da

o Bilgilerini istedikleri kolon basligina gore siralayabilecek,

e  Goriinum baslikh mentde yer alan segenekler ile; tutar, bakiye, toplam vb. kolonlar igin dip
toplam alabilecek, ekranda yer alan dékumleri istedikleri kolon bagligina gére gruplayarak
listelenmesini saglayacak, hatta bu gruplar altindaki bilgilerin ekranda surekli gérintulenip
goruntilenmeyecegini belirleyebilecek,

e Aktarim menusinde ki secenekler ile kayitlan istedikleri ortama aktarabilecek (excel, text,
xml, html vb.),

e Yazicit menlslnde yer alan segenekler ile dokimi inceleyebilecek ve ciktisi alinabilecek,

e Analizler menusunde yer alan secenekler ile istenilen herhangi bir is emri satirinin, hareket
foylne, tamamlanan operasyonlar foylne, planlanan Udretim ve sevkiyat durumunun
izlenecegi ekrana, malzeme ve rota planlama figi ile is emri planlama formu ekranina aninda
ulasilabilecek,

e Operasyon menisiindeki secenekler ile istedikleri is emrinin tanimlanan is emri formuna
gore form dokiminl gergeklestirebileceklerdir ve istedikleri is emirlerini aktif duruma
getirebileceklerdir. Boylece akitf hale getirilen is emirleri artik aktif is emirleri
operasyonlari (230071) ekranindan izlenecektir.

Kullanicilarimizin ekranin kullanimina ait daha fazla detay igin Is Emri Stok Hareketleri Foyii
(230060) ve Planlanmis is emri operasyonlari (230070) programlarina ait agiklamalarimizdan
yararlanmalarini éneririz.

Onemli Not

Gériinmeyen kolon bagliklarinin ekrana tagsinmasi

Operasyon ekranlarimiz lzerinde gériinmeyen fakat programin igerigine bagl olarak degisiklik gésteren birgok
kolon bagligimiz yer almaktadir. Ornegin bu operasyonda parti-lot koduna gére takip edilen stoklarin parti ve lot
miktarlarinin izlenmesi igin parti ve lot baslklarimiz mevcuttur fakat ekranda yer almaz. Bu durumda
kullanicilarimizin yapmasi gereken kolon bagliklari (izerinde mouse'un sag tusuna basip "Alan segicisi”
secenegdini g¢aligtirmalari ve agilacak ekrandan istedikleri bagliklari mouse'un sdriikle birak 6zelligi yardimiyla
istedikleri béliime tasimalaridir. ligili ekran gériiniim meniisiinden kayit altina alindiginda artik varsayilan olarak
ekrana yansiyacaktir. Kolon basgliklarinin gériintiilenmesi i¢in yapilacak bir diger islemde, kolon bagliklarinin
siralandigi béliimiin basinda yer alan "Gériinen kolonlari segmek igin burayi tiklayin" béliimiine basiimasi ve
acilacak ekrandan istenen basligin aktif duruma getirilmesidir.
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9 EVRAKLAR

Uretim siireciyle ilgili tim evrak girisleri bu béliimden yapilacaktir. Bunlar; iiretime sevk, fasona ¢ikis,
fason giris ve Urin giris fisi evraklar ile kombine hareket girisi, tiiketim fisi ve donem agma-kapama
evraklaridir.

o Onemli Not!

Normal sartlar altinda MRP11-9000 programiniz iiretim hareketleri evraklarina (iiretime sevk fisi, iiriin giris
fisi, fason c¢ikis fisi gibi) birim malzeme maliyeti ile toplam malzeme maliyetini aninda yansitmaktadir.
Eger firmamiz maliyetlendirme islemlerini aninda degil de, belirli dénemlerde hesaplatmak istiyor ise ilk
oénce KUR9000/Sistem/Program Akis Parametreleri/Uriin  Giris  Figlerinde Aninda Maliyet
Hesaplanmayacak ve Uretime sevk Fislerinde Aninda Maliyet Hesaplanmayacak parametrelerini “evet”
olarak degistirmesi gerekmektedir. Daha sonra, yani maliyet hesaplatma isleminin yapilacagi donemde
KUR9000/Sistem/Dénemsel Islemler/Maliyetlendirme Islemleri/ls Emri Maliyetlendirme programini
calistirmasi gerekecektir. Biz bu evraklara iliskin aciklamalarimizi aninda maliyetlendirmeye gére yani
KUR9000/Sistem/Program Akis Parametreleri/Uriin Giris Figlerinde Aninda Maliyet Hesaplanmayacak ve
Uretime sevk figlerinde aninda maliyet hesaplanmayacak parametresinin “hayir” olarak segcildigini kabul
ederek anlatacagiz.

Uretim hareketleriyle ilgili evrak giriglerini agiklamaya baslamadan énce, biitiin evraklarda ortak olan
baz girig alanlarina deginmek istiyoruz. Series 9000’ de tiim evrak girislerinde evrak numarasi, evrak
tarihi, belge numarasi ve belge tarihi olmak Uzere 4 adet ortak alan vardir. Bu alanlara hangi bilgilerin
girilebilecegi asagida aciklanmistir.

Evrak No: Evrak numarasi firmanizin ihtiyaclarina gére farkli sekillerde kullanilabilir. Ornegin evrak
giriglerini yapan birden fazla elemaniniz varsa, evrak no alanina bu elemanlarin isimleri veya isim
kisaltmalari girilerek, her elemanin girdigi evraklar ayri ayr takip edilebilir. Ya da girilen evraklar
lizerinde matbu bir numara varsa, bu numara da girilebilir. Evrak numaralari maksimum dért hane ve
alfa niimerik (A100, B200, ALI vb.) olabilir.

Evrak no’su girilip tab tusuna basildiktan sonra imleciniz hemen yan taraftaki alana gelecek ve ilgili
evrakinizin (tretime sevk fisi, UrGn giris fisi, fason ¢ikis fisi, fason giris fisi) sira numarasi programiniz
tarafindan otomatik olarak bu alana atanacaktir. Sira numaralari, her evrak numarasi igin 1’den
baslar. Ornegin evrak no alanina “ALI” girimisse, sira numarasi 1 olacaktir. Bu evrak kaydedilip, yeni
bir evrak igin yine “ALI" girilirse, bu sefer sira numarasi 2 olacaktir. Bu alanda yer alan sira
numarasindan, daha o6nce o “evrak no” altinda ka¢ adet evrak girisi yapildigini kolayca
anlayabilirsiniz.

Evrak Tarih: llgili evrakin (liretime sevk fisi, Girlin giris fisi, fason ¢ikis figi, fason girig figi) bilgisayara
girildigi tarintir. Evrakin dizenlendigi tarihse “belge tarihi” olarak adlandiriimaktadir.

Belge No: Evraklar Uzerinde matbu olarak yer alan belge numaralarinin girildigi alandir. Belge
numaralari maksimum 8 hane ve alfa nimerik olabilir.

Belge Tarihi: Evraklarin dizenlendigi tarihtir. Belge tarihi ile yukarida agiklamaya ¢alistigimiz “evrak
tarihi” karistirlmamalidir. Evrak tarihi, o evrakin bilgisayara girildigi tarih, belge tarihiyse o evrakin
dizenlendigi tarihtir. Bu alandaki tarih girisi icin satir sonu butonunu tikladiginizda karginiza gelen
takvim ekranindan faydalanabilirsiniz. Ornegin 19.01.2013'de diizenlenen bir Uretime sevk figi
20.01.2013'de bilgisayara giriliyorsa, bu sevk figinin tarihi 20.01.2013, belge tarihiyse 19.01.2013
olmalidir. Ancak bu alanlarin yukarida acgikladigimiz sekilde kullaniimasi bir zorunluluk degildir.
Dilerseniz her iki tarihi de ayni girebilirsiniz.

Uretim hareketleriyle ilgili evraklarda ortak olan girig alanlarini yukarida agiklamaya calistik. Bu
alanlara ait aciklamalar ilgili evraklarda tekrar verilmeyecektir.

Vr.15 (9000 Serisi) 112 Uretim Yénetimi (MRPII)




9.1 Hareket Evraklar Yardim Tuglari

MRPII-9000’in butin bélumlerinde, programi kullanirken size yol gdstermesi amaci ile hazirlanmig
yardim tuglan vardir. Hangi programlarda hangi yardim tuslarini kullanabileceginizi kart ve evrak
ekranlari Gzerinde Ctrl ve Y tuslarina birlikte basarak géruntileyebilirsiniz. Bu bélimde gérdiguniz
birgok yardim tusu kitabinizin Uriin tanitim/Kartlar Meniisii Yardim Tuslar bdlimiinde verilmistir.
Bundan dolay! biz burada sadece bu bdlime 6zel oldugunu dusundigumuiz yardim tuslarini
aciklayacagiz.

F7 (Uriin Sarfiyati Gagir): Uretime sevk ve fason cikig figlerine yapilacak girigler igin F7 tusunun
kullanilmasi gerekir. F7 tusu; Uriin regetesi ile girilen sarf bilgilerini, Gretime sevk veya fason ¢ikis
fisine tagimaktadir. Eger bu fislerde F7 tusu kullaniimazsa, gercekte ilgili depolardan ¢ikan stok
miktarlari, bilgisayar kayitlarinizda bu depolardan digiilmez (Bkz Hareket/Uretime Sevk Figi
(Normal), Fason Cikis Fisi (Normal).

Planlama figsinde F7 (Genel Regete Cagirma)tusu: Bu yardim tusu ile kullanicilarimiz, is emri
planlama fisine Uretilecek uriine iliskin recete bilgilerini istedikleri detaylarda ¢agrilabilecektir. S6yle ki
ilgili Grin Uretilmesine yonelik regeteden girilen

e  Sadece Uretim satirlarini

e  Sadece tuketim satirlarini

e Hem Uretim hem de tiketim satirlarinin ilgili fise aktariimasini bunun yani sira

e Birden fazla girisi yapilan malzemelerin ayri ayr satirlar halinde mi yoksa birlestirilerek mi

aktarilacagini belirleyebilirler.

Bu dogrultuda ilgili tus size cesitli segenekler sunacaktir. Oncelikle yapmaniz gereken is emri
planlama figini galistirmaniz ve is emri kodunu seg¢menizdir. Daha sonra evrakinizin hareket
satirlarinda F7 tusuna basarak “Genel regete ¢agirma” baslikli ekrana ulagsmanizdir. Bu ekranda
yapmaniz gereken segtiginiz isemri koduna bagli olarak regete bilgilerini aktarmak istediginiz Grinin
kodunu belirlemenizdir. Uriin kodunu girince, Griin ismi bir alt satira otomatik olarak gelecektir. Simdi
de uretilecek Uriiniin miktarini girmeniz gerekmektedir. ilgili miktari da miktar baslikl alana girdikten
sonra, imleciniz ekraninizin Uretim/Tiiketim alaninda konumlanacaktir. Bu asamada programiniz
sizden, ilgili Grlin icin recete evrakindan girilen hangi detaylarin aktarilacagini se¢cmenizi isteyecektir.
Uretim satirlarinin mi, tiiketim satirlarinin mi yoksa her iki detayinda mi aktarilacagini belirlemenizdir.
Bu belirleme sonrasinda imleciniz ekranin “ayni iiriinler birlestirilsin” parametresinde konumliu
olacaktir. Bazi kullanicilarimiz Uretecekleri Urunler igin, kullandiklari malzemeleri regete evrakina
girerken, ayni malzemeden farkli miktarlar dahilinde birden fazla giris yapmay: tercih etmektedirler.
Dolayisiyla bu tip kullanicilarimiz planlama figlerine birden fazla girdikleri ayni malzemelerin
birlestirilerek mi yoksa ayri ayri olarak mi aktaracaklarini segmek istemektedirler. iste bu parametre
sayesinde regete bilgileri istenilen detayda planlama fisine aktarilacaktir. Bu parametre hayir olarak
secilirse ayni olan malzemeler ayri satirlar halinde, evet olarak secilirse ayni malzemeler
birlestirilerek yani her satira ait miktar toplanarak fise tek satir olarak yansir.

F8 (Siparis Fisi Gagir): Bu tus yardimi ile siparig figlerinizi Gretime sevk fisine ve fason c¢ikis fisine
cagirabilecek ve bu fise istinaden ilgili fisleri olusturabileceksiniz. Siparis fisi ¢agirabilmek igin,
oncelikle Uretime sevk fisi ve fason ¢ikis figlerinin ilgili oldugu is emri kodu girilmelidir. Daha sonra
imle¢ ekraninizin kodu alanina gelecek. Bu durumda F8 tusuna basmalisiniz. Karsiniza
cagiracaginiz siparis fisine iliskin seri (evrak no) ve sira no'larin girilecegdi bir pencere gelecektir. Bu
pencereye ilgili siparis fisinin seri ve sira numaralarini girip F2 tusuna basiniz. Siparis fisiniz sevk
fisine veya fason ¢ikis fisi ekranina taginacaktir.

F6 (Uretim Plan Figi Gagirma): Bu tus yardimi ile retimini yapacaginiz iriine iliskin sarf bilgilerini
(uretime sevk fisi bilgilerini) otomatik olarak uretim fisine gagdirabileceksiniz. Bunun igin oncelikle
yapmaniz gereken, Uretim fisinin evrak numarasini ve iligkili oldugu is emri kodunu girmenizdir. Bu
islem sonrasinda imleciniz tablonuzun hareket giriglerinin yapildigi bélimde konumlanacaktir. Bu
durumda F6 tusuna basip sectiginiz is emrine bagli olarak Uretilecek Grinin sarf bilgilerini evrakiniza
aktarabilirsiniz. Bu agamada size diisen evrakinizi kaydedip tretim islemini tamamlamanizdir.
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Shift+F7 (Genel Regete Gagirma): Bu yardim tusu uretime sevk ve Urun giris figlerinde Uretilecek
Urtine iligkin regete bilgilerinin gagriimasinda kullanilacaktir. Bunun igin ilgili evraklara is emri kodunu
girdikten sonra evrakinizin hareket giriglerinin yapildigi béliminde, -kodu, ismi, miktari vb alanlarda-
Shift+F7 tuglarina basin. Karsiniza “Genel regete gagirma” baslikh bir ekran gelecektir. Bu ekranda
sizden istenen sectiginiz isemri koduna bagli olarak recgete bilgilerini aktarmak istediginiz Grin kodu
girmenizdir. Uriin kodunu girince, (riin ismi bir alt satira otomatik olarak gelir. Simdi Gretilecek driin
miktarini girmeniz gerekmektedir. Uretilecek miktari da miktar baslkli alana girdikten sonra, MRPII—
9000, biraz énce girdiginiz miktar kadar uretim yapilabilmesi igin, hangi hammadde ve/veya yari
Uriinden ne kadar sarf edilmesi gerektigini ilgili GrGnin recetesinden alarak ekraniniza otomatik
olarak getirmis olacaktir.

F5 (Uriin Girig Figi gagirma): Bu tus yardimi ile Griin giris fisindeki Griinlerin sarfiyatlari otomatik
olarak tuketim figsine aktarlabilecektir. Bunun icin yapmaniz gereken, tliketim fisinin hareket
girislerinin  yapildi§i bélimlerinde F5 tusuna basmanizdir. Bu igslem sonrasinda karsiniza
parametreler baslikli bir ekranin geldigini goreceksiniz. Bu asamada sizden istenen urln giris fisine
iligkin, seri ve sira numaralarini girip F2 tusuna basmanizdir. llgili Grin giris fisindeki Griin
sarfiyatlarinin tiketim figi ekranina tagindigini géreceksiniz.

F5 (Fason Giris Fisi cagirma): Bu tus yardimi ile fason giris fislerinizi fason giris faturasina
cagirabilecek ve bu fise istinaden ilgili faturay olusturabileceksiniz. Fason giris fislerini ¢agirabilmek
icin, 6ncelikle fatura genel bilgilerini girmelisiniz. Daha sonra imleg ekraninizin kodu alanina gelecek.
Bu durumda F5 tusuna basmalisiniz. Karsiniza tim fason giris figlerinin yer aldidi bir ekran
gelecektir. Bu ekrandan faturasi kesilecek fisleri segebilir veya F2 tusuna basarak tim fisleri fatura
ekranina tasiyabilirsiniz. Ayrica bu ekrandan fason giris figlerinin evrak detayina ulasabilmenizde
mumklndir. Bunun icin yapmaniz gereken tek islem detayini gérmek istediginiz fason giris fisi
satirina gelip ALT+D tuslarina basmanizdir. Bdylece ilgili fisin evraki otomatik olarak ekraninizin
Uzerine gelecektir.

F8 (Fason Cikis Fisi Cagir): Bu tus yardimi ile fason cikis fisi tiketim fisi ekranina gagirabilecek ve
fason cikis fisi karsihginda Tlketim fisi diizenleyebileceksiniz. Bu fisi cagirabilmek igin, is emri kodu
ve fasoncu kodunu girdikten sonra imleg tiiketilen stok kodu alaninda iken F8 tusuna basmalisiniz.
Karsiniza fason cikis figine iliskin seri ve sira numaralarinin girilecegi bir pencere gelecektir. Bu
pencereye ilgili fisinin seri ve sira numaralarini girip F2 tusuna bastiktan sonra fason c¢ikis figiniz
tiketim fisi ekranina taginacaktir.

Ctrl+S: Stok virman figlerine, Urtinlere iliskin regete bilgilerini gagirabilmeniz mimkindir. Bunun igin
ilgili fisin hareket satirlarinda Ctrl+S tuslarina basin. Karsiniza Uriin sarfiyati ¢cagirma bashkl bir
ekran gelecektir. Simdi sizden istenen stok virman fisine ¢adiracaginiz sokun kodunu uriin kodu
alanina girmenizdir. Uriin kodunu bu alanda satir sonu butonuna basarak karsiniza gelecek stok
listesinden segebilirsiniz. Uriin kodunu girince, (iriin ismi bir alt satira otomatik olarak gelir. Simdi fise
aktarilacak (riin miktarini girmeniz gerekmektedir. Uriin miktari girdikten sonra programinizin, ilgili
Urtinin regeteden girilen bilgilerini ekraniniza otomatik olarak getirmis olacaktir.

F9 (Fasoncu Siparisleri): Bu tus yardimi ile fason firmalara verdiginiz siparisler kabul edildikten
sonra, ilgili siparigleri “fason girig fisine” cagirabileceksiniz. Siparis fisi cagirabilmek icin, fason giris
fisi ekraninin stok kodu alaninda iken F9 tusuna basmalisiniz. Karsiniza fason firmalara vermis
oldugunuz tim sipariglerin yer aldigi bir ekran gelecektir. Bu ekrandan fason giris fisine ¢agiracaginiz
sipariglerin Gizerine gelip enter tusuna basarak siparislerinizi ilgili ekrana tasiyabilirsiniz.

Ctrl+C (Stokun Maliyeti): Evraklarin hareket satirlarinda, stok kodu girislerinden sonra Cirl+C
tuslarina basilirsa, o stokun maliyeti gérintilenebilir.

CTRL+D (Depo Durumu): Hareket evraklarinin stok girisi yapilan satirlarinda Ctrl ve D tuslarina
birlikte basarsaniz, bu tuslara bastiginiz satirdaki stokunuzun, tanimh olan depolardaki miktarlarini
goriuntlye getirebilirsiniz. Bir bagka stok satirina gegip Ctrl+D tuslarina bastiginizda, bu sefer ilgili
stokun depo durumu goérintilenecektir.
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ALT+M (Miktar Toplami): Evraklarin hareket satirlan Uzerinde ALT ve M tuslarina birlikte
basarsaniz, o evraktaki stoklarin miktarsal toplami, agirhigi ve hacimleri goérintliye gelecektir.
Ornegin lretime sevk figine F7 tuguyla tim bilgilerinizi girdiniz. Uretime goénderilecek Uriine ait sarf
bilgileri stok kod, miktar ve tutarlariyla ekrana geldi. iste bu asamada ALT+M tuslarina basarsaniz,
fisinizde yer alan tim stoklarin toplam miktarlari, agirliklari ve hacimleri ekrana gelecektir.

ALT+T (iskonto+Masraf): irsaliye veya fatura ekraniniz lzerinde iken ALT+T tuglarina birlikte
basarsaniz, Iskonto ve/veya masraf yuzde (veya tutar) girisleri yapabilirsiniz. ‘Iskonto+Masraf
ekranina iligkin bir drnek asagida verilmistir.

Ayni evraka 6 ayri iskonto ve 4 ayri masraf girisi yapabilirsiniz. Iskonto ve masraf hesaplama
yontemleri 4 farkli sekilde yapilmaktadir. Bunlar;

iskonto Tipi: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza iskonto (veya masraf)
uygulama tiplerinden olusan kuguk bir pencere gelecektir. Bu asamada sizden istenilen, ilgili satirdaki
iskonto ya da masrafin nasil hesaplanacagini belirlemenizdir. Iskonto uyulama tiplerine iligkin
aciklamalar asagida verilmistir;

1- Brut Toplamdan Yiizde: Brit toplam, mal bedeli ile es anlamlidir. Yani iskonto ve vergiler harig,
sadece stok kalemlerinin tutaridir. Uygulama brit toplamdan ylzde alarak segilip ilgili yuzde girigi
yapildiktan sonra, iskonto yiizdesi briit toplam (mal bedeli) (izerinden hesaplanir. Ornegin irsaliye
(veya fatura) briit toplami 5 lira. Bu irsaliye (veya fatura) lzerinden 3 ayr iskonto hesaplatilacak
(%10,15 ve 20 oranlarinda). Her bir iskonto satirinda bu uygulama tipi segilip yukaridaki yizdeler
girilirse, bu durumda her 3 iskonto yiizdesi de 5 lira lizerinden hesaplanir.

2- Onceki Ara Toplamdan Yiizde Alarak: Ara toplam, mal bedelinden iskontolarin diisiiliip, masraf
ve vergilerin ilave edilmesi ile bulunan degerdir. Uygulama &nceki ara toplam (izerinden yizde
alarak segilip ilgili ylzde girisi yapildiginda, iskonto veya masraf ylizdesi, ara toplam Uzerinden
(daha 6nce uygulanmis iskonto varsa, bu iskonto tutari mal bedelinden disilir, masraf ve
vergiler eklenir) iskonto bulunan deger lizerinden hesaplanir) hesaplanir.

3- Tutar: Iskonto uygulama tipi tutar segildiginde imleg ylzde alaninda konumlanacak ve yiizde
alanina girilecek tutar kadar evrak ara toplamina iskonto (masraf) uygulanacaktir.

e Onemli Not!

Asagida aciklayacagimiz Miktar*Tutar, Miktar2*Tutar, Miktar3*Tutar ve Miktar4*Tutar uygulama
tipleri, KUR9000/Sistem/Stok-Siparis Parametreleri/iskonto Tanimlamalari béliminden iskonto
kartinin girilmesi sureti ile kullanilabilecektir. Bagka bir ifade ile bu uygulama tiplerini direkt olarak
evraktan secgerek kullanmaniz mimkin degildir.

4- Ana Miktar * Tutar: Evraklardaki stok miktarlari Gizerinden belirli bir tutar kadar iskonto yapmak
veya masraf uygulamak istiyorsaniz, iskonto uygulama tipi olarak bu segenegi tercih edip, miktar
alanina da miktar basina yapilacak iskonto (veya masraf) tutarini girebilirsiniz.

Ornegin irsaliye veya faturadaki stoklar igin, miktar bagina 0,01 TL iskonto yapmak istiyorsunuz.
Evrakta yer alan stok miktari 20.000 adet olarak goériluyor. Bu durumda iskonto tipini segip miktar
alanina da 0,01 degerini girdiginizde, ilgili stokunuz igin;

20.000 x 0,01 = 200 tutarinda iskonto yapilacaktir. Yani birim stok igin 0,01 TL iskonto yapilp,
20.000 birim stok igin bu tutar 200 olacaktir.

Yukarida agiklamaya calistiimiz iskonto tipi stoklarinizin ana birimlerine uygulanacaktir. Uygulama
tipi penceresinde miktar iskontosu (veya masrafi) olarak 3 se¢enek daha yer alir. Bunlar;
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5- Miktar2 * Tutar: Bu segenek tercih edildiginde evraka girilen miktar (ki bu ana birim cinsinden
olacaktir) stoklarinizin 2. birimine gevrilecek ve iskonto (veya masraf) ikinci birim ile miktar alanina
girdiginiz tutarin garpiimasi sonucu bulunacaktir. Konuyu bir érnek yardimi ile pekistirmeye calisalim.
Stok Kodu.............. S01

1. Birim...ccceenen. Adet

2. Birim................ Kutu (1 kutuda 10 adet var)
3. Birim................ Koli (1 kolide 50 adet var)
4. Birim............... Kilogram (1 kg. 2 adet)

Uygulama tipini miktar2*tutar olarak sectiginizi ve miktar kolonuna da 0,005 TL girdiginizi distnelim.
S01 kodlu stok miktar irsaliyeye (veya faturaya) 15.000

adet girilmis olsun. Simdi 15.000 adetin ka¢ kutuya denk geldiginiz hesaplamaliyiz. Bir kutuda 10
adet stok olduguna goére 15.000 adet stokumuz;

15.000 / 10 = 1500 kutuya denk gelmektedir.

Bu durumda irsaliyeye gelecek iskonto tutari ise (iskonto kartinin miktar alanina 0,05 TL girdigimizi
hatirlayalim)

1500 x 0,005 =7,5TL

Olacaktir.

6- Miktar3*Tutar: Bu secgenek tercih edildiginde evraka girilen miktar (ki bu ana birim cinsinden
olacaktir) stoklarinizin 3. birimine gevrilecek ve iskonto (veya masraf) tgtincl birim ile miktar alanina

girdiginiz tutarin carpilmasi sonucu bulunacaktir.

Miktar2*Tutar agiklamalarimizda verdigimiz 6rnekten yararlanirsak;

Stok Kodu.............. S01

1. Birim.......c........ Adet

2. Birim............... Kutu (1 kutuda 10 adet var)
3. Birim............... Koli (1 kolide 50 adet var)
4. BiriM.....cccoeuvn. Kilogram (1 kg. 2 adet)

Uygulama tipini miktar3*tutar olarak segtiginizi ve miktar kolonuna da 0,005 TL girdiginizi dustnelim.

S01 kodlu stok miktari irsaliyeye (veya faturaya) 15.000
adet girilmis olsun. Simdi 15.000 adetin kag koliye denk geldiginiz hesaplamaliyiz. Bir kolide 50 adet
stok olduguna gore 15.000 adet stokumuz;

15.000 / 50 = 300 kutuya denk gelmektedir.
Bu durumda irsaliyeye gelecek iskonto tutari ise (iskonto kartinin miktar alanina 0,005 TL girdigimizi
hatirlayalim)

300x0,005=15TL

7- Miktar4*Tutar: Bu segenek tercih edildiginde evraka girilen miktar (ki bu ana birim cinsinden
olacaktir) stoklarinizin 4. birimine gevrilecek ve iskonto (veya masraf) dérdinci birim ile miktar
alanina girdiginiz tutarin carpilmasi sonucu bulunacaktir. Iskonto kartina ilk girildiginde
secebileceginiz 6 iskonto tipini agiklamaya calistik. Evrakiniz igin bir iskonto girisi yaptiktan sonra,
iskonto tiplerini iceren pencereye 2 hesaplama seklinin daha eklendigini géreceksiniz. Bunlar;

B 1. Iskontodan ylzde

B 1. iskonto sonrasi ara toplamdan ylizde
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Secenekleridir. Programiniz size ikinci bir iskonto girmeniz durumunda, bu iskontoyu sadece birinci
iskonto tutari Gzerinden belirli bir yiizde ile veya birinci iskonto sonrasi ara toplamdan belirli bir ylizde
ile hesaplatmaniza olanak tanimistir. Ornek:

Ara Toplam: 2,3
1. iskonto Tutari: 0,3
1. Iskonto Sonrasi Ara Toplam: 2

Bu verilere gore ikinci iskontoyu 1. iskonto tutari yani 0,3 Uzerinden veya 1. iskontodan sonrasi ara
toplam yani 2 TL Uzerinden hesaplatabilirsiniz. Tabloya eklenen bu 2 segenegin disinda, yukari
acikladigimiz 4 iskonto tipine gére de hesaplama yapabilirsiniz. ikinci iskonto girildikten sonra iskonto
tipleri penceresine 2 iskonto tipi daha eklenecektir. Bunlar;

B 2. iskontodan ylzde
B 2. iskonto sonrasi ara toplamdan ylizde

Bu seceneklerden birini tercih ederek, 3. iskontonuzu 2. iskontodan ylizde alarak veya 2. iskonto
sonrasl ara toplam Uzerinden hesaplatabilirsiniz. Iskonto tipleri bu sekilde artarak devam edecektir.
Ta ki 6. iskontoyu girene dek.

Yizde: Yukarida siraladigimiz iskonto tiplerine uygun olarak, vermek istediginiz iskonto yizdesini bu
kolona girmelisiniz.

Tutar: Eger hesaplatilacak iskonto direkt tutar girisi ise, bu alana iskonto tutarini girebilirsiniz.

Evet, bir iskonto satirinin nasil tanimlanacagini yukarida agiklamaya calistik. TAB tusuna basarak bir
alt satira gegip, -varsa- diger iskontolar veya masraflar icin de girislerinize (ylizde veya miktar
giriglerinize) devam edebilirsiniz. Eger iskonto karti ile islemleriniz bitti ise, ESC tusuna basarak
evraka geri donebilirsiniz.

9.2  Uretim hareket figleri

Uretime sevk fisiyle tretim siirecinin is emrinden sonraki ilk asamasini gergeklestireceksiniz. Uretime
sevk fisi normal ve iade olmak tzere 2 ayri bélimden olusmustur;

—Uretime sevk fisiyle, hangi triinden ne kadar (iretilecegi girilerek (iretimin starti verilecektir.

—Eger Uretime sevk edilen stoklarda bir bozukluk varsa, bu stoklar Gretimden iade edilecektir. lade
fisi, Uretimden iade edilen stoklarin giriglerinin yapildigi fistir.

-Uriinler ayri ayni sevk edilebilecekleri gibi toplu olarak da sevk edilip toplu iadeleri de alinabilir.

Simdi uretime sevk fislerini sirayla incelemeye baslayalim.

9.2.1 Uretime cikis figi (233110)

Uretime cikis fisiyle hangi tiriinden ne kadar Uretilecegi ve bu Uretim igin sarf edilecek malzemeler
belirlenerek, imalat bélimine Uretim starti verilecektir. Simdi Uretime ¢ikis fisinin nasil girilecegini
adim adim agiklamaya galigalim.

is emri kodu: Uretime gikis fisinin hangi is emrine bagh olarak girildigi bu alanda belirtilecektir. s
emri kodlarini satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza gelecek listeden secebilirsiniz. Bu listede
almis oldugunuz siparigler dogrultusunda programinizin Uretim Planlama ve izleme/Siparig bazinda
Uretilecek urtnlerle ilgili izleme ve is emri olusturma ve Stoga uretilecek Urtnlerle ilgili izleme ve is
emri olusturma programlarindan otomatik olarak olusturdugunuz is emri kodlari da yer alacaktir.

is emri ismi: Is emri kodu girisine gére, is emrinin ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.
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is emri kodu girildikten sonra imleciniz ikinci béliimde ve kodu alanina gelecektir. Agiklamalarimiza
buradan devam ediyoruz.

e  Onemli Not

Uretime ¢ikis figinde yer alan her bir alani tek tek agiklamadan énce, bir noktay! hatirlatmak istiyoruz;
Uriin tanitim kartindan iiriinlerinizi girerken, her bir iiriiniin cinsini yar iiriin/iiriin veya ara iiriin olarak 2
ayn sekilde tanimliyordunuz. Yar iiriin ve (riinler iiretim siirecinden sonra depoya giren lriinlerdi. Yani
miktar bazinda takip edilecek diriinler. Ara iiriinlerse, liretim siirecinden sonra depoya girmeden, baska bir
iiretim siirecine alinan (iriinlerdi (Bkz. Tanitim/Uriin Tanitim Karti). Ara iiriinleri iiriin olarak takip etmek
gerekmiyordu. Bu iiriinler sadece igerdikleri hammadde miktarlariyla takip ediliyordu. Iste F7
penceresinden segtiginiz iiriiniin cinsi ara iiriinse, bu durumda ara iiriin igin kullanilan baska ara (riinler
olsa bile, bunlar ara iiriin kodlariyla degil, hammadde kodlariyla fisinize yansiyacaktir. Eger F7
penceresinden segtiginiz Uriiniin cinsi yar iirlin veya lriinse, bu durumda bu iiriin igin sarf edilecek
stoklar kendi cinslerinde figinize yansir. Bu konuyla ilgili bir 6rnek béliim sonunda verilmistir.

Kodu: Bu alanda Uretime sevki yapilacak urin belirlenecektir. Yalniz Grin kodunu mantel olarak
veya F10 ekranindan segip giremezsiniz. Eger bdyle bir giris yaparsaniz, o uriin icin sarf edilecek
malzemelerin ilgili depodan cikiglari yapillamaz. Bu alanda F6 tuslarina basarak uretimini
yapacaginiz Urin igin planlama fisinden girmis oldugunuz degerleri otomatik olarak bu ekrana
girebilirsiniz. Dolayisiyla Uretiminiz planla figsinde belirttiginiz miktar kadar olacaktir.

Uriin kodlarinin segimi igin F7 tuslarini da kullanabilirsiniz. Bu tuslara bastiginizda karsiniza genel
recete gadirma bashkl kiclk bir pencere gelecektir. Simdi Uretime sevk edeceginiz Urinin stok
kodunu uriin kodu alanina girin. Bu pencerede F10 listesini kullanarak Urinin stok kodunu
segebilirsiniz. Uriin kodunu girince, iiriin ismi bir alt satira otomatik olarak gelir. Simdi liretime sevk
edilecek, bagka bir ifadeyle (retilecek {riin miktarini girmeniz gerekmektedir. Uretilecek miktari
miktar baslikli alana girdikten sonra tab tusuna basin. Uretime gikig fisi ekranina geri déndiiniiz.

Bu asamada MRPII-9000 biraz 6nce girdiginiz miktar kadar Uretim yapilabilmesi igin, hangi
hammadde ve/veya yari Urinden ne kadar sarf edilmesi gerektigini, bunlarin birim fiyatlariyla
tutarlarini ekraniniza otomatik olarak getirmis olacaktir.

e Onemli Not

Eger Kurulus programinizin Sistem/Sistem ve Program Parametreleri/Program akis parametreleri (091400)
ekraninin iiretim parametreleri sayfasinda 7-) Uretime Sevkte Miktar Kontrolii parametresini “evet” olarak
belirtilmis iseniz F7 ekranindan girdiginiz miktar, is emri planlama figinde belirttiginiz miktar ile
karsilastirilacak dolayisiyla daha fazla miktar girmeniz engellenecektir. Sadece bu miktari, yine Program
akis parametreleri (091400) ekraninin iiretim parametreleri sayfasinin 8-) Uriin Giris Fisinde Fazla
Karsilanabilme Yiizdesi parametresine gireceginiz oran kadar artirabilirsiniz. %50 ya da %20 gibi.

Dilerseniz ekraninizdaki bu bilgileri bir de basliklari itibari ile ayri ayri inceleyelim.
Kodu: Uretime sevkini yapmakta olugunuz triiniiniiz igin sarf ediimesi gereken stoklarin kodlaridir.
ismi: Uretime sevkini yapmakta olugunuz riiniiniiz igin sarf edilmesi gereken stoklarin isimleridir.

Miktar: F7 ekranindan girdiginiz miktar kadar uretim yapabilmek icin, ilgili satirdaki stoktan sarf
edilmesi gereken miktardir.

Br. llgili satirdaki sarf malzemesinin birimidir (adet, metre, kilogram...vb.).

Birim fiyat: KUR9000 programinizin Sistem/Program Akis Parametreleri/ Uretime sevk fislerinde
aninda maliyet hesaplanmayacak parametrelerini “hayir olarak belirtmis iseniz bu alana ilgili satirdaki
sarf malzemesinin birim fiyati otomatik olarak gelecektir. Birim fiyat; KUR9000/Stok-Siparis
Parametreleri/ Stok Maliyet Parametreleri boliminden sectidiniz maliyet hesaplama yontemine gére
bulunur. Ornegin maliyet hesaplama sekli olarak son fiyati segtiyseniz, sarf malzemesinin birim fiyati
son alig fiyati olacaktir. Fifo, lifo ve diger maliyet hesaplama sekillerindeyse ilgili hesaplamalar
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yapilacak ve bulunan deger birim fiyat alanina gelecektir. Maliyet hesaplama yontemlerine ait detayli
bilgiler kitabinizin KUR9000 béliminde verilmistir.

Tutar: KUR9000 programinizin Sistem/Program Akig Parametreleri/ Uretime sevk figlerinde aninda
maliyet hesaplanmayacak parametrelerini “hayir olarak belirtmis iseniz F7 ekranindan girdiginiz
miktar kadar urtin elde edebilmek icin, ilgili satirdaki stoktan ne kadar tutarinda harcama yapilacagini
bu alanda goreceksiniz. Tutar; birim fiyat x miktar formuliyle bulunur.

Depo: llgili satirdaki stokun hangi depodan iiretime sevk edildigi bu alanda yer alrr.

Evet, Uretime c¢ikis fisinde yer alan alanlari ve nasil giris yapacaginizi agiklamaya calistik. Simdi sira
fisinizi kaydetmeye gelmistir. ALT+S tuslarina birlikte basarak Uretime ¢ikis fisini kaydedebileceginiz
gibi ekranimizin alt boliminde yer alan “sakla” butonunu mouse gostergesiyle klikleyerek de
saklayabilirsiniz. Kaydetmediginiz sevk fisini tekrar girmek zorunda kalacaginizi litfen unutmayin.

e Yari Uriin/Uriin ve Ara Uriinler Hakkinda Ornek:

Oyuncak bebek imal eden bir isletmede plastik ve plastik boyasi hammaddeleri kullaniliyor. Bu iki
hammadde kullanilarak bebeklerin kafa, gévde, kol ve bacaklar Uretiliyor. Daha sonra bu pargalar
birlestirilerek bebek imali gerceklestiriliyor. Simdi kafa, gévde, kol ve bacaklar ara Grin ve yari
Urtn/Urun olarak tanimlandiginda bebek sarfiyat bilgilerinin nasil gelecegini inceleyelim.

Yari Uriin/Uriin Olarak Tanimlandiginda:

/ Kafa

Bebek <+«—— Govde

\ Kol
\

Bacak

Kafa, goévde, kol ve bacaklar ara urln/irin olarak tanimlandiginda, bebek igin girilen Gretime sevk
fisine bu ara urlnler otomatik olarak gelecektir.

Ara Uriin Olarak Tanimlandiginda:

Plastik Plastik

Plastik Boyasi Plastik Boyasi
g Bebek —

Plastik Plastik

Plastik Boyasi Plastik Boyasi

Kafa, gbvde, kol ve bacaklar ara urlin olarak tanimlandiginda, bebek icin girilen tretime sevk fisine
bu stok kodlari degil, bunlar icin gerekli hammadde stoklarinin kodlari gelecektir. Cinki daha énce
de belirttigimiz gibi ara Urinler trlin bazinda degil, hammadde bazinda takip edilirler.

9.2.2  Uriin Girig Fisi (233210)

Uriin girig figi; Gretim siirecini tamamlayip Uriin (veya ara (riin) haline gelen stoklarin mamul
depolarina giriglerinin yapildigi figtir. Programa calistirdiginizda oncelikle sizden evrakiniza iliskin
evrak seri numarasi ve tarihi ile belge numarasi ve tarihini girmenizdir. Daha sonrada asagida
acgiklamaya galisacagimiz alanlara girisler yaparak Uretim sirecini tamamlamis trlnlerinizin mamul
depomuza aktariimasini saglamalisiniz.

Is emri kodu: Hangi is emrine ait iiriin giriginin yapildigini bu alana girmelisiniz. Is emri kodlarini F10
listesinden de segebilirsiniz.
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Is emri ismi: Is emri kodu girigine gére, is emrinin ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Kodu: Uretim siirecini tamamlayip, iriin haline gelmis ve su anda da ilgili deponuza girisini
yapmakta oldugunuz Grindnuzin kodunu bu alana giriniz. E§er urin kodlarinizi dogru olarak
hatirlayamiyor iseniz bu alanda satir sonu butonunu mouse gdstergenizle tiklayarak ya da F10
tusuna basarak karsiniza gelecek urln listesinden segim yapabilirsiniz. Bu alanda F5 tusuna
basarak uUretime sevk etmis oldugunuz Urene iligkin tum bilgileri evrakinizdaki uygun alanlara
aktarabilirsiniz. Shift+F7 tuslan ile de girisi yapilacak Urlne iliskin recete bilgilerini ekraniniza
getirebilirsiniz.

ismi: Uriin kodunu girdikten sonra, ilgili Griiniin ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Depo: Uretim siirecini tamamlayip girisi yapilacak Grinler igin Griin tanitim kartinin “éngériilen
depo” alaninda belirtilen depo numarasi bu alana otomatik olarak gelecektir. Eger secilen uriinun
farkli bir depoya girisi yapilacaksa bu durumda bu alanda F10 tusuna basilarak depo segimi
yapiimalidir.

Miktar: Deponuza girisini yapmakta oldugunuz trtin miktarini bu alana girmelisiniz. Eger KUR9000
programinizin Sistem/Sistem ve Program Parametreleri/Program Akis Parametreleri/Uriin Girisinde
Miktar Kontrolli parametresini “evet” olarak belirtmis iseniz bu alana girdiginiz miktar ile is emri
planlama fisine girdidiniz dolayisiyla lretime sevk ettidiniz miktari karsilastirilacak ve daha fazla
miktar girisi yapmaniz engellenecektir. Sadece bu miktari, yine KUR9000 programinizin
Sistem/Sistem ve Program Parametreleri/Program Akis Parametreleri/Uretim
Parametreleri/9.Uretime Gikis/Uriin Girisinde Fazla Karsilanabilme Yiizdesi parametresine
girecegdiniz oran kadar artirabilirsiniz. %50 ya da %20 gibi.

Br: Deponuza girisi yapilan uriintnuzin takip edildigi ana birim bu alana gelecektir.

Birim malzeme maliyeti: Kurulus programinizin program akis parametreleri (091400) ekraninin
Maliyet parametreleri sayfasinda yer alan Uriin Girig Figlerinde Aninda Maliyet Hesaplanmayacak
parametresi “hayir olarak belirtiimis ise Uretim siirecini tamamlayip deponuza girisi yapilan iriiniin
birim malzeme maliyeti bu alana otomatik olarak yansiyacaktir. Yani, bu Griin igin Uriin regetesinde
tanimli olan malzemelerin maliyetidir.

Toplam malzeme maliyeti: Kurulus programinizin program akis parametreleri (091400) ekraninin
Maliyet parametreleri sayfasinda yer alan Uriin Girig Figlerinde Aninda Maliyet Hesaplanmayacak
parametresi “hayir olarak belirtmis iseniz Uretim slrecini tamamlayip deponuza girisi yapilan
Urinlerin (miktar alaninda gorilen Griin miktari igin) toplam malzeme maliyeti bu alana yansiyacaktir.
Toplam malzeme maliyeti; birim malzeme maliyeti x miktar formli ile hesaplanir.

Birim genel iiretim: Uretim siirecini tamamlayip deponuza girisi yapilmakta olan Grinin, Griin
tanitim kartindan yaptiginiz girisler 1s1ginda hesaplanan genel tretim maliyetidir.

Toplam genel iiretim sabit maliyeti: Uretim siirecini tamamlayip deponuza girisi yapilan (riinlerin
(miktar alaninda goérulen Grin miktari igin) toplam genel tUretim maliyetidir.

Bu kolondan sonraki kolonda da ilgili riiniin birim bazinda ve toplam olarak ig¢ilik maliyetlerinin
ne kadar oldugu izlenebilir.

Evet; Uretim sirecini tamamlayip deponuza UrGn olarak giren stoklarinizin giriglerini tamamlamig
bulunmaktayiz. Simdi Uriun giris fisini ALT+S tuslarina basarak ya da ekraninizin alt béliminde
gérduginiz “sakla” butonunu tiklayarak kaydetmeniz gerekmektedir.

e TLfigiBirim (Malzeme + Sabit) Maliyet Hesaplamalari Hakkinda:
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Uriin maliyeti hesaplanirken 3 faktér rol oynar;

1 Kurulug programinin Stok Siparis Parametreleri/ Stok maliyet parametreleri (092740) bélumiinden
secilen maliyet hesap sekli parametresi,

2 Uriin tamitim kartindan yapilan girisler (bunlar (iriin sabit maliyetini olusturmaktadir),

3 Uriin regetesinden yapilan girigler (bunlar iiriin hammadde maliyetini olusturur)

Yukarida siraladigimiz 3 faktériin hesaplamaya tabi tutulmasiyla, triin malzeme ve sabit maliyeti
ortaya ¢cikmaktadir. Birim maliyetle ilgili 6rnek hesaplama asagida verilmistir:

1 URUN-1 kodlu Grinimizin Grin kartindaki toplam sabit maliyet tutari 0,36 TL
(eleman + makine + genel giderler). Bu Grinidn minimum dretim miktari 1000,
maksimum uretim miktari 2000 adet

2 Uriin regetesinden yapilan tanimlamalara goére, 0,25 TL tutarinda hammadde
(malzeme) maliyeti yapilmasi gerekiyor.

Bu verilere goére birim fiyat (maliyet) sdyle hesaplanacaktir;

Birim Sabit Mly. = Top. Sbt. Mly. / Ort. Urt. Mik.
= 0,36 / (1000+2000/2)
=0,00024 TL

Birim Maliyet = Brm. Sbt. Mly.+ Malzeme Mly.
=0,000240 + 0,25
=0,25024 TL

9.2.3 Uretimden iade Giris Fisi (233120)

Uretime sevk ettiginiz stoklarda herhangi bir hata veya bozukluk varsa, bu malzemeler iretimden
iade edilecektir. Sevk figleri bolimundn ikinci programiyla, uretimden goénderilen iade figlerinin
(dolayisiyla iade edilen malzemelerin) girisleri yapilacaktir.

Bu fisin girisi, tipki Uretime sevk fisi (normal) bélimiinde agiklandidi gibi yapilacaktir. Yani tretimden
gelen iade fisinin evrak numarasi, tarihi, belge numarasi, belge tarihi, hangi is emriyle baglantil
oldugu belirlenecek, daha sonra da iade edilen stoklarin giriglerine gecilecektir. Burada normal sevk
fisine gore bir farklilik vardir; Gretime sevk fisinde Urlin kodlar F7 tusuyla girildigi halde, Gretimden
iade fisinde iade edilen stoklar manuel olarak veya F10 yardim penceresinden secilerek girilebilir.
Uretimden iade edilen stoklar kod ve miktarlar itibariyle girildikten sonra, iade sevk fisi ALT+S
tuslariyla ile yada ekraninizin alt bélimiinde yer alan sakla butonu tiklanarak kaydedilmelidir.

9.2.4 Uretime iade ¢ikis fisi (233220)

Uretim siirecini tamamlayip, iriin olarak depolariniza girisleri yapilan stoklarda herhangi bir hata
veya bozukluk tespit edilirse, bu stoklarin imalat bolimiine iadeleri s6z konusu olur. Iste bu stoklarin
bulunduklari depodan iadeleri icin trln giris iade fisi programini kullanacaksiniz.

Bu figin girisi, tipki Grlin giris fisi (normal) béliimiinde agiklandidi gibi yapilacaktir. Once figin evrak
numarasi ve tarihi, belge numarasi ve tarihi bilgileri girilecek, daha sonra iade isleminin hangi is
emrine istinaden yapildigi belirlenecektir. Bu genel tanimlamalardan sonra, iade edilen Uriinlerin
girislerine gegilebilir. Yani, iade edilen Uriinlerin kodlar ve miktarlan ve iade edilen stoklarin hangi
depoya girecegi belirtilecektir. Uriin kod ve miktarlar girildikten sonra, bu Giriiniin birim fiyati ve tutari
ilgili alanlara otomatik olarak gelir. Son olarak yapilacak islem; ALT+S tuslariyla yada ekraninizda yer
alana “sakla” butonunu tiklayarak urin giris iade fisini kaydetmektir.

Vr.15 (9000 Serisi) 121 Uretim Yénetimi (MRPII)




9.2.5 Uretim Hareket Fisi (233000)

Bu program ile amacimiz; kullanicilarimizin ayni ekran Uzerinden birden fazla is emri icin hem
Uretime sevk hem de urin giris figlerini girebilmelerini saglamaktir. Dolayisiyla is hacmi yogun olan
firmalarda evrak girislerini daha da hizlandirmaktir. Bu evraki bir anlamda Uretime sevk ve Urln girig
fislerinin birlestiriimis hali olarak distnebilirsiniz. Bu evraki diger evraklarimizdan ayiran temel
Ozellikte is emirlerinin evrakin hareket satirlarindan segilebiliyor olmasi, dolayisiyla birden fazla is
emri segimine imkan tanimasidir.

Programa girdiginizde éncelikle sizden istenen; evrakiniza iligkin evrak numarasi ve tarihi ile belge
numarasi ve tarihini girmenizdir. Bu belirlemeden sonra imleciniz ekraninizin Giren/Gikan kolonunda
konumlu olacaktir. Bu asamada yapmaniz gereken, Uretime sevk edilecek UrGnun bilgilerini
girmenizdir. Bunun igin Giren/Cikan kolonunda F7 tusuna basmalisiniz. Karsiniza "Uriin Sarfiyati
Cagirma" bashgi altinda bir pencere gelecektir. Simdi bu penceredeki uriin kodu alanina uretilecek
triiniin kodunu girin. Uriin kodunu girince, {riin ismi bir alt satira otomatik olarak gelir. Simdi tretimi
yapilacak drin miktarini girmeniz gerekmektedir. Miktar girigini yaptiktan sonra uretilecek trln igin
sarf edilecek malzemeler otomatik olarak ekraniniza gelecek ve her bir satirin basinda da “gikan”
ifadesi yer alacaktir. Bu asamada yapmaniz gereken girdiginiz tretim hareketlerinin hangi is emrine
bagl oldugunu evrakinizin is emri kodu alanindan girmenizdir. ilk is emrine ait iretim hareketlerinizi
tamamladiktan sonra ayni yontemle dider is emirlerine ait hareketlerin giriglerini yapabilirsiniz. Tim
giriglerinizi tamamladiktan sonra bilgilerinizi ALT+S tuslarina basarak kaydetmelisiniz. Ekranda
go6rduginuz baslklar igin Uretime ¢ikis figi ve Urlin giris fisi bolimlerimize bagvurabilirsiniz.

Ayrica kullanicilarimiz aktif durumda olan is emirlerini en ince ayrintisina kadar izledikleri ve Uretime
yonelik birgok hareketi tek bir tiklama ile olusturulabildikleri Aktif is emri operasyonlari (230071)
ekranindan da, is emirlerine ait Toplu uretim figini otomatik olusturabileceklerdir. Bunun igin ilgili
ekranin “operasyon” menisinde yer alan “segili is emirlerinin toplu uretim figini yap”
secenegini galistirmalari yeterli olacaktir.

Bunlari Biliyor Musunuz?

Uretim figinizin herhangi bir satiri iizerinde CTRL+I (Etiket Bas) tuslarina basarak, ilgili satirda bulunan
stok/iiriin igin istediginiz etiket tasarimina gére barkod etiketi basabilmeniz miimkiindiir. Yalniz bu islem
i¢in éncelikle yapmaniz gereken programinizin stok ydénetiminde yer alan Barkod etiket parametreleri
(102200) programindan etiket basimlari igin gerekli olan parametreleri tanimlamis olmanizdir. Daha sonra
da tamimlamis oldugunuz etiket tiplerinden size uygun olanini kurulus programinin Sistem/Barkod
Parametreleri/Etiket dokiim parametrelerinde ki “6ngériilen etiket tipi” alanindan se¢menizdir. Ancak bu
tanimlamalar yapildiktan sonra Ctrl+l tuglar islevsel olacak, dolayisiyla iiretim fisi icinden satir bazinda
tiriinlerinizin barkod etiketlerini basabileceksiniz.

9.3 Kombine Hareket Girisi (233600)

Kombine hareket girisi; seri Uretimlerde operatorlerin islerini kolaylastirmak ve lretime sevk ve urln
giris figlerini tek bir programdan otomatik olarak olusturabiimek amaciyla hazirlanmistir. Bu
aciklamalarimizi bir 6rnek yardimiyla pekistirmeye calisalim; celik levha treten bir fabrikada, levhalar
makinenin bir ucundaki rulolara takilarak Uretim sureci bagliyor. Levhalar makinede degisik islemlere
tabii olduktan sonra, diger taraftan urlin olarak ¢ikiyor. Bu tlr bir Uretimde Urunler ebatlarina gére
farklilasabiliyor. Ruloya takilan levhalar farkli uzunluklarda kesildiginde, her bir uzunluktaki levha ayri
bir Griinii olusturuyor. iste bu tiir bir Uretimde, sadece ebatlari farklilasan ayni tip driinler igin
defalarca Uretime sevk ve Uriin giris fisleri girmek yerine kombine hareket girisi programiyla tretim
baslatilip ayni programdan bitirilebilir. Kombine hareket girisinde irlin recetesine ihtiyag yoktur. Simdi
kombine hareketin nasil girilecegini agiklamaya baglayabiliriz. Programa girdiginizde karginiza bir
ekran gelecektir.

Bu ekrandan 2 farkli giris yapacaksiniz. Biri, Uretim sirecine girecek hammaddelerin girisi, digeri

Uriin meydana geldikten sonra yapilan Urln girisleri. Simdi ekrandaki alanlari agiklamaya
baslayabiliriz.
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Seri: Kombine hareket girisleri seri-sira numaralari bir de is emri kodu ile takip edilir. Her bir kombine
evrakina uygun goéreceginiz bir seri numarasi vermelisiniz. Siparis ile ¢alisan bir firma iseniz her bir
siparisi bir kombine hareket olarak goérebilir, seri numarasi olarak alinan siparis fisinin seri
numarasini girebilirsiniz.

Sira: Kombine hareket evrakinin sira numarasi seri noya goére birden baslayarak otomatik olarak
verilecektir. Eger siparise gére kombine hareket giriyorsaniz, siparis fisinin sira numarasini bu alana
girebilirsiniz.

is Emri: MRPII-9000’ de iiretim siirecinin is emri ile basladigini biliyorsunuz. Bu alana kombine
hareket i¢in ilgili is emrinin kodunu girmelisiniz.

Grup: Serbest bir alandir. Uretiminizi istediginiz sekilde gruplayip, grup tanimlarini bu alana
girebilirsiniz.

Evet, kombine hareket evrakinin birinci bélimine girislerimizi bitirdik. Simdi yapmamiz gereken
islem, Uretime hammadde sevk etmektir. Bunun igin ALT+H tuslarina basmali veya “ham madde
girigleri” butonunu tiklamalisiniz. imleg evrakin hareket girisi béliimiinde konumlanacaktir.

e Hammadde Girigleri

Hammadde cins no: Kombine hareket fisinin seri Uretimlerde kullanildigini yukarida bir érnek
yardimiyla agiklamistik. Ornegimizde ruloya takilan bir celik levhadan séz etmistik. Bu iretim igin
gerekli olan hammadde idi. Rulodaki ¢elik levha bittiginde, baska bir levha takilarak retime devam
edilmekteydi. Hammadde cins numarasi, maliyetlendirme islemini takili olan levhaya dagitmak igin
kullanilir. Ruloda takil olan levha bittikten sonra maliyetlendirme islemi “Urun bitti” alaninda yapilacak
“‘evet” secimine goére olacaktir. Bir bagka levha ruloya takildiktan sonra, birinci levhanin gercek
maliyetini hammadde cins numarasina gore hesaplayacaktir. Ciinki ruloya ilk takilan hammaddenin
(bunun bir cins numarasi vardir) igletmeye girisi ile ikinci takilan hammaddenin (bunun da bir cins
numarasi olacaktir) isletmeye giris fiyati dolayisiyla da maliyeti farkh olabilir. Yukaridaki
aciklamalarimizi sOyle Gzetleyebiliriz; seri Uretimde kullanilan hammaddelerin gergek maliyetleri
ancak cins numarasina gore saptanabilir.

Hammadde kodu: Uretime sevk edilecek hammadde kodunu bu alana giriniz. Hammadde kodunu
F10 listesinden ya da satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza gelecek listeden secebilirsiniz.

Hammadde ismi: Kodunu girdiginiz hammaddenin ismi otomatik olarak bu alana gelecektir.
Miktar: Sevk edilecek hammadde miktari bu alana girilmelidir.
Hammadde Sevk Tarihi: Hammadde sevk tarihini bu alana girebilirsiniz.

Hammadde Bitti: Kombine hareket fisinin seri Uretimlerde kullanildidini yukarida bir &érnek
yardimiyla agiklamistik. Ornegimizde ruloya takilan bir gelik levhadan séz etmistik. Bu, Uretim igin
hammadde idi. Rulodaki gelik levha bittiginde, bu alanda satir sonu butonuna bastiinizda karsiniza
gelecek pencereden “evet” segiminin yapilmasi gerekir. Maliyetlendirme islemi ancak “hammadde
bitti” mesaji verildikten sonra yapilacaktir. Eger uretim ayni hammadde ile devam ediyorsa bu alanda
“hayir’ se¢imi yapiimalidir.

Kalan Miktar: Girdiginiz seri ve sira numarali kombine hareket fisine ait Uretim tamamlandiktan
sonra elinizde hammadde kaldiysa, kalan miktari bu alana girebilirsiniz. Bdylece sevk edilen
miktardan kalan miktar ¢ikarilir ve maliyetlendirme bulunan gercek miktara gére yapilir.

Depo: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda tanimli olan depolar bir pencere iginde karginiza

gelecektir. Sizden istenilen, biraz 6nce kodunu girdiginiz hammaddenin hangi depodan Uretime sevk
edildigini belirlemenizdir.
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Tip: Bu alanda sizden istenen sevk ettiginiz hammaddeleri kendi Uretimiz icin mi kullanacaginizi
yoksa islenmek Uzere fason firmaya mi géndereceginizi belitmenizdir. Bunun igin bu alanda satir
sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden size uygun olan segenegi se¢cmenizdir. Bu alandaki
seciminiz “fason giris-¢ikis” ise imleciniz bir sonraki alana gegecek, aksi halde diger hammadde
girislerini yapmaniz icin Hammadde kodu alaninda konumlanacaktir.

Fasoncu Kodu: Sevk ettiginiz hammaddeler islenmek Uzere fason firmaya gonderilecek ise bu alana
fason firmanin kodunu girmelisiniz.

Fasoncu Ismi: Kodu girilen fason firmanin ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Evet, hammadde girisleri yukarida siraladiklarimizdan ibarettir. Bu kombine hareket icin sevk
edilecek yada fason firmaya gonderilecek baska hammaddeler varsa, bir alt satira gegip bunlarin
giriglerini yapabilirsiniz. BUtun giriglerinizi tamamlandiktan sonra bilgilerinizi ALT+S tuslaryla yada
ekraninizda yer alan “sakla” butonunu tiklayarak kaydediniz. Kayit isleminden sonra, girdiginiz bilgiler
Isiginda Uretime sevk fisiniz, eger hammaddeler islenmek uUzere fason firmaya gondermis iseniz
fason ¢ikis figiniz otomatik olarak olusturulacaktir. Bu figlerin evrak seri ve sira numaralari, kombine
hareket figinin seri ve sira numaralari ile aynidir.

o Uriin Girisleri

Hammadde girigleri béliminde Uretime yada fason firmaya sevk igin gerekli olan bilgilerimizi girdik
ve kombine hareket evrakini kaydederek Uretime sevk fisini (bu girislerde hammaddeler islenmek
lizere fason firmaya génderiimis ise fason ¢ikis figini) olusturduk. Uretim siireci tamamlandi ve
Urinlerimiz ortaya cikti. Simdi tekrar kombine hareket girisi evrakina girip, ayni seri, sira ve is emri
numaralarini girerek Urun girisini yapmamiz gerekiyor. Bunun igin evrak seri, sira numaralari ve ig
emri kodu girildikten sonra ALT+P tuglarina basiniz veya “Urln girisleri” butonunu tiklayiniz.
Karsiniza asagidaki gibi bir ekran gelecektir.

Simdi bu ekranda yer alan “lriin kodu” alanina Uretim surecini tamamlayan uriinin kodunu giriniz.
Uriin adi yan tarafa otomatik olarak gelecektir. Daha sonra tab tusu ile ilerleyerek depo alanina gelip
Uriin hangi mamul depoya girdiyse, bu depoyu satir sonu butonuna tiklayarak karsiniza gelecek
ekrandan se¢melisiniz. Miktar alanina ise Uretilen miktari girmelisiniz. Bir sonraki alan olan urln girdi
tarihi alanina, iginde bulundugunuz giiniin tarihi otomatik olarak gelir. Uriiniiniiziin mamul depoya
giris tarihi farkliysa, bu tarihi degistirebilirsiniz. Simdi sira tipi alaninda yapacaginiz segimi
belirlemeye gelmistir. Bu alanda sizden istenen ilgili Grinin kendi Uretimiz sonucunda mi yoksa
fason firmalar tarafindan islenerek mi uriin haline geldigini belirtmenizdir. Bunun igin bu alanda satir
sonu butonunu tiklayip acgilacak pencereden segimizi yapin. Eger hammaddeler fason firmalar
tarafindan islenerek Urlin haline gelip size gonderilmis ise “fason girig-¢ikis” segenegini segmelisiniz.

Bu durumda bir sonraki alana da fason firmanin kodu giriimelidir. Bu evrakla ilgili girislerinizi
yukaridaki agiklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra ALT+S tuslari ile yada ekraninizin alt
béliminde yer alan “Sakla” butonunu tiklayarak kaydediniz. Evrak kaydedildikten sonra, kombine
evrakinin seri ve sira numaralarinda “Urin giris fisi” (hammaddeler islenmek Uzere fason firmaya
génderilmis ise fason giris figi) otomatik olarak olusacaktir. Uriin girisinden sonra bagka bir (riiniin
startini vermek icin tekrar “hammadde girigleri’ bélimiine gegmelisiniz. Uretime sevk ettiginiz
hammaddeleriniz bittiyse, Grtin bitti alanindan “evet” segimini yapmayi unutmayiniz.

9.4  Tiiketim Fisi (232300)

Bu program, uretime sevk edilen hammaddelerden ne kadarinin tiketildigini girmek igin
hazirlanmistir. Programi calistirdiginizda éncelikle sizden is emri kodunu girmeniz istenir. is emri
kodu girilince is emri ismi bir alt satira otomatik olarak gelecek. Daha sonra sira Uretim asamasinda
fason firma ile galismis iseniz, ilgili fason firmanin kodunu girmeye gelmistir. Bunun i¢in fasoncu kodu
alanindan F10 tusu yardimiyla fason firmanizi secebilirsiniz. Bu girisler sonrasinda imleciniz hareket
satirinda konumlanacaktir. Simdi yapmaniz gereken, F7 tusu yardimiyla Grin sarfiyatlarini
ekraniniza aktarmaktir. Bu tusa bastiginizda karsiniza gelen ekranda sizden istenen, hangi Griindn
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ne kadar miktardaki Uretimi icin sevk edilen hammaddelerine ait tiiketim fisi olusturacaginizi
belirtmenizdir. F7 ekranina giriglerinizi tamamlandiktan sonra, girdiginiz miktar kadar Grin elde
edebilmek icin tuketiimesi gereken hammaddeler kod ve miktarlari itibariyle evrakiniza gelecektir.
Ayni zamanda, bu hammaddeler tuketilirken Uretilen tGrin kod ve miktarlari da ekraninizda yerini
alacaktir. Simdi yapmaniz gereken, is merkezi alaninda hangi is merkezi ile iligkili oldugunu, “deger”
baslikli kolona her bir hammaddeden tiiketilen degeri girmenizdir. Eger tiketilen miktar da farklysa,
bu miktar da degistirebilirsiniz. Tiketim fisine girisleriniz tamamlandiktan sonra ALT+S tuslan ile
fisinizi kaydetmelisiniz. Is emri raporlarinda, lretime sevk edilen ve bu fis ile tiiketimi girilen
hammaddelere iligkin bilgileri listelemeniz mimkindur.

Bunlari biliyor musunuz?

Uretim igleminizin belirli bir asamasinda fason firmalar ile ¢alisiyor iseniz ilgili iiriinlerin belli bir isleme
tabi tutulmasi amaciyla fason gikis figi ile fason firmalara éncelikle génderilmesi daha sonrasinda islenen
iiriinlerin fason girig fisi ile firmaniza tekrar giriginin yapilimasi gerekmektedir. iste bu islem sirasinda
fason firmalardan igslenerek dénen iiriinlerin miktarlari da g6z éniinde bulundurularak tiiketim figlerinin
otomatik olarak olusturabilirsiniz. Bunun igin yapilacak tek islem fason giris fisini kaydettikten hemen
sonra karsiniza gelecek onay ekranindan “tiiketim fisine” ge¢ butonunu seg¢menizdir. Bu segim
dogrultusunda girdiginiz miktar dogrultusunda ilgili driiniin regete bilgileri de dikkate alinarak tiiketim
fisiniz otomatik olarak olusur. Bu asamada size diisen ilgili fisi kaydetmeniz ve isleminizi
tamamlamanizdir.

9.5  Uretim Hareketleri Toplu Giris Formu (233001)

Uretim hareket toplu giris formu; kullanicilarimizin bir is emrinin ihtiyag duydugu Uretime sevk, {riin
giris, operasyon tamamlama, gecikme nedenleri, ¢calisan personel ve Uretim hata giriglerini ayni
ekran Uzerinden yapabilmeleri i¢in tasarlanmigtir. Ayrica yine ayni ekran Uzerinden bir is emrine ait
Uretilecek arin kodu, Urin ismi, baslama tarihi, bagdli siparigsin evrak bilgileri ile Uretilecek Grintn
eldeki miktar bilgisi vs. temel bilgilere ulasabilmelerine olanak saglanmistir.

Uretim hareketleri giris formunun galigabilmesi igin gerekli ayarlar;

Uretim hareketleri toplu giris formu; is emri rota planlama fisinde yer alan operasyon, bu
operasyonlara bagh tanimlanan stok ve safha sira numaralarina bagh olarak galismaktadir. Bu
dogrultuda formu kullanmadan 6nce yapilmasi gereken bir ka¢ diizenlemeden biraz bahsedelim.
Operasyon tanitim karti (231170)’nda bulunan “Tamamlandiginda lriin giris ve uretime sevk
olustur” secimlerinin aktif hale getiriimesi gerekmektedir.

Diger bir detay ise, hangi operasyonda hangi hammaddenin tiiketilecegi ve hangi uriiniin
uiretilecegi bilginin tanimlanmasidir. Bu dogrultuda liriin gorsel recete hazirlama (239999)
mendsu, Urlin regete ve rota evraginda bulunan bagli safha numaralarini siiriikle-birak yontemi ile
birlestirerek operasyonda kullanilacak tanim bilgisinin hazirlanmasinda sizlere yardimci olacaktir.

Uretim giris hareket formunun kullaniimasi;

Oncelikle aktif olan is emirleri igin is emri kodu kayit segimi butonu yardimi ile segilir. Eger is emri
kod secimi barkod okuyucu yardimi ile segim yapilacak ise “is emri kart no (F3)” butonuna basarak is
emri formunda bulunan barkod okutularak giris yapilmak istenen is emri veri tabanindan bulunur. is
emri kodu seciminden sonra “Géster” butonuna basilarak is emri temel bilgilerinin Gretim hareket
giris formuna gelmesi saglanir.

Segilen is emrine ait temel bilgiler formda géziiktiikten sonraki adimimiz ise, is emri rota planlama
fisinde (232800) olusan verilerden yola cikarak sirasi ile, operasyon tamamlama evragi, varsa
operasyona bagl gecikme nedenleri, operasyon hatalari ve galisanlar bilgisi ile tretime sevk ve Urin
giris evraklarin olusturulmasidir. Bu evraklarin kayit edilis islemleri agagidaki gibidir.

Tamamlanan operasyonlar bélmesinde mouse sol klik ile is emri rota planlama fisinde yer olan
operasyonlar “Rota planlardan se¢” secimi yardimi ile izlenir.
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1 numaral safhadaki operasyon segcilerek bu operasyona bagli planlanan Uretim verileri operasyon
giris menusune aktariimasi saglanir.

is emri rota planlama fisinden gelen verilerde diizenleme yapilarak gergek zamanli operasyon
tamamlama verilerinin erp sistemine girigi saglanir.

Operasyona bagl gecikme nedenleri, uretim hatalari, ¢calisan personel bilgileri formun sol alt
kdsesinde bulunan gecikmeler, hatalar, ¢aligsanlar sekmelerine sirasi ile basilarak giris yapilir.

Girilen bilgilerin “Tamamlanan operasyonlar” bélimune yansidigi goruldikten sonra bir sonraki
adima yani Uretime sevk ve urln giris islemlerinin olusturulma asamasina gegilebilir.

Uretime sevk ve (iriin giris islemlerini yapabilmek igin “Tamamlanan Operasyonlar “ béliimiinde sol
klik ile acilan pencereden “Aktif satira ait liretime gikiglar’ secimi yapilarak is emri malzeme
planinda yer alan bilgilerin retim hareket formuna taginmasi saglanir. Malzeme planindaki bilgiler
Uretim formuna tasindiktan sonra uretimde kullanilan sarfiyat miktarlari formdan degistirilip gercek
miktarli ¢ikiglarin yapilmasi saglanir.

Uriin girig iglemi icin yapiimasi gereken islemler de (iretime sevk islemlerine benzemektedir. Bu
asamada “Aktif satira ait Grlin girigleri” butonuna basarak is emri malzeme fisindeki taniml bilgilerin
forma aktarilmasi saglanmaktadir. Malzeme planindaki bilgiler Gretim formuna tasindiktan sonra
Uretilen Uriin miktarlarinin formdan degistirilip gergek miktarh giriglerin yapiimasi saglanir.

Tum bu islemler tamamlandiktan sonra “Sakla” butonu kullanarak formdaki bilgilerin hepsini ayni
anda kaydedilmesi saglanmaktadir. Saklama iglemi yapilmadan formdan ¢ikmak istenir ise “Kapat”
butonu kullanilarak formdaki verileri kaydetmeden c¢ikabiliriz.

Tim operasyonlara ait giris ve gikis islemlerinin ayni anda yapilmasi;

Uretim hareketleri giris formunun kullanicilara sagladigi diger bir kolaylik ise, is emri rota planinda
yer alan tum operasyonlara ait Uretime sevk ve Urlin giris islemlerini ayni anda yapilabilmesidir. Bu
islemi gerceklestirebilmek icin operasyon secim ekranindan sonra sol klik ile agilan pencerede “Tiim
operasyonlar i¢in liretime cgikiglar” veya “Tiim operasyonlar igin uriun girigler” secimlerini
kullanarak yapilabilir.

TUm operasyonlara ait giris ve c¢ikis islemleri yapildiktan sonra yine “Sakla” butonuna basarak
formda bulunan bilgilerin saklanarak veri tabanina kaydedilmesi saglanabilir.

Operasyon tanimlarina baglh kalmadan giris ve ¢ikis islemleri;

Uretim hareket giris formunu operasyon tanimlarina bagl olmadan kullaniimasi da mimkiindiir. Bu
islem igin yapilmasi gereken iglem, Uretim stok hareketleri béliminde is emri malzeme planina bagl
olarak “Planlanan uriin girigleri yap” ve “Planlanan iiretime ¢ikislari yap” secimlerini kullanarak
yapabilirsiniz.

Bu secimler kullanilarak bilgi girisi yapildiginda, giris yapilan Uretim stok hareketi ile operasyon
hareketleri bir biri ile iliski kurulmamaktadir. Bu nedenle yapilan uretim stok hareketine bagh olan
operasyonlarin izlenebilmesi icin “Aktif tamamlanan operasyon satiri ile iligkilendir’ secimin
ayrica yapilmasi gerekmektedir. Uretim stok hareketlerin operasyonlar ile iliskisi gerekmiyor ise bu
islemin yapilmasina gerek yoktur.

Uretim hareket giris formunda kolon ayarlarinin saklanmasi;

Uretim hareket formunda ilgili bélimlerde alan segicisi butonuna basilarak standart forma
tarafimizdan tanimlanan ilave alanlar kullanici bazli eklenebilmektedir. Bu islem i¢in kullanici genel
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hak tanimlarinda bulunan “form alanlarini degistirilebilir’ secimin aktif hale getirilmesi
gerekmektedir. Bu secim aktif hale getirildikten programa ilgili kullanici ile girilir. Formun sag Ust
kdsesinde bulunan “Gériinimii Kaydet” butonu aktif hale gelecektir. Formda yer alan bélimlere ait
ilave alanlar alan segicisi butonundan agilarak formda gdzikmesi saglanir ve “Goériinimi Kaydet”
butonuna basarak gérunim saklanir.

Uretim hareket giris formu kullanilarak seri no ile takip edilen riinlerin giris islemini de yapabilirsiniz.

9.6 Fason hareket figleri

Bu menide yer alan programlar ile Uretim asamasinda fason firmalar ile galisiyor iseniz bu firmalara
g6nderilen vede iade alinan Urlnlere iliskin girigler yapilacaktir. Simdi bunlarin neler olduklarini hep
beraber inceleyelim.

9.6.1 Fasona ¢ikis fisi (233310)

Uretim siirecinde fason olarak yaptirdiginiz isler varsa, énce bunlarin fasoncuya ¢ikiginin yapiimasi,
daha sonra da fasoncunun teslim ettigi islerin isletmeye (ilgili depoya) girislerinin yapilmasi gerekir.
iste fason hareketlerinin ilk halkasini olusturan fason gikis figlerinin girigleri bu bélimden yapilacaktir.
Yalniz daha once, MRPII-9000\Stok Moduli\Kartlar\Cariler\Cari Tanitim Karti boéliminden
fasoncularin programa tanitilmasi gerekir.

e Fason Isler Hakkinda Ornek:

Fason cikis fisine iliskin detayli agiklamalarimiza gegmeden 6nce bir noktaya deginmek istiyoruz; fason
olarak yaptirilan isler varsa, iiriin tanimlamalan (iiriin taniim kartindan ve Uriin regetesinden) yapilirken
nihai iiriin fason isler de dikkate alinarak tanimlanmaldir. Ornegin oyuncak bebek imal eden bir fabrikayi
diigiiniin. Bir oyuncak bebek liretmek icin, bu bebegin kafasi, gévdesi, kol ve bacaklari ayri ayri (iretim
silirecine tabi oluyor. Tiim bu pargalar lretildikten sonra, bebegin montaj safhasi da yine fabrikada
yapiliyor. Ancak bebek pargalar birlestirildikten sonra, bu bebeklerin elbiselerinin giydirilmesi gerekiyor.
Iste bu safha igin fasoncularla ¢aligiliyor. Yani bebekler ve elbiseleri fasoncuya génderiliyor, fasoncudan
elbiseleri giydirilmis olarak geri dénen bebekler nihai iiriin kabul ediliyor. Iste bunun gibi bir siire¢
gecirmesi gereken iiriinlerde, nihai iiriin iiretim ve montaj asamasi tamamlanmis bebek olarak degil,
giydirilmis bebek veya elbiseli bebek olarak tanimlanmalidir. Asagidaki agiklamalarimiz sirasinda bu
ornege tekrar deginecegiz.

Fason ¢ikis fisini galistirdiginizda oncelikle sizden evrak numarasi ve tarihi ile belge numarasi ve
tarihini girmeniz istenecektir. Daha sonrada asagida agikladigimiz alanlara giris yapmaniz
beklenecektir.

Fasoncu kodu: Fason iglerinizi yaptiracaginiz kisi ya da firmaya ait fasoncu kodunu bu alana
girmelisiniz. Eger fasoncu kodlarinizi dogru olarak hatirlayamiyor iseniz F10 listesinden yada bu
alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza gelecek cariler listesinden segebilirsiniz.

Fasoncu ismi: Fasoncu koduna yaptiginiz girise gore, fasoncu ismi bu alana otomatik olarak
gelecektir.

is emri kodu: Fason ¢ikis fisine iliskin is emri kodunu bu alana giriniz.

Evet, fason cikis fisinin ilk bélimine ait girislerimizi tamamladik. Simdi fasoncuya géndermekte
oldugunuz Uriin kodunu girmelisiniz. Ancak bu girisi yapabilmek i¢in kodu baslikh alanda F7 tusuna
basmalisiniz. F7 tusuna bastiginizda, karginiza "Uriin Sarfiyati Cagirma" baghgi altinda bir pencere
gelecektir. Simdi bu penceredeki Urin kodu alanina fasoncuya gonderilecek Urin kodunu girin.
Ornegin bebek uretimi yaptiginizi digiinelim. Kafa, gévde, kol ve bacaklar birlestiriimis bebekler,
elbiseleri giydirilmek izere fasoncuya gonderildigini varsayalim. Bu bebekler elbiseli olarak isletmeye
déndiikten sonra nihai Uriin olarak kabul ediliyordu. Iste bu durumda fasoncuya génderilecek diriin
elbiseleri giydirilecek bebek olmalidir. Uriin kodlarini satir sonu butonunu tikladiginizda agilacak olan
pencereden segebilirsiniz. Uriin kodunu girince, Griin ismi bir alt satira otomatik olarak gelir. Simdi
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fasoncuya gonderilecek Urlin miktarini girmeniz gerekmektedir. Yine Ornegimizden yararlanirsak,
fasoncudan kag tane elbiseli bebek istiyorsak, miktar baslikli alana bu sayiyi girmelisiniz. Miktar
girisini yaptiktan sonra tab tusuna basin. Fason cikis fisi ekranina geri déndiiniz. Bu asamada
MRPII-9000, biraz 6nce girdiginiz miktar elbiseli bebek elde edilmesi igin, fasoncuya hangi
malzemelerden, ne miktarda gonderilmesi gerektigini, bunlarin birim fiyatlari ve tutarlariyla birlikte
ekraniniza otomatik olarak getirecektir. Fasoncuya gonderilmesi gerekli stoklarin kod ve miktarlari, o
Griiniin (yani érnegimizdeki elbiseli bebegin) Uriin recgetesinden alinmaktadir. Simdi yapilmasi
gereken, fasoncuya gonderilecek malzemelerin hangi depodan c¢ikacagini belirlemektir. Depo
kolonundan ilgili depoyu da segctikten sonra, fason cikis fisi ile isiniz bitmis olacaktir. Dilerseniz
ekraninizdaki bu bilgileri bir de basliklari itibari ile ayri ayri inceleyelim.

Kodu: Fasoncunun isleyecegi trln icin gerekli stoklarin kodlaridir. Yani elbiseli bebek igin gereken
bebek ve elbise stoklarinin kodlaridir.

Ismi: Fasoncunun isleyecegi lriin igin gerekli stoklarin isimleridir.

Depo: imleciniz bu alanda iken satir sonu butonunu tikladiginizda tanimli olan tim depo isimleri bir
pencere iginde karsiniza gelecektir. Fasoncuya gonderilecek malzemeler hangi depodan ¢ikacaksa,
bu pencereden ilgili depoyu segmelisiniz.

Miktar: Fasoncunun F7 ekranindan girdiginiz miktar kadar drln isleyebilmesi icin, ilgili satirdaki
stoktan ne kadar gerektigidir. Yani fasoncunun 100 adet elbiseli bebek yapmasi igin génderilmesi
gereken bebek ve elbise miktarlaridir.

Br.: ilgili satirdaki stokun birimidir (adet, metre, kilogram vb.).

Birim Fiyat: ilgili satirdaki stokun Kurulug programinin Stok-Siparis Parametreleri/Stok Maliyet
Parametreleri boliminden segctiginiz maliyet hesaplama yontemine gére hesaplanan birim fiyatidir.

Bu fiyat; birim malzeme ve birim sabit maliyetlerinin toplamindan olusur.

Tutar: F7 ekranindan girdiginiz miktar kadar Uriin elde edebilmek igin, ilgili satirdaki malzemeden ne
kadar tutarinda harcama yapilacagdini bu alanda géreceksiniz.

Evet, fason c¢ikis fisinde yer alan alanlari ve nasil giris yapacaginizi agiklamaya calistik. $imdi sira

fisinizi kaydetmeye gelmistir. ALT ve S tuslarina birlikte basarak Uretime fason c¢ikis fisini kaydedin.
ALT+S tuslanyla kaydetmediginiz sevk figini tekrar girmek zorunda kalacaginizi litfen unutmayin.

9.6.2 Fason Girig Fisi (233410)

Fasoncudan islenmig (Uriin haline gelmis) Grtnlerin ilgili depolara girislerini bu program yardimiyla
yapacaksiniz. Programi ¢alistirdiginizda 6ncelikle fisin evrak numarasi ve tarihini belge numarasi ve
tarihini girmeniz gerekecektir. Daha sonra agsagida aciklayacagimiz alanlara giriglerinizi yapmalisiniz.

Fasoncu Kodu: isletmenize (ilgili deponuza) girisini yapmakta oldugunuz iriinler hangi fasoncudan
geldiyse, bu alana ilgili fasoncunun kodunu girmelisiniz.

Fasoncu ismi: Fasoncu koduna yaptiginiz girise gore, fasoncu ismi bu alana otomatik olarak
gelecektir.

is Emri Kodu: Fason giris fisinize iliskin is emri kodunu bu alana giriniz.

Evet, fason giris fisinin ilk bolimune ait girislerimizi tamamladik. Simdi fasoncudan gelen Urtnlere ait
bilgileri girmemiz gerekmektedir. Aciklamalarimiza buradan devam ediyoruz.

e Fason Siparis Figi Karsiliginda Fason Girigleri Igin
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Fason giris fisinizi siparis karsiliginda giriyorsaniz, stok kodu alaninda <F9> tusunu kullanarak, ilgili stok
siparislerini fason giris figine tasiyabilirsiniz. Siparis karsiligi kesilen fason giris figleri i¢in bu tuglar
kullanilmazsa (maniiel olarak stok girigi yapilirsa), stoklar siparisten diigiilmez. Bu tus kullanildiginda,
giris yapilmasi gereken alanlara ilgili bilgiler otomatik olarak atanacak ve size sadece fason giris figini
kayit etmek kalacaktir.

Kodu: Fasoncudan geri gelip su anda igletmenize girigini yapmakta oldugunuz drintntztn kodunu
bu alana giriniz. Urlin kodlarini, satir sonu butonuna yada F10 tusuna basarak karsiniza gelecek
listeden de secebilirsiniz.

ismi: Uriin kodu girisinize gére (irlin ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Depo: Fason firmada islenerek gonderilip girisi yapilacak Urlinler igin Grin tanitim kartinin
“ongorilen depo” alaninda belirtilen depo numarasi bu alana otomatik olarak gelecektir. Eger
segcilen Urindn farkh bir depoya girisi yapilacaksa bu durumda bu alanda F10 tusuna basilarak depo
secimi yapiimalidir.

Miktar: Fasoncudan gelen Grin miktarini bu alana girmelisiniz.
Birim: Fasoncudan gelen Uriine ait birim bu alanda yer alir. (adet, metre, kilogram gibi.)

Birim malzeme maliyeti: Fasoncudan gelen uriinin birim malzeme maliyetidir. Bagka bir ifade ile bu
Uruin igin Urdn recetesinde tanimli olan malzemelerin maliyetidir.

Toplam malzeme maliyeti: Fasoncudan gelen uUrunlerin (miktar alaninda goérulen trin miktar igin)
toplam malzeme maliyetidir. Toplam malzeme maliyeti; birim malzeme maliyeti x miktar formali ile
hesaplanir.

Birim genel liretim maliyet: Fasoncudan gelen Griiniin, Urin tanitim kartindan yaptiginiz girigler
Isiginda hesaplanan genel Uretim maliyetidir.

Toplam genel iiretim maliyeti: Uriinlerin (miktar alaninda gériilen Griin miktari igin) toplam genel
Uretim maliyetidir. Toplam sabit maliyet; birim genel tretim maliyet x miktar formdlu ile hesaplanir.

Birim iscilik maliyet: Fasoncudan gelen urlnin, Griin tanitim kartindan yaptiginiz girisler 1s1ginda
hesaplanan birim iggilik maliyetidir.

Toplam isgilik maliyeti: Uriinlerin (miktar alaninda gériilen (riin miktari igin) toplam ISCILIK
maliyetidir. Toplam isgilik maliyeti; birim iscilik maliyet x miktar formdili ile hesaplanir.

Fason giris figine iliskin girislerimizi de tamamladiktan sonra sira bu bilgileri kaydetmeye gelmistir.
Bunun igin ALT+S tuslarina yada ekranda gordiiguiniiz “sakla” butonuna basmaniz yeterli olacaktir.

Bunlari Biliyor musunuz?

Uretim igleminizin belirli bir asamasinda fason firmalar ile ¢caligiyor iseniz ilgili diriinlerin belli bir islem tabi
tutulmasi amaciyla fason cikis figi ile fason firmalara éncelikle génderilmesi daha sonrasinda islenen
iiriinlerin fason giris fisi ile firmaniza tekrar giriginin yapiimasi gerekmektedir. iste bu islem sirasinda
fason firmalardan islenerek dénen (iriinlerin miktarlari da géz éniinde bulundurularak tiiketim figlerinin
otomatik olarak olusturabilirsiniz. Bunun igin yapilacak tek islem fason giris fisini kaydettikten hemen
sonra karsiniza gelecek onay ekranindan “tiiketim fisine” ge¢ butonunu sec¢menizdir. Bu segim
dogrultusunda girdiginiz miktar dogrultusunda ilgili iiriiniin regete bilgileri de dikkate alinarak tiiketim
fisiniz otomatik olarak olusur. Bu asamada size diisen ilgili fisi kaydetmeniz ve isleminizi
tamamlamanizdir.

Fason giris fisi satir detayindan fason giris faturasina ulagim:

Fasondan giris fisi (233410) evrakinin hareket satirlarinda ALT+D tuslarina basilarak ilgili satirdaki
Urtine yonelik birgok bilgiye ulagilabilmektedir. Bu ekranda yapilan diizenleme ile fason girig faturasi
dizenlenmis olan Uriinlerin fatura evrakina ulasim saglanmistir. Bu amagla Stok hareket detay
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ekranina fatura evrak no alani ile faturaya git tusu eklenmistir. Bu alanlar sadece faturasi kesilmis
drbnler igin aktif olacaktir, aksi durumda Alt+D tuslarina basildiginda ilgili alanlar
goruntilenmeyecektir.

9.6.3 Fasondan iade giris fisi (233320)

Eger fasoncuya gonderilen stoklarda herhangi bir hata varsa, fasoncu bu stoklari size iade edecektir.
Bebek Uretim 6rnedimizde elbise ve bebekleri fasoncuya gondermistik. Eger fasoncuya gdnderilen
elbiselerde (veya bebeklerde) herhangi bir hata varsa, fasoncu bunlar iade edecektir. Iste
fasoncudan iade edilen stoklarin girigleri i¢in bu programi kullanacaksiniz.

Bu figin girisi, tipki fason ¢ikis fisi (normal) boliminde agiklandigi gibi yapilacaktir. Yani fasoncudan
gelen iade fisinin evrak numarasi, tarihi, belge numarasi, belge tarihi, hangi is emriyle baglantil
oldugu girilecek, daha sonra da iade alinan stoklarin girislerine gecilecektir. Burada normal fason
cikis fisine gore bir farklihk vardir; normal fason ¢ikis fisinde Uriin kodlari F7 tusuyla girildidi halde,
fasoncu c¢ikis iade fisinde iade edilen stoklar maniiel olarak veya F10 yardim penceresinden
secilerek girilebilir. Ornegin elbiseleri giydiriimek iizere fasoncuya génderilen bebeklerde bir hata
varsa, bebek stokunun kodunu manuel olarak veya F10 listesinden segerek girebilirsiniz. Fasoncu
tarafindan iade edilen stoklar kod ve miktarlar itibariyle girilip, depo se¢imi yapildiktan sonra, fason
cikis iade fisi ALT+S tuslariyla yada ekranda gérdiiginiiz “sakla” butonu tiklanarak kaydedilmelidir.

9.6.4 Fason Girig lade Fisi (233420)

Fasoncudan islenmis halde geri dénen Uurinlerde herhangi bir hata varsa, bu Urlnleri tekrar
fasoncuya goéndermeniz gerekebilir. Bebek Uretim 6rnedimizde elbise ve bebekleri fasoncuya
gondermistik. E§er herhangi bir bebegin elbisesi ters giydiriimisse, bu elbiseli bebekleri tekrar
giydirilmek (izere fasoncuya génderebilirsiniz. iste fasoncuya iade edilecek (riinlerin girigleri igin bu
programi kullanacaksiniz. Bu fisin girisi, tipki fason giris fisi (normal) béliminde agiklandidi gibi
yapilacaktir. Yani fasoncuya gonderilecek iade fisinin evrak numarasi, tarihi, belge numarasi, belge
tarihi, hangi is emriyle baglantili oldugu girilecek, daha sonra da iade edilecek urlnlerin girislerine
gecilecektir. Fasoncuya iade edilecek stoklar kod ve miktarlari itibariyle girilip, iade edilecek Urlinlerin
hangi depodan ¢ikacagi belirlendikten sonra figinizi ekraninizda yer alan “sakla” butonunu tiklayarak
yada ALT+S tuslarina basarak kaydetmelisiniz.

9.6.5 Fason hareket figi (233010)

Bu program ile kullanicilarimiz; ayni ekran lzerinden hem birden fazla is emrine yonelik fason
hareketi girebilecek hem de fason firmalara islenmek Uzere génderilen mamullerin ¢ikiglar ile fason
firmalar tarafindan islenerek génderilen Urlinlerin depolara giriglerini yapacaklardir. Dolayisiyla is
hacmi yodun olan firmalarda fason hareketlerine yonelik evrak girisleri seri bir sekilde
gerceklestirilecektir. Bu evraki bir anlamda fason c¢ikis fisi ve fason giris fislerinin birlestirilmis hali
olarak dusunebilirsiniz. Bu evraki diger fason evraklarindan ayiran temel 6zellikte is emirlerinin
evrakin hareket satirlarindan segilebiliyor olmasi, dolayisiyla birden fazla is emri se¢imine imkan
tanimasidir. Ayrica ekran tUzerinde Urlin giris ve ¢ikislarinin belirtiimesi amaciylada Giren/gikan kolon
baslidinin yer almasidir.

Programa girdiginizde karsiniza gelecek ekranda dncelikle yapmaniz gereken, evrakiniz i¢in evrak
numarasini, tarihini, belge numarasini, belge tarihini ve fasoncu kodunu girmenizdir. Bu belirlemeden
sonra imleciniz ekraninizin Giren/Cikan kolonunda konumlu olacaktir. Bu asamada yapmaniz
gereken, fason firmaya gonderilecek mamullerle, fason firmadan iglenerek size goénderilecek Urln
bilgilerini girmenizdir. Bunun icin Giren/Cikan kolonunda F7 tusuna basmalisiniz. Karginiza "Uriin
Sarfiyati Gagirma” basligi altinda bir pencere gelecektir. Simdi bu penceredeki Urin kodu alanina
fason firmadan islenerek gonderilecek iriiniin kodunu girin. Uriin kodunu girince, {riin ismi bir alt
satira otomatik olarak gelir. Simdi fason firmada islenerek gonderilmesini istediginiz Grinin miktarini
girmeniz gerekmektedir. Miktar girisini yaptiktan sonra deponuza girecek Urtnin ve bu Urtnln
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olusmasi i¢in fason firmaya génderdiginiz dolayisiyla Uretilecek Uriin igin sarf edilecek malzemelerin
otomatik olarak ekraniniza yansidigini goreceksiniz. Sarf edilecek olan bu malzemeler ilgili Grtn igin
girilen Urin regetesi evrakina ait bilgilerden olusmaktadir. Evrakinizda Urlin satirlarinin basinda giren,
Urinin olusmasi igin fasoncuya gonderilen mamullerin basinda da g¢ikan ifadesinin yer aldigini
goreceksiniz. Bu asamada yapmaniz gereken girdiginiz fason hareketlerinin hangi is emrine bagl
oldugunu evrakinizin is emri kodu alanindan girmenizdir. Ayrica ¢ikan malzemeler ile giren
Uruinlerinde hangi depolarla ilgili oldugunu da belirtmelisiniz.

ik is emrine ait (iretim hareketlerinizi tamamladiktan sonra ayni yéntemle diger is emirlerine ait
hareketlerin giriglerini yapabilirsiniz. Tum giriglerinizi tamamladiktan sonra bilgilerinizi ALT+S
tuslarina basarak kaydetmelisiniz.

9.6.6 Fason Girig Faturasi (062190)

Bu program ile fasonculardan gelen faturalarin girigleri yapilacaktir. Fason alig faturasi girebilmek
icin “fason giris fisi” girislerinin yapilmis olmasi gerekir. Simdi programa girdiginizde karsiniza gelecek
ekran yardimiyla fason giris faturasini girmeye baslayalim.

C/H Kodu: Fason olarak is yaptirdiginiz firmaya iliskin cari hesap kodunu bu alana giriniz. Cari hesap
kodlarini F10 tusu yardimiyla secgebileceginiz gibi satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza gelen
kayit segim penceresinden de segebilirsiniz.

C/H ismi: Cari hesap koduna yaptiginiz girise gére C/H ismi bu alana otomatik olarak gelecektir.
Odeme Plani: Fason girig faturaniza iliskin édeme planini bu alana girebilirsiniz.
Depo: Fason girislerin yapildigi depo kodunu bu alanda karginiza gelecek pencereden se¢gmelisiniz.

Sorumluluk Merkezi Kodu: Fason giris faturasi hangi sorumluluk merkezinden veya hangi sorumluluk
merkezinin onayi ile giriliyorsa, bu alana ilgili sorumluluk merkezi kodunu girebilirisiniz. Sorumluluk
merkezleri FINANS modiiliinden tanimlanmaktadir.

Satici: Fason isin baglantisini yapan satin alma elemaninizin kodunu bu alana girebilirsiniz. Satin alma
elemanlari FINANS modiliinden tanimlanmaktadir. Bu girisler tamamlandiginda sira hangi fason giris
fisinin faturasini girmekte oldugunuzu segmeye gelmistir.

Bunun igin de F5 tusu sizlere yardimci olacaktir. Program calistirildiginda éncelikle sizden istenen,
iade faturasinin evrak genel bilgilerini girmenizdir. Yani fasoncuya gonderilecek iade faturasinin
evrak numarasi, tarihi, belge numarasi, tarihi, faturanin diizenlenecegi fasoncunun kodu, adi, 6deme
plani, iade edilecek Urlinlerin hangi depo ile iligkili oldugu, sorumluluk merkezi kodu ve sorumlunun
kodu girilmelidir.

Bu girisler tamamlandidinda sira, hangi fason giris fisine ait fatura duzenleyeceginizi segmenizdir.
Bunun igin evrakinizin hareket giriglerinin yapildigi alanda F5 tusuna basin. Karsiniza fason girig
fislerinin yer aldigi bir ekran gelecektir. Simdi faturasi girilecek fason giris fislerini segcmeniz gerekir.
Bunun igin ekranda goérdiugliniz fis satirlarindan hangilerini fatura ekranina aktaracak iseniz
klavyenizin Ctrl tusunu basili tutarak mouse’unuz yardimiyla ya da klavyenizin ara gubugunu
tiklayarak istediginiz fason giris fislerini tek tek se¢cmelisiniz. Bdylece programiniz segtiginiz fis
satirinin basina (.) isaretini koyacaktir. Simdi enter tusuna basarak sectiginiz fason figlerini fatura
evrakina aktarabilirsiniz. Ekrandaki tim fisler fason giris faturasina aktarabilmenizde mimkindur.
Bunun igin yapilmasi gereken klavyenizin Shift ve Ctrl tusu ile birlikte end tusuna basarak secili
duruma getirmeniz ve enter tusuna basmanizdir. Fason giris fisindeki trtin kodu, miktar, birim fiyat (o
Urtinun Gran kartindaki sabit maliyeti) ve tutar bilgileri fatura ekranina yansimistir.

Birim Fiyat=Uriin Kartindaki Toplam Sabit Maliyet /Ortalama Uretim Miktari.
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Simdi yapmaniz gereken islem fason giris faturasini ALT+S tuslariyla ya da ekraninizdaki “sakla”
butonunu tiklayarak kaydetmektir.

Onemli Not:
Bu faturadaki vergi tipinin secilebilmesi amaciyla Kurulus programinin Sistem/Sistem ve program
parametreleri/ Program baslangi¢c parametreleri (091300) ekraninin Oranlar ve vergi parametreleri
sayfasindaki "Fason vergi tipi" baslikli alandan yapacaginiz segim dogrultusunda hangi KDV
oranini baz alacaginizi belirleyebileceksiniz. %8, %18 gibi.

9.6.7 Fason Giris lade Faturasi (062200)

Uretim siirecinde fason firmalarla calisiliyor ise (riinler fason gikis fisi ile fason firmalara
gonderilmekte sonrasinda islenmis halde geri dénen Uriinlerde fason giris fisi ile programa
aktarilmaktadir. Eger bu Uriinlerde herhangi bir hata varsa, bu Urinlerin tekrar fasoncuya
gonderilmesi gerekmektedir. Dolayisiyla iade islemi iginde fason giris iade fisi kullanilacaktir. Eger bu
iade figlerinin faturalanmasi s6z konusu ise programlarimiza yeni eklenen Fason Girig lade Faturasi
sizlere bu konuda yardimci olacaktir. Burada dikkat edilecek en 6nemli nokta iade faturasina sadece
fason giris iade figindeki bilgilerin aktariliyor olmasidir. Bunun icinde F5 tusu sizlere yardimci
olacaktir. Program calistirildiginda 6ncelikle sizden istenen, iade faturasinin evrak genel bilgilerini
girmenizdir. Yani fasoncuya gonderilecek iade faturasinin evrak numarasi, tarihi, belge numarasi,
tarihi, faturanin diizenlenecegi fasoncunun kodu, adi, édeme plani, iade edilecek Urtnlerin hangi
depo ile iligkili oldugu, sorumluluk merkezi kodu ve sorumlunun kodu girilmelidir.

Bu girisler tamamlandidinda sira, hangi fason giris iade fisine ait fatura dlizenleyeceginizi segmenizdir.
Bunun icin evrakinizin hareket girislerinin yapildigi alanda F5 tusuna basin. Karsiniza fason giris iade
fislerinin yer aldigi bir ekran gelecektir. Simdi faturasi girilecek fason giris iade fislerini segmeniz
gerekir. Bunun igin ekranda gordigiiniz fis satirlarindan hangilerini fatura ekranina aktaracak iseniz
klavyenizin Ctrl tugsunu basil tutarak mousenuz yardimiyla yada klavyenizin ara gubugunu tiklayarak
istediginiz fason giris iade figlerini tek tek se¢melisiniz. Boylece programiniz segctiginiz fig satirinin
basina (.) isaretini koyacaktir. Simdi enter tusuna basarak segtiginiz fason iade fislerini fatura
evrakina aktarabilirsiniz. Ekranda ki tim figler iade faturasina aktarabilmenizde mimkindir. Bunun
icin yapilmasi gereken klavyenizin Shift ve Ctrl tusu ile birlikte end tusuna basarak segili duruma
getirmeniz ve enter tusuna basmanizdir. Fason giris iade fisindeki riin kodu, miktar, birim fiyat (o
UrGnin Gran kartindaki sabit maliyeti) ve tutar bilgileri fatura ekranina yansimistir.

Birim Fiyat=Uriin Kartindaki Toplam Sabit Maliyet /Ortalama Uretim Miktari.

F5 ekraninin en 6nemli 6zelligi tipki foy ve yonetim ekranlarimizda oldugu gibi, listelenen evraklarin
baglantili oldugu diger evraklara ulasilabiliyor olmasi ve stoklara iliskin birgok detayin tek bir
tiklamayla gorintilenebiliyor olmasidir. Mouse kullanimini, ekrandaki bilgilerin istenilen basliklar
altinda siralandiriimasi, listelenen bilgilerin farkli calisma ortamlarina aktariimasi (Excel, Text, Xml,
Html), baglantili olduklari diger evraklara (hareket féylu ve yonetim ekranlari gibi) ulasilabiliyor olmasi
bu ekranlar iginde gecerlidir. Ekranin kullanimina iliskin detayli bilgiye féy ve yénetim ekranlarimiza
ait agciklamalardan yararlanabilirsiniz.

Simdi yapmaniz gereken islem fason giris iade faturasini ALT+S tuslariyla yada ekraninizda ki
“sakla” butonunu tiklayarak kaydetmektir.

Onemli Not:
Bu faturadaki vergi tipinin segilebilmesi amaciyla Kurulus programinin Sistem/Sistem ve program
parametreleri/ Program baslangi¢ parametreleri (091300) ekraninin Oranlar ve vergi parametreleri
sayfasindaki "Fason vergi tipi" baslikli alandan yapacaginiz se¢im dogrultusunda hangi KDV
oranini baz alacaginizi belirleyebileceksiniz. %8, %18 gibi.
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9.7 Operasyon Tamamlama Fisi (238500)

MRPII-9000'de Uretim sahasi igerisinde gerceklesen tim islemler en ince ayrintisina kadar
izlenmektedir. Uretimin ne zaman bagladigi, ne zaman bittigi, Gretiimesi digindlen Griin miktari ile
Uretilen miktarin karsilastiriimasi, Uretimin durma sebebi vb. operasyonlar bazinda tek tek
saptanmaktadir. Kisacasi MRPII-9000 ile Uretim sirecindeki neden sonug iliskisi kolayca takip
edilebilmektedir. iste bu béliimden, Uretim sahasindaki tim verilere dayanarak operasyonlarda
gerceklesen Uretimlerim sonuglari programa girilecek, dolayisiyla hangi Uretimin ne derecede
beklenen sonuca ulastigi izlenebilecektir. Programa girdiginizde karsiniza bir ekran gelecektir. Bu
ekranda oOncelikle sizden istenen evrakiniz i¢in evrak numarasi girmenizdir. Bu islem sonrasinda
imleciniz ekraninizin hareket girisi yapilan béliminde konumlanacak ve sizden operasyonlariniza
iliskin Uretim sonuglarini tek tek girmeniz beklenecektir. Simdi bu ekranda gérdiigindz her bir alani
aciklamaya galisalim.

is emri kodu: Bu alana, iretim sonuglarini gireceginiz Griiniin dolayisiyla bu riinin islendigi
operasyonun bagh oldugu is emri kodunu girmelisiniz. Bunun i¢in bu alanda satir sonu butonunu
tiklayip agilacak pencereden is emri kodunu segin.

Operasyon safha no ve operasyon kodu: Bu kolonda da sizden istenen Uretimi yapilan Griindn
hangi operasyon safhasina iliskin sonug girisi yapilacaksa ilgili safhanin numarasini girmenizdir.
Ornegin XYZ kodlu riin, kesme, preslenme ve paketlenme operasyonlari sonucunda (retilsin.
Kesme iglemi de ilgili Grinin dretilmesi asamasinda, 1. safhada isleme girsin. Eger uretim sonucuna
iliskin girigleriniz kesme islemi igin yapilacaksa bu durumda bu alana 1 degeri giriimeli, Operasyon
Kodu alanindan da “Kesme” operasyonu secilmelidir.

Uretilecek iiriin kodu: Bu kolona da segtiginiz is emrine bagli operasyondan (retilecek driiniin
kodunu girmelisiniz. Kod girigi icin F10 ekranindan yararlanabilirsiniz.

is merkezi: Bu kolona da Uretimi yapilacak Uriiniin iligkili oldugu is merkezleri girimelidir. Is
merkezleri icin F10 tusuna basip agilacak pencereden sec¢iminizi yapabilirsiniz.

Tamamlanan miktar: Bu kolonda da sizden istenen, sectiginiz is emrine bagl olarak Uretilecek
Urtindn, dretim sonrasinda tamamlanan miktarini girmenizdir.

Bozuk miktar: Sectiginiz is emrine bagh olarak Uretilen Uriinlerde bozukluk s6z konusu ise bozuk
olarak Uretilen miktarlar ve bu miktarlara sebep olan hatalar bu kolondan girilecektir. Bunun igin
oncelikle yapiimasi gereken ALT+D tuslarina basip hatalarin girilecedi ekrana ulagmaktir. Bu
asamada sizden beklenen bozuk miktara sebep olan hata kodlarini segmeniz ve hata miktarini girip
toplamlarini da F2 tusu yardimiyla evraka aktarmanizdir. Programiniz birden fazla hata girisi
yapabileceginiz sekilde hazirlanmistir. Hata tanimlamalari programinizin Isyeri tanittim meniisiinde
yer alan Uretim hatalari tanimlama (231186) boliimiinden yapilmaktadir.

Baslama tarihi ve saati: Bu kolonlarda da sizden istenen sectiginiz is emri dogrultusunda Uretilecek
Urtnlerin bagh oldugu operasyonlarin baslama tarihi ve saati girilmelidir. Operasyon Safha No ve
Operasyon Kodu alanlarinda ki 6rnegimize goére XYZ Urinin dretimesi asamasinda kesme
operasyonun igleme baslama tarihi ve siiresi bu kolona girilecektir.

Bitis tarihi ve saati: Bu kolonlarda da sizden istenen sectiginiz is emri dogrultusunda Uretilecek
Urtinlerin bagli oldugu operasyonlarin bitis tarihi ve saatini girmenizdir.

Toplam operasyon siiresi: Bu kolona yansiyacak operasyon suresi Baglama Tarihi ve Saati ile
Bitis Tarihi ve Saati arasindaki fark olacaktir. Yani uretimin ne kadarlik sure zarfinda gergeklestigi
otomatik olarak hesaplanacak ve bu alana yazilacaktir.

Kurma s6kme siire: Bu kolona da segilen operasyonlarin tretime baslamadan 6nceki hazirlanma
surelerinin ne kadar oldugu girilecektir.
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Sorumlu personel kodu: Bu kolona sectiginiz is emri dogrultusunda uretilecek Urtinlerin bagli
oldugu operasyonlardan sorumlu olan personelin kodu girilmelidir.

Toplam gecikme veya bosluk siiresi: Eger sectiginiz is emrine bagli olarak Uretilen Urlinlerde
gecikme s6z konusu ise bu alana ne kadar sire geciktiginin bilgisi ile gecikme nedeni girilecektir.
Bunun icin Oncelikle yapilmasi gereken ALT+D tuslarina basip gecikme neden ve surelerinin
girilecegi ekrana ulasmaktir. Bu agsamada sizden beklenen Oncelikle gecikme nedeni kodlarini
segmeniz, sonrasinda da gecikmenin basladigi tarih ve saat bilgisi ile bitis tarih ve saat bilgisini girip
F2 tusu yardimiyla toplam sureyi evraka aktarmanizdir. Programiniz birden fazla gecikme nedeni
segebileceginiz yapida hazirlanmistir. Gecikme nedeni tanimlamalari programinizin isyeri tanitim
menUsinde yer alan Gecikme nedeni tanimlama (231185) bdliminden yapilmaktadir.

Evet, bu ekranla ilgili giriglerinizi aciklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra bilgilerinizi
ALT+S tuslarina basarak kayit etmelisiniz. Simdi sizlere 6nemli gérdigimiz birka¢ noktaya
deginerek operasyon tamamlama evraki ile ilgili aciklamalarimizi sonlandirmak istiyoruz.

. Bunlari Biliyor musunuz?

Operasyon tamamlama ekraninda kullanicilarimiz ekran dizayni butonu ile istedikleri birgok bashgin evrak
lizerinde goriintillenmesini saglayabilirler. Bunun igin yapilmasi gereken tek islem ekran dizayninda
TablePanel1/Table1 alaninda konumlanmak ve ekranin alt béliimiinde yer alan kolonlar alanini tiklayip
acilacak pencereden istenilen basligin gériilebilir ve kullanilabilir olmasini saglamaktir. Dolayisiyla
kullanicilarimiz bu ekrana is merkezlerinin hizini, liretimi tamamlanan ve bozuk olarak lretilen miktarlarin
ana birim haricinde diger birimlere gére gériintiilenmesini saglayacak tamamlanan miktar 2, 3, 4 ve
toplam bozuk miktar 2, 3, 4 kolonlarini ekleyebileceklerdir.

. Onemli Not
Operasyon Tamamlama Fisini yukarida agikladigimiz sekilde manuel olarak giris yapabileceginiz gibi F9
(Planlananlardan Seg) ve F7 (Is emri Rota Planlama Fisini Aktar) yardim tuslarini kullanarak da istediginiz
tiriine iligkin rota planlama fisini otomatik olarak ekraniniza getirebilirsiniz. Béylece tamamlama evrakina
iligkin birgok bilgiyi tek tek girmek yerine iizerinde gerekli olan diizeltmeleri yaparak islemlerinizi
sonlandirabilirsiniz. Ornegin iiretimi bozuk olan miktarin girilmesi, (iretimin gecikmesi, segilen
operasyondan sorumlu personelin girilmesi gibi. Simdi bu yardim tuglarinin nasil kullanilacagini
acgtklamaya g¢alisalim.

F9 (Planlananlardan Seg): Tamamlama evrakinin hareket girislerinin yapildigi béliimde F9 tusuna
basarsaniz, karsiniza planlanan is emirlerinin yer aldigi bir ekran gelecektir. Bu asamada sizden istenen
hangi is emrine dolayisiyla hangi operasyona iliskin liretim sonuglarini girecek iseniz ilgili is emri planini
se¢menizdir. Bu igslem sonrasinda sectiginiz plana bagli olarak operasyon bilgileriniz ekraniniza
yansiyacaktir. Bu durumda yapmaniz gereken bu operasyona bagl (iretim sonuglarini girmenizdir.
Tamamlanan miktar, bozuk miktar, operasyondan sorumlu olan personel gibi.

F7 (is emri Rota Planlama Fisini Aktar): Tamamlama evrakinin hareket girislerinin yapildigi béliimde is
emri kodunu girdikten sonra F7 tusuna basin. Bu igslem sonrasinda sectiginiz is emrine iliskin tim
operasyonlarin yani rota planlama figindeki tiim bilgilerin otomatik olarak ekraniniza yansidigini
géreceksiniz. Ornegin sectiginiz is emrinin rota planlamasi ii¢ operasyondan olusuyor ise tiim bu
operasyon satirlari otomatik olarak ekraniniza gelecektir. Bu durumda yapmaniz gereken bu is emrine
bagh retim sonuglarini operasyonlar bazinda girmenizdir. Tamamlanan miktar, bozuk miktar,
operasyondan sorumlu olan personel gibi.

F4 (Ust satiri kopyala): Tamamlama evrakinda F4 tusunu basarak giris yaptiginiz her hangi bir satira, bir
iist satirda bulunan bilginin aynen kopyalanmasini saglayabilirsiniz. Ornegin girdiginiz is emri satirinda
tiretilecek lriin kodu bir list satirdan girilen (liriin kodu ile ayni ise, imlecinizi liretilecek liriin kodu alanina
getirip F4 tusuna basin, ilgili diriiniin otomatik olarak yansidigini géreceksiniz.

9.8 Satis Veya Eldeki Stoklara Gére Uretim Hareketi Olusturma (231500)

MRPII-9000'de kullanicilarimizin, ne zaman ne miktarda uretim yapmalari gerektigini aninda
o6grenebilmeleri ve bu dogrultuda Uretilmesi gereken Uriinler igin Gretim hareketlerini otomatik olarak
olusturabilmeleri mimkindir. Cinki MRPII-9000 stok, satis ve satin alma moddilleri ile birebir
entegre calismaktadir. Bu 6zelliginden dolayi kullanicilarimiz tretim islemlerini en ince ayrintisina
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kadar takip edebilecekleri gibi islemlerini hatasiz olarak da tamamlayabileceklerdir. $6yle ki satilan
Uriin miktar kadar aninda dretim yapabilmek ya da eksi seviyedeki Urlnler igin Uretim miktarini
belirlemek ve uretim hareketlerini olusturmak MRPII-9000 ile hi¢c aksamadan gergeklesebilmektedir.
iste programinizin bu bélimi, tim bu iglemleri yapabilmeniz icin is emri kartlarini, iretime sevk
fislerini ve Urlin giris figlerini otomatik olarak olusturmanizda yardimci olacaktir.

Konuyu bir érnekle pekistirmeye galisalim. isletmenizde 300 adetlik X stoku bulunsun ve bu stokun
200 adetlik bolimd satilsin. MRPII-9000, bu programdan belirleyeceginiz parametreler
dogrultusunda satilan 200 adetlik Grin icin Uretim hareketlerini aninda olugturacaktir. Dolayisiyla
deponuzda 200 adetlik trlin eksikligi s6z konusu olmayacaktir.

Ornegimizi farkli bir agidan inceleyelim. isletmenizde yine 300 adetlik X stoku bulunsun, bu seferde
bu stoktan 200 adet yerine 400 adetlik satis yapilsin. Bu durumda depomuzda X Grunu igin -100 adet
gbzikecektir. Dolayisiyla MRPII-9000 yine bu programdan belirleyecediniz parametreler
dogrultusunda eksik olan miktar kadar yani -100 adetlik Uretim yapabilmeniz igin Uretim hareketlerini
aninda olusturacaktir. Kullanicilarimizin bu miktarlardan daha fazlasini Uretebilmeleri pek tabi ki
mumkunddr. Bu konuyla ilgili detaylara ilerleyen bélimlerde deginilecektir.

Evet, programin genel yapisina yonelik aciklamalarin yeterli oldugunu dusinerek isletmenizde
satilan miktar kadar ya da eksik olan miktar kadar Uriin Uretebilmek icin Uretim hareketlerinin nasil
olusturulacagini agiklamaya baglayabiliriz. Programa girdiginizde karginiza parametre girigleri
yapacaginiz bir ekran gelecektir. Bu ekranda éncelikle sizden istenen, hangi Urunlere iliskin Uretim
hareketlerinin olusturulacagini belirlemenizdir. Bunun i¢in ekraninizin tarama kod araligi ya da kod
yapisi alanlarina size uygun olan girisler yapmalisiniz. Bu alanlar ve ekraninizda goérdigiiniiz “Stok
tarama kriteri ve filtreleri” butonuna iligkin bilgiler kitabinizin Raporlar béliminin baginda verilmistir.
Dolayisiyla daha ayrintili bilgi igin bu bélimden yararlanabilirsiniz. Biz burada bu programa 6zel olan
parametrelerin agiklamalarina deginecegiz. Evet, Uriinlerimizi belirledikten sonra sirasi ile asagidaki
parametrelere girislerinizi yapmalisiniz.

Uretim olusturma sekli: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza “iki tarih arasi
satiglara gore Verilen son tarihteki kalan miktara gore ve Hedef seviyeye gore” segeneklerinin
yer aldigi bir pencere acilacaktir.

e Bu alandaki tercihinizin iki tarih arasi satiglara goére olmasi durumunda (retim
hareketleriniz satilan Griin miktarini baz alarak olusacaktir. Yani ne kadar satis yapilirsa o
miktarda Uretim hareket evraki olusacaktir. Yukaridaki érnegimize geri dénecek olursak,
depomuzda X stokundan 300 adet bulunuyordu. Bu 300 adetinde 200 adetlik bolimi
satiliyordu. iste (iretim sekli olarak bu parametre segilirse iiretim evraklarinda baz alinacak
miktar 200 adet olacaktir. Clnki 200 adetlik Grtin satiimistir.

e  Bu parametrenin Verilen son tarihteki kalan miktara gore segcil olmasi durumunda Uretim
hareketleriniz icin, parametreler ekranindan girdiginiz en son tarihte deponuzda eksi
seviyede olan stoklar dikkate alinacaktir. Yani hangi stoklar depoda eksi miktar veriyor ise o
miktar kadar Uretim yapilacaktir. Dolayisiyla bu Uretim seklinde miktarlari O ve pozitif olan
stoklar Uretim kapsamina alinmayacaktir. Yukarida ki 6rnegimize tekrar geri donecek
olursak 300 adetlik X stokundan 400 adetlik satis yaptigimizi distinmustik. Bu durumda X
stoku depomuzda (-100) adet olarak géziikecektir. iste liretim sekli olarak bu parametre
secilirse Uretim evraklarinda baz alinacak miktar -100 adet olacaktir. Clnki depomuzda
eksik olan miktar 100 adettir. Evet, bu alanla ilgili tercihinizi agiklamalarimiz dogrultusunda
yaparak bir sonraki alana gegebilirsiniz.

e Bu alandaki tercihinizin Hedef seviyeye gore olmasi durumunda uretim hareketlerinizde
Urtnlerinizin tanitim kartindan belirttiginiz hedef seviye miktarlari dikkate alinacak ve is emri
kartlari ile Uretim hareketleri (Uretime sevk/irlin giris fisi) otomatik olarak olusturacaktir.
Cunkl programiniz; herhangi bir islem yapmaniza gerek kalmadan Urlnlerinizin hedef
seviye miktarina ulagmalari i¢in ne miktarda Uretim yapilmasi gerektidini belirleyecek ve
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tretim hareketlerini olugturacaktir. Ornegin X Grind igin hedef seviyenizin 20 adet oldugunu
fakat deponuzda bulunan miktarinin 10 adet oldugunu disinelim. Programiniz otomatik
olarak hedef seviye miktari icin 10 adetlik Uretimin yapiimasi gerektigini belirleyecek ve
Uretim hareketlerini olusturacaktir.

Bakilacak depo: Bu alanda sizden istenen Uretim hareket evraklarinin hangi depodaki Urdnler igin
olusturulacagini se¢cmenizdir. Yani hangi depodaki satiglarin veya hangi depoda eksi miktara dusen
stoklarin baz alinacagini se¢gmenizdir. Bunun igin bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak
pencereden islem yapacaginiz depoyu segin.

ilk tarih, son tarih: Bu alanlarda da sizden istenen (retim hareket evraklarinin hangi tarih
araligindaki hareketleri kapsayacagini secmenizdir. Ornegin (retim sekli olarak iki tarih arasi
satiglara gore segenegini se¢mis iseniz bu alana gireceginiz tarihler arasinda satisi yapilan stoklar
igin satilan miktar kadar (iretim yapilacaktir. Uretim sekli olarak Verilen son tarihteki kalan miktara
gore secenedi secilirse bu durumda “Son tarih” alanina gireceginiz tarihte depolarinizda eksi
miktarda olan stoklar baz alinacaktir.

Fazla miktar yiizdesi: Yukaridaki agiklamalarimizda da belirttigimiz gibi, Gretim seklinize bagli
olarak ister yaptiginiz satis miktarlari dogrultusunda isterseniz de deponuzdaki eksi seviyedeki Griin
miktarlarina gore Uretim hareketlerinizi otomatik olusturabilmeniz mumkdnddr. Eder kullanicilarimiz
bu miktarlardan daha fazla Uretim yapmak isterlerse bu alana ilgili miktara karsilik gelecek orani
girmelidirler. Ornegin Uretilecek olan miktar programiniz tarafindan 100 adet olarak belirlensin. Eger
siz Ureteceginiz miktardan %50 oraninda daha fazla uretmek istiyor iseniz yani Uretilecek miktar 150
adet olsun istiyor iseniz bu alana 50 yazmaniz yeterli bir islem olacaktir.

Yari mamullerde stok seviyesini degerlendir: Bu parametre ile amacimiz; kullanicilarimizin
Uretecekleri Urlnlerin olusumunda yer alan yari mamullerin, segtikleri depolarda bulunan miktarlarini
degerlendirebilmelerine olanak saglamaktir. Yani uretilecek urinler igin, gerekli olan yari mamuller
secilen depolarda mevcut ise yari mamuller i¢in is emri kartinin agilmasini engellemektir. Ya da belirli
miktarini karsilayacak seviyede ise sadece gereken miktari kadar is emri kartlarinin olusturulmasini
saglamaktir. Bunun icin yapilmasi gereken parametrenin isaretlenmis olmasidir.

Uretim hareketleri tek evrakta olugsun: Bu parametre ile amacimiz; bu ekrandan iretimi yapilacak
Urinlere ait hareket figlerinin tek evrakta olusup olusmayacaginin belirlenebilmesidir. Bu
parametrenin isaretienmesi durumunda program otomatik olarak tim Griinlerin Uretim hareket fisi
(233000)'ni tek evrakta toplayacak aksi durumda her Grln igin evrak ayri ayri olusturulacaktir.

Uretime Hareket fisi seri no: Bu alanda sizden istenen parametreler ekranindan yaptiginiz girigler
dogrultusunda Uretimi yapilacak Urlinler icin Uretim hareket fisinin hangi seri numarasi ile
olusturulacagini girmenizdir.

Operasyon tamamlama seri no: Bu alanda da yapmaniz gereken parametreler ekraninda ki
tercihleriniz dogrultusunda uretilen Grinler icin operasyon tamamlama fisinin hangi seri numarasi ile
olusturulacagini girmenizdir.

Evet, parametreler ekraniyla ilgili giriglerinizi acgiklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra
yapacaginiz tercihlere bagl olarak -ister urin satis miktariniza bagh olsun isterseniz de
depolarinizdaki eksi miktardaki uriinler baz alinsin- lUretime sevk fisiniz ve Urin giris fisiniz
girdiginiz seri numarasina gére olusacaktir. Daha sonra bu evraklara programinizin Evraklar/Uretim
Hareket Figleri/Uretime Cikis Fisi ve Uriin Girig Fisi béliimlerinden cagirip inceleyebilirsiniz.

9.9 Verilen Uretim Miktarlarina Goére Uretim Hareketi Olusturma (231900)

Bu program ile kullanicilarimiz; parametreler ekranindan segecekleri is emrine bagli olarak birden
fazla Griiniin ayni anda, girecekleri miktarlar dahilinde

e Uretime sevk fisini ve

e Urun girig figini
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Otomatik olarak olusturabileceklerdir. Bbdylece birden fazla Uriin igin Uretim hareketini tek tek
olusturmak yerine tek bir ekrandan istedikleri islemi gerceklestirmis olacaklardir. Programiniz ayni
anda maksimum 255 adet rln igin Uretim hareketi olusturabilmenize imkan tanimaktadir.

Programi calistirdiginizda karsiniza éncelikle parametre girisleri yapacaginiz bir ekran gelecektir. Bu
ekranda sizden istenen;
e Uretim hareketlerinin hangi is emrine bagli olarak olugturulacagini belirtmenizdir.
Bunun i¢in ekraninizin is emri kodu alanindan mutlaka isemri secimi yapmalisiniz.
Daha sonra
e Uriinlere yonelik lretime sevk figlerinin ve riin giris fislerinin hangi evrak serisi ile
olusturulacagini belirlemelisiniz. llgili evraklar bu alandan belirteceginiz evrak
serisine gore takip edilecektir.
e Girilecek en son parametre ise, Uretim hareketlerine ait evraklarin hangi tarihle
olusturulacaginin belilenmesidir.

Tdm girisleriniz tamamlandiktan sonra karsiniza bir baska ekran daha gelecek ve sizden Uretim
hareketi olusturulacak urtnleri miktarlari ile birlikte girmeniz beklenecektir. Yukarida da belirttigimiz
gibi bu tablodan toplam 255 adet Uriin secimi yapmaniz ve istediginiz miktarlar dogrultusunda Uretim
hareketi olusturabilmeniz mimkundur.

Onemli Not:
Bu ekranda kullanicilarimizin Gretim hareketlerini hangi birime gére olusturacaklarini ve urin girig
fislerinde baz alinacak depoyu belirleyebilmeleri mimkinddr.

Bu dogrultuda ekranin “miktar” baglikli kolonundan birim ¢evrim ekranina ulagilacak ve birim segimi
yapilacaktir.

¢  Farkh birim nasil segilir?

Stok tanitim kartindan Uretilecek rilnlere iliskin birden fazla birim tanimlamissaniz, bu evraktan
gireceginiz miktar ilk girilen birim olacak (ki bu ana birimdir ve tim giris-gikislar bu birim ile yapilir)
birim alanina da otomatik olarak gelecektir. Eger ilgili Griine ait Gretim hareketlerini farkli bir birimle
olusturmak istiyor iseniz, "miktar" alaninda giris yapildiktan sonra F10 tusuna basarak birim segimi
yapabilirsiniz. Birim degistirildiginde, girilen miktar yeni birimin katsayis ile carpilarak miktar alanina
glincellesmis olarak gelecektir. Ornegin; Uriinleriniz hem adet hem de diizine olarak takip ediliyor
olsun. Stok tanitim kartinda ilk tanimli olan birim adettir. Dolayisiyla bu sizin ana biriminizdir. Evraka
girilen miktar da dogal olarak ana birim olarak degerlendirilir. E§ger Urtnlerinizin Gretim hareketlerinde
duzine olarak dikkate alinmasini istiyor iseniz, miktar girigini yaptiktan sonra F10 tusuna basmali ve
dizine birimini segmelisiniz. Bu segimden sonra adet olarak girdiginiz Grin miktari dizineye
cevrilecektir (yani miktara 12 verdiyseniz, birim diizine olarak degistirildiginde miktar otomatik olarak
144 olacaktir).

Ekranin “depo” baslikl kolonundan da secilen Grtndn udrin giris fisi ile hangi depoya girisinin
yapilacagi belirlenecektir. Cinki bu bélimden segilecek olan depo olusturulacak Uriin giris fisine
otomatik olarak yansiyacaktir. Eger segilen iiriin icin “Uriin tanitim karti” ekranindan én gériilen depo
secimi yapilmis ise bu alana ilgili depo otomatik olarak gelecektir. Tabi ki kullanicilarimiz farkli depo
secimi yapabilirler. Sonugta Urlin giris fisinde bu programdan girilen depo baz alinacak dolayisiyla
Uriin girigleri bu depoya yapilacaktir.

Bu ekranla ilgili tim giriglerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda tamamlandiktan sonra ALT+S
tuslarina basarak Uretim hareketlerine yonelik evraklarinizi otomatik olarak olugturabilirsiniz. Zaten
programinizda islemi tamamladigini,

XXX kodlu stokun Uretim Hareketleri Olusturuldu.
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Seklinde mesaj ile bildirecektir. Bu asamada size disen ilgili evraklari hangi seri numarasiyla
olusturduysaniz uygun olduklari programdan yani uretime sevk ve urlin giris fisi programlarindan
¢agirip kontrol etmenizdir.

9.10 Doénem Kapamal/Agma islemleri

Bu bélimden, ay sonu itibariyle tamamlanmis is emirlerine iliskin kapama iglemleri, bir sonraki ay igin
de acilig islemleri yapilacaktir.

9.10.1 Doénem Kapama islemi (230001)

Ay sonu itibari ile tamamlanmis is emirlerini kapamak, yani bunlara iliskin muhasebe figlerini otomatik
olarak hazirlayabilmeniz mumkindir. Dénem kapama bu amaca yodnelik hazirlanmistir. Dénem
kapama ile programinizin yaptigi islemleri bir 6rnek yardimiyla aciklamaya c¢alisalim;

is Emri No :1S010600-1

is Emrine Yap. Sevkiyatlar (Tutar) :603,2386

is Emrinden Olusan Uriinler (Tutar): 275,1376

Yari mamul : 603,2386 — 275,1376
. 328,101TL

Yukaridaki veriler, IS010600—1 kodlu is emri ile tretime 603,2386 TL tutarinda sevk yapildigini, yine
bu is emrinden 275,137.6 TL tutarinda iriin elde edildigini gdsteriyor. Uretime sevk tutari ile elde
edilen Urtn tutar arasindaki fark yari mamul tutarini gdsteriyor. Bu verilere gére dénem kapama
programi asagida siraladigimiz 4 hesabi galistirarak, ilgili ddnemin hesaplarini kapayacaktir.

710 275,137.6 Alacakl
711 275,137.6 Borglu
710 328,101 Alacakl
151 328,101 Borglu

Donem kapama programina girdiginizde sadece ilgili donemi girmeniz istenir. Dénem girisi
yapildiktan sonra, bu dénemdeki is emirleri taranacak ve yukaridaki agiklamalarimiz dogrultusunda
muhasebe kayitlari hazirlanacaktir. Bir sonraki donemde is emri ile Uretime devam edebilmek igin,
dénem agma programini ¢alistirmaniz gerekmektedir.

9.10.2 Dénem Agma iglemi (230002)

Dénem agma programi, is emrine sevk edilen hammaddelerin toplam hammaddedeki % payini, her
bir hammaddenin yari mamuldeki miktarini ve hammadde miktar ve birim fiyatlarinin carpimi ile
bulunan tutarlarin toplamini 710 borglu, 151 alacakl seklinde bir muhasebe kaydiyla dénem agilisini
yapmaktadir.

Ornek:

is Emri No :1S010698-1

is Emrine Yap. Sevkiyatlar (Tutar) : 603,2386-

is Emrine Yap. Sevkiyatlar (Miktar): 1754

is Emrinin Birim Hammadde Miyt. :603,2286/1754
: 0,343922-

is Emrinden Olusan Uriinler (Tutar): 275,1376-

Bu verilere gore is emrine sevk edilen hammaddelerin toplam hammaddede ki % payi:

H1 icin 1000/1754 =0.570
H2 icin 200/1754 =0.114
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Her bir hammaddenin yari mamuldeki miktar:

H1icin 0.570x 328.101/350.000 =534,33
H2icin 0.114 x 328.101/250.000 = 149,60

H.Kodu Miktar Fiyat Tutar
H1 534.33 0,350 187,005
H2 149.60 0,250 37,400
Toplam 224,405

Bu tutara gore olusacak muhasebe fisi;

710 224,405 TL Borglu
151 224,405 TL Alacakh seklinde olusacaktir.

Donem agma programina girdiginizde sadece ilgili ddnemi girmeniz istenir. Donem girisi yapildiktan
sonra, bu dénemdeki is emirleri taranacak ve yukaridaki agiklamalarimiz dogrultusunda muhasebe
kayitlari hazirlanacaktir.

9.11 Uretim Plan Matrisine Gore Verilen Siparis Evraki Hazirlama (233700)

Uretim programiniz ile Gretimlerinizi miktar ve zamanlariyla birlikte belirli plan dahilinde yapabilmeniz
ve duretim plan matrisi olusturabilmeniz mumkuindidr. Programinizin bu bdliminden MRPII-
9000/Uretim Planlama ve izleme/Uretim Plan Matrisi béliimiinde tanimlamis oldugunuz (retim
planina gore, Uretilecek olan Urununlz icin gerekli olacak ara Uriin ve hammaddelerin siparislerini
verebileceksiniz. Programa girdiginizde karsiniza Parametreler bagslikh bir ekran gelecektir. Bu
ekranin Dosya adi alanina hangi uretim planinizin igin siparis evraki hazirlamak istiyor iseniz ilgili
Uretim planinin adini girmelisiniz. Dosya adi segimini F10 tusuna basarak karsiniza gelecek
ekrandan da yapabilirsiniz. ilgili Giretim plan matrisini belirledikten sonra enter tusuna basin karsiniza
baska bir ekran gelecektir. Simdi bu ekranda yapmaniz gereken giris alanlarinin neler oldugunu
aciklayalm.

Evrak Seri No: Hazirlayacaginiz siparis evrakinin evrak seri numarasini bu alana girmelisiniz.

Hedef Stok Incelensin: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza evet hayir
seceneklerinden olusan bir pencere acgilacaktir. Sizden istenen planlanan Uretiminizde gerekli olacak
hammadde veya yari irtin igin stok tanitim kartindan girmis oldugunuz stok hedef miktarinin siparis
evrakinda degerlendirilip degerlendiriimeyecegini belirlemenizdir. Eger ilgili Grinler igin stok tanitim
kartindan girilen hedef stok seviyesi degerlendirmeye alinacaksa bu alandaki seciminiz evet aksi
halde hayir olarak belirtiimelidir.

Mevcut Stok incelensin mi?: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza evet ve hayir
seceneklerinden olusan bir pencere gelecektir. Bu asamada sizden istenen vereceginiz siparis
fisinde planlanan dretiminiz igin gerekli malzemelerden su anda elinizde mevcut miktarlarin
degerlemeye alinip alinmayacagini belirlemenizdir. Eger bu parametreyi -evet- olarak secgerseniz,
deponuzda bulunan stok miktarlari, Uretilecek miktar icin degerlemeye alinacak dolayisiyla siparis
fisinize de yansiyacaktir.

Siparis Siiresi Degerlendirilsin mi?: Bu alanda da satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza
evet hayir seceneklerinden olusan bir pencere acilacaktir. Sizden istenen planlanan uretiminiz icin
gerekli olacak hammadde veya yari Urin icin daha 6nceden verilen sipariglerin degderlendirilip
degerlendiriimeyecegini belilemenizdir. Eger ilgili Urtnler i¢cin daha 6nceden verilmis sipariglerin
sureleri degerlendirmeye alinacaksa bu alandaki segiminiz evet aksi halde hayir olarak segilmelidir.
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Bu ekranla ilgili girislerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda yaptiktan sonra enter tusuna basin
karsiniza, uretim planiniz icin gerekli olacak Urtnlerin kodu, hazirlanan siparis evraklarinin
numaralari ile gereken miktarlarini iceren bir editdr ekrani gelecektir. Bu evraklara daha sonra Satin
alma/Evraklar/Verilen Siparis/Normal Mal Kabul Verilen Siparis bélimiinden ulasabilirsiniz.
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10 YONETIM

Bu bdlimde is merkezi kartlari ydnetimini ele alacagiz.

10.1 s merkezi kartlan yénetimi (235500)

Bu program ile amacimiz; kullanicilarimizin istedikleri tarihler arasinda istedikleri is merkezlerini toplu
olarak listeleyip, tanitim kartindan girilmis bilgilerini ayni ekran Gzerinde inceleyebilmelerine hatta bu
kartlara ulasip Uzerinde degisiklik yapabilmelerine olanak tanimaktir. Bu yonetim ekraninin en
onemli 6zelligi, analiz ve rapor menulerinde yer alan secenekler yardimiyla, is merkezlerine ait
faaliyet raporunun ve durum raporunun listelenebiliyor olmasidir.

Programi calistirdiginizda o6ncelikle is merkezi kartlarini listelemek istediginiz personellerin kod
araliyi veya kod yapisini girmeniz istenir. Yapmis oldugunuz secime gore, ekranda is merkezi
kartindaki bilgilerin kolon bagliklari halinde listelendigini géreceksiniz.

Ekraninizin ust bdliminde goérdiaguniz ve siz kullanicilarimiz igin birgok islemi seri bir sekilde
yapmanizi saglayacak “Goriinim, aktarim, yazici, yonetim ve analiz” menuleri hemen hemen
tim yonetim ve foy ekranlarimizda mevcuttur. Bu meniilerin kullanim sekli standart olup ayni amaca
hizmet etmektedirler. Bundan dolay! bu menilerle neler yapilacadini burada detaylandirmak yerine
birkag cimle ile deginmenin yeterli olacagini distinduk.

e Gorinim bashklh meniide yer alan secenekler ile yenilenen kayitlarin ekraninizda
gorintilenmesini saglayacak, ekraninizda yer alan kayitlar istediginiz kolon bashgdina
gbre gruplayarak listelenmesini saglayacak, hatta bu gruplar altindaki bilgilerin
ekraninizda surekli goéruntilenip goruntilenmeyecegini ve alt toplamlarinin yer alip
almayacagini belirleyebileceksiniz. Kolon basliklarini programiniz tarafindan default
olarak belirtilen en uygun genislige getirebilecek, ekranda degisiklik s6z konusu ise
varsayilan ekrana geri donusu saglayabileceksiniz.

e Aktarim Meniisiiniin size sunacagi secenekler ile kayitlarinizi istediginiz ortama
aktarabileceksiniz. (Excel, text, Xml, Html)

e Yazici meniisiinde yer alan secenekler ile dokiiminizi inceleyebilecek ve giktisini
alabileceksiniz.

e Yonetim meniisiinde yer alan secgenekler ve ekraninizin Gst boliminde goérdiuginiz
kisa yol tuglarindan bazilan ile tabloda yer alan herhangi bir karta ait gesitli detaylarda
hazirlanmig bilgiye ulasabileceksiniz.

e Analizler meniisiinde yer alan secenekler ile is merkezi kartlarina iliskin birgok rapora
programdan ¢ikmadan ulagabileceksiniz. is merkezi faaliyet raporunu, is merkezlerine
gore giinliikk faaliyet raporunu ve Uretim planlama tablosunu (chart)
goruntlleyebileceksiniz .

Ayrica Rapor meniisiindeki “Is merkezi durum raporu” segenegi ile de segmis oldugunuz is
merkezi satirina goére is merkezi durum raporunu listeleyebileceksiniz.
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11 RAPORLAR

Bu bélimden Uretim hareketlerinize yonelik, cesitli iceriklerde hazirlanmis raporlar alabileceksiniz.
Uriin bazinda ihtiyag raporu, iirlin regetelerinin raporu, Uriinlere iligkin rota tanimlarinin dékimleri,
hammadde raporu, plan maliyet raporu bu raporlardan sadece bir kacgidir. Simdi bu bélimde yer alan
her bir raporu sirasiyla incelemeye baglayalim.

11.1 Stok Tarama Kriteri ve Filtreleri

Bu bdlimde yer alan baz rapor programlarinda parametreler baslikli ekranlar vardir. Siparig
hazirlama listesini ve aga¢ formunda regete dokimini bu raporlara Ornek gosterebiliriz. Bu
ekranlardan, raporlarinizi alacaginiz ortami belirleyebilir (ekrana, yaziciya veya dosyaya), kriterler
verebilir, varsa 6zel parametreler girebilirsiniz.

Rapor parametrelerine iliskin tim aciklamalar KUR9000/Series 9000 Genel Ozellikler/Program
Turleri/Rapor Programlari bolimuinde verilmigti. Bu parametrelerden stoklariniz igin oldukca
detaylandinimis bir tanesi stok tarama kriteri ve filtreleridir. Oldukga genis bir konu olan bu
parametreleri bu tip raporlarda tek tek vermek yerine, raporlar bélimuniin basinda bir kez vermeyi
uygun bulduk. Asagida bu raporlarda yer alan stok tarama kriteri ve filtreleri butonu agiklanmaktadir.

Stok Tarama Kriteri ve Filtreleri
Rapor parametreleri ekraninda ALT+T tuslarina basildiginda ya da stok tarama kriteri ve filtreleri
butonu tiklandiginda, 7 butonun yer aldidi bir ekranla karsilagacaksiniz.

e Kod Filtreleri
Bu ekrandaki ilk buton kod filtreleridir. ALT+K tuslarina basildijinda ya da bu buton tiklandiginda,
parametreler ekranindaki butiin siralama sekli kodlarina iligkin kriterlerin girilecedi baska bir ekranla
kargilagacaksiniz. Bu ekrandan raporunuz igin sectiginiz siralama sekline gére kriterler girebilirsiniz.
Ornegin siralama seklini ana saglayici segtiyseniz, bu ekranda ana saglayici satirina inip, blyiik esit-
kuguk esit ve kod yapisi kriterlerini girebilirsiniz.

Alan Agiklamasi Biyiik Kiigiik Kod Tersi
Esit Esit Yapisi
Ana Saglayici ANA70 ANA99 Hayir

Yukaridaki gibi bir giris yapildiginda, ana saglayici kodu ANA70’e esit ve bundan blyik, ANA99'a
esit ve bundan kucuk olan stoklariniz icin ilgili bilgiler listelenir. Eger ekranin son kolonunda yer alan
tersi parametresini -evet- yaparsaniz, bu durumda girdiginiz kriterlerin tersi alinir. Yani ana saglayici
kodu ANA70’den kuglk olanlar ve ANA99'dan buyuk olanlar listelenir.

e  Durum Filtreleri
Stok tarama filtreleri ekranindaki ikinci buton durum filtreleridir. ALT+U tuslarina bastiginizda ya da
bu butonu tikladiginizda, karginiza durum filtrelerinin tanimlanacagi bir pencere gelecektir. Simdi bu
filtreleri incelemeye baslayalim.

Stok Cinsi: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda, stoklarinizin tanitim kartindan
segebileceginiz butin cinsleri bir pencere icinde karsiniza gelecektir. Simdi raporunuza dahil
edilecek stok cinslerinin sol taraflarindaki kutucuklari bir kez klikleyerek se¢cmeli ve ENTER tusuna
basmalisiniz. Segilen stok cinsini rapordan kaldirmak icin bir kez daha kliklemeniz yeterlidir.

Detay Takip Sekli: Stok tanitim kartinin detaylar penceresinden, her bir stokunuzun detay takip sekli
giriimektedir. Raporunuzu stoklarinizin detay takip sekline gére sinirlamak isterseniz, bu alanda satir
sonu butonunu tiklamali karsiniza gelecek secgeneklerden dilediklerinizi klikleyerek sec¢cmeli ve
ENTER tusuna basmalisiniz.
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Tasfiyede: Stok tanitim kartinin pozisyon bayraklari penceresinden stoklarinizin tasfiyede
(indirimde) olup olmadigini belirtebiliyorsunuz. Raporunuzu stoklarinizin tasfiyede olma 6zelligine
gore sinirlamak isterseniz (6rnegdin sadece tasfiyede olmayan stoklar listelensin gibi) bu alanda satir
sonu butonunu tiklamal ve karsiniza gelecek seceneklerden dilediklerinizi klikleyerek secmeli ve
ENTER tusuna basmalisiniz.

Aktif/Pasif: Stok tanitim kartinin pozisyon bayraklari penceresinden stoklarinizin aktif/pasif
6zelliklerini belirtebiliyorsunuz. Raporunuzu stoklarinizin bu 6zelligine gére sinirlamak isterseniz
(6rnegin sadece aktif olan stoklar listelensin gibi) bu alanda satir sonu butonunu tiklamali ve
karsiniza gelecek segeneklerden dilediklerinizi klikleyerek segmeli ve ENTER tusuna basmalisiniz.

Sezonluk/Sezonlar: Yine stok tanitim kartinin pozisyon bayraklari penceresinden stoklarinizin
sezonluk olup olmadigini ve eder sezonluk ise ilgili sezonlarini se¢ebiliyorsunuz. Bu alanlardaysa,
stoklarinizi sezonluk olma 6zelliklerine gore sinirlayabilme ve sezon segebilme imkanina sahipsiniz.

Durum filtreleri tanimlandiktan sonra esc tusuyla bir énceki ekrana geri donebilirsiniz.

o  Genel Kayit Filtreleri

Raporlarinizi stoklarinizin genel kayit yapisina gére sinirlandirmak istiyorsaniz, stok tarama kriteri ve
filtreleri penceresinde ALT+G tuslarina basmaniz ya da genel kayit filtreleri butonunu tiklamaniz
gerekir. Bildiginiz gibi 9000 serisi Urlnlerimizin kart ve evrak giriglerine iligkin bir takim bilgiler genel
kayit yapisi adiyla saklanmakta ve bu bilgilere ilgili programlardan ALT+G tuslarina basarak
ulagiimaktadir. Ornegin stok kartlarini baz aldigimizda, bu kartin genel kayit yapisinda kayit no, sube
no, kayit ID, kullanici ID, tarih, saat gibi evraka ait birgok bilgiye ulasirsiniz. Genel kayit yapisinda
hangi bilgilerin tutulduguna ait agiklamalar KUR9000/Series 9000 Genel Ozellikler/igeriksel
Ozellikler/F10 Yardim Pencereleri boliimiinde verilmistir. iste genel kayit filtreleri butonu yardimiyla,
raporunuzda yer alacak stoklarinizi genel kayit yapilarina gore sinirlandirma imkani bulacaksiniz.
Ornegin yaratan kullanici alanina yapacaginiz girisler, sadece istediginiz kullanicilariniz tarafindan
karti acilan stoklarinizin raporda yer almasini saglayabilirsiniz. Ya da online ¢aligiyorsaniz, sube no
alanina gireceginiz kriterler, istediginiz subelerden agilan stoklarin raporda yer almasini
saglayacaktir. Evet, genel kayit filtrelerini bu sekilde agikladiktan sonra diger rapor filtrelerine
gecebiliriz.

e  Yardimci Tablo Filtreleri

Series 9000 programlarinin kart ve evrak girislerinin yapildigi bolimlerinde (stok karti, siparis fisi,
irsaliye, fatura, Uretime sevk figi) bilgi giris alanlarina kullanicilarin ilaveler yapmasi mimkinddir.
Kartlarda direkt olarak ALT+D, evraklarda ise ALT+G genel kayit yapisi ekranindan ALT+D tusuna
basilarak ulagilan ilave alanlar ekraninda, karta veya evraka eklenecek alanlara iligkin tanimlamalar
yapllir, basliklar girilir daha sonra da bu bagliklara bilgi girisi yapilir. Kartlar ve evraklar Gzerinde
yapilan bu islemler direkt olarak gorilmez. Sadece ALT+D tuslariyla ulasilacak ekrandan izlenebilir.
iste stok tarama kriteri ve filtreleri ekraninin bu butonu, stok kartlarina yukarida aciklamaya
calistigimiz ilave alan tanimlamalarinin yapiimasi durumunda, bu tanimlamalara gére rapor almayi
saglamaktadir.

Ornegin stok kartinda ALT+D tuslarina basarak 2 bilgi girig alani yarattiniz. Bunlar, stok rengi ve stok
bedeni. Daha sonra her bir stokunuz igin renk ve beden bilgilerini bu ekrandan girdiniz. iste
raporunuz hazirlanirken bu iki ilave alana gdre bir sinirlama yapmak isterseniz yardimci tablo filtreleri
butonunu tiklamaniz gerekir. Bu buton tiklandiginda, stok kartlarinda yaratilan ilave alanlar bir
pencere icinde ekrana gelecek ve bu alanlar icin kriterler girmenize olanak taninacaktir. Ornegin renk
kodu 009'dan buyik ve 080’den kuglik olan stoklardan verilen siparisleri listele seklinde tanimlama
yapabileceksiniz.

o Yaz Boz Tahtasi Filtreleri
Series 9000 programlarinin kart ve evrak girislerinin yapildigi bolimlerinde (stok karti, cari karti,
siparis figi, irsaliye, fatura) yaptiginiz islem ile ilgili akliniza gelebilecek her tiirli notun girilebilecegi
yaz-boz tahtasi serbest alanlari vardir. Kartlarda direkt olarak ALT+Y, evraklarda ise 6énce ALT+G
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tuglariyla genel kayit yapisi ekranina gegip, daha sonra ALT+Y tuslariyla yaz-boz tahtasina
ulagabilirsiniz. Stok tarama kriteri ve filtreleri ekraninin bu butonu, stok kartlarinin yaz-boz
tahtasindaki notlariniza gére raporunuzu sinirlamaniza olanak tanimaktadir. Stok tarama kriteri ve
filtreleri ekraninda AL+Y tuslarina bastiginizda ya da yazboz tahtasi filtreleri butonunu tikladiginizda
karsiniza aranacak dizin ve tersi kolonlarindan olusan bir ekran gelecektir. Aranacak dizin alanina,
raporunuzda yer alacak stoklara ait notlari girip, sadece kartinda bu notlar olan stoklarin sipariglerini
listeleyebilirsiniz.

e Filtre Sakla
Yukarida siraladigimiz butonlardan yaptiginiz girigler ile ancak bir kez rapor alabilirsiniz. Bu filtreleri
tekrar kullanarak rapor alabilmek icin, stok tarama kriteri ve filtreleri ekranindaki filtre sakla butonunu
tiklamaniz veya ALT+S tuslarina basmaniz gerekir. Bu buton tiklandiginda dosya adinin girilecegi bir
pencere belirecektir. Bu pencereye filtreleriniz hangi isimle saklanacak ise, ilgili dosya ismini girip
enter tusuna basin. Artik bu dosya kullanilarak tanimli filtreleri tekrar tekrar kullanabilirsiniz.

e  Filtre Yiikle
Birden fazla rapor filtresi olusturup, raporlarinizi her seferinde farkl filtrelerden yararlanarak
alabilirsiniz. Birer isim verilerek saklanan bu filtrelerden istediginizi segmek igin filtre yikle butonunu
tiklamaniz veya ALT+F tuslarina basmaniz gerekir. Bu buton tiklandiginda tipki filtre sakla
penceresinde oldudu gibi dosya adinin girilecegdi bir pencere ile karsilasacaksiniz. Bu pencereden,
hangi filtre ile rapor almak istiyorsaniz, ilgili filtre igin verdiginiz dosyayi ¢cagirmalisiniz. Dosya adlarini
F10 tusuyla da secebilirsiniz.

Stok tarama kriteri ve filtreleri butonunun yer aldigi raporlarda asagdida siralayacagimiz 3 parametre
de otomatik olarak yer alir. Simdi bu parametreleri agiklayalm.

Siralama Sekli: Rapor parametrelerinden yapacaginiz ilk se¢im siralama sekli olacaktir. Raporunuzu
stoklarinizin kodlarindan baska, biitiin tanitim kodlarina gére siralama imkanina sahipsiniz. Ornegin
kayit numarasi, ana grup, uretici, reyon, sektor kodlari bu siralama sekillerinden bazilaridir. Siralama
seklini sectikten sonra 1sikli blok bir alt satira, yani tarama ilk kod alanina gelecektir.

Tarama ilk Kod-Son Kod: Raporunuzda yer alacak stoklarinizi kod veya tanitim kod sinirlari girerek
sinirlayabilirsiniz. Ornegin siralama seklini sektér kodu segtiyseniz, raporunuzda yer alacak stoklarin
hangi sektdr kodlar arasinda olacagini belirleyebilirsiniz. Ya da siralama seklini Grin sorumlusu
sectiyseniz, raporunuzu sadece sizin gireceg@iniz Urin sorumlusuna sahip olan stoklariniz igin
alabilirsiniz. iste tarama ilk kod ve son kod alanlarina, siralama sekline bagli olarak raporunuzda yer
alacak stoklarin ilk ve son kriterleri girilecektir. Bu alanlarda F10 listesinden yararlanabilirsiniz. F10
tusuna bastiginizda karsiniza gelecek liste, siralama sekli segiminize gore degisecektir. Siralama
seklini reyon kodu sectiyseniz, F10 listesinde reyon kod ve isimleri yer alacaktir. Siralama sekli
sektér kodu secilmis ise, bu sefer F10 listesinde tanimli olan butlin sektér kod ve isimlerini
bulacaksiniz.

Tarama Kod Yapisi: Eger tarama ilk kod ve son kod yerine, kod yapisi girmek istiyorsaniz,
raporunuzda yer alacak stoklarinizin tanitim kodlarina iliskin kod yapisini bu alana girebilirsiniz.
Ornegin siralama seklini reyon kodu segtiyseniz, kod yapisina da reyon kodlarina iligkin kod yapisi
girmelisiniz. Kod yapisi ile ilgili genis aciklamalar ve &rnekler KUR9000/Series 9000 Genel
Ozellikler/igeriksel Ozellikler bélimiinde verilmistir.

Evet, bu agiklamadan sonra MRPII-9000 programinizin raporlar bolimuyle ilgili agiklamalarimiza
baslayabiliriz.

11.2 ig Emri Raporlari

Bu bélimden, farkli detaylarda is emri ve stok hareket raporlari alacaksiniz. Simdi bu raporlarin neler
oldugunu daha yakindan inceleyelim.
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11.2.1 is Emri Hareket Raporu (234930)

Is emirleriyle ilgili tim hareket bilgilerini bu raporda bulabilirsiniz. Ornegin iretime sevk edilen,
Uretimden iade edilen, uretilen, fasona génderilen vb. tim Uretim hareketleri hem miktar hem de tutar
bazinda bu rapordan izlenebilir. Programa girdiginizde, rapor parametrelerinin belirlenecegi bir
ekranla karsilasacaksiniz. Bu ekranda sizden istenen, hareketleri listelenecek ilk ve son is emrine ait
kodlari, ilk ve son fasoncu kodlarini, raporu almak istediginiz stok birimini, stok tiriini ve ddviz takip
tipini segmenizdir. Belirlenecek en son parametre ise raporunuzda hangi durumdaki is emri
hareketlerinin yer alacagina karar vermenizdir. Bunun igin yapilmasi gereken ekranin “ig emri
durumu” alanindan detayini gérmek istediginiz is emri durum yada durumlarini (planlanmig, aktif,
kapanmis) isaretlemenizdir. Programinizin segiminizi dikkate alacak ve istediginiz durumdaki is
emirlerine ait hareketleri size sunacaktir. Raporunuzda yer alan bilgiler sirayla sunlardir;

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Ciinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirilmig durumdadir. Bu amacgla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel’e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda g¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almigtir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, igerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

is Emri Kodu: Biraz sonra agiklayacagimiz iretim hareketlerinin hangi is emrine bagl olduguna
iliskin koddur.

Fasoncu Kodu: Eger ilgili satirdaki is emri igin fasoncularla galismak gerekiyorsa, bu alanda
calisilan fasoncunun kodunu goérebilirsiniz.

Stok Kodu: llgili satirdaki is emriyle hareket géren stoklarin kodlaridir. Bu stoklarin gérdiikleri
hareket cinsleri (Uretime sevk mi?, UrGn giris mi?, Uretimden iade mi? gibi), miktarlari ve hareket
tutarlari sonraki kolonlarda yer alacaktir.

Sevk Edilen Miktar: ilgili satirdaki stoktan, o is emrine bagl olarak iretime sevk edilen miktardir.

Sevk Edilen Deger (Hammadde-Yarn Mamul): Uretime sevk edilen hammaddelerin ve yari
Urtinlerin, drdnlerin parasal degerlerini bu sttunlarda ayri ayri gérebilirsiniz.

Sevk Edilenden iade Miktar - Sevk Edilenden iade Deger: Uretime sevk edilen stoklar herhangi bir
nedenden dolay! iade edilmisse (Uretimden iade sevk figiyle), iade edilen stoklarin miktarlarini ve
parasal degerlerini bu alanlarda gorebilirsiniz.

Tiiketilen Miktar-Tiiketilen Deger: llgili satirdaki is emriyle tiiketilen stok miktari ve degeri bu
alanlarda yer alir.

Kalan Miktar - Kalan Deger: Kalan miktar; Uretime sevk edilen ve Uretimden iade edilen stok
miktarlarn arasindaki farktir. Yani o is emrine bagh olarak su anda imalat bdliminde bulunan
malzemelerin miktaridir. Kalan degerse; Uretime sevk edilen stoklarin parasal degeriyle, tretimden
iade edilen stoklarin parasal degeri arasindaki farktir. Yani, o is emrine bagh olarak su anda imalat
béliminde bulunan stoklarin parasal degeridir.

Uretilen Miktar: Uretim siirecini tamamlayip, ilgili depolara girisleri yapilmis @iriin miktaridir.

Uretilen Deger (Yari Uriin-Uriin): Uretim siirecini tamamlamig yari (riin ve Griinlerin parasal
degerini (maliyetini) bu alanlarda gérebilirsiniz.
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Uriin lade Miktar - Uriin lade Deger: Uretim siirecini tamamlayip mamul depolarina girigleri
yapiimig Urtnlerden, imalat bélimine (veya tekrar islenmeyecek durumdaysa ilgili depolara) iade
edilen miktar ve iade edilen Urlnlerin parasal degerleridir.

Net Uretilen Miktar - Net Uretilen Deger: Eger iriin iadesi yapiimissa, lretilen miktardan {riin iade
miktarin ¢ikarilmasiyla bulunan rakam net Uretilen miktari gosterir. Ayni sekilde, Uretilen dederden,
Uriin iade degerin gikariimasiyla bulunan rakam, net Uretilen Grtinlerin parasal degerini ifade eder.

is emri durumlarini rapor ekraninda da gérmek istiyor iseniz, alan segiciden is emri durumu kolon
basligini rapor ekranlarina tasimaniz yeterli olacaktir.

11.2.2 Tarih Aralikli is Emri Hareket Raporu (234932)

Bu raporda, is emri kartindan girmis oldugunuz genel amach ve uretim planli is emri bilgileri baz
alinarak sevk edilen ve dUretilen Urunlerin miktar ve degerleri hakkinda detayli olarak bilgiler
bulabilirsiniz. Raporunuzda her urlin is emri kodlarina gore siralanip ayri ayri toplamlar halinde yer
alacaktir.

Programa girdidinizde karginiza parametreler baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda yapmaniz
gereken raporunuzda yer almasini istediginiz ilk is emri kodu ile son is emri kodunu, raporunuzu
hangi tarih araliginda almak istediginizi, stok birimini, tirinu ve doéviz takip tipini girmenizdir. Bu
ekrandan belirlenecek en son parametre ise raporunuzda hangi durumdaki is emri hareketlerinin yer
alacagina karar vermenizdir. Bunun icin ekraninizin “ig emri durumu” alanindan detayini gérmek
istediginiz is emri durum yada durumlarini (planlanmig, aktif, kapanmis) isaretlemeniz yeterli
olacaktir. Programinizin segiminizi dikkate alacak ve istediginiz durumdaki is emirlerine ait hareketleri
size listeleyecektir.

Raporunuzda her urin igin is emri kodlari, bu is emrinde fason varsa fasoncu kodlari, stok kodlari,
stok isimleri, stoklarin sevk edildikleri tarihleri, sevk miktari ile degeri (hammadde ve yari mamul),
sevk edilenden iade miktari ile degeri, tuketilen miktari ile degeri, kalan miktar ile degeri, gerceklesen
Uretim miktari ile deg@eri (yart mamul ve Uriin), ve bunlarin iade miktarlari ile net tretilen miktarlari ve
degerleri, stok tanitim kartindan ilgili Grin icin ALT+G tuslarina basarak girmis oldugunuz 6zel kodlari
ayri bagliklar halinde ve tim bu bagliklara ait toplamlar da Grtn toplami satirinda yer alacaktir. Eger
is emri durumlarini rapor ekraninda da gérmek istiyor iseniz, alan segiciden is emri durumu kolon
basligini rapor ekranlarina tasimaniz yeterli olacaktir.

11.2.3 Detayl Tarih Aralikh is Emri Hareket Raporu (234933)

Bu raporda, is emri kartindan girmis oldugunuz genel amacli ve uretim planli is emri bilgileri baz
alinarak sevk edilen ve duretilen Urtnlerin miktar ve deg@erleri hakkinda detayli olarak bilgiler
bulabilirsiniz. Raporunuzda her urin is emri kodlarina gore siralanip ayri ayri toplamlar halinde
listenizde yer alacaktir.

Programa girdiginizde karsiniza parametreler baslkli bir ekran gelecektir. Bu ekranda yapmaniz
gereken raporunuzda yer almasini istediginiz ilk is emri kodu ile son is emri kodunu, raporunuzu
hangi tarih araliginda almak istediginizi, stok birimini, tirind ve déviz takip tipini girmenizdir. Bu
ekrandan belirlenecek en son parametre ise raporunuzda hangi durumdaki is emri hareketlerinin yer
alacagina karar vermenizdir. Bunun igin ekraninizin “ig emri durumu” alanindan detayini gérmek
istediginiz is emri durum yada durumlarini (planlanmig, aktif, kapanmig) isaretlemeniz yeterli
olacaktir. Programinizin segiminizi dikkate alacak ve istediginiz durumdaki is emirlerine ait hareketleri
size listeleyecektir.

Raporunuzda her urln igin is emri kodlari, bu is emrinde fason varsa fasoncu kodlari, stok kodlart,

sevk miktari (hammadde ve yari mamul), sevk edilenden iade miktari, tiketilen miktar, kalan miktar,
gerceklesen Uretim miktari (yari mamul ve urln), ve bunlarin iade miktarlari ile net tretilen miktarlan
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ayri bagliklar halinde ve tim bu basliklara ait toplamlar da riin toplami satirinda yer alacaktir. Eger
is emri durumlarini rapor ekraninda da gérmek istiyor iseniz, alan segiciden is emri durumu kolon
bashgdini rapor ekranlarina tasimaniz yeterli olacaktir.

11.2.4 Detaysiz Tarih Aralikh is Emri Hareket Raporu (234934)

Bu raporda, is emri kartindan girmis oldugunuz genel amagh ve Uretim planh is emri bilgileri baz
alinarak sevk edilen ve Uretilen Grunlerin miktar ve degerleri ayri ayri toplamlar halinde degil de tek
bir toplam olarak listelenecektir.

Programa girdiginizde kasiniza parametreler baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda yapmaniz
gereken raporunuzda yer almasini istediginiz ilk is emri kodu ile son is emri kodunu, raporunuzu
hangi tarih araliginda almak istediginizi, stok birimini, tirinu ve doéviz takip tipini girmenizdir. Bu
ekrandan belirlenecek en son parametre ise, raporunuzda hangi durumdaki is emri hareketlerinin yer
alacagina karar vermenizdir. Bunun icin ekraninizin “ig emri durumu” alanindan detayini gérmek
istediginiz is emri durum yada durumlarini (planlanmig, aktif, kapanmig) isaretlemeniz yeterli
olacaktir. Programiniz sec¢iminizi dikkate alacak ve istediginiz durumdaki is emirlerine ait hareketleri
size listeleyecektir.

Raporunuzda girdiginiz is emri kodlari arasinda sevk edilen stok kodu, adi, sevk miktari ile degeri
(hammadde ve yari mamul), sevk edilenden iade miktari ile degeri, tiiketilen miktari ile degeri, kalan
miktar ile degeri, gerceklesen Uretim miktari ile degeri (yari mamul ve Urldn), ve bunlarin iade
miktarlan ile net Uretilen miktarlari ve degerleri ayri baslklar halinde ve tim bu basliklara ait
toplamlar da urin toplami satirinda yer alacaktir. EGer is emri durumlarini rapor ekraninda da
gbrmek istiyor iseniz, alan seciciden is emri durumu kolon basligini rapor ekranlarina tagsimaniz
yeterli olacaktir.

11.2.5 is Emri Plan Kargilagtirma Raporu (234931)

Uretim planli olarak girilen is emirlerini, plan dosyasi ve gergeklesen iretim bilgileri ile birlikte
karsilastirmaya imkan veren rapordur. Hatirlarsaniz is emri kartindan genel amach ve Uretim planl
olmak lizere 2 ayri is emri tipi seciliyordu. Uretim planli is emri, (iretim plan matrisi baz alinarak
gerceklesiyordu. Bu rapor, planlanan Uretimleriniz ile gergeklesen Uretimlerinizi karsilastirmaniza
olanak vermektedir Programa girdiginizde is emri kodlarini, stok birimini, tlrinu, raporu almak
istediginiz doviz cinsini girmeniz ve raporunuzda hangi durumdaki is emri hareketlerinin yer
alacagina karar vermeniz istenir. Durum secimi icin ekraninizin “is emri durumu” alanindan
detayini goérmek istediginiz is emri durum yada durumlarini (planlanmig, aktif, kapanmis)
isaretlemeniz yeterli olacaktir. Programiniz seciminizi dikkate alacak ve istediginiz durumdaki is
emirlerine ait hareketleri size listeleyecektir.

Raporunuzda is emri kodlari, bu is emrinde fason varsa fasoncu kodlari, stok kodlari, planlanan sevk
miktari, gergeklesen sevk miktari, sevk edilenden iade miktar, sevk edilecek miktar (iadeden sonraki
sevk edilecek miktar), planlanan tretim miktari, gerceklesen uretim miktari, imalata iade edilen uriin
miktari ve uretilecek (iadeden sonra) miktar bilgileri yer alir. Eger is emri durumlarini rapor ekraninda
da gbérmek istiyor iseniz, alan seciciden is emri durumu kolon bashgini rapor ekranlarina tagsimaniz
yeterli olacaktir.

11.2.6 is Emri Raporu (234940)

Bu rapor is emri bilgilerini bitiin detaylari ile birlikte listelemektedir. Soyle ki; is emri kartindan girilen
bilgiler, bu is emri ile Uretilen Urlnler, ara Urunler, tiketilen hammaddeler, kullanilan makineler,
calistirilan elemanlar gibi bltin detaylann bu raporda bulabilirsiniz. Programa girdiginizde
parametreler baglikh bir ekran ile karsilagacaksiniz. Bu ekrandan énce raporunu alacaginiz is emri
kodunu, daha sonra da raporda yer alacak detay bilgileri se¢melisiniz. Detay parametrelerinin segimi,
her alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza gelecek evet/hayir segeneklerinden olusan
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pencereden olacaktir. Ornegin raporunuzda galisilan makinelerin, galisan elemanlarin, tiiketilen
hammaddelerin, Uretilecek ara durinlerin ve Urlnlerin pati-lotlarinin listelenmesini istiyor iseniz
ekraninizdaki bu alanlari evet olarak belirtmelisiniz, aksi halde yani bu detaylarin raporunuzda yer
almasini istemiyor iseniz segiminiz hayir olarak isaretlenmelidir. Rapor detaylarini agiklamalarimiz
dogrultusunda secip, dékim yerini de belirlendikten sonra raporunuz listelenecektir.

Raporunuzda énce parametreler ekranindan se¢mis oldugunuz is emrinin kodu adi, daha sonra da
parametreler ekranindan evet ve hayir segenekleri ile belirlemis oldugunuz detay bilgiler yer
alacaktir. Eger parametreler ekranindaki tim detay bilgileri “evet” olarak se¢cmis iseniz raporunuzda
sirasiyla segmis oldugunuz ig emri ile Uretilecek son (yari Grin/Grtn) Grunler, kullanilan makineler,
calisan elemanlar, Uretilecek ara urlnler ve son olarak da tiiketilen hammaddeler kod isim miktar,
6zel kod ve parti lot nolari itibariyle listelenecektir.

11.2.7 Detayh Stok Hareket Raporu (234950)

Bu rapor, Urun, ara uriin ve ham madde ayrimi olmaksizin batin stok hareketlerini evrak detaylari ile
birlikte listelemektedir. Programa girdiginizde raporu hangi detayda almak istediginizi belirleyeceginiz
parametre ekrani ile karsilasacaksiniz. Bu asamada sizden beklenen raporu,

Hangi kod araligi ya da kod yapisindaki stoklar icin listeleyeceginizi,
Hangi kod araligindaki isemirlerine ait hareketlere yer vereceginizi,
Hangi sorumluluk merkezine ait detaylari listeleyeceginizi,

Hangi tarih araligindaki stok hareketlerini gérmek istediginizi,

Hangi depodaki stoklara ait hareketleri listelemek istediginizi belirlemeniz

beklenecektir. Bu belilemeler sonrasinda raporunuz doékim yeri tercihinize goére listelenecektir.
Dokiminuzde stok kod ve isimleri, hareket tarihleri, bu hareket is emri ile gerceklesmis ise ilgili is
emri kodu ve ismi, parti ve lot bazinda takip edilen stoklar icin parti lot kodlari, hareketin hangi cari ile
gerceklestigi, hareket evrakinin tipi (depo fisi, irsaliye, fatura vb.), hareket cinsi (fason, toptan, Uretim
vb.), hareket tipi (giris-gikis), evrak no, giren ve gikan miktarlar ile hareket tutan bilgileri yer alir.

11.2.8 is Emri Miktar Karsilagtirma ve Standart Sapmasi Raporu (234961)

Bu rapor is emrine gore uretimde kullanilan malzemeleri, recetelerde tanimli standart miktarlari ve
Uretimde sarf edilen gergek miktarlar itibariyle listelemekte, recetedeki miktar ile Gretimde kullanilan
miktarlar arasindaki farklari ve standart sapmalari hesaplamaktadir. Programa girdiginizde sadece
rapora dahil edilecek is emirlerini girmeniz istenir. is emri girisi yapilip dékiim yeri secildikten sonra
raporunuz listelenecektir. Raporunuz iki ayri bélimden olusur. Birinci bélimde trin hareket 6zetleri,
ikinci bélimdeyse hammadde hareket 6zetleri yer ahr. Uriin hareket dzetlerinde is emri kodu,
Uretilecek Urtin kodu miktari, Uretilen miktar ve Uretilecek Urunun uretilen Uriine gore farki ve sapma
yuzdesi gorulur. Bagka bir ifade ile Griin bazinda miktar mukayesesi ve standart sapma bilgileri birinci
bélimde yer alir. ikinci bdlimde, bu (riin icin malzeme kullanim bilgileri listelenir. Bu bilgiler,
yukarida kodu gérilen drtin igin kullanilacak hammadde kod ve isimleri, birimleri, birim maliyetleri,
receteden alinan standart kullanilmasi gereken miktar, Uretimde kullanilan gercek miktar, receteye
gbre standart de@er (parasal tutar), recetedeki miktar ile tretimde kullanilan miktar farki, bu farkin
yuzde olarak karsiligi ve fark miktarin parasal tutari bilgileri yer alir.

Bir is emri ile ne kadar Grinidn Uretim siireci kalmig ise, her bir Griin ve bu Urin igin malzeme
kullanimlar alt alta raporunuzda yer alacaktir.

11.2.9 Siparis — Uretim Karsilagtirma Raporu (230005)

Bu rapor; almis oldugunuz siparis miktarlar ile bu siparisler dogrultusunda programinizin Uretim
Planlama ve izleme menisinde ki Siparis bazinda Uretilecek Grinlerle ilgili izlieme ve is emri
olugturma (230008) béliminden otomatik olarak olusturdugu is emri planlama fisine ait Uretim
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miktarlarini karsilagtirabilmenize olanak tanimaktadir. Yani aldiginiz siparis miktar ile Urettiginiz
miktar arasindaki farki gérebilmenizi saglayacaktir.

Programa girdiginizde karsiniza parametreler baglikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda sizden istenen
siparis evraklariniza iligkin ilk ve son evrak numarasini girmenizdir. Bu ekranla ilgili girislerinizi
tamamladiktan sonra enter tusuna basin karginiza dékim yerini belirleyecegdiniz bir baska ekran
gelecektir. Bu ekrandaki sec¢iminiz dogrultusunda raporunuz listelenecektir. Bu raporda almig
oldugunuz siparigler dogrultusunda otomatik olarak olusan is emirlerinin kodu ad1, bu is emrine bagh
olarak uretilecek Urinin kodu adi, siparis evrakinin numarasi, siparis miktari, planlanan miktar,
Uretime sevk edilen miktar ile tretime sevkten iade edilen miktar, toplam Uretilen miktar ile Griin iade
miktari ayri baghklar halinde listelenecektir.

11.2.10 Miktarsal Fason Hareket Analizi (230006)

Uretim siireci icinde fason firmalar ile galigiyor iseniz, is emri hareket raporlari menisinin bu
bélimiinden fason firmalar ile gergeklestirdiginiz fason girig/fason giris iade ve fason gikis/fason ¢ikis
iade hareketlerini evrak detaylari ile birlikte inceleyebileceksiniz. Bdylece fasoncuya gdéndermis
oldugunuz Urtnlerin miktarini, fasoncudan iade olarak gonderilen Urlnlerin miktarlari ile net Uretilen
Urn miktarlarini ayri basliklar halinde gorebileceksiniz.

Programa girdiginizde, hemen hemen tim rapor programlarimizda oldugu gibi parametreler baglikli
bir ekranla karsilagacaksiniz. Bu ekranda sizden istenen; raporunuzda yer almasini istediginiz ilk is
emri kodu ile son is emri kodunu, raporunuzun hangi tarih araliginda ki fason hareketlerini igermesini
istediginizi ve Urlnlerinizin hangi birime goére listelenecegini girmenizdir. Bu ekranla ilgili giriglerinizi
tamamlayip, raporunuzun dokim vyerini de belirledikten miktarsal fason hareket analiziniz
listelenecektir. Raporunuzda parametreler ekranindan belirledidiniz is emirlerine ait hareketler ayri
ayri siralanacaktir. Yani birinci is emrine ait stok hareketleri listelenip bu stoklarin miktarlari ile ilgili
toplamlar alindiktan sonra, diger is emirlerine ait hareketler sirasiyla listelenecektir. Raporunuzun en
sonunda tim is emirlerinin gergeklestirmis oldugu stok hareket miktarlarinin genel toplami yer
alacaktir. Simdi raporunuzda yer alan basliklari sirasiyla inceleyelim.

Stok Kodu ve Adi: Parametreler ekranindan belirledidiniz tarih araliginda ve yine ayni ekrandan kod
arahdini girdiginiz is emriyle hareket goren stoklarin, kod ve isimleri bu alanlarda siralanacaktir. Yani
fasoncuya gonderilen, fasoncudan iade alinan ve fasoncudan Uretim iglemini tamamlayip girisi
yaplilan stoklar bu alanda siralanacaktir.

is emri Kodu: Stok hareketlerinin gergeklestigi is emri kodlar bu alanda yer alr.

Fasoncu Kodu ve ismi: Stok hareketlerinin gergeklestigi (fason cikis, fason giris vb.) fason
firmalarin kodlari ile isimlerini bu alanlarda gorebilirsiniz.

Tarih: Stok hareketlerinin (fason giris fisi, fason giris iade fisi, fason c¢ikis fisi, fason c¢ikis iade fisi)
gerceklestigi tarihler bu alanda siralanir

Evrak No: Stok hareketlerinin gerceklestigi evraklarin numaralari bu alanda siralanir. (Fason ¢ikis
fisi, fason giris fisi, fason giris iade figi, fason cikis iade figi.)

Aciklama: Stok hareketlerinin gercgeklestigi evraklara girilen agiklama bu alanda yer alir.

Birimi: llgili stoklarin parametreler ekranindan yaptiginiz birim segiminize gére, 1. birimleri, ikinci
birimleri, 3. birimleri yada 4. birimleri bu kolonda yer alacaktir.

Sevk Edilen Miktar: Raporunuzda yer alan her bir stokun fason firmaya sevk edilen miktarlarini bu
alanda gorebilirsiniz.
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Sevk Edilenden lade Miktar: Fason firmaya génderilen stoklar herhangi bir nedenden dolayi iade
edilmisse (fason ¢ikis iade fisi), iade edilen stoklarin miktarlarini bu alanda gérebilirsiniz.

Net Sevk Edilen Miktar: Bu alanda, fason firmaya sevk edilen stok miktarlari ile sevk edilenden iade
alinan miktarlari arasindaki farklar siralanacaktir.

Uretilen Miktar: Bu alanda fason ¢ikis fisi ile fason firmaya génderilen driinlerin Gretim siirecini
tamamlayip, fason giris fisi ile giriglerinin yapildigi Grin miktari yer alir.

Uriin lade Miktar: Fason firmadan iretim siirecini tamamlayip fason giris fisi ile girigleri yapilmis
Urtinler herhangi bir nedenden dolay! fason giris iade fisi ile tekrar fasoncuya gdnderilmis ise bu
alanda iade edilen Urunlerin miktari yer alir.

Net Uretilen Miktar: Bu alanda stoklarinizin (iretilen miktari ile Giriin iade miktari arasindaki farki yer
alacaktir. Baska bir ifadeyle fason giris fisi ile girisini yaptiginiz stoklarin miktari ile fason giris iade fisi
ile iade ettiginiz stoklarin miktari arasindaki farki verir.

Fark: Sevk edilen net miktar ile Uretilen net miktar arasindaki fark bu alanda yer alacaktir.
Fire %: Raporunuzda yer alan stoklardan verilen fire oranlari bu alanda siralanir.

Raporunuzun sonunda yer alan toplam baslkli satirda, fason firmalara sevk ettiginiz stok
miktarlarinin toplamini, sevk edilen stok miktarindan iadesi olan stoklarin toplam miktarini, net sevk
edilen toplam stok miktarini, toplam uretilen miktarlarini gérebilirsiniz.

11.2.11 ig emri bazinda dénemsel maliyet analizi (230014)

Bu program ile kullanicilarimiz; is emirlerinin ddnemlere gére maliyetlerinin ne kadar oldugunu tim
detaylariyla izleyebileceklerdir. Programa girdiginizde karginiza parametre girigleri yapacaginiz bir
ekran gelecektir. Bu ekranda sizden istenen, hangi is emirlerinin hangi tarihler arasindaki maliyet
detaylarini listeleyeceginizi segmenizdir. Programiniz yaptiginiz segimler dogrultusunda istediginiz
bilgileri size sunacaktir. Oncelikle is emirlerinin kodu ve adi belirtilecek sonrasinda da her bir is
emrinin ilk madde malzeme maliyeti, iscilik maliyeti ve genel tretim maliyetinin ne kadar oldugu ayri
ayri bélimler halinde sunulacaktir. .

ik bélimde is emirlerinin ilk madde malzeme maliyetlerine ait bagliklar yer alacaktir.

= Onceki ddnemden devreden ilk madde ve malzeme maliyeti

= Doénem iginde Uretime sevk fisi ile sevk edilen ik madde ve malzemelerin maliyeti,

= Doénem iginde Urin giris fisi ile girisi yapilan miktar kadar Urine yansiyan ilk madde
malzemelerin maliyeti,

= Sevk edilen Grtin miktarlarinin hepsi icin trln giris fisi dizenlenmemis ise is emrinde kalan
miktara ait ilk madde ve malzemelerin maliyeti belirtilecektir.

Daha sonra ikinci ve tglincu bolum olarak ele aldigimiz isgilik ve genel retim maliyetlerinin ne kadar
oldugunun bilgisi yukarida maddeler halinde siraladigimiz basliklar altinda listelenecektir. Yani
onceki donem maliyetleri, bu donem gerceklesen maliyetleri, Urline yansiyan maliyetleri ve kalan
maliyet tutarinin ne kadar oldugu ayri ayri yazilacaktir.

11.2.12 Beden ve Renk Kirthmh Detayl is Emri Hareket Raporu (234935)

Bu rapor ile kullanicilarimiz renk ve beden detayina gore takip ettikleri ve bu detaylar dogrultusunda
Uretim yaptiklari drlnlere iligkin is emri hareketlerini inceleyebileceklerdir. Dolayisiyla sececekleri is
emri kartlar ile hangi stokun hangi renk ve bedeninden ne kadar uretim yapildiinin tim ayrintilarini
gorebileceklerdir. Tabi bu bilgilere ulasabilmek icin dncelikle Urtinlerin renk ve beden detaylarinin
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tanimlanmis olmasi ve bu driinler igin sarf edilecek regete bilgilerinin Uriin regetesi (renk ve/veya
beden detayli) (231260) programindan giriimis olmasi gerekmektedir. Cinki raporunuzun son
kolonlari Urinlerinizin renk ve beden detaylarini baz almaktadir. Zaten bu raporu da normal is emri
hareket raporundan ayiran en o6nemli 6zellik raporda bu kolonlara yer verilmesidir. Programa
girdiginizde dncelikle sizden Uretim detaylarini gérmek istediginiz;

e s emrikod arahgini,

e Raporu hangi tarih araliginda almak istediginizi,

e Raporunuzda hangi stok tirlerine ait bilgilerin listelenecegini belirtmeniz istenecektir. Yani
Uretilen Urtin/yar Uriinlere ait detaylarin mi, uretilecek Griin i¢in kullanilan hammaddelerin mi
yoksa her ikisinin birden mi yer alacagini segcmenizdir.

e En son belirlenecek parametre ise raporunuzda hangi durumdaki is emri hareketlerinin yer
alacagina karar vermenizdir. Bunun icin de ekraninizin “is emri durumu” alanindan
detayini gérmek istediginiz is emri durum yada durumlarini (planlanmig, aktif, kapanmis)
isaretlemeniz yeterli olacaktir. Programiniz segiminizi dikkate alacak ve istediginiz
durumdaki is emirlerine ait hareketleri size listeleyecektir.

Tdm bu gereklilikler saglandiktan sonra dokim yeri tercihinize gére raporunuz listelenecektir.
Raporunuzda éncelikle segilen is emirleri ile Uretilen Grunlere iligkin bilgilere yer verilecek, sonrasinda
bu drdnin olugmasinda kullanilan yari triin ve hammaddelerin siralamasina gegcilip ayri ayri genel
toplamlari alinacaktir. Dolayisiyla raporunuzun kolon basliklarinda segtiginiz is emirlerinin kodu, bu is
emri ile Uretim asamasinda fason firma ile ¢alisiimis ise fasoncunun kodu, islem tarihi, tretilen Griin
ve bu uUrln i¢in kullanilan malzemelerin kodu adi, birimi, Gretime sevk edilen malzemelerin miktari ve
degeri, Uretime sevkten iade olmus ise iade edilen miktar ve bu miktarin degeri, kalan Gretim miktari
ve degeri, Uretilen miktar ve degeri, Gretimden iade olmussa bu iadenin miktari ve degeri, bu bilgiler
sonunda ortaya cikan net Uretim miktari ve dederi ayri ayri size sunulacaktir. Daha sonraki
kolonlarda da yapilan Uretimin hangi beden ve renkteki trinler icin gerceklestiginin bilgisi verilecektir.
Eger is emri durumlarini rapor ekraninda da gérmek istiyor iseniz, alan seciciden is emri durumu
kolon bashgini rapor ekranlarina tagsimaniz yeterli olacaktir.

11.3 ihtiyag Raporlari

ihtiyag raporlari; bir tretim siirecini baglatmadan énce, bu siirecin tamamlanmasi igin temin edilmesi
gereken malzemeleri ve elemanlari listelemektedir. ihtiyag raporlarn (riin bazinda, plan matrisi
bazinda ve siparig bazinda olmak Uzere 3 bélime ayrilmistir. Uriin bazinda raporlarla, dilediginiz
herhangi bir Grinden Uretilecek miktari girip, bu Uretim igin gerekli olan tim malzemeleri degisik
formlarda listeleyebilirsiniz. Plan matrisi bazinda raporlarsa, herhangi bir Grin igin degil, daha
onceden girmis oldugunuz Uretim planlarina goére ihtiyaglarinizi listelemektedir. Siparis bazinda
raporlar ile de, aldidiniz siparigler dogrultusunda, yapacadiniz Uretimler icin gerekli olan
malzemelerin listesini alabileceksiniz. Simdi bu raporlarin neler olduklarini ayrintili olarak incelemeye
cahisalim.

11.3.1 Uriin Bazinda Raporlar

Uriin bazinda raporlar menisi; dilediginiz herhangi bir Griinden, yine dilediginiz miktarda GUretim
yapabilmek icin ihtiyaciniz olan malzemeler ile eleman ihtiyaglarinizi listeleyen raporlardan
olusmustur. Simdi bu raporlarin neler oldugunu sirasiyla inceleyelim.

11.3.1.1 Agag Formunda Uriin Eksikler Raporu (234111)

Agac formunda alacaginiz rapor ile belirli bir miktar Gretim yapabilmek icin gerekli olan tim urin ve
hammaddeleri, elinizdeki miktarlar, eksik miktarlari ve Uretilecek miktarlari itibari ile
listeleyebileceksiniz. Baska bir ifade ile, bir A rlini elde edebilmek igin B ve C yar Urinlerini
kullaniyor iseniz ve B ve C yari urlnleri de D ve E hammaddelerinden olusuyorsa, aga¢ formunda
alacaginiz eksikler raporunda, A Urinunu elde edebilmek icin hammaddeden uriine kadar olan tim
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stoklar, gerekli olan miktarlari, eldeki miktarlari, eksik miktarlari ve Uretilecek miktarlari itibari ile
raporunuzda yer alacaktir. Programa girdiginizde, rapor parametrelerinin girilecegi bir ekranla
karsilasacaksiniz. Rapor parametrelerinin neler oldugu asagida agiklanmistir;

l:.:lri]n Kodu: Eksikler raporunu hangi urln igin alacaksaniz, o drinun kodunu bu alana girmelisiniz.
Urin kodlarini F10 listesinden segebileceginiz gibi bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda
karsiniza gelecek pencereden de segebilirsiniz.

Uriin Adi: Uriin kodu girilince, iriiniin adi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Uretilecek Miktar: Eksikler raporunu ne miktarda drln igin almak istiyorsaniz, bu alana ilgili Gretim
miktarini girmelisiniz. Ornegin 1000 adet X Urlnl icin eksiklerinizin neler oldugunu goérmek
istiyorsaniz, bu alana da 1000 rakamini girmelisiniz.

Birim Segin: Bu alanda sizden istenen, Urlin eksikler raporunu alacaginiz Griin i¢in birim segimi
yapmanizdir. Ornegin ilgili {riin igin stok tanitim kartindan birden fazla birim tanimlamasi yapmis
iseniz, bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden hangi birim igin eksikler raporu
alacaginizi segmelisiniz.

Yukarida siraladigimiz parametre girislerini yapip F2 tusuna basin, karginiza bir bagka parametre
ekrani gelecek ve sizden, raporunuz i¢in baz alinacak depolari belirlemeniz istenecektir. Bu ekranin
depo alaninda sizlere genel, regete tanimindaki ve ¢oklu depo se¢imi parametreleri sunulacaktir.

e Bu ekrandaki tercihinizin genel olmasi durumunda, Grtin eksikler raporunuz mevcut olan
tum depolariniz baz alinarak listelenecektir.

e Tercihinizin regete tanimindaki depo olmasi durumunda eksikler raporunuz, sectiginiz uriin
icin sarfiyat tanimlamasi yapmis iseniz, urin regetesinden belirlediginiz depo baz alinarak
listelenecektir.

e Tercihinizin ¢oklu depo se¢imi olmasi durumunda da eksikler raporunuz, bir sonraki alan
olan depolar alanindan segeceginiz depolari baz alarak listelenecektir. Bu alandan birden
fazla depo segimi yaparak raporunuzun sadece bu depolar igin listelenmesini
saglayabilmeniz mumkinddr.

Evet, eksikler raporunuz icin depolarinizi belirledikten sonra dékum yeri tercihinize goére bilgileriniz
listelenecektir. Raporunuzda yer alan bilgiler agagida agiklanmistir.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle datasi yogun olan firmalar icin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Ciinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirilmig durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel’e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almigtir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izZlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun ylizdesi gériintiilenecektir.

Stok Kodu/ ismi: Bu alanda, eksikler raporunu aldiginiz {iriiniin, bu Griin igin gerekli olan yari iiriin
ve ara urunlerin, hammaddelerin kod ve isimleri yer alacaktir. Bu stoklar seviye seviye ekraninizda
gorilmektedir. Baska bir ifade ile raporu aldiginiz Griinin kodu ekranin en solunda birinci seviyede,
bu Griini meydana getiren yar Urlin kodu, riin kodundan biraz daha sag tarafta ve ikinci seviyede,
yari Urind olusturan ara Urin ve hammaddelerse yar Uriin kodundan daha igeride ve
Uclncl,dérdincu seviyelerde yer almaktadir.
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Birimi: ligili Griiniin parametreler ekranindan yaptiginiz segime gére birimi, bu kolonda yer alacaktir.

Gerekli Miktar: Bu alanda, bir 6nceki ekrandan girmis oldugunuz Uretim miktar kadar Urin elde
edebilmek igin, Griin-yari Urlin-ara driin-hammadde miktarlari yer alacaktir.

Eldeki Miktar: Ilgili satirdaki stoktan (bu bir yari {riin-ara {riin veya hammadde olabilir) su anda
elinizde mevcut olan miktardir.

Uretilecek Uriin Miktari: Bu kolon sadece iiriin satirlari igin gecerlidir ve (retilecek miktari gdsterir.
A Urdnu igin B ve C yarn Urlnleri gerekiyorsa, A, B ve C Urunlerinin gerekli miktarindan eldeki
miktarlar ¢ikartilir, bulunan rakam uretilecek miktari gosterir.

Eksik Hammadde Miktari: Bu kolon sadece hammadde satirlari igin gegerlidir ve Uretim igin eksik
olan hammadde miktarlarini gésterir. Eksik miktar;
Gerekli miktar - eldeki miktar

Formuliyle bulunur.

Birim Uriin Sabit Maliyet: Bu kolon sadece iriin satirlari icin gegerlidir ve iretilecek birim Griiniin
sabit maliyet tutarini gdsterir.

Birim Hammadde Maliyeti: Bu kolon sadece hammadde satirlari igin gegerlidir ve hammadde
satirinin bir Ust seviyesindeki Uriin (1 birim Grdin) icin gereken hammadde maliyetini gosterir.

Eksik Miktar Maliyeti: Uriin satirlar igin toplam dretilecek (iriin sabit maliyetini, hammadde satirlari
icin toplam eksik hammadde maliyetini gésteren kolondur;

Hammaddeler i¢in eksik miktar maliyeti;
Eksik hammadde miktari x birim hammadde maliyeti

QrUnIer igin eksik miktar maliyeti;
Uretilecek Griin miktari x birim Griin sabit maliyeti

Formdilleriyle hesaplanir.

Depo: ilgili satirdaki stokun bulundugu depodur.

11.3.1.2 Yan Uriin-Hammadde Formunda Uriin Eksikler Raporu (Agiklamasi
degisebilir..) (234112)

Bu formda rapor aldiginizda, belirli bir miktar tretim yapabilmek i¢in gerekli olan diger Uriinler ve
hammaddeler ayri ayri bélimlerde, fakat Grtn i¢in gerekli toplam miktarlar itibariyle listelenecektir.
Bunun yani sira; eksikler raporu hazirlanirken elinizdeki stoklarin, alinan ve verilen siparigler ile
rezervasyonlarinda dikkate alinmasini saglayabilirsiniz. Simdi Uriin bazinda hammadde formunda
eksikler raporunu alabilmek i¢in girilmesi gerekli parametrelerin neler oldugunu agiklamaya ¢alisalim.

Eldeki Stoku Degerlendir: Belli miktardaki Uretiminiz igin eksikler raporu hazirlanirken, o Urin ve o
Urin icin gerekli malzemelerden su anda elinizde mevcut miktarlarin degerlemeye alinip
alinmayacagini bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda agilacak olan pencereden
belirleyeceksiniz. Eger bu parametreyi -evet- olarak segerseniz, deponuzda bulunan stok miktarlari,
biraz sonra gireceginiz Uretilecek miktar ve bunun icin gerekli olan malzeme miktarlarindan
dusulecek, bulunan rakam Uzerinden eksikler raporu ¢ikarilacaktir.

Alinan Siparigleri Degerlendir: Belirli miktarda yapacagdiniz Uretiminiz igin eksikler raporu

hazirlanirken, o Uriinden ve o Urln igin gerekli malzemelerden alinan siparislerin degerlemeye katilip
katilmayacagini bu alanda satir sonu butonunu tiklayarak agilacak pencereden belirleyeceksiniz.
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Eger bu parametreyi -evet- olarak segerseniz, raporunuzun “degerlenen miktar” baslkli alaninda
alinan siparig miktarlari da gorilebilecektir.

Verilen Siparigleri Degerlendir: Belirli miktarda yapacadiniz Uretiminiz icin eksikler raporu
hazirlanirken verilen siparislerin degerlemeye alinip alinmayacagini bu alanda satir sonu butonunu
tikladiginizda acilacak olan pencereden belirteceksiniz. Eger bu parametreyi -evet - olarak
secgerseniz, Uretim plan dosyasindaki triin ve o Urun icin gerekli malzemelerden verdiginiz siparigler,
deponuza girmis gibi degerlendirilecektir. Ornegin 500 adet iriin igin eksikler raporu alacaksiniz.
Ancak daha 6nce bu uriinden 100 adet siparis verdiniz. Bu durumda raporunuz 500 adet Grlin igin
degil, (500—100=400) adet triin ve bu Grtiniin sarf malzemeleri igin hazirlanacaktir.

Rezervasyonlari Degerlendir: Uriin eksikler raporunuz gikarilirken, o driiniiniizden aldiginiz
rezervasyonlarin degerlemeye alinip alinmayacagini bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda
acllacak olan pencereden belirleyeceksiniz. Bu parametreyi -evet- olarak segerseniz Uriintintizden
aldiginiz rezervasyonlar raporunuzda degerlendirmeye alinacaktir.

Uriin Kodu: Eksikler raporunu hangi Uriin igin alacaksaniz, o triiniin kodunu bu alana girmelisiniz.
Uriuin kodlarini bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda agilacak olan pencereden secebilirsiniz.

Uriin Adi: Uriin kodu girilince, {riiniin adi bu alana otomatik olarak gelecektir.

Uretilecek Miktar: Eksikler raporunu ne miktarda Urtn icin almak istiyorsaniz, bu alana ilgili Gretim
miktarini girmelisiniz. Ornegdin 1000 adet X Urlnd icin eksiklerinizin neler oldugunu goérmek
istiyorsaniz, bu alana da 1000 rakamini girmelisiniz.

Yukarida siraladigimiz parametre girislerini yapip F2 tusuna basin, karsiniza bir baska parametre
ekrani gelecek ve sizden, raporunuz igin baz alinacak depolari belirlemeniz istenecektir. Bu ekranin
depo alaninda sizlere genel, regete tanimindaki ve ¢oklu depo se¢imi parametreleri sunulacaktir.

e Bu ekrandaki tercihinizin genel olmasi durumunda, Uriin eksikler raporunuz mevcut olan
tum depolariniz baz alinarak listelenecektir.

e Tercihinizin regete tanimindaki depo olmasi durumunda eksikler raporunuz, segtiginiz trin
icin sarfiyat tanimlamasi yapmis iseniz, Uriin regetesinden belirledidiniz depo baz alinarak
listelenecektir.

e Tercihinizin ¢oklu depo se¢imi olmasi durumunda da eksikler raporunuz, bir sonraki alan
olan depolar alanindan segeceginiz depolari baz alarak listelenecektir. Bu alandan birden
fazla depo secimi yaparak raporunuzun sadece bu depolar igin listelenmesini
saglayabilmeniz mimkinduir.

Evet, eksikler raporunuz i¢in depolarinizi belirledikten sonra, bir dnceki ekrandan kodunu girdiginiz
Urtiinden, girdiginiz miktar kadar uretim yapabilmek icin ihtiyaciniz olan tim yari Urin, ara Grin ve
hammaddeler taranacaktir. Tarama iglemi bitince sira dokim yerini segmeye gelmigtir. D6kim yeri
tercihinizi de belirlediginizde, ilgili Grininuz icin ihtiyaciniz olan tim malzemeler listelenecektir. Simdi
raporunuzda hangi bilgilerin yer aldigini incelemeye baslayalim.

Stok Kodu/ismi: Eksikler raporunu aldiginiz {iriin veya yari Griiniiniize, bu iriin veya yari Griiniin
elde edilmesinde gerekli olan ara uriin ve hammaddelere iligkin stok kod ve isimleri bu baslik altinda
yer alacaktir.

Bu alan "Grunler" ve "hammaddeler" olmak Uzere iki ayri bélime ayrilmistir. Eksikler raporunu
aldiginiz urdin veya yari Grind, bu uriin veya yari urln icin gerekli olan diger Grtnleri Grinler bashgi
altinda goéreceksiniz. Bu Uriin igin sarf edilecek hammaddeler ise hammaddeler bashgi altinda
listelenecektir.
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Birimi: ligili Griiniin stok tanitim kartindan girilen birimi bu kolonda yer alacaktir.

Gerekli Miktar: Bir 6nceki ekrandan girmis oldugunuz uretim miktari kadar Uretim icin gerekli olan
stok miktarlaridir.

Stok Seviyesi: Bir 6nceki ekrandan girmis oldugunuz triinden ve bu urin icin gerekli olan yari Griin
ve hammaddelerden elinizde (deponuzda) bulunan miktarlaridir.

Gelecek Siparisler: Eksikler raporunu almak istediginiz trlin ve bu trin igin gerekli olan yari triin ve
hammaddelerden siparis verdiyseniz, verilen siparig miktarlarini bu alanda gérebilirsiniz. Gelecek
siparisleriniz "gerekli miktardan" dusillecek (yani bu yar Uriin veya hammadde siparislerinizin
depolara girisleri yapilmis kabul edilecek) ve eksikler raporu bulunan deger tzerinden ¢ikarilacaktir
(Verilen siparisler degerlemeye alinsin parametresi -evet- segilmigse).

Gidecek Siparigler: Ilgili Gr(in ve bu iriin icin gerekli olan yari (riin ve hammaddelerden siparis
aldiysaniz, aldiginiz siparis miktarlarini bu alanda gorebilirsiniz.

Gidecek rezervasyonlar: llgili Griin i¢in gerekli olan yar iirlin ve hammaddelerden rezervasyon
aldiysaniz aldiginiz rezervasyon miktarini bu alanda gérebilirsiniz.

Degerlenen Miktar: Stok seviyesine gelecek sipariglerin ilave edilmesiyle bulunan miktardir.

Eksik Miktar: Parametre ekranindan girdiginiz miktar kadar Uretim yapmak icin su anda ihtiyaciniz
olan Uriin ve hammadde miktarlaridir. Eksik miktar;

Gerekli miktar - stok seviyesi formuluyle hesaplanir.

Birim Maliyet: Uriin satirlari igin, birim riine ait sabit maliyet tutari, hammadde satirlari igin, birim
hammaddenin fiyati bu alanda yer alacaktir. Hammadde maliyeti, MIKROKUR’ DAN dan segilen
maliyet hesaplama sekline gére bulunur.

Toplam Maliyet: Genel olarak toplam maliyet; Gretim plan dosyasindan girdiginiz miktar kadar uretim
yapabilmek i¢in toplam ne kadar sabit ve hammadde maliyeti gerektigini géstermektedir.

Uriin satirlari igin toplam maliyet; o (riine ait sabit giderlerin toplam tutaridir. Ornegin X Griind igin
eksikler raporu aliyorsunuz. Bu Urlin i¢in 2 adet A yar Grtni kullaniliyor. Bir adet A yari Grininin
sabit maliyeti birim maliyet kolonunda listelenmistir. Bu alandaysa, 2 adet A yari Urinun sabit maliyet
toplami goérulecektir. X Urlnu i¢in gerekli A yari Grunindn sabit maliyeti 0,001 TL ise, genel gideri
0,001x2=0,002 TL olacaktir.

Hammadde satirlari igin toplam maliyet; Urlinler boliminde yer alan tim Urtnler igin sarf edilmesi
gereken hammadde giderini ifade eder (Hammadde gideri = gerekli miktar x Birim maliyet).

Eksik Miktar Maliyeti: Uretim plan dosyasindan girdiginiz miktar kadar (retim yapabilmek igin, eksik
olan malzemelerin toplam maliyetidir. Bu;
Eksik miktar x birim maliyet

Formuluyle hesaplanir.

Depo: ilgili satirdaki Griiniin bulundugu depodur.

11.3.1.3 Yan Uriin-Hammadde Formunda Uriin Son Safha Eksikler Raporu (234113)

Bu rapor ile Uretim silrecinin son safhasina ait bilgileri Grin-hammadde formunda
listeleyebileceksiniz. Oyuncak bebek tretiminden érnek verelim; bir oyuncak bebegi Uretebilmek igin,
once bebegin kafa, gévde, kol ve bacaklari Uretiliyor. Bunlar igin 2 ayri hammadde kullaniliyor. Daha
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sonra bu pargalar birlestirilerek nihai iriin olan bebek ortaya gikiyor. iste bebek igin eksikler raporu
aldiginizda, raporunuzda sadece son safha igin ihtiyaciniz olan malzemeler yer alacaktir.

Sekil 1 Bebek i¢in ihtiyacglar raporu:

Uriin-Hammadde Formunda Uriin-Ham. Formunda-Son
Safha

Uriinler Uriinler

Kafa Kafa

Govde Goévde

Kol Kol

Bacak Bacak

Hammaddeler Hammaddeler

Plastik

Plastik Boyasi

Yukaridaki ornekten de anlasilacagi Uzere, bebek Uretiminin tim safhalan igin gerekli olan
malzemeler Urin-hammadde formunda listelenmis, son safhadaysa sadece Uretimin 2. (ayni
zamanda son) safhasinda ihtiyag duyulacak malzemelere yer verilmistir.

Rapor icin girilmesi gerekli parametreler ve rapor basliklari 6nceki boélimimuzde agiklamaya
calistigimiz Griin bazinda hammadde formunda raporuyla aynidir. Bu yiizden rapor parametrelerini
ve rapor igerigini tekrar agiklamiyoruz.

11.3.1.4 Beden ve Renk Kirillimh Agag Formunda Uriin Eksikler Raporu (234936)

Bu rapor ile kullanicilarimiz; renk ve beden detayli takip ettikleri drlnlere ydénelik belirli bir miktar
kadar Uretim yapabilmek icin gerekli olan tum Urin ve hammaddeleri, mevcut olan miktarlari, eksik
miktarlari ve duretiimesi gereken miktarlarini renk ve beden detaylarina goére listeleyeceklerdir.
Bdylece istenilen Uretim miktari igin hangi malzemelerin ne miktarda eksik oldugunun bilgisini agag
formunda gorebileceklerdir. Programa girdiginizde karsiniza parametre girisleri yapacaginiz bir ekran
gelecektir. Bu ekranda sizden istenen; Uretimini gergeklestirdiginiz hangi Uriin igin eksikler raporu
alacaginizi ve bu raporun ne kadarlik miktar igin eksik bilgisini gérmek istediginizi belirtmeniz ve F2
tusuna basmanizdir. Daha sonra sizden depo se¢imi yapmaniz istenecektir. Dolayisiyla depo
alaninda sizlere, genel, recete tanimindaki ve ¢oklu depo seg¢imi parametreleri sunulacaktir.

e Bu ekrandaki tercihinizin genel olmasi durumunda, Uriin eksikler raporunuz mevcut olan
tum depolariniz baz alinarak listelenecektir.

e Tercihinizin regete tanimindaki depo olmasi durumunda eksikler raporunuz, sectiginiz uriin
icin sarfiyat tanimlamasi yapmis iseniz, urin regetesinden belirlediginiz depo baz alinarak
listelenecektir.

e Tercihinizin ¢oklu depo sec¢imi olmasi durumunda da eksikler raporunuz, bir sonraki alan
olan depolar alanindan segeceginiz depolari baz alarak listelenecektir. Bu alandan birden
fazla depo secgimi yaparak raporunuzun sadece bu depolar igin listelenmesini
saglayabilmeniz mumkinddir.

Bdylece kullanicilarimiz X drinidnden 10 adet Uretim yapmak icin hangi malzemeye ne miktarda
ihtiyacim var sorusunu hem tim depolarini baz alarak, hem X Uriini i¢in receteden girilen depoyu
baz alarak hem de istedikleri depolar i¢in cevaplamis olacaktir. Clinkl raporunuz Griiniiniiziin mevcut
miktarlarini renk ve beden detayina gore sunacak ve istediginiz tretim miktarini karsilastiracak ve
eksik olan miktarini malzemelerindeki eksikligi de belirterek listeleyecektir. Bunun yani sira
raporunuzda eksik miktarlarin, renk ve beden detaylari da baz alinarak birim bazinda ve toplam
olarak maliyet bilgileri de sunulacaktir.
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11.3.2 Uretim Plan Matrisi Bazinda Raporlar

Bu bolimden, MRPII-9000’'in Uretim Planlama ve izleme/Uretim plan matrisi béliminden
tanimladiginiz uretim planlarina gére uriin eksikler ve eleman ihtiya¢c raporlari alacaksiniz. Bu
bélimde yer alan raporlar gerek parametre girigleri, gerekse rapor basliklari itibariyle Grin bazinda
raporlar béliminde yer alan rapor programlariyla aynidir. Yalniz parametre girisleri sirasinda
Uretilecek miktar girisi degil “Uretim plan dosyas|” girisi yapilir. Clinkli plan matrisi bazinda raporlarda
Uretilecek miktarlar, Gretim plan matrisinden alinmaktadir.

11.3.2.1 Aga¢ Formunda Uretim Plan Matrisi Eksikler Raporu (234211)

Aga¢ formunda alacaginiz rapor ile Uretim plan matrisindeki miktar kadar Uretim yapabilmek igin
gerekli olan tim urin ve hammaddeleri, elinizdeki miktarlari, eksik miktarlari ve Uretimi yapilacak
miktarlan itibari ile listeleyebileceksiniz. Bagka bir ifade ile, plan matrisinize girdiginiz A GrinU elde
edebilmek icin B ve C yar urinlerini kullaniyor iseniz ve B ve C yar urinleri de D ve E
hammaddelerinden olusuyorsa, aga¢ formunda alacaginiz eksikler raporunda, A Urini elde
edebilmek icin hammaddeden Uriine kadar olan tim stoklar, gerekli olan miktarlari, eldeki miktarlari,
eksik miktarlari ve yapilacak miktarlari itibari ile raporunuzda yer alacaktir. Bu raporu alabilmek igin
once Uretim plan matrisi dosyasinin adini girmeli daha sonra da karsiniza gelecek ekrandan enter
tusuna basarak dénem secimini yapip F2 tusuna basmalisiniz. Bu islem sonrasinda karsiniza depo
seciminin yapilacagi ekran gelecektir. Bu ekranin depo alaninda sizlere genel, regete tanimindaki
ve ¢oklu depo segimi parametreleri sunulacaktir.

e Bu ekrandaki tercihinizin genel olmasi durumunda, urin eksikler raporunuz mevcut olan
tiim depolariniz baz alinarak listelenecektir.

e Tercihinizin regete tanimindaki depo olmasi durumunda eksikler raporunuz, sectiginiz uriin
icin sarfiyat tanimlamasi yapmis iseniz, uriin regetesinden belirlediginiz depo baz alinarak
listelenecektir.

e Tercihinizin ¢oklu depo seg¢imi olmasi durumunda da eksikler raporunuz, bir sonraki alan
olan depolar alanindan segeceginiz depolari baz alarak listelenecektir. Bu alandan birden
fazla depo segimi yaparak raporunuzun sadece bu depolar igin listelenmesini
saglayabilmeniz mumkinddr.

Depo secimiyle birlikte dokiim yeri tercihinize gore ilgili Griininiz icin ihtiyaciniz olan tim malzemeler
listelenecektir.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Ciinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirilmig durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girigleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizl sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, igerigine ve kodlamasina bagli
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izZlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun ylizdesi gériintiilenecektir.

Simdi raporunuzda hangi bilgilerin yer aldigini incelemeye baglayalim.
Stok Kodu/ ismi: Bu alanda, planlanan iretiminiz igin eksikler raporunu aldiginiz tiriiniin, bu Griin
icin gerekli olan yari Uruin ve ara urlnlerin, hammaddelerin kod ve isimleri yer almaktadir. Bu stoklar

seviye seviye ekraninizda gorulmektedir. Baska bir ifade ile raporunu aldiginiz Griin kodu ekranin en
solunda birinci seviyede, bu Uriini meydana getiren yari uriin kodu, triin kodundan biraz daha sag
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tarafta ve ikinci seviyede, yari Grlinu olusturan ara Urin ve hammaddelerse yari Uriin kodundan daha
iceride ve Gglnci,dordiincl seviyelerde yer almaktadir.

Birim: ilgili satirdaki stokunuzun birimidir.

Gerekli Miktar: Bu alanda, Gretim plan dosyasindan girmis oldugunuz Gretim miktari kadar driin elde
edebilmek igin, Urln-yari Urln-ara driin-hammadde miktarlari yer alacaktir.

Eldeki Miktar: ligili satirdaki stoktan (bu bir yari Giriin-ara Griin veya hammadde olabilir) su anda
elinizde mevcut olan miktardir.

Uretilecek Uriin Miktari: Bu kolon sadece (riin satirlari icin gegerlidir ve iretilecek miktari gésterir.
A UrGni igin B ve C yan Urlnleri gerekiyorsa, A, B ve C Urinlerinin gerekli miktarindan eldeki
miktarlari ¢cikartilir, bulunan rakam Uretilecek miktari gésterir.

Eksik Hammadde Miktari: Bu kolon sadece hammadde satirlar igin gegerlidir ve Uretim igin eksik
olan hammadde miktarlarini gésterir. Eksik miktar;

Gerekli miktar - eldeki miktar
Formdiliyle bulunur.

Birim Uriin Sabit Maliyeti: Bu kolon sadece iriin satirlari icin gegerlidir ve Uretilecek birim Griiniin
sabit maliyet tutarini gosterir.

Birim Hammadde Maliyeti: Bu kolon sadece hammadde satirlari igin gegerlidir ve hammadde
satirinin bir Ust seviyesindeki trtin (1 birim drdin) icin gereken hammadde maliyetini gosterir.

Eksik Miktar Maliyeti: Uriin satirlari igin toplam dretilecek Uriin sabit maliyetini, hammadde satirlari
icin toplam eksik hammadde maliyetini gésteren kolondur;

Hammaddeler icin eksik miktar maliyeti;
Eksik hammadde miktari x birim hammadde maliyeti

Uriinler igin eksik miktar maliyeti;
Uretilecek Griin miktari x birim Griin sabit maliyeti

Formdilleriyle hesaplanir.
Depo: lligili satirdaki Grindn bulundugu depodur.

11.3.2.2 Yan Uriin-Hammadde Formunda Uretim Plan Matrisi Eksikler Raporu
(234212)

Bu formda rapor aldiginizda, programinizin Uretim Planlama ve izleme/Uretim Plan Matrisi
béliminde tanimlamis oldugunuz plan matrislerinde ki miktarlar kadar Gretim yapabilmek i¢in gerekli
olan diger urGnler ve hammaddeler ayri ayri bélumlerde, fakat Grtn igin gerekli toplam miktarlar
itibariyle listelenecektir. Bunun yani sira; eksikler raporu hazirlanirken elinizdeki stoklarin, alinan ve
verilen siparislerin de dikkate alinmasini saglayabilirsiniz. Bu raporu alabilmek i¢in 6nce Uretim plan
matrisi dosyasinin adini girmeli daha sonra da dénem seg¢imini yaparak F2 tusuna basmalisiniz.
Karsiniza Urin-hammadde formunda eksikler raporu igin girilmesi gerekli parametre ekrani
gelecektir. Simdi ekranda gordigiiniz alanlara iligkin agiklamalarimiza baslayabiliriz.

Eldeki Stoku Degerlendir: Planlanan Uretiminiz icin eksikler raporu hazirlanirken, o triin ve o Urtin
icin gerekli malzemelerden su anda elinizde mevcut miktarlarin degerlemeye alinip alinmayacagini
bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda karsiniza gelecek pencereden belirleyeceksiniz. Eger
bu alani -evet- olarak segerseniz, deponuzda bulunan stok miktarlari, biraz sonra gireceginiz
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Uretilecek miktar ve bunun igin gerekli olan malzeme miktarlarindan disllecek, bulunan rakam
Uzerinden eksikler raporu ¢ikarilacaktir.

Alinan Siparisleri Degerlendir: Planlanan uretiminiz i¢in eksikler raporu hazirlanirken, o Grtinden ve
o Urin icin gerekli malzemelerden alinan siparislerin degerlemeye katilip katilmayacagini bu alanda
satir sonu butonuna bastiginizda agilacak pencereden belirleyeceksiniz. Eger bu alani -evet- olarak
secgerseniz, raporunuzun “degerlenen miktar” bashkli alaninda alinan siparis miktarlan da
gorulebilecektir.

Verilen Siparigleri Degerlendir: Planlanan uretiminiz igin eksikler raporu hazirlanirken verilen
sipariglerin degerlemeye alinip alinmayacagini bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda agilacak
pencereden belirteceksiniz. E§er bu alani -evet- olarak secgerseniz, Uretim plan dosyasindaki Grtin ve
o urln igin gerekli malzemelerden verdiginiz siparigler, deponuza girmis gibi degerlendirilecektir.
Ornegin 500 adet iiriin icin eksikler raporu alacaksiniz. Ancak daha énce bu iriinden 100 adet
siparis verdiniz. Bu durumda raporunuz 500 adet Urin icin degil, (500-100=400) adet uriin ve bu
Urtnun sarf malzemeleri igin hazirlanacaktir.

Rezervasyonlari Degerlendir: Plan eksikler raporunuz cikarlirken, o drininuzden aldiginiz
rezervasyonlarin degerlemeye alinip alinmayacagini bu alanda belirleyeceksiniz.

Bu parametre girislerini yaptiktan sonra F2 tusuna basmalisiniz. Bu tusa basinca, karginiza depo
secimi yapacagdiniz bir bagka ekran gelecektir. Bu ekranin depo alaninda sizlere genel, regete
tanimindaki ve ¢oklu depo seg¢imi parametreleri sunulacaktir.

e Bu ekrandaki tercihinizin genel olmasi durumunda, uriin eksikler raporunuz mevcut olan
tiim depolariniz baz alinarak listelenecektir.

e Tercihinizin regete tanimindaki depo olmasi durumunda eksikler raporunuz, sectiginiz uriin
icin sarfiyat tanimlamasi yapmis iseniz, urin regetesinden belirlediginiz depo baz alinarak
listelenecektir.

e Tercihinizin ¢oklu depo secimi olmasi durumunda da eksikler raporunuz, bir sonraki alan
olan depolar alanindan segeceginiz depolari baz alarak listelenecektir. Bu alandan birden
fazla depo segimi yaparak raporunuzun sadece bu depolar igin listelenmesini
saglayabilmeniz mumkinddr.

Evet, eksikler raporunuz igin depolarinizi belirledikten sonra biraz énce kodunu girdiginiz plan matrisi
dosyasindaki Uriin yada drinlerden yine bu dosyada belirtmis oldugunuz miktar kadar Gretim
yapabilmek igin ihtiyaciniz olan tiim yari Grlin, ara triin ve hammaddeler taranacaktir. Programinizin
yaptid1 bu taramalar ekraninizin son 4 alaninda izleyebilirsiniz. Tarama islemi bitince raporunuz
dékum yeri tercihinize goére bilgilerinizi listeleyecektir. Simdi raporunuzda hangi bilgilerin yer aldigini
incelemeye baslayalim.

Stok Kodu/Adi: Eksikler raporunu plan matrisindeki Grtin veya yari Urlininlze, bu Uriin veya yari
Urtinun elde edilmesinde gerekli olan ara uriin ve hammaddelere iliskin stok kod ve isimleri bu baglik
altinda yer alacaktir. Bu alan "urlnler" ve "hammaddeler" olmak Uzere iki ayri bolime ayriimistir.
Eksikler raporunu aldiginiz plan matrisindeki Griin veya yar triinQ, bu drin veya ayn urin igin gerekli
olan diger Urtnleri Grtinler baghig altinda goéreceksiniz. Bu Uriin i¢in sarf edilecek hammaddeler ise
hammaddeler baghgi altinda listelenecektir.

Birimi: llgili Griinleri birimleri bu kolonda yer alacaktir.

Gerekli Miktar: Uretim plan dosyasindan girmis oldugunuz lretim miktari kadar Uretim igin gerekli
olan stok miktarlaridir.

Stok Seviyesi: Uretim plan dosyasindan girmis oldugunuz (iriinden ve bu iriin igin gerekli olan yari
Urtin ve hammaddelerden elinizde (deponuzda) bulunan miktarlaridir.
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Gelecek Siparig: Uretim plan dosyasindan girmis oldugunuz iiriin ve bu driin icin gerekli olan yar
Uriin ve hammaddelerden siparis verdiyseniz, verilen siparis miktarlarini bu alanda goérebilirsiniz.
Gelecek siparigleriniz "gerekli miktardan" duslilecek (yani bu yari Urin veya hammadde
siparislerinizin depolara girisleri yapilmis kabul edilecek) ve eksikler raporu bulunan deger Gzerinden
cikarilacaktir (Verilen siparisler degerlemeye alinsin parametresi -evet- secilmisse).

Gidecek Siparis: Uretim plan dosyasindan girmis oldugunuz iiriin ve bu (riin igin gerekli olan yari
Urtin ve hammaddelerden siparis aldiysaniz, aldiiniz siparis miktarlarini bu alanda gérebilirsiniz.

Gidecek Rezervasyonlar: Bu raporu alabilmek igin girdiginiz parametreler ekraninda
“rezervasyonlari degerlendir” parametresi “evet” olarak secilmisse o Urlniniuzden aldiginiz
rezervasyonlara ait miktar bu alanda goérinecektir.

Degerlenen Miktar: Stok seviyesine gelecek sipariglerin ilave edilmesiyle bulunan miktardir.

Eksik Miktar: Uretim plan dosyasindan girdiginiz miktar kadar lretim yapmak igin su anda ihtiyaciniz
olan Uriin ve hammadde miktarlaridir. Eksik miktar;

Gerekli miktar - stok seviyesi
Formuluyle hesaplanir.

Birim Maliyet: Uriin satirlari igin, birim {riine ait sabit maliyet tutari, hammadde satirlari igin, birim
hammaddenin fiyati bu alanda yer alacaktir. Hammadde maliyeti, KUR9000’den segilen maliyet
hesaplama sekline gore bulunur.

Toplam Maliyet: Genel olarak toplam maliyet; Gretim plan dosyasindan girdiginiz miktar kadar tretim
yapabilmek icin toplam ne kadar sabit ve hammadde maliyeti gerektigini gdéstermektedir.

Uriin satirlari icin toplam maliyet; o iriine ait sabit giderlerin toplam tutaridir. Ornegin X riinii igin
eksikler raporu aliyorsunuz. Bu Urdn i¢in 2 adet A yari Urind kullanihyor. Bir adet A yari Griinindn
sabit maliyeti birim maliyet kolonunda listelenmistir. Bu alandaysa, 2 adet A yari Griiniin sabit maliyet
toplami goérulecektir. X Grinu igin gerekli A yari Griniinin sabit maliyeti 0,001 TL ise, genel gideri
0,001X2=0,002 TL olacaktir.

Hammadde satirlar igin toplam maliyet; Griinler boéliminde yer alan tim Grlnler igin sarf edilmesi
gereken hammadde giderini ifade eder (Hammadde gideri = gerekli miktar x Birim maliyet).

Eksik Miktar Maliyeti: Uretim plan dosyasindan girmis girdiginiz miktar kadar iretim yapabilmek
icin, eksik olan malzemelerin toplam maliyetidir. Bu; eksik miktar x birim maliyet formdiliyle
hesaplanir.

Depo: ilgili satirdaki Griiniin bulundugu depodur.

11.3.2.3 Yan Uriin-Hammadde Formunda Uretim Plan Matrisi Son Safha Eksikler
Raporu (234213)

Bu rapor Urin-hammadde formunda fakat Uretim surecinin son safhasina ait bilgileri icermektedir.
Oyuncak bebek uretiminden érnek verelim; bir oyuncak bebegi tretebilmek igin, 6nce bebegin kafa,
gbvde, kol ve bacaklan uretiliyor. Bunlar i¢cin 2 ayri hammadde kullaniliyor. Daha sonra bu pargalar
birlestirilerek nihai Griin olan bebek ortaya gikiyor. Iste bebek igin eksikler raporu aldiginizda,
raporunuzda sadece son safha icin ihtiyaciniz olan malzemeler yer alacaktir.
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Sekil 2 Bebek i¢in ihtiyacglar raporu:

Uriin-Hammadde Formunda Uriin-Ham. Formunda-Son
Safha

Uriinler Uriinler

Kafa Kafa

Govde Govde

Kol Kol

Bacak Bacak

Hammaddeler Hammaddeler

Plastik

Plastik Boyasi

Yukaridaki ornekten de anlasilacagi lzere, bebek Uretiminin tim safhalar igin gerekli olan
malzemeler Urin-hammadde formunda listelenmis, son safhadaysa sadece Uretimin 2. (ayni
zamanda son) safhasinda ihtiya¢ duyulacak malzemelere yer verilmistir.

Rapor icin giriimesi gerekli parametreler ve rapor basliklari 6nceki bélimimizde agiklamaya
calistigimiz urin-hammadde formunda plan eksikler raporuyla aynidir. Yani 6ncelikle plan matrisi
dosyasi segilip, parametre girisleri yapilacak daha sonrada eksik bilgisinin hangi depolar igin
listelenecegi belirlenecektir. Bu ylzden rapor parametrelerini ve rapor icerigini tekrar agiklamiyoruz.

11.3.3 Siparis Hazirlama Listesi (025940)

Bu program ile stok sipariglerinizi degisik kriterlere gére otomatik olarak hazirlayabilecek ve
hazirladidiniz bu listelerin dékiimlerini alabileceksiniz. Bylece biraz sonra agiklamaya calisacagimiz
parametreler dogrultusunda siparis verilmesi gereken stoklarinizi kod ve miktarlari ile birlikte
inceleyebileceksiniz. Siparis hazirlama listesi programina girdidinizde karsiniza parametreler baslikli
bir ekran gelecektir. Bu ekranda 6ncelikle sizden istenen siralama seklinize bagli olarak tarama kod
araliyi veya kod yapisi alanlarindan sipariglerini hazirlayacaginiz stoklarinizi segmenizdir. Daha
sonrada asagida agiklayacagimiz alanlara girisler yapmalisiniz.

Rapor detayi: Siparis hazirlama listenizi 3 farkli detayda alabilirsiniz. Bunlarin neler oldugu asagida
aciklanmistir;

Sadece stok detaylari; bu segenek tercih edildiginde listenizde stoklarin detay bilgileri (kod, isim,
muhasebe kodlari ve kartlardan girilen tanitim kodlari) yer alacaktir.

Stok detaylari ve grup toplamlari; bu segenek tercih edildiginde, raporunuzda stok detaylari ile birlikte,
siralama sekli alaninda yaptiginiz segime gére, o gruba ait toplamlar da yer alacaktir. Ornegin siralama
sekli alaninda “ana grup” segimi yaptiniz. Bu durumda raporunuz ana grup koduna gére sirali olarak
listelenecek, her bir ana gruba dahil stoklar detaylari ile birlikte listelenirken, alt satirda da o ana gruba ait
toplam tutarlar yer alacaktir.

Sadece grup toplamlari; raporunuzda stok detaylari yer almayacak, sadece siralama sekli alanindaki
seciminize gére, o gruba ait toplamlar yer alacaktir. Ornegin siralama sekli alaninda “ana grup” segimi

yaptiniz. Bu durumda raporunuz ana grup koduna gére sirali olarak listelenecek ve sadece her bir ana
gruba ait toplam tutarlari yer alacaktir.

Bu aciklamalar dogrultusunda segiminizi yaparak enter tusuna basin ve bir alt alana gegin.

Depo: Bu alanda sizden istenen siparis listesini hangi depo icin hazirlayacadinizi segmenizdir.
Bunun igin bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden depo seciminizi yapin.
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Giinuin tarihi: Siparis hazirlama listenizi hangi tarih itibariyle olusturacaginizi bu alana girmelisiniz.
Ornegin su an 30.03.2013 tarihindesiniz, ancak siparig listenizin 15.03.2013 tarihi itibariyle
hazirlamak istiyorsunuz. Bu durumda giinin tarihi olarak 15.10.2013 tarihini girmelisiniz.

Teslim tarihi: Siparis hazirlama listenizde, hangi tarihte teslim alacaginiz stoklarin yer almasini
istiyorsaniz ilgili teslim tarihini girmelisiniz.

Verilen siparigler degerlendir: Siparis hazirlama listenizde segmis oldugunuz stoklardan daha énce
verilen sipariglerin de degerlemeye katilmasini, baska bir ifade ile verilen sipariglerinizin depolara
girigleri yapilmig gibi hesaplama yapilmasini saglayabilirsiniz. Bunun icin bu parametreyi -evet-
secmelisiniz.

Ornegin S01 kodlu stokunuzdan 10 giin énce 1.000 birim siparis verilmisti. Bu stokun elinizdeki
miktar1 3.000. Biraz sonra acgiklayacadimiz siparis hedef sekli parametresini stok hedef seviyesinden
sectiginizi ve S01 kodlu stokunuzun hedef seviyesinin 5.000 oldugunu kabul edersek, siparis miktari
daha 6nceden verdiginiz 1000 birim de dikkate alinarak, yani bu siparigler isletmeye gelmis gibi
distnulerek séyle hesaplanacaktir;

Sip. Mik.= 5000 - (3000+1000) (Burada ki 3000 eldeki miktari 1000°de verilen sip. miktarini ifade
etmektedir)
Sip. Mik.= 1000

Gordugunuz gibi S01 kodlu stokun hedef seviyesi olan 5.000’e ulasmak igin 1.000 birim siparig
verilmesi gerekiyor. Eger bu parametre -hayir- secilmis olsaydi, bu durumda siparis verilmesi
gereken miktar 2.000 olacakti. Cinkiu ©6nceden verilen 1.000 birim siparis degderlemeye
alinmayacakti.

Alinan siparigleri degerlendir: Siparis hazirlama listenizde segmis oldugunuz stoklardan daha 6nce
aldiginiz siparislerin de degerlemeye katilmasini, bagka bir ifade ile alinan sipariglerinizin depolardan
cikislari yapilmis gibi hesaplama yapilmasini saglayabilirsiniz. Bunun igin bu parametreyi -evet-
se¢cmelisiniz.

Ornegin S01 kodlu stokunuzdan 10 giin énce 2.000 birim siparis alinmisti. Bu stokun elinizdeki
miktar1 4.000. Biraz sonra agiklayacagimiz siparis hedef sekli parametresini stok hedef seviyesinden
sectiginizi ve S01 kodlu stokunuzun hedef seviyesinin 5.000 oldugunu kabul edersek, siparis miktari
daha Onceden aldiginiz 2000 birim de dikkate alinarak, yani bu siparisler isletmeye gelmis gibi
dugunulerek séyle hesaplanacaktir;

Eldeki miktar

Sip. Mik.= 5000 - (40b0 -2000) (Burada ki 4000 eldeki miktar1 2000°de alinan sip. miktarini ifade
etmektedir)
Sip. Mik.= 3000

Bu 6rnekte 2.000 birim alinan siparis isletmeden ¢ikmis gibi mevcut stok miktarindan disulmus,
hedef seviyeye ulasmak i¢in siparis verilmesi gereken miktar buna gére bulunmustur.

Sube siparigleri degerlendir: Siparis hazirlama listenizde segmis oldugunuz stoklar icin sube
siparislerinin de degerlendirilmeye alinmasini istiyor iseniz bu parametreyi -evet- segcmelisiniz.

Siparig sekli: Bu alanda karsiniza genel ve depo bazinda olmak lizere 2 segenekli bir pencere
gelecektir. Sizden islenilen, siparis miktarlari hesaplanirken genel olarak mi yoksa depolariniz
dikkate alinarak mi degerleme yapilacagini belirlemenizdir. Bu segim, stok seviyeleri depolara gére
farklilk gosteren isletmeler icin 6nem tasimakta, siparis hazirlama listenizi istenilen depodaki
degerleri kullanarak hazirlamayi amaclamaktadir. Eger stoklarinizin depo kartlari agilmamissa veya
bu kartlara ilgili detay bilgiler girilmemisse, kisacasi depo bazinda takip yapmiyorsaniz siparis sekli
olarak genel segmeniz daha uygun olur. Bu iki secenege iliskin detaylar asagida verilmigtir;
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Siparis sekli depo ise, éncelikle alinan ve verilen siparisler degerlemeye alinsin parametrelerini -evet-
sectiyseniz, bu parametreler ile ilgili hesaplamalarda sadece siparis evrakindan sectiginiz depo baz alinir.
Daha sonra, asagida acgiklayacagimiz siparis hedef sekli parametresini stok hedef seviyesinden
segerseniz, verilecek siparis miktar1 sadece siparis evrakindan girdiginiz depo igin tammh olan hedef
seviye dikkate alinarak hesaplanacaktir.

Siparis sekli genel ise, yukarida agiklamaya calistigimiz hesaplamalar biitiin depolari kapsayacak sekilde
yapilacaktir. Ornegin alinan siparisler degerlendirilsin parametresi -evet- ise, biitiin depolar igin alinan
siparisler toplanacak, bunlar biitiin depolardaki stok miktarlarindan diigiilecektir. Hedef stok seviyesi ise
depo kartindan girilen miktar degil, ana karttan (stok tanitim karti/detaylar penceresi) girilen miktar olarak
alinacaktir.

Siparis seviye sekli: Bu alanda yapacaginiz segim ile siparis hazirlama listenizde otomatik olarak
stok miktarlari hesaplanirken, stoklarinizin siparis seviyelerinin mi, satis hizlarinin mi dikkate
alinacagini belirleyeceksiniz. Siparis seviyesi segilirse, stok tanitim kartinin detaylar veya depo
kartlarindan girilen siparis seviyeye ulasmak icin gereken miktar siparis miktari olarak listenize
aktarilacaktir. Siparis seviyeye ulasmak igin gereken stok miktari hesaplanirken, alinan ve verilen
siparisler degerlendirilsin parametrelerinde yaptidiniz segime gére bu siparisler de hesaplamaya
dahil edilebilir. Siparis seviye sekli satis hizi segilirse, bir alt satirda stoklarinizin satis hizi igin baz
alinacak sureyi girmeniz gerekir.

Seviye degerleme siiresi: Siparis hazirlama listenize gelecek stok miktarlarinin stoklarin satig
hizina goére hesaplanmasini istiyorsaniz, yani bir dnceki alani “Satis hizlarindan” olarak belitmig
iseniz, bu alanda satis hizi icin degerlemeye alinacak siireyi segmelisiniz. Stoklarinizin satis hizi
glnlik, haftalik, 15 giinlik ve aylik olmak Uzere 4 ayri sekilde degerlendirilebilir.

Siparig hedef sekli: Bu alanda yapacaginiz segim ile siparis hazirlama listenizde otomatik olarak
stok miktarlari hesaplanirken, stoklarinizin hedef seviyelerinin mi, satis hizlarinin mi dikkate
alinacagini belirleyeceksiniz. Siparis hedef stok hedef seviyesi segilirse, stok tanitim kartinin detaylar
veya depo kartlarindan girilen hedef seviyeye ulagsmak icin gereken miktar siparis miktari olarak
raporunuza aktarilacaktir. Hedef seviyeye ulagsmak icin gereken stok miktari hesaplanirken, alinan ve
verilen siparisler degerlendirilsin parametrelerinde yaptiginiz segime goére bu siparigler de
hesaplamaya dahil edilebilir. Siparis hedef sekli satis hizi segilirse, bir alt satirda stoklarinizin satis
hizi icin baz alinacak slreyi girmeniz gerekir.

Hedef degerleme siiresi: Siparis hazirlama listenize gelecek stok miktarlarinin stoklarin satis hizina
gore hesaplanmasini istiyorsaniz, bu alanda satis hizi igin degerlemeye alinacak sureyi segmelisiniz.
Stoklarinizin satis hizi gunliuk, haftalik, 15 ginlik ve aylik olmak Uzere 4 ayn sekilde
degerlendirilebilir.

Sifir hesaplar dokiilsiin mii: Parametreler ekranindan verdiginiz kriterler dogrultusunda, sifir olarak
hesaplanan stoklarin siparis listenizde yer alamsini istiyor iseniz bu parametreyi “evet” olarak
secmelisiniz, aksi halde ilgili stoklar dékimunulzde yer almayacaktir.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun &zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Ciinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirllmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel’e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina baglh
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izZlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Yukarida siraladigimiz parametre giriglerini aciklamalarimiz dogrultusunda tamamlayip F2 tusuna

bastiktan sonra, siparis hazirlama listeniz dékim vyeri tercihinize goére listelenecektir. Béylece
girdiginiz parametreler dogrultusunda yapilan hesaplamalar ile siparis verilmesi gereken stoklar kod
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ve miktarlar ile birlikte listelenecektir. Siparis hazirlama listenizde, stoklarinizin kodu, adi, barkodu,
ilgili stoklardan siparis vermis oldugunuz carilerin kodu, adi, siparis hazirlama listenizi hangi tarih
itibariyle olusturdugunuzu belirten tarih ile listenize dahil olan stoklarin teslim tarihleri, ilgili stoklarin
siparis miktar, tutari, siparis evrakindan Iskonto ve masraf uygulanmissa iskonto ve masraf tutarlari,
net fiyatlar, ilgili stoklarin déviz cinsi ile kuru, siparig evrakindan girilen 6deme plani, ilgili stoklardan
isletmenize giren ve gikan miktarlari ile depodaki mevcutlari, veriimesi gereken siparis miktarlari,
bekleyen siparis miktarlari, ilgili stoklarin tanitim kartindan girilen min, hedef ve siparis seviyeleri,
alinan ve verilen siparis miktarlari ile gegmis dénemlere ait satis miktarlari ayri ayri basliklar halinde
yer alacaktir. Listenizin en son kolonunda ise, girdiginiz parametreler dogrultusunda karar verilen
siparis miktari yer alacaktir.

11.3.4 Siparis Bazinda ihtiyag Raporlari

MRP9000 programinizin Uretim Planlama ve izleme/ Siparig bazinda Uretilecek Uriinlerle ilgili izleme
ve is emri olusturma boéliminde ayrintih olarak anlattigimiz gibi, almis oldugunuz siparisler
dogrultusunda Uretim yapabilmeniz igin gerekli olan is emri kartlarini ve planlama fislerini otomatik
olarak olugturabilmeniz mumkindur. Programinizin bu béliminde yer alan raporlar ile de, almig
oldugunuz siparigler dogrultusunda, yapacaginiz Uretimler icin, gerekli olan malzemeleri (yar Grdn,
hammadde vb.) miktarlari ile birlikte listeleyebileceksiniz. Dolayisiyla Uretiminiz igin hangi
malzemeden ne miktarda ihtiyaciniz oldugunu ve ilgili malzemeden elinizde ne kadar bulundugunu
gorebilecek ve Uretimlerinizi bu bilgiler isiginda yapabileceksiniz. Simdi bu raporlarin neler olduklarini
ayrintil olarak incelemeye calisalim.

11.3.4.1 Evrak No Siralamali Siparis ihtiyag Raporu (230034)

Siparis bazinda raporlar menisinun ilk programi, almis oldugunuz siparisler dogrultusunda Gretim
yapabilmeniz i¢in gerekli olan malzemeleri, (yari Grin, hammadde vb.), ilgili malzemelerin elinizdeki
miktarlarini, eksik olan miktarini ve Uretiminiz icin gerekli olan miktarlarini maliyetleri ile birlikte
listeleyebilmenize olanak tanimaktadir. Programa girdiginizde parametre girislerinin yapilacagi bir
ekran ile kargilasacaksiniz. Bu asamada Oncelikle sizden istenen ekraninizin

e Ik seri-sira no ve son seri sira no alanlarina hangi evrak numaralari arasinda
kalan siparisleri listeleyeceginizi girmenizdir.

e Stok tiirii alaninda yapmaniz gereken, (Uretilecek Urin igin gerekli olan
malzemelerden sadece hammadde olanlarini mi, yari Griin olanlarini mi yoksa
hepsini birden mi listeleyeceginizi belitmenizdir.

e Detayl alaninda da sizden beklenen raporda Uretim detaylarn haricinde siparis
evraklarina iliskin detaylara yer verip vermeyeceginizi segmenizdir.

e Beden detayli alanina geldiginizde programiniz size, Gerekli miktar, Eldeki
miktar ve Eksik miktar seceneklerini sunacaktir. Amacimiz kullanicilarimizin
almis olduklari siparisler dogrultusunda renk ve beden detayl olarak takip ettikleri
Urtnlerinin Uretimi icin malzemelerinin hangi miktarlarini incelemek istediklerini
belirtmeleridir. Yani raporlarinda durlnlerinin sadece istedikleri miktar bilgisini
listeleyebilmelerini saglamaktir. Ornegin sizin igin (retimlerinizde (Griinlerinizin
sadece gerekli olan miktarlari ile elinizde bulunan miktarlarini gérmek yeterli ise bu
alandan Gerekli miktar ve Eldeki miktar seceneklerini segmeniz yeterli olacaktir.
Cunki raporunuz sadece bu bilgileri size derleyip sunacaktir. Bu segeneklerin
timunud secerek renk ve beden detayli olarak takip ettiginiz Grunlerin Uretimleri igin
hem eksik olan miktarlarini, hem gerekli olan miktarini hem de elinizde bulunan
miktarlarini gérebilmeniz mumkindir. Herhangi bir se¢cim yapilmaz ise raporda
renk ve beden detaylarina yer verilmeyecektir. Zaten bu parametre ile temel amag
renk ve beden detayli takibi yapilan Urinlerin bu detaylarina raporda yer verip
veriimeyeceginin belirtiimesidir.

e Bu ekrandan girilecek bir diger parametremizde beden detayli olarak listelenen
Urtinlerde her bir beden ve renk detayinin belirtildigi satirlarda, stok bilgisinin
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tekrarlanip tekrarlanmayacagini segmenizdir. Bu ayrinti da ekraninizin Detay
satirlarinda stok bilgisi tekrar edilsin alanindan belirlenmektedir.

e Bu ekrandan girilecek en son parametrede “Planlama yapiimigsa malzeme plani
dikkate alinsin” parametresidir. Bu parametre isaretlenirse raporunuzda, alinan
siparisler dogrultusunda Uretilecek urlnler igin dretim planinin yani is emri
kartlarinin  olugturulup olusturulmadigina bakilacak, eger olusturulmus ise
planlanan miktarlar icin hammadde ve yari UrlGnlerin gerekli olan miktarlarinin,
eldeki miktarlarinin ve eksik olan miktarlarinin ne kadar oldugu ayri ayri bagliklar
halinde listelenecektir. Bu parametre isaretlenmez ise raporda sadece alinan
siparisler dogrultusunda Uretilmesi dusunilen drlnler igcin hammadde ve vyari
Urtinlerin gerekli olan miktarlarinin, eldeki miktarlarin ve eksik olan miktarlarin ne
kadar oldugu listelenecek dolayisiyla planlanan miktarlar dikkate alinmayacaktir.

Parametre girisleriniz sonrasinda raporunuz istediginiz bilgileri size sunacaktir.

e Onemli Not

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun ©&zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Ciinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirlmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda g¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Simdi bu raporda yer alan basliklarin neler olduklarini anlatmaya c¢alisalim.

Stok kodu/ismi: Parametreler ekranindan evrak numarasini girdiginiz siparigleriniz dogrultusunda,
Uretim yapabilmeniz igin gerekli olan stoklarin kodu ve adi bu kolonlarda yer alacaktir.

Stok gerekli miktar: ilgili siparis fislerinden girmis oldugunuz Uretim miktari kadar retim
yapabilmeniz i¢in gerekli olan stok miktarlaridir.

Eldeki miktar: ilgili satirdaki stoktan (bu bir yari (riin-ara {iriin veya hammadde olabilir) su anda
elinizde mevcut olan miktardir.

Eksik miktar: Bu kolonda ise siparis fislerinden girmis oldugunuz Uretim miktari kadar uUretim
yapabilmeniz igin eksik olan miktarlar yer alacaktir. Eksik miktar;

Gerekli miktar - eldeki miktar
Formuluyle bulunur.

Birim hammadde maliyeti: Bu kolon sadece hammadde satirlari igin gegerlidir ve Uretilecek (riin
icin gereken hammaddelerin birim bazinda maliyetini gosterir.

Eksik miktar hammadde maliyeti: Bu kolonda sadece hammadde satirlari igin gegerli olup, toplam
eksik hammadde maliyetini gdsterir.

Hammaddeler i¢in eksik miktar maliyeti:
Eksik hammadde miktari x birim hammadde maliyeti formuilleriyle hesaplanir.

Birim iretim maliyeti: Bu kolon sadece Uretilen Uriin satirlari igin gegerlidir ve ilgili Griinin birim
bazinda Uretim maliyetini gosterir.
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Eksik miktar iliretim maliyeti: Bu kolonda sadece Uretilen urln satirlari icin gegerli olup siparisler
dogrultusunda eksik olan drin miktarlarinin Uretim maliyetlerinin ne kadar olacagini gosterir.
Formilimuz Eksik Miktar Hammadde Maliyeti alani ile aynidir.

Eger raporunuzu detayli olarak aliyor iseniz bundan sonraki alanlarda tretimini yapacaginiz drindn
bagh oldugu siparig evrakinin detaylarini gbéreceksiniz. Bunlarda siparis evrakinin numarasi ile
evrak tarihi, drindn teslim edilecedi tarih ve hangi cari ile iligkili olduguna ait detaylardir. Ayrica
raporunuzu beden ve renk detayll aliyor iseniz, ilgili detaylar da beden detayi alanindan yaptiginiz
segimine bagl olarak listelenecektir. Ornegin beden detayi alanindan gerekli miktar segimini yapmig
iseniz raporunuzda alinan siparigler dogrultusunda ureteceginiz Urlnlerinizin sadece gereken
miktarina yer verilecektir.

11.3.4.2 Teslim Tarihi Siralamali Siparis ihtiyag raporu (230035)

Bu rapor ile almisg oldugunuz siparisler dogrultusunda Uretim yapabilmeniz igin gerekli olan
malzemeleri sipariglerinizin teslim tarihine goére listeleyebileceksiniz. Dolayisiyla bu raporda da
Uretimleriniz icin gerekli olan malzemeler, (yan Grin, hammadde vb.), ilgili malzemelerin elinizdeki
miktarlari, eksik olan miktarlari maliyetleri ile birlikte listelenecektir. Programa girdiginizde 6ncelikle
sizden,

e Ik seri-sira no ve son seri sira no alanlarina hangi evrak numaralari arasinda kalan
siparigleri listeleyeceginizi girmeniz,

e Stok turd alaninda, Uretimi yapilacak UrGn igin gerekli olan malzemelerden sadece
hammadde olanlarini mi, yari riin olanlarini mi yoksa hepsini birden mi listeleyeceginizi,

e Detayl alaninda da raporda Uretim detaylar haricinde siparis evraklarina iliskin detaylara
yer verip vermeyeceginizi segmeniz istenecektir.

e Beden detayli alanina geldiginizde de programiniz size, Gerekli miktar, Eldeki miktar ve
Eksik miktar segeneklerini sunacaktir. Amacimiz kullanicilarimizin almis olduklari siparisler
dogrultusunda renk ve beden detayli olarak takip ettikleri Grlnlerinin Gretimi igin
malzemelerinin hangi miktarlarini incelemek istediklerini belirtmeleridir. Yani raporlarinda
trlnlerinin sadece istedikleri miktar bilgisini listeleyebilmelerini saglamaktir. Ornegin sizin
icin Uretimlerinizde Urlnlerinizin sadece gerekli olan miktarlari ile elinizde bulunan
miktarlarini gérmek yeterli ise bu alandan Gerekli miktar ve Eldeki miktar seceneklerini
secgmeniz yeterli olacaktir. Ciinkli raporunuz sadece bu bilgileri size derleyip sunacaktir. Bu
seceneklerin timunu secgerek renk ve beden detayli olarak takip ettidiniz Grtnlerin Gretimleri
icin hem eksik olan miktarlarini, hem gerekli olan miktarini hem de elinizde bulunan
miktarlarini goérebilmeniz mimkindir. Herhangi bir se¢im yapilmaz ise raporda renk ve
beden detaylarina yer verilmeyecektir. Zaten bu parametre ile temel amag renk ve beden
detayll takibi yapilan Urtnlerin bu detaylarina raporda yer verip verilmeyeceginin
belirtiimesidir.

e Bu ekrandan belirlenecek bir diger parametre de beden detayl olarak listelenen Uriinlerde
her bir beden ve renk detayinin belirtildigi satirlarda, stok bilgisinin tekrarlanip
tekrarlanmayacagini segcmenizdir. Bu ayrinti da ekraninizin Detay satirlarinda stok bilgisi
tekrar edilsin alanindan belirlenmektedir.

e Bu ekrandaki en son parametre “Planlama yapilmigsa malzeme plani dikkate alinsin”
parametresidir. Bu parametre isaretlenirse raporunuzda, alinan siparisler dogrultusunda
Uretilecek urlnler icin Uretim planinin yani is emri kartlarinin olusturulup olusturulmadigina
bakilacak, eger olusturulmus ise planlanan miktarlari igcin hammadde ve yari Urinlerin
gerekli olan miktarlarinin, eldeki miktarlarinin ve eksik olan miktarlarinin ne kadar oldugu
ayri ayri bagliklar halinde listelenecektir. Bu parametre isaretlenmez ise raporda sadece
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alinan siparisler dogrultusunda retiimesi disinilen drdnler icin hammadde ve vyari
Urtinlerin gerekli olan miktarlarinin, eldeki miktarlarin ve eksik olan miktarlarin ne kadar
oldugu listelenecek dolayisiyla planlanan miktarlar dikkate alinmayacaktir.

Parametre girislerinizden sonra, dékim yeri tercihinize gore raporunuz listelenecektir. Raporunuzda
yer alan basliklar bir 6nceki bélumde anlatmaya c¢alistigimiz evrak no siralamali siparis ihtiyag¢ raporu
ile aynidir. Yani aldiginiz siparisler dogrultusunda Uretilmesi dustndlen dranlerin kodu, adi, gerekli
olan miktari, elde bulunan miktari, birim hammadde maliyeti, eksik hammadde maliyeti, birim basina
Uretim maliyeti, eksik miktarinin Uretim maliyeti ayri ayri baslklarda listelenir. Eger raporunuzu
detayli olarak aliyor iseniz bundan sonraki kolonlarda Uretimini yapacaginiz Grtiniin bagl oldugu
siparis evrakinin detaylarini géreceksiniz. Bunlarda siparis evrakinin numarasi ile evrak tarihi,
arundn teslim edilecedi tarih ve hangi cari ile iligkili olduguna ait detaylardir. Ayrica raporunuzu
beden ve renk detayli aliyor iseniz, ilgili ayrintilarda beden detayli alaninda yaptiginiz segime gére
listelenecektir. Ornegin beden detayi alanindan eldeki miktar segimini yapmis iseniz raporunuzda
alinan siparigler dogrultusunda Ureteceginiz Urlnlerinizin sadece elinizde bulunan miktarina yer
verilecektir.

11.3.4.3 Stok Siralamali Siparis ihtiyag Raporu (230038)

Uretime ydnelik galisan firmalarda hangi Griiniin, ne zaman, ne miktarda gerekli oldugunu
belirleyebilmek is akisinin surekliligi agisindan buyik 6nem tagimaktadir. Dolayisiyla alinan siparigler
dogrultusunda Uretilecek Urin igin mevcut olan miktari ile eksik olan miktarinin belirlenmesi ve eksik
miktar kadar Uretim yapabilmek icin gerekli olan malzeme miktarlarinin ve bu malzemelerde de
eksiklik s6z konusu ise gerekli olan miktarlarinin detayll olarak izlenebilmesi Uretim slrecinin
aksamasini engelleyecektir. iste bu rapor ile kullanicilarimiz parametreler ekranindan yapacaklari
secimler dogrultusunda aldiklari Urin siparigleri icin gerekli olan zamani ve gerekli olan malzeme
miktarini detayli olarak inceleyebileceklerdir. Bir Urlin i¢in alinmis olan her siparis 6ncelikle ayri ayr
listelenecek ve bu sipariglerin toplami alinacaktir. Daha sonrasinda bu siparisler icin gerekli olan
malzemelerin listelenmesine gecilecek ve her malzeme icin gerekli olan miktar ile eksik olan miktar
ayri ayri sunulacaktir. Raporunuzda her Uriin ayri ayri ele alinacaktir. $Soyle ki bir Griine ait tim
siparigler detaylari ile birlikte listelenip (bu detaylara kullanilan malzemelerde dahil) en son satirda da
“gerekli olan miktar” ile “eksik olan miktar” kolonlari icin genel toplam alinacaktir. Daha
sonrasinda diger Urin siparislerinin listelenmesine gecilecektir. Programa girdiginiz karginiza hemen
hemen tum raporlarimizda oldugu gibi parametre girigleri yapacaginiz ekran gelecektir. Bu ekranda
oncelikle yapmaniz gereken raporunuzu

e Hangi kod araligi ya da kod yapisindaki Urtnler i¢in alacaginizi,

e Hangi rapor detayini baz alarak listeleyeceginizi,

e Hangi tarih araliginda alinan siparigler ve hangi tarih araliyinda teslimati yapilacak siparisler
icin alacaginizi,

e Raporunuzda dikkate alinacak depoyu,

e Eger raporunuzu belirli seri numarasindaki siparigler icin almak istiyor iseniz siparis seri no
alanindan hangi seri numarasi ile alacaginizi ve

e Raporunuzda uretimi yapilacak Grtn icin gerekli olan stoklarin turlerini segmeniz istenecektir

e Beden detayli alanina geldiginizde de programiniz size, Gerekli miktar, Eldeki miktar ve
Eksik miktar seceneklerini sunacaktir. Bu segeneklerle de amacimiz kullanicilarimizin
almis olduklar siparigler dogrultusunda renk ve beden detayli olarak takip ettikleri
UrGnlerinin  dretimi  igcin  malzemelerinin hangi miktarlarini  incelemek istediklerini
belirtmeleridir.  Yani raporlarinda  Urunlerinin  sadece istedikleri miktar bilgisini
listeleyebilmelerini saglamaktir. Ornegin sizin igin Uretimlerinizde Uriinlerinizin sadece
gerekli olan miktarlari ile elinizde bulunan miktarlarini gérmek yeterli ise bu alandan Gerekli
miktar ve Eldeki miktar seceneklerini segcmeniz yeterli olacaktir. Clinkli raporunuz sadece
bu bilgileri size derleyip sunacaktir. Bu segeneklerin timlni segerek renk ve beden detayli
olarak takip ettiginiz Urinlerin Uretimleri icin hem eksik olan miktarlarini, hem gerekli olan
miktarini hem de elinizde bulunan miktarlarini gérebilmeniz mimkindir. Herhangi bir segim
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yapilmaz ise raporda renk ve beden detaylarina yer verilmeyecektir. Zaten bu parametre ile
temel amag renk ve beden detayl takibi yapilan Grlnlerin bu detaylarina raporda yer verip
verilmeyeceginin belirtiimesidir.

e Bu ekrandan girilecek bir diger parametrede beden detayli olarak listelenen Urtinlerde her
bir beden ve renk detayinin belirtildigi satirlarda, stok bilgisinin tekrarlanip
tekrarlanmayacagini se¢cmenizdir. Bu ayrinti da ekraninizin Detay satirlarinda stok bilgisi
tekrar edilsin alanindan belirlenmektedir.

e Bu ekrandaki en son parametre “Planlama yapilmigsa malzeme plani dikkate alinsin”
parametresidir. Bu parametre isaretlenirse raporunuzda, alinan siparigler dogrultusunda
Uretilecek Urtnler icin Gretim planinin yani is emri kartlarinin olugturulup olusturulmadigina
bakilacak, eger olusturulmus ise planlanan miktarlar icin hammadde ve yari Urinlerin
gerekli olan miktarlarinin, eldeki miktarlarinin ve eksik olan miktarlarinin ne kadar oldugu
ayri ayri basliklar halinde listelenecektir. Bu parametre isaretlenmez ise raporda sadece
alinan siparisler dogrultusunda retiimesi disinilen drlnler igcin hammadde ve vyar
Uruinlerin gerekli olan miktarlarinin, eldeki miktarlarin ve eksik olan miktarlarin ne kadar
oldugu listelenecek dolayisiyla planlanan miktarlar dikkate alinmayacaktir.

Tum bu gereklilikler saglandiktan sonra raporunuz istediginiz detaylar size sunacaktir. Siparigler
dogrultusunda Uretilmesi dustinilen stoklarin kodu, adi, gerekli olan miktari, elde bulunan miktari,
Uretim icin eksik olan miktari, birim maliyeti, eksik miktar icin gerekli olan hammaddelerin maliyeti,
birim Uretim maliyeti, eksik miktar igin Uretim maliyetinin ne kadar oldugu, alinan siparig evrakinin
sira numarasi, stok renk ve beden detayi, siparisin alindig ve teslim edilecegi tarihi ile siparisin hangi
cari icin alindiginin dolayisiyla Gretimin hangi cariye yonelik oldugunun bilgisi yer alir. Bu raporda
ihracata yonelik siparislerde dikkate alinmakta dolayisiyla alinan her siparis i¢in Uretim ihtiyaci olan
stoklar listelenmektedir.

11.3.5 Goklu Segimli Siparig ihtiyag Raporu (230044)

Bu program ile almis oldugunuz siparisler dogrultusunda uretim yapabilmeniz icin gerekli olan
malzemeleri, (yari Urin, hammadde vb.), ilgili malzemelerin elinizdeki miktarlarini, eksik olan
miktarini ve udretiminiz igin gerekli olan miktarlarini maliyetleri ile birlikte listeleyebilmenize olanak
tanimaktadir. Programa girdiginizde parametre giriglerinin yapilacagi bir ekran ile karsilasacaksiniz.
Bu asamada oncelikle sizden istenen ekraninizin

e Coklu siparis secimi alanlarina Uretimi yapilacak olan siparigleri segmeniz istenir.

e Stok tirii alaninda yapmaniz gereken, Uretilecek Uriin igin gerekli olan malzemelerden
sadece hammadde olanlarini mi, yari Urin olanlarini mi yoksa hepsini birden mi
listeleyeceginizi belirtmenizdir.

e Detay! alaninda da sizden beklenen raporda Uretim detaylar haricinde siparis evraklarina
iliskin detaylara yer verip vermeyeceginizi segmenizdir.

e Beden detayh alanina geldiginizde programiniz size, Gerekli miktar, Eldeki miktar ve
Eksik miktar segeneklerini sunacaktir. Amacimiz kullanicilarimizin almis olduklari siparigler
dogrultusunda renk ve beden detayli olarak takip ettikleri GrUnlerinin Gretimi igin
malzemelerinin hangi miktarlarini incelemek istediklerini belirtmeleridir. Yani raporlarinda
trinlerinin sadece istedikleri miktar bilgisini listeleyebilmelerini saglamaktir. Ornegin sizin
icin Uretimlerinizde UrUnlerinizin sadece gerekli olan miktarlari ile elinizde bulunan
miktarlarini gérmek yeterli ise bu alandan Gerekli miktar ve Eldeki miktar seceneklerini
se¢meniz yeterli olacaktir. Clinki raporunuz sadece bu bilgileri size derleyip sunacaktir. Bu
seceneklerin timulnu secgerek renk ve beden detayli olarak takip ettidiniz Grtnlerin Gretimleri
icin hem eksik olan miktarlarini, hem gerekli olan miktarini hem de elinizde bulunan
miktarlarini gérebilmeniz mumkindur. Herhangi bir se¢im yapilmaz ise raporda renk ve
beden detaylarina yer verilmeyecektir. Zaten bu parametre ile temel amag¢ renk ve beden
detayli takibi yapilan drtnlerin bu detaylarina raporda yer verip verilmeyeceginin
belirtiimesidir.
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e Bu ekrandan belirlenecek bir diger parametre de beden detayl olarak listelenen Urunlerde
her bir beden ve renk detayinin belirtildigi satirlarda, stok bilgisinin tekrarlanip
tekrarlanmayacagini segmenizdir. Bu ayrinti da ekraninizin Detay satirlarinda stok bilgisi
tekrar edilsin alanindan girilmektedir.

e Bu ekrandaki en son parametre “Planlama yapilmigsa malzeme plani dikkate alinsin”
parametresidir. Bu parametre isaretlenirse raporunuzda, alinan siparisler dogrultusunda
Uretilecek Urtnler icin Gretim planinin yani is emri kartlarinin olugturulup olugturulmadigina
bakilacak, eger olusturulmus ise planlanan miktarlari igcin hammadde ve yari Urlnlerin
gerekli olan miktarlarinin, eldeki miktarlarinin ve eksik olan miktarlarinin ne kadar oldugu
ayri ayri bagliklar halinde listelenecektir. Bu parametre isaretlenmez ise raporda sadece
alinan siparisler dogrultusunda retiimesi disinilen drdnler icin hammadde ve vyari
Urtinlerin gerekli olan miktarlarinin, eldeki miktarlarin ve eksik olan miktarlarin ne kadar
oldugu listelenecek dolayisiyla planlanan miktarlar dikkate alinmayacaktir.

Parametre girislerinizden sonra, dékiim yeri tercihinize gére raporunuz listelenecektir. Raporunuzda
yer alan bagliklar evrak no siralamal siparig ihtiya¢ raporu ile aynidir. Yani parametre ekranindan
secmis oldugunuz siparisler dogrultusunda Uretilmesi dustnulen Urdnlerin kodu, adi, gerekli olan
miktari, elde bulunan miktari, eksik miktari, birim hammadde maliyeti, eksik miktar hammadde
maliyeti, birim basina uretim maliyeti, eksik miktarinin Gretim maliyeti ayri ayri basliklarda listelenir.
Raporunuzu beden ve renk detayl aliyor iseniz, ilgili ayrintilarda beden detayli alaninda yaptiginiz
segime gore listelenecektir. Ornegin beden detay! alanindan eldeki miktar secimini yapmis iseniz
raporunuzda alinan siparigler dogrultusunda Ureteceginiz Urlnlerinizin sadece elinizde bulunan
miktarina yer verilecektir.

11.3.6 Goklu secgimli uiretim talep malzeme ihtiyag raporu (230047)

Bu rapor ile amacimiz; kullanicilarimizin mugterilerinin talepleri dogrultusunda Uretim yapabilmeleri
icin gerekli olan malzemeleri (yari Griin, hammadde vb.), ellerinde bulunan miktarlari, eksik olan
miktarlar ve Uretim icin gerekli olan miktarlarini maliyetleri ile birlikte listeleyebilmelerini saglamak ve
aldiklar bilgiler dogrultusunda iretimlerini yénlendirmelerine yardimci olmaktir. Uretim talepleri
programimizin Uretim Planlama ve izleme meniisiinde yer alan Uretim talep fisi (233150)
evrakindan girilmekte, talepler dogrultusunda (iretim planlamasi da Uretim talep figinden is emri
olusturma ve izleme (230039) programindan gerceklestirimektedir. Goklu segimli tliretim talep
malzeme ihtiya¢ raporu (230047) calistinldiginda rapor igin parametre girislerinin yapilacagi bir
ekrani ile karsilasilacak ve bu ekrana asagida acgikladigimiz girigleri yapmaniz beklenecektir.

e Coklu talep se¢imi alanlarina tretimi yapilacak olan talepleri segmeniz istenir.

e Stok tiirii alaninda yapmaniz gereken, Uretilecek Urlin igin gerekli olan malzemelerden
sadece hammadde olanlarini mi, yari Urin olanlarint mi yoksa hepsini birden mi
listeleyeceginizi belirtmenizdir.

e Detayl alaninda da sizden beklenen raporda Uretim detaylari haricinde talep evraklarina
iliskin detaylara yer verip vermeyeceginizi segmenizdir.

e Beden detayh alanina geldiginizde programiniz size, Gerekli miktar, Eldeki miktar ve
Eksik miktar segeneklerini sunacaktir. Amacimiz kullanicilarimizin talepler dogrultusunda
renk ve beden detayli olarak takip ettikleri Urlinlerinin Uretimi icin malzemelerinin hangi
miktarlarini incelemek istediklerini belirtmeleridir. Yani raporlarinda Urinlerinin sadece
istedikleri miktar bilgisini listeleyebilmelerini saglamaktir. Ornegin sizin igin Gretimlerinizde
Urtinlerinizin sadece gerekli olan miktarlari ile elinizde bulunan miktarlarini gérmek yeterli
ise bu alandan Gerekli miktar ve Eldeki miktar segeneklerini segmeniz yeterli olacaktir.
Cunku raporunuz sadece bu bilgileri size derleyip sunacaktir. Bu segeneklerin timuanu
secerek renk ve beden detayli olarak takip ettiginiz dGrinlerin Gretimleri icin hem eksik olan
miktarlarini, hem gerekli olan miktarini hem de elinizde bulunan miktarlarini gérebilmeniz
mumkunddr. Herhangi bir secim yapilmaz ise raporda renk ve beden detaylarina yer
verilmeyecektir. Zaten bu parametre ile temel amag¢ renk ve beden detayli takibi yapilan
Urtinlerin bu detaylarina raporda yer verip verilmeyeceginin belirtiimesidir.
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e Bu ekrandan belirlenecek bir diger parametre de beden detayli olarak listelenen Urunlerde
her bir beden ve renk detayinin belirtildigi satirlarda, stok bilgisinin tekrarlanip
tekrarlanmayacagini segmenizdir. Bu ayrinti da ekraninizin Detay satirlarinda stok bilgisi
tekrar edilsin alanindan girilmektedir.

e Depo ve depolar alanlarin da ise Uretilecek olan Urtinler igin gerekli olan malzemelerin hangi
depolar baz alinarak listelenecegdinin segilmesidir. Bu alanda kullanicilarimiza Genel ve
Coklu depo segimi segenekleri sunulacaktir. Béylece kullanicilarimiz Griinlerinin elerinde
bulunan miktarlarinin ne kadar oldugunu depolarinin genel durumunu baz alarak
listeleyebilecekleri gibi sadece sececekleri depolari baz alarak da listeleyebileceklerdir.
Cunkl rapor ¢oklu depo secenegi ile birlikte istenen depolarin belirlenebilmesine yonelik
tanimli olan tim depolari sunacak ve sec¢im yapilmasini bekleyecektir.

e Bu ekrandaki en son parametre “Planlama yapiimigsa malzeme plani dikkate alinsin”
parametresidir. Bu parametre isaretlenirse raporunuzda, talepler dogrultusunda uretilecek
Urtnler icin Uretim planinin yani is emri kartlarinin olusturulup olusturulmadigina bakilacak,
eger olusturulmus ise planlanan miktarlar icin hammadde ve yari Grlinlerin gerekli olan
miktarlarinin, eldeki miktarlarinin ve eksik olan miktarlarinin ne kadar oldugu ayri ayri
basliklar halinde listelenecektir. Bu parametre isaretlenmez ise raporda sadece talepler
dogrultusunda uretilmesi dusunulen drlnler icin hammadde ve yari Urtnlerin gerekli olan
miktarlarinin, eldeki miktarlarin ve eksik olan miktarlarin ne kadar oldugu listelenecek
dolayisiyla planlanan miktarlar dikkate alinmayacaktir.

Parametre girislerinizden sonra, dokiim yeri tercihinize gore raporunuz listelenecektir.

11.3.7 is emri malzeme ihtiyag raporu (234220)

Bu rapor ile kullanicilarimiz; almis olduklari siparigler dogrultusunda Uretimini gerceklestirecekleri
Urtnler icin olusturmus olduklar is emirlerinde ihtiyag duyulan malzeme miktarlarini istedikleri
seviyeleri baz alarak listeleyeceklerdir. Yani Uretilecek Urun bir ka¢c asamada olusuyor ise istedikleri
asama icin gerekli olan malzeme miktarini géreceklerdir. Ornegin aldiginiz siparigler dogrultusunda
Ureteceginiz Urln icin gerekli olan yari Grtnlerinizin bir is emri ile ara Urtnlerinizin de baska bir is emri
ile olustugunu diisiinelim. Iste bu rapor sectiginiz is emri igin gireceginiz Griiniin seviyesine bagli
olarak alt is emirlerine ait detaylari da listeleyecektir. Programi ¢alistirdiginizda éncelikle yapmaniz
gereken

e Malzeme ihtiya¢ raporunu hangi siparis evrakina iligkin listeleyeceginizi segmenizdir. Bunun
icin parametre ekraninin siparis sira ve seri no alanlarina isteginize cevap verecek siparis
evrakini girmelisiniz.

e Siparis evraki belirlendikten sonra sira, raporun hangi is emrine ait malzeme ihtiyaglarini
listeleyecegini segmeye gelecektir. Bunun igin de is emri alanindan se¢iminizi yapmalisiniz.

e Ekrandan belirlenecek en son detay ise secilen is emrine ait alt is emirlerinin de raporda yer
alip almayacagini segmenizdir. Yani hangi seviyedeki is emirlerini listeleyeceginizi
belirtmenizdir.

Parametre girisleriniz sonrasinda raporunuz istediginiz bilgileri size sunacaktir.

Onemli Not

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirllmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel’e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.
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Oncelikle is emirlerinin seviye bilgisi verilecektir. Hemen sonrasinda da segilen is emrinin kodu, adi,
Uretilecek miktari, birimi, bu Gretim icin tlketilecek stoklarin kodu, tiiketim miktari, birimi, en son bilgi
olarak da alt is emirlerinin detaylari verilecektir.

11.3.8 Coklu segimli is emri malzeme ihtiyag raporu (234221)

Bu rapor ile amacimiz; kullanicilarimizin aldiklari siparigler ve talepler dogrultusunda Uretim
gerceklestirmek icin olusturduklari is emirlerinde gerekli olan malzemeleri (yari Griin, hammadde vb.),
elde bulunan miktarlari, eksik olan miktarlari ve uretim i¢in gerekli olan miktarlari maliyetleri ile birlikte
listeleyebilmelerini saglamak ve aldiklari bilgiler dogrultusunda Uretimlerini ydnlendirmelerine
yardimci olmaktir. Bu rapor sadece secilen is emirlerini baz alacaktir. Goklu secimli i emri
malzeme ihtiya¢ raporu (234221) calistirildiginda rapor icin parametre giriglerinin yapilacagi ekran
ile kargilagilacak ve bu ekrana asagida acgikladigimiz giriglerin yapilmasi beklenecektir.

Kayit segimi alaninda detaylar listelenecek is emirleri segilecektir.

Stok tiirii alaninda yapilmasi gereken; segilen is emirleri ile Uretilecek urln igin gerekli olan
malzemelerden sadece hammadde olanlarinin mi, yari uriin olanlarinin mi, yoksa hepsinin
birden mi listelenecegi belirtilecektir.

Detayi alaninda da yapilmasi gereken, segilen is emri ile Uretilecek trliinin Uretim detaylar
haricinde evrak detaylarina yer verilmesidir. Ornegin X Griinii igin hem siparis hem de talep
evraklari ile Gretim emrinin alindigini disunelim. Her bir evraka ait Gretim detaylarinin ayri
ayri listelenmesi istenirse bu alanin evet olarak segilmesi yeterli olacaktir. Aksi durumda X
Urtind igin toplu Uretim detaylarina yer verilecektir.

Depo ve depolar alanlarinda ise Uretilecek olan urinler igin gerekli olan malzemelerin hangi
depolar baz alinarak listeleneceginin segilmesidir. Bu alanda kullanicilarimiza Genel ve
Coklu depo secimi segenekleri sunulacaktir. Boylece kullanicilarimiz Griinlerinin ellerinde
bulunan miktarlarinin ne kadar oldugunu depolarinin genel durumunu baz alarak
listeleyebilecekleri gibi sadece sececekleri depolari baz alarak da listeleyebileceklerdir.
Cunkl rapor ¢oklu depo secenegi ile birlikte istenen depolarin belirlenebilmesine yonelik
tanimh olan tim depolari sunacak ve sec¢im yapilmasini bekleyecektir.

Beden detayl alanina geldiginizde programiniz size, Gerekli miktar, Eldeki miktar ve
Eksik miktar segeneklerini sunacaktir. Amacimiz kullanicilarimizin renk ve beden detayl
olarak takip ettikleri urtnlerinin Gretimi icin malzemelerinin hangi miktarlarini incelemek
istediklerini belirtmeleridir. Yani raporlarinda urinlerinin sadece istedikleri miktar bilgisini
listeleyebilmelerini saglamaktir. Ornegin sizin igin Uretimlerinizde (Grinlerinizin sadece
gerekli olan miktarlari ile elinizde bulunan miktarlarini gérmek yeterli ise bu alandan Gerekli
miktar ve Eldeki miktar segeneklerini segmeniz yeterli olacaktir. Clinkli raporunuz sadece
bu bilgileri size derleyip sunacaktir. Bu segeneklerin timini segerek renk ve beden detayli
olarak takip ettiginiz Urinlerin Uretimleri icin hem eksik olan miktarlarini, hem gerekli olan
miktarini hem de elinizde bulunan miktarlarini gérebilmeniz mimkindir. Herhangi bir segim
yapilmaz ise raporda renk ve beden detaylarina yer verilmeyecektir. Zaten bu parametre ile
temel amag, renk ve beden detayli takibi yapilan Urtinlerin bu detaylarina raporda yer verip
verilmeyeceginin belirtiimesidir.

Bu ekrandan belirlenecek bir diger parametre de beden detayli olarak listelenen Urinlerde
her bir beden ve renk detayinin belirtildigi satirlarda, stok bilgisinin tekrarlanip
tekrarlanmayacagini segmenizdir. Bu ayrinti da ekraninizin Detay satirlarinda stok bilgisi
tekrar edilsin alanindan giriimektedir.

Son olarak da; raporda Uretilen miktarin dusilip belirtiimesini istiyorsaniz “Uretilen miktar
disllstin® parametre basindaki kutucugu isaretlemelisiniz. Aksi taktirde bos birakmaniz
yeterli olacaktir.

Parametre girislerinizden sonra, dokim yeri tercihinize gdre raporunuz listelenecektir.
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11.4 Sarfiyat Raporu (234500)

Sarfiyat raporu; dilediginiz bir yar GrGn/Urin veya ara urin icin sarf edilecek malzemeleri
listelemektedir. Bu raporu alabilmek i¢in; sadece sarfiyat bilgilerini gérmek istediginiz triin kodunu ve
renk-beden detayl iiriiniiniiz varsa da renk-beden detaylarini da girmeniz gerekir. llgili parametreler
girilip, dokum yeri segildiginde raporunuz listelenecektir. Sarfiyat raporunda asagidaki bilgiler yer alir;

Stok Kodu: Biraz 6nce kodunu girdiginiz Griin icin sarf edilimesi gereken yar Uriin, ara Uriin veya
hammadde kodlarini bu alanda gérebilirsiniz.

Stok Adi: Biraz 6nce kodunu girdiginiz driin igin sarf edilmesi gereken yari Urlin, ara Urln veya
hammaddelerin isimleridir.

Aciklama: Sarfiyat bilgileri listelenen Grln igin, tGrtin sarfiyat kartindan girilen acgiklamadir.

Tipi: ligili Griin veya yar driiniiniiziin Gretiminde sarf edilecek stoklarin tipleridir. Stok tipleri,
hammaddeler igin -H-Urunler i¢in ise -U- olarak goérintilenmektedir.

Kullanilan Miktar Birim 1: lgili Griin igin sarf edilecek stokun 1. birimine gére miktarlaridir.

Bundan sonraki kolonlarda ilgili uriin i¢in sarf edilecek stokun diger birimleri ve bu birimlere goére
gerekli olan miktarlari ayri basliklar halinde yer alacaktir.

11.5 Regete Dokiimleri

MRP9000 programinizin bu bdéliminde yer alan raporlar ile Grlin/yari GrGn ve ara Urunleriniz igin
Uretim slrecinde yapilacak tim sarfiyatlari (hammadde ve sabit giderler olarak) miktarsal ve tutarsal
bazda ve degisik formlarda listeleyebileceksiniz.

11.5.1 Aga¢ Formunda Regete Dokiimii (234610)

Agac formunda dokim; herhangi bir Griin icin gerekli olan tiim yari Grln, ara Grin ve hammaddeleri
seviye sirasina gore listeleyen dokumddur. Asagidaki érnekte XY ve ZV kodlu Urinlerin 2 yari Griinden
olustugunu gérmektesiniz. Bu 2 yari Griiniin her biri 2 hammaddenin islenmesiyle olusuyor. Iste agag
formunda alacaginiz dékumle, XY ve ZV urlnleri igin gerekli olan tim yari Grdnler, yari Grnler igin
gerekli olan tim hammaddeler (varsa ara Urlinler) toplamlariyla birlikte tek tek listelenmektedir.
Sekil-1
1.Yan drin (X)
1. Hammadde
2.Hammadde
Uriin Kodu: XY
2. Yari Urun (Y)
1. Hammadde
2. Hammadde

1.Yan dran (V)
1. Hammadde
2.Hammadde
Uriin Kodu: vz
2. Yari Urun (2)
1. Hammadde
2. Hammadde

Programi galistirdiginizda karsiniza parametreler baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda 6ncelikle
sizden istenen raporunuzu hangi Grlnler igin alacaginizi segmenizdir. Bunun igin siralama seklinize
bagh olarak tarama kod araligi veya kod yapisi alanlarindan Urtnlerinizi belirlemelisiniz. Daha sonra
da asagida agiklayacagimiz parametrelere giriglerinizi yaparak raporunuzu listelemelisiniz.
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Uriin olmayan stokun maliyeti: Bu alanda sizden istenen, iriin olarak tanimlanmamis fakat
Uretimini yapacaginiz Urtnlerde kullanilan yari drin veya hammaddelerin maliyetinin neye gore
hesaplanacagini segmenizdir. Son giris hareketinden mi ? ilgili Grtin igin satin alma sarti dizenlenmis
ise satin alma sartindan mi? maliyet analizinden mi? satis fiyatindan mi? ya da sifirsa sira ile
deneyerek hesaplanacagi belirtilecektir. Bunun icin bu alanda size sunulan segeneklerden uygun
olanini se¢gmelisiniz. Bu alandaki seciminizin satis fiyatindan olmasi durumunda karsiniza bir baska
ekran daha gelecektir. Bu agsamada sizden istenen maliyet hesaplamalarinda Kurulug programinizin
Sistem/Stok ve siparis parametreleri/ Fiyat parametreleri/ Satis fiyat liste tanimlari (092130)
boéliminden stoklarinizin satiglarina iliskin tanimlamis oldugunuz fiyatlardan hangisinin baz
alinacagini segcmenizdir. Bunun icin ekraninizin “kullanilacak fiyat” alaninda istediginiz fiyatin sira
numarasini girmelisiniz. Kampanyal satis fiyati, sezonluk satis fiyati vb.

Rapor detayi: Bu alanin evet olarak belirtimesi durumunda; sectidiniz Urtnlerin olugturulmasini
saglayan yari drinler ile hammaddeler de raporunuzda seviye siralarina gbre yer alacaktir. Aksi
durumda sadece Uretilen Urtine yer verilecektir. Raporunuz varsayilan olarak detayli dokim alacak
sekildedir diizenlenmisgtir.

Onemli Not:

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle verisi yogun olan firmalar icin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Ciinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirilmig durumdadir. Bu amacla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda c¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda
goriinmesin)” parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis
olmasi raporlarinizi hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabii bu hiz raporun niteligine, icerigine
ve kodlamasina bagl olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi
izlenmeyecek sadece alttaki durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Raporu iki ya da daha fazla Griin igin ahyor iseniz birinci Uriine ait yar Griin (varsa ara urlnler) ve
hammaddeler seviye seviye siralanip genel toplamlari alindiktan sonra, ikinci uriine ait yari trin ve
hammaddeler seviye seviye siralanacaktir. Asagida bu raporun siralanigi ile ilgili olarak bir érnek
verilmistir Bkz. $ekil-2. Bu agiklamadan sonra simdi raporunuzdaki basliklarin neler oldugunu
inceleyebiliriz.

Seviye: Biraz 6nce segtiginiz Uriin ya da Urlnler igin gerekli olan yar GrGn, ara Urin ve
hammaddelere iligkin seviye numaralaridir. Sekil-1’deki 6rnedimizi dikkate alirsak, seviye numaralari
sdyle olacaktir;

Sekil-2

Seviye Stok Kodu

..... XY

1..... X

2., 1. Hammadde

2., 2. Hammadde

1..... Y

2. ... 1. Hammadde

2. ... 2. Hammadde
XY Toplam

..... VZ

1..... \Y

2. ... 1. Hammadde

2. ... 2. Hammadde

1..... Z

2., 1. Hammadde

2., 2. Hammadde
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\Y/4 Toplam

Goruldugi gibi regetesini aldigimiz XY ve VZ (rinlerimizin seviye numarasi yoktur. Bu urlnler igin 2
adet yari Urdn gerekiyordu. XY drind i¢cin X ve Y, VZ arinu icinse V ve Z Urunleridir. Bu Urlnlerin
seviye numaralari 1'dir. Bu yar Urinler iginse (Z,Y,V,Z Urtnleri igin) 2 adet hammadde gerekiyordu.
Bunlarin seviye numaralariysa 2’dir. E§er yari Urunler igin bir ara riin gerekseydi, bu ara Grindn
seviye numarasi 2, hammaddelerinki ise 3 olacakti.

Stok kodu: Regete dokimini aldiginiz yari Urln/irin veya ara Urlndnuzin elde edilmesinde
gerekli olan stoklarin kodlari bu alanda alt alta yer alacaktir.

Stok ismi: Regete dokimuUni aldiginiz yar Griin/Griin veya ara Uriininiiziin elde edilmesinde gerekli
olan stoklarin isimleridir.

Agiklama: llgili satirdaki Griin/yari {riin veya ara iriin icin, sarfiyat kartindan girilen agiklamadir. Bu
aciklamalar hammadde stoklarinin bulundugu satirlarda da goérilebilir. ClUnki sarfiyat kartinda
hammadde bilgileri de yer almaktadir.

Tipi: ilgili satirdaki stoklarin tipidir. Stokunuz riin/yari Uriinse, bu alanda -U- harfi, hammadde ise -
H- harfi yer alacaktir.

Kullanilan miktar (birim-1): Birinci birime gore uriin elde edebilmek igin, ilgili satirdaki yari Griin
veya hammaddelerden sarf edilmesi gereken miktaridir.

Birim-1: Uriin, yari Giriin veya hammaddelerinizin birinci birimidir. Adet, kilogram, metre... vb.)

Bundan sonraki alanlarda da Urlnlerinizin diger birimlere kullanilan miktarlar ile birimlerinin neler
olduklari yer alacaktir.

Toplam direk isgilik gideri: Uretim siirecinde kullanilan elemanlarin, ilgili satirdaki riin/yar Griin
veya ara Urinin maliyetine ne kadar etki ettigini bu alanda gérebilirsiniz. Bu alanda gérilen tutar, bir
birim Grdn icin iscilik maliyetini gosterir.

1-2-3-4-5 genel gider: Kurulugs programinin firma tamtim kartt Mali yil dretim parametreleri
ekranindan tanimlamis oldugunuz genel giderlerin, ilgili satirdaki Grun/yari Grin veya ara Urine
yansitilan maliyetleridir. Bu alanlarda gorilen tutarlar, Uriin tanitim kartindan girilen ortalama Gretim
miktarina aittir

Toplam déniistiirme gideri: llgili satirdaki Griin/yari Giriin veya ara {riine yansitilan genel giderlerin,
birim Grlne yansiyan toplam tutaridir. Bu tutar;

Hammadde Gideri: Kodunu girdiginiz Griin i¢in gerekli olan hammaddelerin, kurulus programindan
secilen maliyet hesaplama yontemine bulunan birim fiyatidir.

Yansima: Hammadde satirlari igin yansima, Uriine yansiyan hammadde tutarini ifade eder. Ornegin
X Urtnd i¢in 0.300 gr. A hammaddesi, 0.250 gr. B hammaddesi gerekiyor. Bu hammaddelerin fiyati
(hammadde gideri sutununda) 3 ve 5 TL olarak goéruliyor. Bu durumda hammadde maliyetinin ilgili
Urtiine yansimasi soyle olacaktir;

A Hammaddesi: 0.500 x 3 TL=1,5
B Hammaddesi: 0.750 x 5 TL = 3,75

Uriinler icin yansima toplam dénistiirme gideri alaninda gérdiigiiniiz deger olacaktir.
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11.5.2 Yan Mamul-Hammadde Formunda Regete Dékiimii (234620)

Yari Mamul-hammadde formunda alinan regete doékimuinde, Uriin igin gerekli olan Urlnler bir
bélumde, bunlar igin gerekli olan hammaddeler ayri bir bélimde listelenmektedir. Hatirlarsaniz agac
formunda alinan regete dékimiinde 6nce urln igin gerekli olan ara Urtinler, daha sonra yari Grlin igin
gerekli olan hammaddeler listeleniyordu. Yari mamul-hammadde formunda alinacak recete
dékumunde stok siralanisi sdyle olacaktir;

Sekil-3
Urinler Hammaddeler
XYX Hammadde-1
X Hammadde-2
Y
Z

Biz 6rnek sekilde drlnleri ve hammaddeleri yan yana verdik. Raporunuzda bunlar alt alta olacaktir.
Burada asil 6nemli olan nokta; triin/yari Griin ve ara Urlinlerde ortak kullanilan hammaddelerin (veya
yari Uriin ve ara Uriinlerin), tek bir satirda yer almasidir. Ornegin hammadde—1 ve hammadde—2
stoklari 3 vyari Grinde de kullaniimaktaydi. Ada¢ formunda regete dokimi alinsaydi, bu
hammaddeler 3 kez listelenecekti. Oysa yari Uriin- hammadde formunda alinan regete dékimiinde,
sadece bir satirda, ama 3 ara urln igin gerekli toplam miktarlari icerecek sekilde listelenmektedir.
Yari mamul-hammadde formunda recete dokiimi alabilmek icin, sadece recetesini dokeceginiz Griin
kodunu girmeniz gerekir. Uriin kodu girildikten sonra raporunuz listelenecektir. Raporunuzda
asagidaki bilgiler yer alir;

Stok kodu: Regete dokimdini aldidiniz yari Griin/irin veya ara urinunizin elde edilmesinde
gerekli olan stoklarin kodlari bu alanda alt alta yer alacaktir.

Stok ismi: Regete dokimuni aldidiniz yari Grin/Urin veya ara Uriiniinizin elde edilmesinde gerekli
olan stoklarin isimleridir.

Kullanilan miktar (birim 1): Bir onceki ekrandan seg¢mis oldugunuz Grln igin gerekli Urin-
hammaddelerin 1. birimine gére miktarlaridir.

Birim 1: ilgili Grin veya hammaddelerinizin stok tanitim kartindan girdiginiz 1 birimidir (adet,
kilogram, metre vb.)

Bundan sonraki alanlarda dékiminu aldiginiz Grtnlerin diger birimleri ve bu birimlere gore kullanilan
miktarlar ayri basliklar halinde yer alacaktir. Dolayisiyla bu kolonlari ayrintili olarak anlatma geregi
duymuyor ve raporunuzu olusturan diger kolonlarin agiklamalarina ge¢gmek istiyoruz.

Birim maliyet: Uriin satirlar igin, birim (riine ait sabit gider tutari, hammadde satirlari icin, birim
hammaddenin fiyati bu alanda yer alacaktir. Hammadde maliyeti, Kurulus programindan segilen
maliyet hesaplama sekline gére bulunur.

Genel gider: Bu alan sadece Urun satirlan icin gecerlidir. Yani Uriin satirlari i¢in, o Urline ait sabit
giderlerin toplam tutaridir. Ornegin X Griini icin recete dékiimi aliyorsunuz. Bu (riin igin 2 adet A
yari Urinu kullaniliyor. Bir adet A yari Grintnln sabit maliyeti birim maliyet kolonunda listelenmistir.
Bu alandaysa, 2 adet A yari Urunin sabit maliyet toplami goérilecektir. X trlnu igin gerekli A yari
Urinudndn sabit maliyeti 0,5 TL ise, genel gideri 0,5x2=1 TL olacaktir.

Hammadde gideri: Bu alan sadece hammadde satirlari i¢in gecerlidir ve Urlinler bélimunde yer alan

tim drdnler icin sarf edilmesi gereken hammadde giderini ifade eder (Hammadde gideri = Kullanilan
miktar x Birim maliyet).
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11.5.3 Yarn Mamul - Hammadde Formunda Son Safha (234630)

Recete ddkiumleri menusinun yer alan bu rapor; Uretim surecinin son safhasina ait bilgileri
icermektedir. Oyuncak bebek Uretiminden érnek verelim; bir oyuncak bebegi Uretebilmek icin, énce
bebegin kafa, gdvde, kol ve bacaklari Uretiliyor. Bunlar i¢in 2 ayri hammadde kullaniliyor. Daha sonra
bu pargalar birlestirilerek nihai (riin olan bebek ortaya gikiyor. iste bebek icin regete dékimii
aldiginizda, raporunuzda sadece son safha igin ihtiyaciniz olan malzemeler yer alacaktir.

Rapor icin girilmesi gerekli parametreler ve rapor bagliklari énceki bélumimuzde agiklamaya
calistigimiz yart mamul-hammadde formunda recete dokimdiyle aynidir. Bu ylzden doékim
parametrelerini ve dokim igerigini tekrar agiklamiyoruz.

11.5.4 Uriin Ozel Alanl Regete Dokiimii (234962)

Bu rapor Uretilen yari Griin veya Urinleri, Uriin recetesinden girdiginiz formatta listelemektedir. Bu
raporun bir 6zelligi de, raporunu aldiginiz Griinun stok kartindan 6zel kod girisi yaptiysaniz (ALT+G
Genel Kayit Yapisi ekranindan), bu dékimde o Urline ait 6zel kodlarin da yer almasidir. Programa
girdiginizde ézel alanh regete dékiimiinii alacaginiz iiriin kodunu girmeniz beklenir. Uriin kodu girilip
dékiim yeri segildikten sonra, ilgili Griinin Uriin regetesinden girdiginiz bilgileri ile stok tanitim
kartindan girdiginiz 6zel kod bilgileri listelenecektir.

Bu dékumiln ust boéluminde parametreler ekranindan segmis oldugunuz Urindn kodu ve adi yer
alacaktir. Regete bilgileri bagligi altinda ise ilgili Giriin igin, Urlin regetesinin girildigi tarih, birim, miktar
ve agiklama bilgileri yer alir. Bu bilgilerin altindaysa, Uriin regetesinden o Uriin igin girilen sarf
bilgileri, yani o urinin olusmasinda kullanilan hammaddeler ile yari Urtnler listelenecektir. Sarf
malzemeleri listelendikten sonra, ilgili Uriin icin stok kartindan girilmis 6zel kodlar varsa, 6zel alanlar
baslidi altinda bu kodlar listelenecektir.

11.5.5 Mizan Formunda Regete Dokimii (234640)

Bu program ile Uretimini yaptiginiz Grtnler icin gerekli olan ara Urin ve hammaddeleri seviyeler
bazinda listeleyebilmeniz mimkuinddr. Yani ilgili Grinid olusturan tim hammadde ve ara Urunleri alt
kirihmlar olarak gorebileceksiniz. Bu raporun aga¢ formunda rapordan tek farki sadece bir Griin igin
alinabiliyor olmasidir. Aga¢ formunda birden fazla Griini ayni rapor iginde goérebiliyorken bu raporda
sadece tek bir drinin uUretiimesinde kullanilan hammadde ve aral/yar urunleri seviyeler halinde
gorebileceksiniz. Programa girdiginizde karginiza parametreler baslkh bir ekran gelecektir. Bu
ekranda yapmaniz gereken raporu hangi riin igin alacaginizi belirlemenizdir. Uriin kodu giriginden
sonra raporunuz, dokiim yeri tercihinize gore listelenecektir.

Raporunuzun ilk satirinda parametreler ekranindan girdiginiz Grintndzd, bir alt satirda yani birinci
seviyede Urlinlnuzu olusturan ara Urtnleri, bir sonraki satirda uretimde kullandiginiz ve raporunuzun
ikinci seviyesi olan hammaddeleri siralanmis olarak goéreceksiniz. Simdi bebek 6rnegimizi
hatirlayacak olursak bir bebek, kol, bacak, goévde ve kafa durlnlerinin birlestiriimesinden
Uretilmekteydi. Bu Uriinlerimiz ise plastik ve plastik boya olarak adlandirdigimiz hammaddelerin
islenmesi sonucunda olusmaktaydi. Bu 6rnekten yola gikarak raporumuza geri dénecek olursak,
raporunuzun ilk satirinda, olusacak Uriiniiniiz yani bebek Urlinini, daha sonra birinci seviyede bu
bebegin olusmasini saglayan gévde, bacak, kol, kafa gibi ara urlnleri, 2. seviyede de bu ara/yar
Urtinlerin olusmasini saglayan hammaddeler yer alacaktir. Her bir satirda triin yada hammaddelerin
kullanilan miktarlari, toplam giderleri, Urlnlerin Uretilmesinde kullanilan makinelerin ve isgilerin
maliyetleri ayri basliklar halinde raporunuzda yer alacaktir. Bu raporun listelenmesiyle ilgili bir 6rnek
asagida verilmistir.

Seviye Stok Kodu

...... Bebek

1..... Bacak

2. ... 1. Hammadde (Plastik )
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2. .. 2. Hammadde (Plastik Boya)

1..... Goévde

2. .. 1. Hammadde (Plastik)

2. .. 2. Hammadde (Plastik Boya)
1..... Kafa

2. .. 1. Hammadde (Plastik)

2. .. 2. Hammadde (Plastik Boya)
1..... Kol

2. .. 1. Hammadde (Plastik)

2. .. 2. Hammadde (Plastik Boya)

Raporunuzda yer alan baslklar Raporlar/Regete Dokimi/Aga¢ Formunda Recete Dokimu ile
aynidir. Yani bu raporda da biraz dnce segctiginiz Grtin yada drinler icin gerekli olan yari urlin, ara
Urin ve hammaddelere iliskin seviye numaralari, yari Grin/Urin veya ara urininizin elde
edilmesinde gerekli olan stoklarin kodu, adi, ilgili satirda yer alan stoklarin tipi (U/H gibi), birinci
birime gore ilgili satirdaki yari Uriin veya hammaddelerden sarf edilmesi gereken miktari, toplam
is¢ilik ve genel Uretim gideri, toplam hammadde gideri ile yansimalar ayri baslklar halinde yer
alacaktir.

11.5.6 Beden ve Renk Detayli Aga¢ Formunda Regete Dokiimii (234937)

Bu rapor ile kullanicilarimiz; renk ve beden detayina gore Uretim yaptiklar Grinler igin gerekli olan
tim ara/yari Uriin ve hammaddeleri seviye sirasina gore listeleyeceklerdir. Eger segtiginiz triin birkag
asamadan olusuyor ise, 6rnegin 2 yari Urinden ve bu yari Urinlerde 2 hammaddenin iglenmesi ile
meydana geliyor ise bu ddkimde kullanicilarimiz, 6ncelikle Uretecekleri Urlne iligkin bilgileri ilk
seviyede gorecekler bu seviye raporlarimizda (0) olarak gosterilmektedir, daha sonrasinda bu Grini
olusturan yari Grlinleri bir alt seviyede izleyecekler bu seviyede (1) olacaktir, en son olarak da yari
Urtinleri olugturan hammaddeleri en son seviyede goreceklerdir, bu seviyede raporumuzda (2) olarak
numaralandiriimistir. Bu seviyeler Uretilecek Urliniin regete detaylarina gére degisecektir. Programin
calisma mantigi Aga¢ formunda recgete dokimu (234610) ile aynidir. Aralarindaki tek fark bu raporda
renk ve beden detayina gore takip edilen uriinlerin baz alinmasi dolayisiyla Uretilen Grtinlerin hangi
renk ve bedene gére Uretildiginin detayinin verilmesidir.

Programa girdiginizde oncelikle sizden istenen; raporu hangi Urtnler icin alacadinizi segmenizdir.
Bunun icin tarama ilk kod-son kod yada kod yapisi alanlarindan tercihinize uygun olan Grtin segimini
yapmalisiniz. Daha sonra da urin olarak tanimlanmamis fakat Uretimini yapacaginiz drinlerde
kullanilan yari urin veya hammaddelerin maliyetinin neye gére hesaplanacagini belirtmelisiniz. Bu
belirlemede ekranin en son parametresi olan uriin olmayan stokun maliyeti alanindan yapilacaktir.
Uriinlerin son giris hareketinden mi?, ilgili Griin icin satin alma garti diizenlenmis ise satin alma
sartindan mi1?, maliyet analizinden mi?, yada satis fiyatindan mi hesaplanacag: belirtilecektir. Bunun
icin bu alanda satir sonu butonu tiklayip agilacak olan pencereden size uygun olan secenegi
secmelisiniz. Bu alandaki seciminizin satis fiyatindan olmasi durumunda karginiza bir baska ekran
daha gelecektir. Bu asamada sizden istenen maliyet hesaplamalarinda KUR9000 programinizin
Sistem/ Stok ve siparis parametreleri/ Fiyat parametreleri/ Fiyat parametreleri boliminden
stoklarinizin  satiglarina iliskin tanimlamis oldugunuz fiyatlardan hangisinin baz alinacagini
segmenizdir. Bunun igin ekraninizin “kullanilacak fiyat” alaninda satir sonu butonunu tiklayip
acilacak pencereden fiyat segiminizi yapmalisiniz. Kampanyali satis fiyati, sezonluk satis fiyati vb.

Parametre giriglerinden sonra raporunuz istediginiz detaylari size sunacaktir. Raporunuzda segilen
Urtinlerin seviye numarasi, stok kodu, adi, uriinun renk ve beden numarasi, tiketilen renk ve beden
numarasi, stoklarin tipi, stokunuz drtin/yari Grinse, bu alanda -U- harfi, hammadde ise -H- harfi yer
alacaktir, tim birimlere gore kullanilan miktari ve birimi, toplam iscilik, genel tretim ve doénlstirme
gideri, birim bazinda hammadde ve toplam hammadde gideri ile yansimasi ayri ayri bagliklar halinde
yer alacaktir.
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11.6 Rota Dokiimleri

Bu bélimde rota aga¢ dokimuni inceleyecegiz. Simdi agiklamaya baglayalim.

11.6.1 Rota agac dékiimii (238100)

Programinizin Uriin tanitim/Uriin rota tanimlamalari (231191) bélimiinde detayli olarak degindigimiz
gibi, Griini meydana getirecek olan islemler, kullanilacak makineler (insanlar) ve prosediirler rotalari
meydana getirmektedir. Bu rotalar Uzerindeki tek bir hata drnegin hangi operasyonun ne zaman
devreye girecegi ile ilgili her hangi bir karmasa o rotanin, yani gerceklestirilecek Uretimin hatali
olmasi anlamina gelir. Bundan dolayl rota tanimlamalarinin buytk bir titizlikle yapilimasi
gerekmektedir. Bunun igin de 6ncelikle fabrikadaki is istasyonlarinin ve operasyonlarin tanimlanmasi
sonrasinda da her Urlne iligkin rota taniminin yapilmasi gerekir. Daha sonra bu rotalarin tretimin
gergeklesmesi agsamasinda ne zaman devreye girecegi “Uriin Regetesi Tanimlama” ekranindan
belirlenmelidir. iste programinizin bu bélimiinden dretimi yapilacak her Uriine ait rotalarin seviye
seviye dokumleri alinacaktir. Bagka bir ifadeyle herhangi bir trin icin gerekli olan tim yari riin, ara
Uriin ve hammaddelerin hangi operasyonlar dogrultusunda devreye girecedi seviye sirasina gore
listelenecektir. Programa girdiginizde karsiniza 6ncelikle parametre girigleri yapacaginiz bir ekran
gelecektir. Bu ekranda sizden istenen rota dékimind hangi uUrinlere ait rotalar icin alacaginizi
belirtmenizdir. Bu ekranda gordiigiiniiz stok tarama kriteri ve filtreleri butonu ile tarama kod araligina
iliskin ayrintih  bilgi kitabinizin raporlar boéliminin basinda verilmistir. Biz burada sadece
raporunuzda yer alan bagliklarin neler olduklarina deginecegiz. Raporunuzda rota siralamasi sondan
baga dogru olacaktir. Ornegin igletmenizde demir levhalar igin kesme ve preslenme operasyonlarinin
tanimlandigini ve islem sirasinin ise ilk 6nce kesme sonra da preslenme olarak ilerledigini
distinelim. Bu durumda raporunuzda sondan basa dogru listelenecegi icin ilk 6nce preslenme
islemine ait rota listelenecek, sonra da kesme islemine ait rotalar dokulecektir. Bu hatirlatmadan
sonra rapor basliklarimiza gecebiliriz.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle verisi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirllmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda c¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda
gériinmesin)” parametresi yerini almigtir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis
olmasi raporlarinizi hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabii bu hiz raporun niteligine, igerigine
ve kodlamasina bagl olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi
izlenmeyecek sadece alttaki durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Seviye: Uriinlere iliskin rotalarin seviye numaralaridir.

Bagh rota numarasi: llgili satirdaki operasyonun bagl oldugu rota numarasidir. Yani Uretim
asamasinda operasyonun hangi safhada devreye girece§i bu numaraya bagli olarak
belirlenmektedir. MRPII-9000 Uretilecek urlne iligkin operasyonlar sondan basa dogru siralanarak
belirtiimektedir. Dolayisiyla Uretiminizin en son agsamasi raporunuzun ilk satirinda yer alacak ve bu
sekilde devam edecektir.

Operasyon/stok kodu: Bu kolonda 6ncelikle uretilecek Grtnlerin kodu hemen altinda da bu urlinin
Uretilmesi asamasindaki operasyonlarin kodlari siralanacaktir.

Operasyon/stok adi: Bu kolonda dncelikle uUretilecek Urinlerin adi hemen altinda da bu drGnin
Uretilmesi asamasindaki operasyonlarin agiklamalari yer alir.

Operasyon siire ¢arpani: ilgili satirdaki iriin icin rota tanimlamalari ekranindan {retim sirasinda

kullanilan operasyonlara ait sireleri garpmak girilen katsayidir. Programinizin  Isyeri
tanitim/Operasyon detaylari béliminden tanimlanan her operasyon igin, sabit hazirlik suresi, vardiya
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hazirlk slresi ve operasyon sureleri ile ilgili tanimlamalar yapiimaktadir. Rota tanimlamalari
ekranindan da; o operasyonda (Uretilecek Urinler igin gerekli olacak operasyon surelerinin
tanimlanmasi gerekmektedir. Ornegin isletmenizde daire kesme islemi icin “Kesme” operasyonunun
tanimlandigini ve Operasyon detaylarinin da (sabit hazirlik suresi, vardiya hazirlik suresi ve
operasyon sireleri) girildigini varsayalim. Daha sonra yarigapi 2mm olan A riini ile yarigapi 10mm
olan Z Urund igin ayni operasyonun kullanilarak dretim yapilacagini distnelim. Bu agamada her iki
trlin igin ayni operasyonun siireleri farkli olacaktir. Bu durumda Uriin rota tanimlamalarindan A
Uriinindn operasyon silre carpanina 2, Z Urlninin operasyon slre garpanina 10 yazmamiz
gerekecektir.

Operasyon tekrar sayist: llgili satirdaki (riin igin operasyon isleminin kag kere tekrarlandigi bu
kolondan izlenebilir. Ornegin metal kesme islemi 2 kere tekrarlanarak istenilen duruma gelebiliyorsa
bu alanda 2 rakami gdrulecektir.

Cikis parti miktari: Bu kolonda da ilgili satirdaki operasyon sonucunda olusacak triiniin parti miktari
yer alir.

Calisan sayisi: Uretim agamasinda galisanlarin sayisi da bu kolonda géziikecektir.

11.7 Faaliyet ve izleme Raporlar

Bu béliimde yer alan raporlar ile

1-) Programinizin igyeri Tanitim/Operasyon tanitim ve operasyon detaylari bélimiinden yaptiginiz
girisler dogrultusunda bu operasyonlarin bagh olduklari is emirlerinizin hareketlerini detaylari ile
izleyebileceksiniz. Dolayisiyla her bir operasyonlar i¢in planlanan Gretim miktari ile Gretilen miktarlar
arasindaki farki gorecek ve bu farkin neden dolayr kaynaklandigini Operasyon tamamlama
evrakindan yaptiginiz girisler dogrultusunda ayrintili olarak inceleyebileceksiniz.

2-) Ginluk uretim faaliyetlerinizi, ister personellere, ister is merkezlerine, ister operasyonlara,
isterseniz de is emirlerine gbre en ince ayrintisina kadar listeleyebilecek dolayisiyla giinlik Gretim
akiginizin nasil bir dogrultuda yol aldigini izleyebileceksiniz.

3-) Yine bu bélimu olusturan raporlar ile aldiginiz siparigler dogrultusunda yaptiginiz Gretimleri evrak
detayli olarak alabilecek dolayisiyla hangi siparise istinaden ne kadarlik dretim yaptiginizi
gbrebileceksiniz. Ayrica siparis bazinda yapti§iniz tretimlerin size olan maliyet ve karlilik durumlarini
da ayrintili olarak inceleyebileceksiniz.

Simdi bu raporlarin neler olduklarini ve bizlere hangi bilgileri sunacaklarini tek tek incelemeye
calisahm.

11.7.1 is Emri Bazinda Operasyon Planlari Durum Raporu (238200)

Kitabinizin igyeri Tanitim baglikli bélimiinde degindigimiz gibi is merkezleri Giretim sahasi igerisinde
operasyonlarin gergeklestirildigi, alanlardir. Is merkezleri bir grup isginin veya makinenin calistigi
Uretim bélimleri olarak da dustnulebilir. Bu bélimlerde gerceklesen her bir is ise operasyon olarak
programa tanitimakta ve Uretim sirecinin dnemli bir bélimini olusturmaktadir. Ornegin
isletmenizde metal levhalarin uretildigini distinelim. Bu Uretim agsamasinda da kesme ve preslenme
islemleri yapilsin. Iste bu rapor igletmenizdeki operasyonlarin érnegimize gére kesme ve preslenme
islemlerinin durumlarini is emri bazinda listeleyecektir. BOylece bu operasyonlar igin planladiginiz
Uretim miktarinin ne kadarinin gergeklestigini tretim suresinin nasil kullanildigini ayrintilar olarak
gorebilecek ve planinizdaki sapmalari sire ve miktar bazli olarak égrenebileceksiniz. Bir anlamda
planlanan Uretim suresi ve miktari ile tamamlanan Uretim suresi ve miktarinin karsilastiriimasi
yapilacaktir. Bunun igin Uretim planlamasi haricinde Uretim sahasindaki veriler dogrultusunda
operasyon tamamlama evrakindan da gerekli olan bilgiler girilmis olmahdir. Yani Uretimin ne
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kadarinin tamamlandigi, ne kadarinin bozuk Uretildigi gibi bilgiler tanimlanmig olmalidir. Programa
girdiginizde karsiniza parametre girigleri yapacaginiz bir ekran gelecektir.

Bu ekranda sizden istenen, operasyon planlarina iligkin dokimu hangi is emirlerine gore alacaginizi
se¢menizdir. Bunun igin ilk is emri kodu ve son is emri kodu alanlarina raporunuzda yer almasini
istediginiz is emirlerine iligkin kod araligini girmelisiniz. Bu girislerden sonra raporunuz dékim yeri
tercihinize goére listelenecektir. Raporunuzda parametreler ekranindan yaptidiniz secim
dogrultusunda 6ncelikle ilk is emriniz ve bu is emri ile Uretilecek Grlinun ne oldudu yazilacak ve
sonrasinda bu is emrine bagli olarak ¢alisan operasyonlar safha siralarina gore alt alta yazilacaktir.
ik is emrine iligkin bilgiler listelenip gerekli olan kolonlar igin -6rnegin miktar kolonu igin- genel toplam
alindiktan sonra diger isemirleri ile Uretilecek Uriinler ve bagh olduklari operasyonlarin dékimlerine
gecilecektir. Simdi rapor basliklarinin neler olduklarini agiklamaya galisalim.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirllmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Operasyon Safha No: Bu kolonda parametreler ekranindan segtiginiz is emirlerine bagl olarak
Uretimi yapilacak Urtinlerin, gectigi operasyonlarin safha numaralari yer alir. Safha numaralari ilgili
Urlin icin tanimlanan rota planlama fisinden alinarak raporunuza yansiyacaktir

Operasyon Kodu ve Adi: Bu kolonlarda da segilen is emri dogrultusunda Uretilecek triiniin gectigi
operasyonlarin kodu ve adi yer alir. Paketlenme, dolum vb. Bu bilgilerde ilgili Grin igin tanimlanan
rota planlama fisinden gelecektir.

Uriin Kodu ve Adi: Bu kolonda segtiginiz is emrine bagl olarak iretilecek {riiniin kodu ve adi yer
alir.

is Merkezi Kodu/Adi: ilgili satirda yer alan operasyonun bagli oldugu is merkezinin kodu ve adi bu
kolonlarda siralanacaktir. Operasyonlarin hangi is merkezi ile iligkili oldugu ise programinizin
Operasyon detaylari bolimiinden yapilan tanimlamalar dogrultusunda olmaktadir.

Makine Kodu ve ismi: llgili satirda yer alan operasyonun gergeklestigi is merkezinde kullanilan
makinelerin kodu ve adidir. Makinelerin is merkezleri ile iligkilendiriimesi programinizin Is merkezi
tanitim karti béliminden yapilmaktadir.

Planlanan Siire: Uretilecek iiriine iligkin ilgili satirdaki operasyon icin planlanan siire bu kolonda
siralanir.

Tamamlanan Siire: ilgili satirdaki operasyon ile {retimi tamamlanan Urinler igin kullanilan siire bu
kolonda siralanir. Yani Uretilen miktarin ne kadar sure zarfinda tamamlandigi bu kolondan izlenebilir.
Burada dikkat edilecek en 6nemli nokta tamamlanan Gretim miktarinin ne kadar oldugudur.

Kalan Sire: Bu kolona ilgili satirdaki operasyon ile Uretilecek trinlerin kalan miktarlarinin -planlanan
sire baz alinarak- ne kadar silrede Uretilecedi yansiyacaktir. Konuyu bir ornekle agiklamaya
calisalim.

Ornegin 1 adet X iiriiniiniin iiretimi icin planlanan siire:1 Sn olsun.

10 adetlik X (iriiniin liretim miktari icin bu siire 10 saniye olacaktir.
Eger 10 adetlik liretimin
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2 tanesi tamamlanmis ve 3 tanesi de bozuk olarak liretilmigse
Kalan miktar 10-2+3= 5 olacaktir.

Bu miktar iginde kalan siire 5 saniye olarak bu kolona yansiyacaktir.

Formiiliimiize gére (Planlanan Siire/Planlanan Miktar)*(Planlanan Miktar-Tamamlanan miktar-
Bozuk miktar) olacaktir.

(10/10)*10-5=5 olacaktir.

Zaman Bazh Gergeklesme Yizdesi: Bu kolona ise ilgili satirdaki Grtndn Uretilebilmesi igin
planlanan slrenin % olarak ne kadarinin kullanildigi yansiyacaktir. Formlille ifade edecek olursak
llgili Grinun tamamlanan Siiresi/llgili Girlin i¢in Planlanan Siire*100 olacaktir.

Planlanan Miktar: Bu kolonda ise segctiginiz is emirlerine bagli olarak her bir operasyon igin
planlanan Uretim miktari yer alir.

Tamamlanan Miktar: Bu kolonda ise segtiginiz is emirlerine bagli olarak her bir operasyon igin
planlanan Uretim miktarinin ne kadarlik bélimdnin tamamlandigi yer alacaktir.

Bozuk Miktar: Bu kolonda ise, sectiginiz is emirlerine bagl operasyonlar ile Uretilen Urlinlerde
bozukluk s6z konusu ise operasyon tamamlama evrakindan girilen bozuk miktar adeti yer alacaktir.

Kalan Miktar: Bu kolona ise Planlanan iriin miktarindan, Tamamlanan lriin miktarinin ve
bozuk iiretilen miktarlarin cikarilmasi sonucunda bulunan fark gelecektir. Bdylece sectiginiz is
emrine bagli operasyonlar icin planlanan dretim miktarinin ne kadarinin gerceklestigi dolayisiyla
geriye ne kadarlik Uretim miktarinin kaldigi gérulebilecektir.

Ornegin X iiriinii icin planlanan miktarimiz :10 olsun.
Bu miktarin 3 tanesi tamamlan miktar,

2 taneside bozuk olan miktar olsun.

Bu durumda kalan miktarimiz 10-3-2=5 olacaktr.

Miktar Bazli Gerceklesme Yiizdesi: Bu kolonda ise lretiminizin planlanan miktari géz 6niinde
bulundurularak ne kadarlik miktarinin Uretildigini % olarak goérebileceksiniz. Yani tamamlanan
miktarin % olarak ne kadarinin tamamlandigi yer alacaktir.

Ornegin X iiriinii igin planlanan miktarimiz 5

Tamamlanan miktarimizda 3 olsun.

MRPI11-9000 otomatik olarak bu alana 60 yazacaktir. Bu hesaplama ise

Tamamlanan Mikt/Planlanan Mik*100 olarak igslem gormektedir.

Miktar Bazli Bozuk Yiizdesi: Bu kolonda ise uretiminizin planlanan miktari g6z ©nlnde
bulundurularak ne kadar miktarinin bozuk olarak Uretildigini % olarak gorebileceksiniz. Yani bu
kolona Planlanan miktarin % olarak ne kadarinin bozuk uretildigi yansiyacaktir.

Ornegin X iiriinii igin planlanan miktarimiz 5

Bozuk miktarimizda 3 olsun.

MRPI11-9000 otomatik olarak bu alana 40 ifadesini koyacaktir. Bu hesaplama ise
Bozuk Mikt/Planlanan Mik*100 olarak islem gérmektedir.

Tamamlanan Miktar i¢in Planlanmis Siire: Bu kolonda ise sectiginiz isemrine bagh operasyonlarda
Uretimi tamamlanan Urin miktarlarinin -planlanmis sure dikkate alinarak- ne kadarlk sire zarfinda
Uretilmesi gerektigine iliskin planlama sureleri yer alacaktir. Yani ilgili miktarin ne kadar siirede
Uretilmesi gerektigi gorulecektir. Konuyu bir drnekle agiklamaya ¢alisalim

1 adet X urlind uretebilmek igin 10 sn bir stirenin kullanildigini distinelim.

Bu durumda 10 adet X drind Uretebilmek icinde 100 Sn lik bir planlama siresinin kullaniimasi
gerekecektir.
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Eger Uretim planimizin 10 adetlik bolimin sadece 5 adetine iligkin Uretim tamamlamis ise, bu
durumda bu kolona 5 adet Uretim igin planlanan sire gelecektir. Dolayisiyla 50 Sn yazilacaktir.

Planlanan Siire/Planlanan Miktar*Tamamlanan Miktar formuliyle bulunacaktir.

Planlanan Siireden Farki: Bu kolona da sectiginiz isemrine bagli Uretilen Urlnlerin tamamlanan
miktarlari icin gecen sire ile Tamamlanan Miktar igin Planlanmis Siire arasindaki fark
yansiyacaktir.

Tamamlanan Siire - Tamamlanan miktar i¢in planlanmis siire

11.7.2 is Emri Bazinda Operasyon Ve Malzeme Sevkiyat izleme Raporu (239060)

Faaliyet ve izleme Raporlari menusiini olusturan bu rapor ile de, is emirleri yine operasyonlar
bazinda listelenecek fakat hangi operasyonda hangi malzemelerin kullanildigi detayh olarak yer
alacaktir. Yani bir dnceki raporumuz olan is emri bazinda operasyon planlari durum raporuna ek
olarak, operasyonlarda hangi malzemelerin ne miktarda kullanildigina iliskin detaylar stoklarin 1.2.3.
ve 4. birime izlenebilecektir. Programa girdiginizde karsiniza éncelikle parametre girisleri yapacaginiz
bir ekran gelecektir.

Bu ekranda sizden istenen, raporunuzu hangi is emri kodlarina iligkin alacaginizi segmenizdir. Bunun
icin ilk isemri kodu/adi ve son isemri kodu/adi alanlarina uygun girisler yapmalisiniz. Parametre
ekraniyla ilgili giriglerinizi tamamlandiktan sonra raporunuz listelenecektir. Raporunuzda 6ncelikle
sectiginiz kod araligina dahil olan is emirlerinin kodu ve hangi Urlindn Uretilmesine iliskin
olusturuldugu yazacaktir. Daha sonra bu Urunin Uretiimesinde hangi operasyonlarin kullanildidi alt
alta siralanacak en son olarak da bu operasyonlarda kullanilan yani Uretime sevk edilen
hammaddelere (malzemelerin) iligkin bilgilere deginilecektir. Bu raporda, her bir operasyon ile hangi
Urinun Uretildigi, hangi makinenin kullanildidini, ilgili operasyonlar i¢in planlanan tretim suresinin ve
planlanan uretim miktarinin ne kadar oldudu, Uretim gerceklestikten sonra tamamlanan Uretim
miktari, tamamlanma siresi, kalan siire ve kalan miktari ayri ayri basliklar halinde listelenecektir. Bu
basliklara iliskin detaylar, bir énceki raporda verilmistir. Bundan dolay! bu bélimde detayh olarak
anlatma geregdi duymuyoruz. Genis bilgi igin is emri bazinda operasyon planlari durum raporu
béliminden yararlanabilirsiniz.

11.7.3 is merkezleri durum raporu (239065)

is merkezleri durum raporu size Uretim siirecindeki iriinlerinize iliskin bilgi vermektedir. Kisacasi
operasyon tamamlama evragindan girilen bilgileri ve Urtin giris fisinden tanimlanan miktarlari kolon
basliklar halinde izleyebileceksiniz. Bu raporu bir ¢esit ydnetim ekrani olarak dislnebilirsiniz.

Programi galistirdiginizda karsiniza, ilgili Grtnlere ait operasyon tamamlama evragindan (238500)
girisi yapilan is emri kodu, operasyon safha no, operasyon kodu, is merkezi kodu, tamamlanan
miktar bilgileri, Grtin giris fisinden tanimlanan miktar da sonraki safha tamamlanan miktar bilgisi
olarak ve son olarak operasyon sonu bekleyen miktar kolon bilgisi olarak da tamamlanan miktar ile
sonraki safha tamamlanan miktar farki olarak yansiyacaktir.

Bildiginiz gibi yonetim ekranlarinda oldugu gibi gérinim, aktarim ve yazici menulerinden de
yararlanabilirsiniz.

11.7.4 is Merkezi Faaliyet Raporu (238201)

is merkezleri, programinizin is Yeri Tanitim/is Merkezi Tanitim Karti béliimiinde de degindigimiz gibi,
tiretim sahasi igerisinde operasyonlarin gerceklestigi alanlardir. is merkezleri bir grup iscinin veya
makinenin calistigi Uretim bdlimleri olarak da disinulebilir. Burada baz alinmasi gereken,
isletmelerdeki Uretim takibinin yapilacagi ve isin yonlendirilecedi en kiglk birimin programa
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tanitiimasi ve iretime yénlendirilmesidir. Iste bu rapor ile istediginiz tarih araliginda ve istediginiz is
merkezlerine ait Uretim hareketlerini detaylari ile birlikte listeleyebileceksiniz. Bdylece is merkezlerinin
hangi isemri ile Uretime sevk edildigini, hangi operasyonlarin bagl oldugunu ve hangi Urinin
Uretilmesi isleminde bulundugu gibi birgcok detayi tek bir ekrandan inceleyebileceksiniz. Programa
girdiginizde karsiniza parametre girigleri yapacaginiz bir ekran gelecektir. Simdi bu parametrelerin
neler olduklarini tek tek agiklayalim.

ilk Tarih/Son Tarih: Bu alanlara, is merkezlerinizin hangi tarih araligindaki hareketlerini gérmek
istiyor iseniz ilgili tarihleri girmelisiniz.

Is merkezleri: Bu alanda da sizden istenen, (retim faaliyetlerini inceleyeceginiz is merkezlerini
secmenizdir. Zaten tarih girisinden hemen sonra imleciniz bu alanda konumlanacak ve karsiniza ig
merkezlerinin siralandigi bir ekran gelecektir. Bu asamada sizden istenen mouse gdstergenizle
istediginiz is merkezini se¢menizdir. Bu ekrandan birden fazla is merkezi segebilmeniz mimkindir.
Bunun igin yapmaniz gereken, Ctrl tusunu basili tutup mousenuzla istediginiz is merkezlerini
tiklamanizdir. Boylece, hareketlerini gérmek istediginiz is merkezi/merkezlerini belirtmis olacaksiniz.

Parametreler ekranina giriglerinizi tamamlandiktan sonra sira doékim vyeri tercihinizi belilemeye
gelmistir. llgili tercihinizi de belirlediginizde MRPII-9000 programiniz is merkezlerinizin (retim
faaliyetlerini listeleyecektir. Raporunuzda parametreler ekranindan sectiginiz ilk is merkezine iliskin
bilgiler listelenip gerekli olan kolonlar igin -6rnegin Tamamlanan Sire, Genel uretim giderinden aldigi
pay, Genel iscilik giderinden aldigi pay kolonlari igin- genel toplam alindiktan sonra diger is
merkezlerine iliskin bilgilerin dékiimlerine gegilecektir. Simdi bu raporda yer alan basliklarin neler
olduklarini tek tek inceleyelim. Bu rapora programinizin Hareket/Operasyon tamamlama evrakindan
girdiginiz bilgiler yansiyacaktir.

Tarih: Parametreler ekranindan sectiginiz is merkezlerinizin, operasyon tamamlama evrakindan girilen
bilgileri dogrultusunda faaliyet tarihleri bu kolonda alt alta siralanacaktir.

Evrak No: Bu kolonda ise sectiginiz is merkezlerinin faaliyetlerine iliskin kayitlarin girildigi operasyon
tamamlama evrakinin numarasi yer alir.

is emri Kodu/Adi: Bu kolonlara, operasyon tamamlama evrakindan girilen bilgiler dogrultusunda
secilen is merkezlerinin iretim agsamasinda hangi is emirleri ile iligkili olduklari yansiyacaktir.

Operasyon Safha No: Bu kolonda ise secilen is merkezlerine bagl operasyonlarin safha nosu yer
alacaktir. Bir anlamda is merkezlerinin Uretimin hangi safhasinda isleme basladiklari bu kolondan
gorulecektir.

Operasyon Kodu/adi: Bu kolonda ise segilen is merkezlerine bagli operasyonlarin kodu ve adi yer
alacaktir.

Uriin Kodu/Ad:i: Bu kolonlarda da segtiginiz is merkezlerine bagl operasyonlardan uretimi yapilan
Urdnlerin kodu ve adi yer alir.

Uretilen Miktar: Bu kolonda segtiginiz is merkezlerine bagl operasyonlardan retilen (ir(inlerin miktari
yer alir.

Bozuk Miktar: Bu kolonda ise segctiginiz is merkezlerine bagli operasyonlardan bozuk olarak Uretilen
Urtn miktar yer alacaktir.

Baglama Tarihi ve Saati: Bu kolonlarda da sectiginiz is merkezine bagl operasyonlarin tretecekleri
Urune iligkin tretime baslama tarihi ve saati yer alir.

Bitis Tarihi ve Saati: Bu kolonlarda ise sectiginiz is merkezine bagl operasyonlarin Uretecekleri
Uruine iligkin Uretimin bitis tarihi ve saati yer alir.
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Tamamlanan Siire: Sectiginiz is merkezine bagli operasyonlar ile tretimi tamamlanan urinler igin
kullanilan sureler bu kolonda siralanir. Yani ilgili Grinin ne kadar sire zarfinda tamamlandidi bu
kolondan izlenebilir.

Tamamlanan Siire (SN): Bu kolonda ise Uretilen Griinlerin tamamlanan sureleri (Sn) cinsinden yer
alir.

Genel Uretim Giderinden Aldigi Pay: Bu kolona, programinizin Maliyet Muhasebesi/Fiili
Maliyetlendirme/Direkt isgilik ve genel liretim giderlerini tamamlanan operasyonlara dagitma
béliminin galistinimasi sonucunda deger atanacaktir. Clink bu program, Uretilen Grlnlere iligkin tim
islemler tamamlandiktan sonra, genel Uretim ve genel iscilik giderlerinin her bir operasyona gére ne
kadar pay aldiini hesaplayacak ve her operasyon igin dagihmini yapacaktir. Dolayisiyla raporunuzun
bu kolonundan uretim asamasinda operasyonlarinizin, genel Uretim giderinden ne kadar pay aldigini
gorebileceksiniz. Bu program calistirnimadigi stirece bu kolonda herhangi bir deger yer almayacaktir.

Genel isgilik Giderinden Aldigi Pay: Bu alana ise, Genel Uretim Giderinden Aldigi Pay alanindaki
aciklamalarimizi dikkate alarak ilgili satirdaki Grundn Uretilmesi asamasindaki operasyonlarin genel
iscilik giderinden aldigi pay yazilacaktir.

11.7.5 Siparis Bazinda Uretim Takip Raporu (239080)

Bu rapor ile kullanicilarimiz almis olduklari siparigler dogrultusunda Uretimini yapacaklari urinlerin
hangi operasyonlardan gegtigini ayrintili olarak izleyebileceklerdir. Raporun en o6nemli 6zellidi
kullanicilarimizin hangi siparis evraklarina iliskin Uretim detaylarini izleyebileceklerini secebilmeleri,
aynl zamanda renk ve beden detayli olarak takip ettikleri Urlnlerin bu detaylarini da ayr ayri
basliklarda izleyebilmeleridir.

Programi galistirdiginizda karsiniza parametre ekrani gelecek ve bu ekranin ¢oklu segim siparisi
alanindan Uretim takip raporunu hangi siparigler igin listeleyeceginizi segmeniz beklenecektir. Bu
ekrandan birden fazla siparis satin segebilmeniz mimkindir. Akabinde de renk ve beden detayli
takip ettiginiz triinlere iliskin, raporunuzda Gretimi planlanan miktarlarini mi? Uretilen miktarlarini mi,
kalan miktarlarini mi ya da hepsini ayni anda mi gérmek istediginizi belirtmeniz istenecektir. Ornek
verecek olursak, bu alandan sadece planlanan miktari isaretlediginizde, raporunuzda beden detayli
olarak takip ettiginiz Urunlerin planlanan miktarlari Beden1'den-Beden'10'a kolonlarda géruntilenip,
sadece ilgili degerleri yazilacaktir.

Parametre girisleriniz dogrultusunda raporunuz istediginiz detaylar size listeleyecektir. Raporunuzda
Oncelikle parametre ekranindan segtiginiz siparisin evrak numarasi, bu siparise istinaden Gretimi
yapilacak Grindn kodu, adi, uretilecek miktari, planlanan miktari ve Gretimden kalan miktarinin ne
kadar oldugu belirtilecek hemen sonrasinda da operasyon detaylari listelenmeye baslayacaktir. Yani
operasyon evrakinin numarasi, hangi is emi kodu ve adi ile retime sevk edildigi, operasyonun safha
numarasi, kodu-adi, Uretilen Urdndn kodu, adi, is merkezi kodu, planlanan, Uretilen, bozuk ve kalan
miktari, operasyonun baglama ve bitis tarihi ile saat bilgisi ve parametre ekranindan yapilan segime
gore renk ve beden detayli takip edilen trlnlerin planlanan-iretilen-kalan miktarlarina iligskin detaylar
her beden ve renk icin ayri ayri listelenecektir.

11.7.6 Gunliik Faaliyet Raporlari

Bu meniyu olusturan raporlar ile isletmenizin Uretim faaliyetlerine iliskin bilgilerini, is merkezleri
bazinda, Uretilen Urlinler bazinda, operasyonlar bazinda, personeller bazinda yada is emirleri
bazinda alabilecek dolayisiyla glinliik Gretim faaliyetlerinizi en ince detayina kadar gorebileceksiniz.
Simdi bu raporlarin neler olduklarini tek tek inceleyelim.
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11.7.6.1 is Merkezlerine Gore Giinliik Faaliyet Raporu (238220)

Bu rapor istediginiz tarih araliginda isletmenizin Uretim faaliyetlerini is merkezleri bazinda
gbrebilmenizi saglayacaktir. Dolayisiyla Urlnlerinize iliskin planladiginiz tretim miktar ile Uretilen
miktarin ne kadar oldugunu bu miktara karsilik Gretim zamaninin nasil kullanildigini detayh olarak
inceleyebileceksiniz. Bdylece planlanan ve gergeklesen Uretimlerinizi karsilastiracak, miktar ve
zaman olarak sapmalari gorebileceksiniz. Bunun ic¢in tretim planlamasi haricinde Uretim sahasindaki
veriler dogrultusunda operasyon tamamlama evrakindan da gerekli olan bilgilerin girilmis olmasi
gerekmektedir. Yani uretimin ne kadarinin tamamlandigdi, ne kadarinin bozuk Uretildigi gibi bilgiler
tanimlanmis olmalidir. Programa girdiginizde oncelikle sizden, raporunuzu hangi tarih araliginda
alacaginizi belirtmeniz istenecektir. Bu belirleme sonrasinda sira detaylar parametresindeki
sec¢iminiz olacaktir. Bu alanda kullanicilarimiza “detaysiz, beden detayli, parti lot detayl”
segenekleri sunulacaktir. Yapilacak se¢im dogrultusunda da raporda beden detayl Grlnlerin, parti-lot
detayli Urlnlerin Uretim faaliyetlerinin listelenmesi saglanacak ve ilgili Grlnlerin beden ve parti+lot
bilgileri ayri ayri bagliklar altinda listelenecektir. Kullanicilarimizin raporlarini herhangi bir detaya yer
vermeden listeleyebilmeleri de mimkindur. Béylece raporunuzun son kolonlarinda Urunleriniz renk
ve beden detaylarina veya parti-lot detaylarina gore miktar dagilimlarinin nasil oldugu ayri ayri
baslklar halinde verilecektir. Bu belirlemeyle birlikte yapmaniz gereken son islemse hareketlerini
gormek istediginiz is merkezlerini segmenizdir. Bu raporda birden fazla is merkezinin Uretim
faaliyetlerini gérebilmeniz mimkundir. Bunun igin yapilmasi gereken ekraninizin “is merkezleri
alaninda” karsiniza gelecek pencereden, mousenuzla istediginiz is merkezlerini tek tek
isaretlemenizdir. Bu se¢im dogrultusunda dékim yeri tercihinize gére raporunuz listelenecektir.

Onemli Not

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirilmig durumdadir. Bu amacgla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel’e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almigtir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izZlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Raporunuzda 6ncelikle is merkezlerinin kodu ve adi yazilacak sonra araya bir gizgi ¢ekilerek bu is
merkezinde gerceklesen hareketlerin detayina inilecektir. Birinci is merkezine iligkin bilgiler listelenip
miktarsal degeri olan kolonlar icin genel toplam alindiktan sonra dider is merkezlerinin bilgileri
sirasiyla listelenecektir. Bu raporda yer alan birgok baslik is merkezi faaliyet raporu ile aynidir. Yani
bu raporda da operasyon tamamlama evrakindan girilen bilgiler dogrultusunda is merkezlerinin faaliyet
tarihleri, ilgili evrakin numarasi, hangi is emrine bagh oldugu, operasyonun safha nosu, operasyon
kodu/ad Uretilen Urtinuin kodu/adi, planlanan uretim miktari, tretilen Griin miktari, bozuk Uretilen miktar,
kalan miktar, Uretimin baglama tarihi ve saati ile bitis tarihi ve saati, Uretilen miktarin ne kadar siirede
tamamlandigi, birim bazinda planlanan sire baz alinarak Uretilen miktar icin planlanan sire, Sn
cinsinden tamamlanan slrenin degeri, uretilen miktar icin planlanan sure ile tamamlanan sire
arasindaki fark, Uretimde gecikme olmussa gecikeme slresi ile nedeni, is merkezlerinin genel Uretim
giderinden ve iscilik giderinden aldiklar pay ile Uretimle ilgili hangi personelin sorumlu olduguna iligkin
bilgiler ayri ayri basliklar halinde yer alacaktir. E§er raporunuzun parametreler ekraninda ki “beden
detaylarini dok” parametresini “evet” olarak isaretlemis iseniz raporunuzun son kolonlarinda her bir
Urin icin renk ve beden detaylarina gére miktarlarinin nasil bir dagihm gosterdigi ayri ayri baslklar
halinde listelenecektir. Bu basliklara ait daha genis detaylar icin is Merkezi Faaliyet Raporundan
yararlanabilirsiniz.

11.7.6.2 Uretilen Uriinlere Gére Giinliik Faaliyet Raporu (238221)

Bu rapor ile de isletmenizin Uretim faaliyetleri Uriinler bazinda listelenecektir. Dolayisiyla hangi
Urtinin Uretilmesi icin hangi operasyonlarin kullanildigini, hangi is merkezine bagli oldugunu, ilgili
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Urtin igin planlanan dretim miktari ile Uretilen miktarinin ne kadar oldugunu karsilastirabileceksiniz.
Boylece ilgili Griiniin uretilmesinde miktar ve zaman bazli olarak sapmalarini gérebileceksiniz. Bunun
icin Uretim planlamasi haricinde Uretim sahasindaki veriler dogrultusunda operasyon tamamlama
evrakindan da gerekli olan bilgilerin girilmis olmasi gerekmektedir. Yani Uretimin ne kadarinin
tamamlandidi, ne kadarinin bozuk Uretildigi gibi bilgiler tanimlanmis olmalidir. Programa girdiginizde
sizden raporunuzu

e Hangi tarih aralijinda alacaginizi segmeniz istenecektir. Bunun igin ilk tarih ve son tarih

alanlarina sizin igin uygun olan tarihleri girmelisiniz.

e Tarih girisinden sonra sira, detaylar parametresindeki segiminiz olacaktir. Bu alanda
kullanicilarimiza “detaysiz, beden detayli, parti lot detayli” secenekleri sunulacaktir.
Yapilacak secim dogrultusunda da raporda beden detayli Grlinlerin, parti-lot detayl trtinlerin
Uretim faaliyetlerinin listelenmesi saglanacak ve ilgili Grlinlerin beden ve parti+lot bilgileri
ayri ayri bagliklar altinda listelenecektir. Kullanicilarimizin raporlarini herhangi bir detaya
yer vermeden listeleyebilmeleri de mimkundur.

e Parametre ekranindan belirlenecek en son detay ise raporun hangi Urinler igin
listeleneceginin secilmesidir. Dolayisiyla Urlnler alanina geldiginizde detaylarini gérmek
istediginiz drlnlerinizi tek tek segerek parametre giriglerinizi tamamlayin.

Bdylece raporunuz belirttiginiz parametreler dogrultusunda sectiginiz Uriinleri tarayacak ve Uretim
faaliyetlerini size sunacaktir. Raporunuzda bir Urline iligkin detaylar listelendikten sonra araya bir
cizgi c¢ekilecek sonra diger sectiginiz Urlnlerin bilgileri listelenecektir. Raporunuzda Uretim
sonuglarinin girildigi tamamlama evrakinin numarasi, listelenen Grlnlerin hangi is emirleri ile iligkili
olduklari, Uretim asamasinda hangi operasyonlara bagli olduklari ve bu operasyonlarin safha
numaralari, hangi is merkezi ile iligkili olduklari, planlanan ve Uretilen miktari, bozuk olarak Uretilen
miktari, Uretimin kalan miktar, ilgili Grinun Uretime baslama tarihi ve saati, Uretimin bitis tarihi ve
saati, Uretimin tamamlandidi sire, Uretilen miktar igin Sn cinsinden planlanan siire ve Sn cinsinden
Uretimin tamamlandigi sure, operasyon tamamlama evrakindan girilen gecikme suresi, gecikme
nedeni, Uretimden sorumlu personelin kodu, ilgili Grinin Gretilmesi i¢in her bir operasyonun isgilik ve
genel Uretim giderinden aldigi pay ayri ayri basliklar halinde listelenecektir. Eder raporunuzun
parametreler ekraninda ki “beden detaylarini dok” parametresini “evet” olarak isaretlemis iseniz
raporunuzun son kolonlarinda her bir trlin i¢in renk ve beden detaylarina gére miktarlarinin nasil bir
dagihm gosterdigi ayri ayri bagliklar halinde listelenecektir.

11.7.6.3 Operasyonlara Goére Gunliik Faaliyet Raporu (238222)

Bu rapor ile de isletmenizin istediginiz tarihlerde ki glinliik Gretim faaliyetleri, istediginiz operasyonlar
bazinda listelenecektir. Dolayisiyla hangi operasyondan hangi trinun Uretildigini, hangi is merkezine
bagh oldugunu, ilgili operasyon icin planlanan dretim miktar ile Uretilen miktarinin ne kadar
oldugunu, Uretim zamaninin nasil kullanildigini  karsilastirabileceksiniz. Bu raporda da
kullanicilanimiz diger gunluk faaliyet raporlarinda oldugu gibi renk ve beden detayli olarak veya parti-
lot detayl takip ettikleri Urtnlerinin bu detaylarini izleyebileceklerdir. Bunun icin yapilacak tek islem
“detaylar” parametresindeki kendilerine uygun segenegin isaretienmesidir.

Raporun alinis sekli ve icerigi Urlinlere gére gunlik Uretim faaliyetleri raporu ile hemen hemen
aynidir. Aralarindaki tek fark bir 6nceki raporda Uretim faaliyetleri izlenecek urlnler secilip bu
Urtnlerin gectigi operasyonlar ayri ayri bélimler halinde listeleniyorken bu raporda parametreler
ekranindan segilen operasyonlar baz alinacadi igin oncelikle operasyonlarin adi belirtilecek
sonrasinda da bu operasyonlarda Uretilen Griinlerin bilgileri listelenecektir. Dolayisiyla bir operasyona
iliskin bilgiler listelenip araya bir ¢izgi cekildikten sonra diger operasyonun uretim bilgilerine
gegcilecektir. Bu rapor i¢in de Uretim planlamasi haricinde Uretim sahasindaki veriler dogrultusunda
operasyon tamamlama evrakindan Uuretim sonuglarinin girilmis olmasi gerekmektedir. Rapor
basliklari is Merkezlerine Gére Giinliik Faaliyet Raporu ile ayni oldugundan detayli olarak anlatmaya
gerek duymuyoruz.
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11.7.6.4 Sorumlu Personele Gore Giinliik Faaliyet Raporu (238223)

Bu rapor ile igletmenizin istediginiz tarihler arasindaki gunlik Uretim faaliyetleri operasyonlardan
sorumlu personel bazinda listelenecektir. Dolayisiyla hangi personelin hangi operasyondan ve hangi
Urtiinin Uretilmesinden sorumlu oldugunu, hangi is merkezine bagli oldugunu, dretilen Urin miktarini,
bozuk miktarini, Uretime baslama ve bitis tarihleri ile saatlerini, sorumlu oldugu sire zarfinda
Uretimde gecikme olmugsa gecikme siresi ve nedeni ayri ayri listelenecektir. Boylece isletmenizdeki
operasyon igin planlanan uretim miktari ile Uretilen miktarinin ne kadar oldugunu, uretim zamaninin
nasil kullanildigini personele gore karsilastirabileceksiniz. Raporun alinig sekli ve igerigi urtnlere
g6re gunlik uretim faaliyetleri raporu ile hemen hemen aynidir. Aralarindaki tek fark, Grtnlere goére
gunlik Uretim faaliyetleri raporunda Uretilen uriinler ve bu Urtinlerin gegctigi operasyonlar ayri ayri
bélumler halinde listeleniyorken bu raporda personel temel alindigi icin dncelikle personelin adi
belirtilecek sonrasinda da bu personelin sorumlu oldugu operasyon ve bu operasyonda (uretilen
Urtnlerin bilgileri listelenecektir. Bir personele iligkin bilgiler listelenip araya bir ¢izgi ¢ekildikten sonra
diger personelin Uretim faaliyetlerine gegilecektir. Program calistirildiginda sizden istenen,

e Raporunuzda personellerinizin hangi tarihler arasindaki tretim faaliyetlerini listeleyeceginizi
se¢menizdir. Bunun igin ilk tarih ve son tarih alanlarina sizin icin uygun olan tarihleri
girmelisiniz.

e Tarih girisinden sonra sira, detaylar parametresindeki segiminiz olacaktir. Bu alanda
kullanicilarimiza “detaysiz, beden detayli, parti-lot detayli” secgenekleri sunulacaktir.
Yapilacak segim dogrultusunda da raporda beden detayh trlinlerin, parti-lot detayli Griinlerin
Uretim faaliyetlerinin listelenmesi saglanacak ve ilgili Urtinlerin beden ve parti-lot bilgileri ayr
ayri basliklar altinda listelenecektir. Kullanicilarimizin raporlarini herhangi bir detaya yer
vermeden listeleyebilmeleri de mimkuindur.

e Parametre ekranindan belirlenecek en son detay ise raporunuzda hangi personelinizin
glnlik dretim faaliyetlerini izleyeceginizi segmenizdir. Dolayisiyla personel alanina
geldiginizde uretim hareketlerini gérmek istedidiniz personelinizi tek tek secerek parametre
girislerinizi tamamlayin.

Bu rapor i¢in de Uretim planlamasi haricinde Uretim sahasindaki veriler dogrultusunda operasyon
tamamlama evrakindan Uretim sonuglarinin girilmis olmasi gerekmektedir. Rapor basliklari, i
merkezlerine gbre gunliuk faaliyet raporu (238220) ile ayni oldugundan detayli olarak anlatmaya
gerek duymuyoruz.

11.7.6.5 is Emirlerine Gore Giinliik Faaliyet Raporu (238224)

Gunluk faaliyet raporlari mentsinin bu béliminden, istediginiz tarihler arasinda igletmenizin
gerceklestirmis oldugu uretim faaliyetlerini istediginiz is emirlerine gore listeleyebileceksiniz.
Raporunuzda tipki diger faaliyet raporlarinda oldugu gibi renk ve beden detayli olarak veya parti-lot
detayli takip ettikleri Urlnlerinin bu detaylarini izleyebileceklerdir. Bunun igin yapilacak tek islem
“detaylar” parametresindeki kendilerine uygun secenegin isaretlenmesidir.

Raporunuz, operasyon tamamlama evrakindan girdiginiz bilgileri baz alarak tretim faaliyetlerinizin
durumunu detayl olarak listeleyecektir. BOylece, parametreler ekranindan se¢gmis oldugunuz is emri
ile hangi operasyondan, hangi Urunin Uretildigini hangi is merkezine bagl oldugunu, Uretilen Grin
miktarini, bozuk miktarini, Gretime bagslama ve bitis tarihleri ile saatlerini ve bu Uretimden sorumiu
olan personeli ayri ayri gérebileceksiniz. Programi ¢alistirdiginizda sizden

e Faaliyet raporunu hangi tarih araliginda almak istediginizi,

e Uriinlerinizi hangi detaya goére yer verip vermeyeceginizi ve
e Hangiis emirlerine gore alacaginizi belirlemeniz istenecektir.
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Parametre girisleri yapildiktan sonrada raporunuz listelenecektir. Bu raporda yer alan birgok baslik is
merkezi faaliyet raporu ile aynidir. Yani bu raporda da operasyon tamamlama evrakindan girilen
bilgiler yer alacaktir.

11.7.7 Uretim raporlari

Bu boélimden gerceklesen Uretimlere yonelik cesitli detaylarda hazirlanmis rapor doékimleri
alinacaktir. Simdi bunlan sirasiyla incelemeye calisalim.

11.7.7.1 Yapilan Uretimler Raporu (230029)

Bu rapor ile istediginiz tarih araliginda ve istediginiz Grtinlerin Grin girisi fisi ve Griin giris iade fisi ile
gerceklesen tum hareketlerini evrak detaylariyla birlikte inceleyebileceksiniz. Bdylece hangi tarih
araliginda hangi urtnlerin Uretilip hangi depolara giriglerinin yapildigini ya da hangi depolardan
iadelerinin yapildigini gorebilecek giren ve iade edilen miktarlarinin maliyetlerinin ne kadar oldugunu
hem birim bazinda hem de toplam miktarlar bazinda inceleyebileceksiniz. Programa girdiginizde
karsiniza rapor parametrelerinin girilecegi bir ekran gelecektir. Bu ekranda oncelikle sizden istenen
siralama seklinize bagh olarak raporunuzda hareketlerini gérmek istediginiz urunlerinizi segmenizdir.
Uriin segiminizde kriter olarak ekraninizda yer alan stok tarama kriteri ve filtreleri ekranindan
yararlanabilirsiniz. Daha sonra da asagdida detayh olarak acikladidimiz parametrelere giris
yapmalisiniz.

Rapor detayi: Uretim raporunu 3 farkli detayda alabilirsiniz. Bunlarin neler oldugu asagida
aciklanmgtir;

Sadece stok detaylari; bu secenek tercih edildiginde raporunuzda liretilen tiim stoklar alt alta sirali olarak
listelenecek ve raporun sonunda tiim driinlerin genel toplami alinacaktir.

Stok detaylari ve grup toplamlari; bu secenek tercih edildiginde, raporunuzda stok detaylari ile birlikte, siralama
sekli alaninda yaptiginiz segime gére, o gruba ait toplamlar da yer alacaktir. Ornegin siralama sekli alaninda
“Kod” segimi yaptiniz. Bu durumda raporunuz (riin koduna gére sirall olarak listelenecek, (retilen her drin igin
ayri ayri toplamlar alinacaktir. Daha sonra da dider (riiniin listelenmesine gegilecektir. Oregin XYZ (iriiniinden
07.08.2004 tarihinde 5 adet ve 08.08.2004 tarihinde de 10 adetlik (retim yaptiginizi diisiinelim. Bu parametre
segilirse raporunuzda bu (iriiniin her bir (retim hareketi ayri ayri satirlarda listelenecek ve en sonunda da ikisinin
genel toplami alinacaktir. Daha sonra da diger Uriinlerin listelenmesine gecilecektir. Bu detaylar ekraninizin
siralama sekli alaninda yaptiginiz tercihe gére degdisecektir.

Sadece grup toplamlari; bu segenek tercih edildiginde raporunuzda (retilen driinlerin her bir hareketine iliskin
detaylar yer almayacak, sadece siralama gekli alanindaki segiminize gére, o driine ait toplamlar yer alacaktir.
Omegin siralama sekli alaninda “Kod” segimi yaptiginizi diisiinelim. Bu durumda raporunuz iiriinlerinizin koduna
gbre sirali olarak listelenecek ve sadece her bir iriine ait genel toplamlar yazilacaktir. Stok detaylari ve grup
toplamlari alanindaki érnegimize geri dénecek olursak XYZ (riinii i¢in iki tane lretim hareketi gerceklesmisti ve
her bir hareket satiri da ayri ayr listelenerek toplamlari alinmaktaydi. Bu segenegin tercih edilmesi durumunda ise
XYZ triinine iligkin lretim hareketleri tek satirda yer alacak ve iki hareketin Uretim miktarlarinin ve tutarlarinin
toplami yazilacaktir. Bu detaylar da ekraninizin siralama sekli alaninda yaptiginiz tercihe gére degisecektir.

Bu acgiklamalar dogrultusunda segiminizi yaparak enter tusuna basin ve bir alt alana gegin.

ilk tarih/son tarih: Bu alanda sizden istenen raporunuzun hangi tarih arahgindaki (retim
hareketlerini listeleyecegini belirtmenizdir.

Depo: Hangi depoya girisin veya iadenin yapildigini, bu alandan se¢melisiniz.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun &zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diigiincesindeyiz. Cilinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirllmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
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girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel’e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda c¢alis” (Rapor alinirken bilgiler ekranda
goériinmesin) parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi
raporlarinizi hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabii bu hiz raporun niteligine, igerigine ve
kodlamasina bagli olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi
izlenmeyecek sadece alttaki durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Parametreler ekrani ile ilgili giriglerinizi tamamladiktan sonra raporunuz listelenecektir. Raporunuzda
Uretime giris figlerinin dizenlendigi tarih, evrak numarasi, evrak cinsi, ilgili fisin iade mi yoksa normal
Urin giris fisi mi oldugu, belge numarasi ve tarihi, Grin giris figlerinin hangi is emri kodu ile
gerceklestigi, riinlerin hangi depoya girdigi, ilgili fislerle girisi yapilan urinlerin kodu, adi, birimi, girigi
yapilan drdnlerin  miktari, bu drunlerin birim malzeme maliyeti ile toplam olarak malzeme
maliyetlerinin tutari, girigi yapilan trlnlerin birim bazinda ve toplam olarak genel Gretim maliyetleri ile
birim iscilik ve toplam iscilik maliyetleri, ayri ayri bagliklar halinde yer alir.

11.7.7.2 30 giinliik planlanan iiretimler raporu (230040)

Bu rapor ile Grunlerinizin, ileriye yonelik tretim planlarini inceleyebilecek hangi glinlerde ne miktarda
Uretimin gergeklestiriimesi gerektigini géreceksiniz. Cunkl programiniz; istediginiz Urdnlerin
istediginiz tarihten itibaren 30 gulnlik Gretim planinin ne miktarlarda oldugunu izleyebileceginiz
yapida hazirlanmistir. Rapora yansiyacak bilgiler is emri kartlari dolayisiyla isemri malzeme
planlama fisleri otomatik olusturulmus Uriinler olacaktir. Yani tretim yénetiminin Uretim Planlama ve
izleme menusunde yer alan programlar aracilidi ile olugturulan is emirlerine ait bilgiler izlenecektir.
Siparis bazinda Uretilecek Urlinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma (230008), Stoda uretilecek
trinlerle ilgili izleme ve is emri olusturma (230009) ve Uretim talep fisinden is emri olusturma ve
izleme (230039) programlarini érnek gosterebiliriz.

Raporu galistirdiginizda éncelikle sizden,

e Hangi Urtnlerin Uretim planini listeleyeceginizi belitmeniz istenecektir. Bunun igin Grin kod
arali§i yada kod yapisi alanlarindan isteginize uygun Urtnleri segmelisiniz.

e Rapor igin belirlenecek bir bagka detayda, secilen Urtnlerin hangi glinden itibaren 30 gunlik
tretim planlarinin listelenecegini belirtmenizdir. Ornegin 20 Subat ve sonrasina ait 30
glnlik Gretim planini listelemek istiyor iseniz rapor baslangig tarihi alanina 20 Subat girisini
yapmaniz yeterli olacaktir.

Parametre girisleriniz tamamlandiktan sonra raporunuz istediginiz glnlere ait Uretim planinizin ne
durumda oldugunu listeleyecektir. Raporunuzda éncelikle segtiginiz Grtinlerin kodu ve adi belirtilecek
hemen sonrasinda da ilgili Grunlerin girdiginiz baslangi¢ tarihinden itibaren 30 gunlik Uretim
planlarinin ne miktarlarda oldugu her gun igin ayri ayri yazilacaktir.

11.7.7.3 Satis Siparigi Bazinda Uretim izleme Raporu (230030)

Bu raporda, cari firmalardan aldiginiz siparisler dogrultusunda yaptiginiz tretimleri ve Uretimlerin
sonuglarini detayl olarak inceleyebileceksiniz. Boylece hangi cari icin hangi siparis fisine istinaden
hangi UrlinU Urettidinizi, Gretilmesi gereken Grtin miktarini, tUretimi planlanan miktari ve kalan tretim
miktarini detayli olarak gérebileceksiniz. llgili programa girdiginizde, karsiniza parametreler baslikli
bir ekran gelecektir. Bu ekrandan siparigler bazinda Uretimleri gerceklesen Urlnlere ait kod araligi
veya kod yapisini, hangi carilerden alinan siparisleri listelemek istiyorsaniz, ilgili cari firmalara ait kod
araligi veya kod yapisini, raporunuzu sipariglerin teslim tarihlerine gore sinirlamak istiyorsaniz, ilk ve
son teslim tarihlerini, siparis figlerinin tarihlerine gbre sinirlamak istiyorsaniz ilk ve son acilis
tarihlerini, en son olarak da raporunuzun teslim tarihine gére mi yoksa acilig tarihine gore mi
siralanacagini belirtmelisiniz.

Evet, parametreler ekranindan yukarida sézinu ettidimiz girisleri yaptiktan sonra, dékim yeri

tercihinize gbre raporunuz listelenecektir. Raporunuzda oncelikle hangi siparige istinaden hangi
Urinun Gretildigi belirtilecek. Sonrada bu Uretime ait hareketler alt alta sirlanacaktir. Ik siparige ait
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Uretim hareketleri listelendikten sonra diger sipariglerin Uretim hareketlerine gegcilecektir.
Raporunuzda asagidaki bilgiler yer alir;

Evrak No: Bu kolonda tamamlama evrakinin evrak numarasi yer alir.

is emri Kodu: Bu kolonlarda siparisler dogrultusunda iretimi yapilacak (riinler igin otomatik olarak
olusturan is emirlerinin kodu ile hangi siparig icin olusturuldugu ve hangi Grunln Uretildigine iligkin
isemri aciklamasi yer alacaktir.

Operasyon Safha No, Operasyon Kodu, Operasyon Adi: Bu kolonlarda siparigler dogrultusunda
Uretimi yapilacak Urlnlerin, gectigi operasyonlara ait safha numaralari hangi operasyonlar
sonucunda uretildiklerini belirten operasyon kodu ve bu operasyonlarin agiklamalari yer alir.

Uretilecek Uriin Kodu ve Adi: Bu kolonlarda ise siparisler dogrultusunda lretimi yapilacak riiniin
kodu ve adi yer alir.

is Merkezi Kodu: Bu kolonda siparisler dogrultusunda Uretimi yapilacak (riinlerin bagl oldugu
operasyonlarin gergeklestigi is merkezlerinin kodu yer alacaktir.

Planlanan Miktar: Alinan siparigler dogrultusunda Uretimi yapilacak Urin icin planlanmis olan Gretim
miktari bu kolonda yer alacaktir.

Uretilen Miktar: Bu kolonda ise ilgili iriiniin ne kadarinin Gretildigi yer alacaktir.

Bozuk Miktar: Eger Uretilen Grtnlerde bozukluk s6z konusu ise, bozuk olarak Uretilen miktar bu
kolonda yer alacaktir.

Kalan Miktar: Bu kolona Planlanan iiriin miktarindan, Tamamlanan iiriin miktarinin ve bozuk
tiretilen miktarlarin gikarimasi sonucunda bulunan fark gelecektir. Boylece aldiginiz siparisler
dogrultusunda Uretilmesi planlanan Urunlerin ne kadarinin gerceklestigi dolayisiyla geriye ne kadarlik
Uretim miktarinin kaldigi goérilebilecektir.

Baslama Tarihi ve Saati: Bu kolonlarda ise siparisler dogrultusunda Uretimi yapilacak trtnlerin bagli
oldugu operasyonlarin tretime baslama tarihi ve saati yer alacaktir.

Bitis Tarihi ve Saati: Bu kolonlarda Uretilecek Urinlerin bagh oldugu operasyonlarin bitis tarihi ve
saati yer alir.

Tamamlanan Siire: ilgili satirdaki operasyon ile {retimi tamamlanan (riinler icin kullanilan siire bu
kolonda siralanir. Yani uretilen miktarin ne kadar slre zarfinda tamamlandigi bu kolondan izlenebilir.
Burada dikkat edilecek en énemli nokta tamamlanan Gretim miktarinin ne kadar oldugudur.

Tamamlanan Siire (SN): Bu kolonda ise Uretilen Gruinlerin tamamlanan sureleri (Sn) cinsinden yer
alir.

Sorumlu Personel Kodu: Bu kolona ise uretilecek trtnlerin bagh oldugu operasyonlardan sorumlu
personelin kodu yer alacaktir.

11.7.7.4 Uriin Bazinda Plan Karsilastirma Raporu (230041)

Bu rapor ile kullanicilarimiz istedikleri dGrlinlerin istedikleri tarih araliginda (bu tarihler segilen urtnlere
ait is emri kartlarinin aktif olma tarihleridir) planlanan tretim miktarlar icin gerekli olan malzemeleri
recete bilgilerinden alarak size sunacaktir. Béylece Uretilecek trlnler i¢in planlanan Gretim miktari ile
gerceklesen uretim miktarinin karsilastinlmasi kullanilan malzemelere gore de yapilacaktir. Bu
dogrultuda raporunuz oncelikle parametreler ekranindaki segiminize bagh olarak Uretilecek Urinlerin
adini belirtilecek hemen altinda da bu rliniin Uretilmesi igin gerekli olan malzemeleri alt alta
siralayacaktir. Daha sonrasinda raporunuz bu malzemelere karsilik gelen kolonlara,
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e lIgili Griinlin birim bazinda Gretimi igin gereken miktarini yani recetedeki miktarlarini
e Planlanan uretim miktari icin gerekli olan malzeme miktarini
e Uretime sevk edilmis ise sevk edilen miktari ile sevk edilenden iade sdz konusu ise iade
edilen miktarini
e  Sevk edilecek miktari -bu miktar kalan miktar- olarak da digUndilebilir
Size detayli olarak sunacaktir.

Bu raporu alabilmeniz igin programiniz sizden Urun se¢imi yapmanizi, Urlnlerinizi hangi birimlerine
gore listeleyeceginizi ve bu urilnlerin bagh oldugu is emri kartlarinin aktif olduklari tarih arahgini
girmenizi isteyecektir. Tum bu detaylar sonrasinda raporunuz istediginiz bilgileri size sunacaktir.

11.7.7.5 Uriin ve Operasyonlari Raporu (230042)

Bu rapor ile kullanicilarimiz; istedikleri Grlnlerin istedikleri tarihler arasinda planlanan Uretim
miktarlarn ile Uretim sonugclarini, islendigi operasyonlar bazinda listeleyebileceklerdir. Béylece
sectikleri drlnler icin Uretimi planlanan operasyon miktari ile tamamlanan operasyon miktarini
karsilastirabilmek imkanina sahip olacaklardir. Oncelikle belirtmek isteriz ki bu rapor igin segilen
Urinlere ait is emirlerinin durumu aktif olmalidir. Bunun yani sira karsilastirmanin saglikh
yapilabilmesi i¢in operasyon tamamlama evrakindan da operasyon sonuglarinin girilmis olmasi
gerekmektedir. Programi galistirdiginizda dncelikle yapmaniz gereken, raporunuzu

e Hangi Urinler igin,

e Hangi tarih araliginda listeleyeceginizi belirtmenizdir.

e Bu islem sonrasinda sizden, raporunuzda dikkate alinmasini istediginiz maksimum
operasyon sayisini girmeniz istenecektir. Ornegin segctiginiz Uriinler toplam 4 operasyon
sonucunda oluguyor ise bu alana 4 rakamini girerek toplam operasyonlarinizin sonucunu
gbrebilirsiniz. 2 rakamini girmeniz sonucunda da ilgili Grtnler igin sadece 2 operasyonun
sonucu listelenecektir.

e Eger raporda urunlerinizin bagli oldugu is emri kodu ve adinin da belirtiimesini istiyor iseniz
“is emri detayl’” parametresini evet olarak se¢cmeniz yeterli olacaktir.

Bu girigler dogrultusunda raporunuz istediginiz detaylar size sunacaktir. Oncelikle Griinlerinizin kodu
adi belirtilecek, “is emri detayli” parametresi evet olarak secilmigse ilgili Grinin bagh oldugu is
emrinin kodu ve adi yazilacak, daha sonrada girdiginiz operasyon sayisina bagli olarak segilen
Urtinlere ait operasyonlarin planlanan miktari ve tamamlanan miktarlari her operasyon igin ayri ayri
belirtilecektir.

11.7.7.6 Operasyon Analiz Kiibii (230090)

Sirekli olarak gelistirilen analiz kiplerimize bir yenisi daha eklenerek, kullanicilarimiza Uretim
operasyonlarina yoénelik sonuglari tim detaylariyla analiz edebilme imkani verilmigtir. Bdylece
kullanicilarimiz bu kub ile istedikleri tarihler arasinda operasyon tamamlama evrakindan girmis
olduklari is emirlerine ait operasyon sonuglarini tim detaylariyla analiz edebileceklerdir. Soéyle ki

e Hangi operasyonun hangi is emri ile iligkili oldugunu,
e Uretim sonunda her bir operasyonda tamamlanan iiretim miktarinin ne kadar oldugunu,

e Uretimde bozuk miktar séz konusu ise hangi operasyonda ne kadar bozuk miktarin
Uretildigini,
e  Operasyonlarin iscilik ve genel gider maliyetlerinin ne kadar oldugu

Gibi bircok detayin tek bir ekrandan analizini yaparak, Uretim sonuglarini kapsamli olarak
inceleyebileceklerdir. Cunkl programiniz sizlere, analiz kapsamina alabileceginiz birgcok analiz
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boyutu sunacaktir. Yapacaginiz tek islem analiz boyutlarindan operasyonlariniza ait Uretim
sonuglarinizi hangi detaylari baz alarak analiz edeceginizi belirtmenizdir.

Programi galistirdiginizda dncelikle sizden tarih araligi girmeniz istenecektir. Bu asamada yapmaniz
gereken hangi tarih araliyinda ki is emirlerinize iligkin operasyon sonuglarini analiz edeceginizi
belirtmenizdir. Bu belirleme sonrasinda operasyon tamamlama evrakindan is emirlerinize iligkin,
tamamlanan miktarin, bozuk miktarin, iscilik ve genel gider maliyetlerinin ana, alternatif ve orijinal
déviz cinsine gore tutarlarinin ne kadar oldudu vb. bircok bilginin ekraniniza geldigini gdreceksiniz.
Simdi sira, operasyonlariniza yénelik analizin hangi detaylardan olustugunu belirlemeye gelmistir.
Bunun igin ekraninizin Analiz boyutlari bélimiinde siralanan kolon baslklarindan, analiz kapsamina
alacaginiz basliklari mouse'unuz yardimiyla ekraninizin kolonlar bélimine ister yatay, isterseniz de
dikey olarak yerlestirmenizdir. Programiniz secimlerinizi dikkate alacak ve istediginiz bilgileri
ekraniniza getirecektir. Ornegin analiz boyutlarindan is emri kodu, Griin kodu ve personel bashgini
ekraniniza dikey olarak, operasyon kodunu da yatay olarak yerlestirebilirsiniz. Bdylece ekraninizin
Ust yarisina operasyonlarinizin kodunun, hemen altinda da bu operasyonun bagl oldugu is emri
kodunun, uretilecek uriin kodunun ve sorumlu personelin gruplar halinde yansidigini goéreceksiniz.
Sizler daha fazla bilgi ile daha fazla sonuca ulasabilirsiniz. Bu tamamen hangi bilgiyi hangi sirada
gOrmek istediginize bagl olarak belirlenecektir.

Analiz ekranlarinin genel 6zellikleri

e Ekraniniza yatay ve dikey olarak yerlestirdiginiz analiz boyutlarinin yerlerini otomatik olarak
degistirebilirsiniz. Yani yatay olarak siralanan kolon bagliklarinin dikey, dikey olarak
siralanan kolon bagliklarinin da yatay olarak siralanmasini saglayabilirsiniz. Bunun igin
ekraninizin st boéliminde yer alan Goriiniim baslikl meniiden "gapraz degisimi”
se¢cmeniz yeterli olacaktir..

e Ekranda siraladiginiz analiz boyutlari icin kriter verebilirsiniz. Yani personel, operasyon ve is
emri gibi basliklarin hangi detaylarda listelenecegini belirleyebilirsiniz. Bunun igin yapmaniz
gereken ilgili basliklarin yaninda yer alan ok tusunu tiklamaniz ve agilacak ekrandan
istediginiz segenekleri “evet’, istemediginiz segenekleri de hayir (X) olarak isaretlemeniz
yeterli olacaktir.

e Analizinizi grafik bazinda gorintileyebilirsiniz. Bunun igin yapilacak tek islem, hangi analiz
boyutuna ait grafigi goriintiilemek istiyor iseniz, ilgili bagligin basinda yer alan grafik isaretini
mouse'umuzla segmeniz yeterlidir. Grafiginiz aninda karsiniza gelecektir. Daha sonra da
grafiginize iliskin diizenlemeler yapabilir, hangi sekilde gortintiilenecegini belirleyebilirsiniz.
Tercih size birakilmistir.

e  Ekraninizin Ust boliminde gordiginiz Goriiniim baslikl menide yer alan segenekler
yardimiyla, analiz kapsamina aldidiniz bagliklara ve verilere iligkin istediginiz dizenlemeleri
yapabilirsiniz. Ornegin analiz baslik renklerinizin istediginiz fonda gériintiilenmesini, ayni
sekilde verilerinizin gbziiniize hos gelecek renklerle listelenmesini saglayabilirsiniz, geniglik
ayarlarn yapabilirsiniz, kapali olan bashk bilgilerinizin tim detaylariyla goérintilenmesini
saglayabilir, ayni sekilde tiim detaylarin ayni anda kapatilmasini saglayabilirsiniz, tablonuza
ait sorgu cumlesini goérlntileyebilir, c¢apraz degisim yapabilirsiniz, en o6nemlisi de
ekraninizdaki gorintlyl saklayabilirsiniz.

e Dosya menusundeki secenekler ile analizini istediginiz isimle kaydedebilir sonrasinda
acabilirsiniz

e Aktarim Meniisiinde yer alan segenekler ile analizinizin excel programina aktariimasini ve
internet ortamindan goériuntilenmesini sagdlayabilirsiniz.

e Yazici Meniisiinde yer alan segenekler ile ekraninizda listelenen analiz bilgilerinizin
yazicidan dékumlerini alabilir, dokim éncesinde sayfa ve baski ayarlari yapabilir, 6n izleme
secenegi ile de dokimunuzin kagit Uzerinde nasil gérintilenecegini inceleyebilirsiniz.

e Yonetim menlsiinde yer alan tarih degistir Alt+C secenedi ile analizinizin tarih araligini
yeniden belirleyebilirsiniz.

e  Programlarimizin giris ekraninin tst bélimunde yer alan Veri kiipii programi ile kayitl olan
analizlerinizi ekrana gagirabilir ve gerekli dizenlemeleri yaparak analizinizi gelistirebilirsiniz.
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11.7.8 Siparis Maliyet ve Karlilik Raporu (230033)

Bu rapor, cari firmalardan aldiginiz siparisler dogrultusunda yaptiginiz tretimlerin parasal degerlerini
verecektir. Baska bir ifadeyle hangi siparise istinaden hangi trini ne miktarda Urettiginizi ve bu
Urtinin size olan maliyetini detayli olarak goérebileceksiniz. Yani ilgili Grintn Gretilmesi agsamasinda ki
iscilik maliyetini, genel Uretim giderini ve bu Urln i¢cin harcanan malzeme maliyetinin ne kadar
oldugunu aninda gérebileceksiniz.

ilgili programa girdiginizde, karsiniza parametreler baglikl bir ekran gelecektir. Bu ekranda sizden
istenen siparis bazinda Uretim maliyetlerini gérmek istediginiz Grtnler ile bu Urunlere iligkin siparig
aldiginiz carileri belirtmenizdir. Eger raporunuzu sipariglerin teslim tarihlerine gére sinirlamak
istiyorsaniz, ilk ve son teslim tarihlerini, siparig figlerinin tarihlerine gore sinirlamak istiyorsaniz ilk ve
son agcllig tarihlerini, en son olarak da raporunuzun teslim tarihine gére mi yoksa agcilis tarihine gére
mi siralanacagini belirtmelisiniz. Parametre giriglerini tamamladiktan sonra raporunuz dokim yeri
tercihinize gore listelenecektir.

Raporunuzda, carilerinizden almis oldugunuz sipariglerin evrak numarasi, siparisin baglh oldugu
carinin kodu adi, siparisi alinan trinin kodu adi, siparisin alindidi tarih ve teslim edilecegi tarih,
siparisi alinan Urinin miktari ve tutar, siparige istinaden uretimi planlanan miktar, planlanacak
miktar, Uretilen ve Uretilecek olan miktar, Gretimi tamamlanip teslim edilen miktar ve teslim edilecek
olan miktar, siparigler dogrultusunda uretimi yapilan Grlnlerin iscilik ve genel gider maliyetleri ile bu
Urinler icin kullanilan malzemelerin maliyeti ve kar edilen tutari ayri ayri baslklar halinde yer
alacaktir.

Bunun yani sira kullanicilanimiz isterlerse raporlarinda stok gruplarina iliskin bircok detayr da
izleyebilirler. Uretilen iiriine iligkin miktar 2, Stok ana grup, alt grup, sektdr, reyon ambalaj,
stoklarin parti ve lot bilgisi vb. bircok detay izlenebilecek baslklarimizdandir. Bunun igin yapiimasi
gereken tek islem, kolon bagliklarinin siralandigi bolimin basinda yer alan "Goériinen kolonlari
se¢mek i¢in buray! tiklayin” bolimiine basmaniz ve agilacak ekrandan ilgili bagliklari aktif duruma
getirmenizdir. Bir bagka yontem de ekranin kolon basliklar Uzerinde mouse'un sag tusuna basip
"Alan segicisi" secenegini calistirmaniz ve agilacak ekrandan ilgili bagliklari mouse'un surikle birak
6zelligi yardimiyla istediginiz bolime tagimanizdir.

11.7.9 Proforma Miktarsal Stok Ekstresi (239070)

Bu rapor ile belli kod araligi yada kod yapisindaki Urlnlerinizin elinizde mevcut olan miktarlarini,
Uretilmek Uzere alinan siparis miktarlarini, Gretim asamasindaki miktarlarini yani aktif olan is
emirlerindeki miktarlarini detayli olarak inceleyebileceksiniz. Bdylece hangi Uriinden ne kadar
elinizde oldugunu, giren ve g¢ikan miktarlarini her stok igin ayri ayri gorebileceksiniz. Raporunuzda
oncelikle segtiginiz Grltnlerin kodu ve adi belirtilecektir. Daha sonra ise ilgili stokun elinizdeki mevcut
miktar ile hangi tarihlerde hangi hareketi gerceklestirdigi bu hareket sonucundaki giren-cikan ve
kalan miktarlari ayri ayri belirtilecektir.

11.8 Iimalat defteri

Raporlar meniisiinde yer alan imalat defteri genel ve stok segimli olmak Uzere 2 sekilde
dizenlenmistir. Simdi bu programlari sirayla inceleyelim.

11.8.1 Genel imalat Defteri (234910)

Genel imalat defteri; tim hammadde, ara Urun, yari Urlin ve Urlnlerinizi alimlarindan, dretim slrecleri
tamamlanincaya, hatta satilincaya kadar gecirdigi asamalar itibari ile listelemektedir. Programa
girdiginizde sizden sadece Genel imalat defterini hangi tarih arahidindan almak istediginiz
sorulacaktir. Dolayisiyla karsiniza gelecek ekranin ilk tarih ve son tarih alanlarina ilgili girislerinizi
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yapip doékim yerinizi de belirledikten sonra imalat defteriniz dékilecektir. Simdi genel imalat
defterinizde yer alan rapor bagliklarini kisaca inceleyelim.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun 6zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirilmig durumdadir. Bu amacla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel’e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Tarih: Hammadde, ara iiriin, yar Griin/iriinlerin hareket gérdiigi tarihlerdir. Ornegdin hammaddeler
icin ahm tarihi, ara Griin ve yari Gran/Urtnler igin Uretime sevk, Urln girig, Urln iade vb. hareketlerin
tarihleridir.

Evrak No: llgili tarihteki hammadde, ara (iriin, yar riin/(iriin hareketlerinin hangi evrak numarasiyla
gerceklestigini bu alanda gérebilirsiniz.

Fatura No: Eger ilgili satirdaki hareket bir alim-satim iglemiyse, alis veya satis faturasinin numarasi
bu alanda yer alacaktir.

Stok Kodu: ilgili tarihte hareket géren hammadde, ara iiriin, yari Griin/iriine ait stok kodlaridir.
Stok Ismi: iigili tarihte hareket géren stoklarin isimleridir.

Alinan Hammadde: ilgili tarihteki hareket hammadde alimina aitse, alinan hammadde miktarini bu
alanda goérebilirsiniz.

lade Edilen: Eger iade edilen hammaddeler varsa, iade miktarlari bu alanda yer alacaktir.

Uretime Sevk: ilgili tarihte liretime sevk edilen yari Giriin/iriin veya ara {riin miktaridir.

Uretimden lade: Eger iiretimden iade yapilmissa, iade edilen stok miktarlari bu alanda yer alacaktir.
Uretilen: ilgili tarihte {retilen Griin miktaridir.

Uretime iade: Uretim siirecini tamamlayip depolariniza giren driinlerden imalat bdlimiine iade
yapiimigsa, iade edilen trin miktarlarini bu baslik altinda gorebilirsiniz.

Satilan: Satilan triin miktaridir.

Maliyeti llgili satirdaki Griniin Uretilebilmesi igin, Uriin regetesinden tanimlamis oldugunuz
malzemelerin maliyetidir. Yani birim maliyetidir.

Dékiimiiniiziin en son satirinda ise Alinan Hammadde, lade Edilen, Uretime Sevk, Uretimden lade,
Uretilen, Uretime lade, Satilan, Maliyeti kolonlarinin alt toplamlari yer alacaktir.

11.8.2 Stok Segimli imalat Defteri (234920)

Bu program vyardimiyla, igerigini tamamen kendinizin olusturacagi bir imalat defteri
tanimlayacaksiniz.
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imalat deflerinin igerigi, programa girdiginizde karsiniza gelen kriter yapisi baslikli ekrandan
tanimlanacaktir. Igerik tanimlamalari yapilirken, defterde yer alacak her bir kolon igin ayri ayri
tanimlamalar yapmak gerekir. Ornegin; kolonun baghgi ne olacak, bu kolona giris hareketleri mi, ¢ikis
hareketleri mi, depolar arasi transfer hareketleri bilgilerinden hangisi gelecek, bu kolona gelecek
bilgiler toptan hareketlerden mi, perakende hareketlerden mi, Uretim hareketlerinden mi vb. alinacak,
normal giris-gikis hareketleri mi iade giris-cikis harekeleri mi olacak, yine biraz énce yaptiginiz
tanimlamalar igin hangi evrak (depo fisi, fatura, irsaliye vb) baz alinacak. Kisaca degindigimiz bu
tanimlamalar imalat defterinin her kolonu icin ayri ayri yapildiktan sonra, bu tanimlamalariniz
Isiginda imalat defterini listeleyebileceksiniz. Tarih, evrak no, stok kodu ve stok ismi kolonlarini
ayrica tanimlamaniza gerek yoktur. Bu kolonlar ve igerdikleri bilgiler imalat defterine otomatik olarak
gelecektir. Simdi yukarida siraladigimiz kriterleri tek tek incelemeye baglayalim.

Baslk: Su anda tanimlamakta oldugunuz kolonun baghgini bu alana gireceksiniz. Ornegin imalat
defterinin ilk kolonunda (tarih, evrak no, stok kodu ve stok ismi kolonlarindan sonraki ilk kolonda)
alinan hammadde bilgilerinin olmasini istiyorsunuz. Bu durumda baslik alanina “alinan hammadde”
girigini yapabilirsiniz.

ilk Kod: Tanimlamakta oldugunuz kolona belli bir koddan baglayan stoklarin gelmesini istiyorsaniz,
bu alana defterde yer alacak ilk stokun kodunu girebilirsiniz. Ornegin tanimlamakta oldugunuz kolon
alinan hammadde. Egder bu kolona tim hammadde stoklarinin degil de, sadece HMDO009'dan itibaren
olan stoklarin gelmesini istiyorsaniz, bu alana da HMDOO09 girisini yapmalisiniz.

Son Kod: Tanimlamakta oldugunuz kolona belli bir koda kadar olan stoklarin gelmesini istiyorsaniz,
bu alana defterde yer alacak son stokun kodunu girebilirsiniz. Ornegin tanimlamakta oldugunuz kolon
alinan hammadde. Egder bu kolona tim hammadde stoklarinin degil de, sadece HMD090’a kadar
olan stoklarin gelmesini istiyorsaniz, bu alana da HMDO090 girigini yapmalisiniz.

Kod Yapisi: Tanimlamakta oldugunuz kolona belirli kod yapisindaki stoklarin gelmesini istiyorsaniz,
bu alana ilgili stok kod yapisini girmelisiniz. Kod yapisina iligkin agiklamalar KUR9000/Genel
Ozellikler béliminde verilmistir.

Tipi: imalat defterinizin bu kolonunda giris hareketlerinin mi, gikis hareketlerinin mi, depolar arasi
transfer hareketlerinin mi yer alacagini bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda acilacak
pencereden segeceksiniz. Ornek kolonumuzun alinan hammadde oldugunu kabul edersek, bu
alandaki secimimiz giris olacaktir.

Hareket Cinsi: Bu alanda satir sonu butonunu tikladiginizda yine bir pencere agilacak ve bu sefer
imalat defterinize esas olacak hareketlerin cinsini belirlemeniz istenecektir. Ornegin tanimlamakta
oldugunuz kolon uretim (ya da Grin giris) miktarlarini icerecekse, tip alaninda giris, cinsi alaninda
tiretim segenegini tercih edebilirsiniz. Ornegimizdeki hammadde alimi kolonu igin, toptan veya
perakende secenekleri secilebilir. Toptan segildiginde ilgili kolona sadece toptan hammadde alimlari,
perakende secildiginde sadece perakende hammadde alimlari gelecektir.

Normal: Bu alanda, tanimlamakta oldugunuz kolona normal giris-gikis veya transfer hareketlerinin
mi, yoksa iade amaciyla yapilan girig-¢ikis-transfer hareketlerinin mi gelecegini satir sonu butonunu
tikladiginizda acilacak pencereden belirleyeceksiniz. Yine hammadde alimi kolonundan &rnek
verelim. Bu kolona alinan hammadde miktarlari gelecekti. Clnku tipi kriterini giris olarak sectik. Eger
siz ayni zamanda hammadde satan bir firma iseniz, sattiginiz hammaddeler herhangi bir nedenden
dolay iade edilirse, bu da bir giris hareketi olacaktir. iste hammadde alimi kolonuna sadece satin
aldiginiz hammadde miktarlarinin gelmesini isterseniz, bu alanda normal segenegini tercih
etmelisiniz. Eger size iade edilerek, girigleri yapiimis hammadde miktarlarini gérmek isterseniz, bu
sefer tercihiniz iade olmalidir.

Evrak Tipi: Tanimlamakta oldugunuz kolon icin baz alinacak evrak tipi, bu alanda satir sonu
butonunu tikladiginizda agilacak pencereden belirlenecektir. Ornegin hammadde alimlarini irsaliyeli

Vr.15 (9000 Serisi) 195 Uretim Yénetimi (MRPII)




faturayla yapiyorsaniz, bu durumda evrak tipi de irsaliyeli fatura olmalidir. Béylece programiniz
irsaliyeli faturalari tarayarak alinan hammadde miktarlarini bulabilecektir.

Evet, stok secimli imalat defteri igin girilecek kriterleri agiklamaya calistik. Defterinizde yer alacak her
bir kolon icin yukaridaki tanimlamalari yaptiktan sonra F2 tusuna basin. Karsiniza gelecek ekrandan
dokim yerini segin. Imalat defteriniz listelenecektir.

11.9 Kombine Evraki Raporlan

Bu bolimdeki raporlar kobine hareket evrakindan girigini yaptidiniz Grunlerin ve hammaddelerin
detaylarini listeleyecektir.

11.9.1 Kombine Uriin Raporu (234510)

Kombine hareket evraki seri Uretimlerde Uretime sevk ve Urlin giris islemlerini tek bir programdan
yapmaya olanak veren ve Uriin regetesi kullanimini gerektirmeyen bir hareket evrakidir. Bu evraka
iligkin detayh bilgiye, programinizin Evraklar/Uretim hareket figleri/Kombine hareket girisi (233600)
evrakina iliskin agiklamalarimizdan yararlanabilirsiniz. Bu rapor ile kombine hareket evrakinin Griinler
boélimiinden yapilan girislerin dokimleri alinacaktir. Bu rapor bélimuine girdiginizde sizden sadece
rapor dékim yerini belirlemeniz istenecektir. Bu belileme ile birlikte kombine urin raporunuz
listelenecektir.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun &zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirlmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, icerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Bu doékimde kombine hareket evrakina girdiginiz evrak seri, sira numarasi, kombine evrakinin
girildigi is emri kodu, Grtinun girdigi depo, Uriin miktari, Grinin mamul depoya giris tarihi, tipi (Urun
giris-cikisimi yoksa fason giris cikisimi), kombine hareket evrakinin tipi fason giris ¢ikis ise
fasoncunun kodu ve adi ayri bagliklar halinde yer alacaktir.

11.9.2 Kombine Hammadde Raporu (234520)

Kombine hareket evraki seri Uretimlerde (retime sevk ve Urlin giris islemlerini tek bir programdan
yapmaya olanak veren ve Urlin regetesi kullanimini gerektirmeyen bir hareket evrakidir Bu evraka
iliskin detayh bilgiye, programinizin Evraklar/Uretim hareket figleri/Kombine hareket girisi (233600)
evrakina iliskin acgiklamalarimizdan yararlanabilirsiniz. Bu rapor ile kombine hareket evrakinin
hammaddeler béliminden yapilan giriglerin dékumleri alinacaktir. Bu rapor bélimine girdiginizde
sizden sadece rapor doékum yerini belirlemeniz istenecektir. Bu belirleme ile birlikte kombine
hammadde raporunuz listelenecektir. Bu dokiimde kombine hareket evrakina girdiginiz evrak seri,
sira numarasi, kombine evrakinin girildigi is emri kodu, uretime sevk edilen hammaddenin kodu, adi,
Uretime sevk edildigi tarih, kalan miktar, hammaddenin ciktigi depo, ayri baslklar halinde yer
alacaktir.
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11.10 Plan Maliyet Raporu (234700)

Plan maliyet raporu; Uretim planlarinizi baz alarak, ilgili plan dénemindeki Grin maliyetlerini
listelemektedir. Programa girdiginizde sadece Uretim plan matrisi dosyasinin ismini girmeniz istenir.
llgili dosya ismi girilince raporunuz listelenecektir. Raporunuzda asagidaki bilgiler yer alir;

Donem: Eger bir Uretim plan matrisine birden fazla tretim plani girmis iseniz, Gretim planlarina iligkin
dénem numaralarini bu alanda gorebilirsiniz.

Tarih Sinirlani: ligili plan dénemindeki dretiminizin baglangic ve bitig tarihleri bu alanda yer
almaktadir.

Stok Kodu: llgili plan déneminde iretilecek driinlerinizin kodlari bu alanda yer almaktadir.
Stok Adi: Ilgili plan déneminde (retilecek olan iiriinlerinizin isimlerini bu alanda gérebilirsiniz.

Miktar (Birim 1): llgili plan déneminde, ilgili satirdaki Griiniin birinci birimine gére Uretilecek
miktaridir.

Birim 1: iigili plan déneminde, ilgili satirdaki Griiniin birinci birimi bu kolonda yer alacaktir

Bundan sonraki kolonlarda dokimuinu aldiginiz urinlerin stok tanitim kartindan girilen diger birimleri
ve bu birimlere gbre Uretilecek miktarlari ayri bagliklar halinde yer alacaktir. Dolayisiyla bu kolonlar
ayrintill olarak anlatma gereg@i duymuyor ve raporunuzu olugsturan dider kolonlarin agiklamalarina
gecmek istiyoruz.

Birim Maliyet: Uretimi planlanan Griiniiniiziin birim maliyetidir.

Tutari: Bu alanda, ilgili plan dénemindeki uretimin toplam maliyet tutar yer alir.

11.11 Uretim Agaci (234800)

Uretim agaci; driin/yar (riin ve ara Uriinlerin imalat siirelerini, girdilerini, bu Griinlerin Gretiminde
kullanilan makineleri ve galisan eleman sayilarini sematik olarak gosteren bir rapordur. Uretim
adacini listeleyebilmek icin, sadece ilgili tiriin kodunu girmeniz gerekir. Uriin kodu girilip, dékiim yeri
secildiginde o urlne ait Uretim adaci listelenecektir.

Uretim agacinin birinci béliimiinde kodunu girdiginiz {riin igin gerekli olan yari iriinler ve ara Uriinler,
bunlar icin gerekli olan hammaddeler sema halinde goésterilimektedir. Her bir Griin/yar Grin ve ara
Uriine numara verilmistir. Bu numaralarla, biraz sonra agiklayacagimiz zaman ¢izelgesini yorumlama
imkani bulacaksiniz.

2. bolimde, Uretim zaman cizelgesi yer almaktadir. Bu gizelgede triini meydana getiren yari triin ve
ara Urdnlerin muhtemel uretim sureleri gorilmektedir. Uretim sureleri (X) isaretiyle gosterilmistir. Bir
isaretin ka¢ dakikaya denk geldigini surelerin hemen altinda gérebilirsiniz.

3. bélimde de, kodunu girdiginiz Griin igin gerekli olan yari irlin, ara Griin ve hammaddeler, miktarlari
ve operasyon sureleriyle birlikte topluca izlenebilecektir.

11.12 Hammadde Uriin Raporu (235000)

Raporlar menusinin bu programi, hammadde Uritnleriyle ilgili rapor alabilmenize olanak
tanimaktadir. Bu rapor igerik olarak, Uretim sirasinda hangi hammaddeden ne miktarda ve hangi
Urtinin Gretilmesinde kullandiginizi gdstermektedir. Hammadde Grlin raporuna girdiginizde karginiza
ilk 6nce parametreler baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda yapmaniz gereken raporunuzda hangi
hammaddelerin yer alacagini belirlemenizdir. Bunun igin, ya belirli kodlar arasinda kalan
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hammaddeleri ilk kod ve son kod alanlarina girmeniz, ya da dokiminu alacaginiz hammaddelerin
kod yapisini, hammadde kod yapisi alaninda belirtmenizdir. Eger dékimunizi tim hammadde
Urtinleri igin alacaksaniz, parametreler ekranindaki alanlari bos olarak ge¢gmeniz yeterlidir. Son olarak
da hammade disinda regetelerde tiiketilen stoklarin raporda dokiimesini istediginizde, “yart mamdller
listelensin” segenegini isaretlemelisiniz.

Bu ekranla ilgili islemlerinizi tamamladiktan sonra karginiza raporunuzu almak istediginiz yeri
belirleyeceginiz bir baska ekran gelecektir. Bu ekrandaki secgiminizle birlikte raporunuz, istediginiz
hammaddelere ve yari memillere yonelik olarak listelenecektir. Raporunuzda uretimi yapilan
Urdnlerinizin kodu, ismi, bu urlnlerde kullandiginiz hammaddelerin kodu, ismi ve ne miktarda
hammadde kullandidinizi gésteren alanlar ayri basliklar halinde yer alacaktir.

11.13 iade Detayh Uriin Maliyet ve Envanter Raporu (230007)

Bu program yardimi ile depolarinizda bulunan Urlnlerinizin ddnem basi ve dénem sonu mevcudunu
doénem iginde giren, cikan, Uretimden giren, Uretime sarf edilen, fason firmalardan giren ve iade
edilen miktarlarini ve bu miktarlara karsilik gelen tutarlarini istediginiz depo/depolar igin istediginiz
maliyet hesabina gére listeleme imkani bulacaksiniz. Raporunuzda 6ncelikle Urlnlerinizin kodu ve
adi belirtilecek sonrasinda da bu Urtnlerin donem basi miktari ile bu miktara karsilik gelen tutar
yazilacaktir. Daha sonra raporda yer alan Urlnlerin dénem ic¢i alig/alistan iade, Uretimden
giris/Uretimden iade ve fasoncudan giris/fasondan giris iade hareketlerine yer verilecek ve toplam
giris miktan ile tutari belirtilecektir. Bu belilemeden sonra da ilgili Urlnlerin donem igindeki
satig/satistan iade, Uretime sarf/Uretime sarftan iade ve fasona ¢ikis/fasondan ¢ikis iade miktarlari ve
bu miktara karsilik gelen tutarlar belirtilecek en son kolonlarda da uriinlerin dénem sonu miktarlari ile
tutarlan yazilacaktir. Yani raporu iki bélim olarak dustnecek olursak, I. Bolimde stoklarin alis ve
giris hareketleri ile iadeleri, Il bolimde de satis ve Uretime sarf edilen hareketleri ile iadeleri
listelenecektir. Daha sonrada bu bilgilerden yararlanarak Dénem sonu mevcut olan miktari ile tutari
segilen maliyet hesabina gére belirtilecektir. ilgili programi girdiginizde, karsiniza parametreler
bashkl bir ekran gelecektir. Bu ekranda sizden istenen, raporu hangi Urunler igin, hangi tarih
araliinda, hangi doviz cinsine goére, hangi depolar i¢in, hangi detayda alacaginizi ve Urin
maliyetlerinin hangi ydntemle rapora yansitilacagini belirtmenizdir. Bu belirleme dogrultusunda
raporunuz listelenecektir. Bu erkanda gérdiguniz stok tarama kriteri ve filtreleri butonu ile siralama
sekli, tarama kod araligi ve kod yapisi alanlari raporlar bélimunin basinda verilmistir. Rapor Detayi
parametresine iliskin agiklamalar iginde kitabinizin Raporlar/Faaliyet ve izleme raporlari/Uretim
raporu bélimunden yaralanabilirsiniz. Biz burada sadece maliyet hesaplamalarina iliskin aciklamalar
bulunmak istiyoruz..

1. Fifo: Bu maliyet hesaplama ydnteminde, ilk giren stoklar ilk ¢ikar ve maliyetlendirme islemi de
bu mantiga gére yapilir. Eger ilk giren stoklarin timi ¢ikmamis ise ve yeniden giris yapilip ilk
girenler ile birlikte ¢ikis yapilacak ise, bu durumda eski ve yeni fiyatlarin ortalamasi alinir.
Ornegin 50 birim mal alinip bunlarin 48 birimi kullaniimis ise ve 5 birim mal daha ¢ikilacaksa, bu
5 birim stokun 2'si eski fiyattan (50 - 48 = 2), 3°0 yeni fiyattan ¢ikilir ve bu eski ve yeni fiyatlarin
ortalamalari alinarak maliyetlendirme gerceklestirilir.

2. Lifo: Bu maliyet hesaplama yonteminde, isletmeye son giren stoklar ilk ¢ikar ve maliyetlendirme
islemi de bu mantiga gore yapilr.

3. Anlik Yiirtiyen Agirlikhi Ortalama: Bu yontemde belirli bir anda maliyet, o zamana kadar giren
tim degerin, giren miktara bélinmesi ile elde edilir.

4. Donemsel (Aylik) Yiriiyen Agirhikh Ortalama: Bu ydntemde, icinde bulunulan dénemde
(ayda)isletmeye giren stoklarin toplam degerinin, yine ayni dénemde isletmeye giren toplam stok
miktarina bélinmesi ile hesaplanir.

5. Yilik Agirhkh Ortalama: Yil icinde isletmeye giren stoklarin toplam degerinin, yine yil iginde
isletmeye giren toplam stok miktarina béliinmesi ile hesaplanir.
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6. Verilen Donem Sonu Agirlikli Ortalama: Bu yéntemde, dénem basindan itibaren, verilen tarih
sonuna kadar giren stoklarin agirlikli ortalamasi bulunur ve maliyetler buna gére hesaplanir.
Baska bir ifade ile agirlikli ortalamaya gore ve sadece iki tarih arasindaki maliyetleri ¢cikarmak
icin bu yontemi secmelisiniz. Yillik agirlikh ortalamayi iki tarih arasinda almak, sizi bu yéntemle
bulacaginiz maliyetlere ulastirmaz. Yillik yuriyen agirlikli ortalamada iki tarih verilse bile,
program tarih sinirlarini dikkate almaksiniz girisleri yine yilsonuna kadar tarar.

7. Ozet Dosyadan Donemsel (Aylik) Agirlikh Ortalama: Dénemsel yiiriiyen agirlikli ortalama (4)
ile ayni mantikta maliyetler hesaplanir. Ancak bu segenek tercih edildiginde, hareketler 6zet
dosyadan taranir ve sonuca ¢ok daha hizl bir sekilde ulasilir. Ozet dosyasi giincel olan firmalar,
doénemsel (aylk) agirlikli ortalama yerine bu segenegi tercih edebilirler.

ilgili parametre girigleri tamamlandiktan sonra raporunuz listelenecektir.

11.14 Ahnan Siparis Raporu (32220)

Alinan siparisler raporu ile cari firmalardan aldiginiz siparisleriniz teslim tarihlerine gére siral olarak
listelenecektir. iigili programa girdiginizde, karsiniza parametreler baslikl bir ekran gelecektir. Bu
ekrandan sipariglerini listeleyeceginiz stoklara ait kod araligi veya kod yapisini, hangi carilerden
alinan siparigleri listelemek istiyorsaniz, ilgili cari firmalara ait kod araliyi ve kod yapisini, raporunuzu
sipariglerin teslim tarihlerine gore sinirlamak istiyorsaniz, ilk ve son teslim tarihlerini, raporu hangi
depolar icin almak istediginizi, belirli seri (evrak) numaral figler ile alinan siparigleri listelemek
istiyorsaniz, ilgili siparis fisinin seri numarasini, raporunuzu hangi siparis cinsi igin listeleyeceginizi
(normal, konsinye, dis ticaret siparisi), raporunuzda tamamlanan siparislerin yani satis irsaliyesi ile ya
da fatura ile sevk edilen ve artik kapanan sipariglerin yer alip almayacagdini, siparis miktarindan daha
fazla ¢ikis yapilmis ise bu fazla miktarin raporunuzda yer alip almayacagini belirtmenizdir. Evet,
parametreler ekranindan yukarida s6zunu ettigimiz girigleri yaptiktan sonra dokum vyeri tercihinize
gOre raporunuz listelenecektir.

Raporunuzda siparis fislerinin dizenlendigi tarih, siparis fisinin evrak numarasi, belge numarasi ve
tarihi, siparis fisinin cinsi (normal, konsinye, dis ticaret), sipariglerin teslim tarihi, teslim tird, siparisi
veren cari firmanin kodu, adi, hangi Urlin igin siparis alindidi, siparisin miktari, birim fiyati, siparig
fisinden urinler igin iskonto ve masraf hesaplanmis ise, birim stok igin uygulanan iskonto ve masraf
tutarlari, stoklarin brit fiyatlarindan iskontolarin diigllip masraflarin ilave edilmesi ise hesaplanan
net fiyatlar, takip edildikleri déviz cinsi, siparis tutari, siparis miktarindan tamamlanip sevk edilen
miktari yani tamamlanan miktarlari, siparisin kalan miktarlari, 6deme planlari, Grtnler igin stok tanitim
kartindan belirtilen hedef seviye miktarlari, siparigi alinan stoklarin maliyeti, stok siparisinin, hangi
sorumluluk merkezi tarafindan gercgeklestigi, siparisin tamami igin irsaliye kesilmis ise, siparig
figsinden girilen teslim tarihi ile bu irsaliyenin hareket tarihi arasindaki giin farki, llgili satirdaki
siparisin, fatura yada irsaliye karsiliginda teslim alindigi tarih ile siparis fisinden girilen teslim tarihi
arasindaki gun farki ve siparisten fazla karsilanan miktarlari ayri ayri bagliklar halinde listelenecektir.

11.15 Uretim Siparisi - Envanter Karsilagtirma Raporu (239072)

Bu rapor, Urinlerinize iligkin almis oldugunuz uretim siparislerini yani siparis fisi detay1 “uretilecek”
olarak belirtilen stoklari, depolarinizda mevcut olan miktarlarla karsilastiracak ve Uretilmesi gereken
asgari uretim miktarini kullaniciya hazir olarak sunacaktir. Bu karsilastirmada MRPII-9000, her trlin
icin,

o Verilen siparisleri yada dnceden planlanan uretim miktarlarini,

e Depolardaki mevcut olan miktarlarini
e  Her Urlin igin stok tanitim kartindan girilen hedef seviye ve siparis seviye miktarlarini
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baz alacaktir. Dolayisiyla Uretilmesi gereken asgari Uretim miktari bircok detay g6z o6ninde
bulundurularak hesaplanacaktir. Konuyu bir érnekle agiklamaya calisalim;

X stokunuz igin

Deponuzda mevcut olan miktarin 10 adet

Verilen siparis veya planlanan tretim miktarinizin 10 adet
Alinan veya uUretime sevk edilen miktarinin da 30 adet oldugunu
Hedef seviye miktarinin da O olarak belirlendigini dustinelim,

Bu durumda programiniz ilgili Griin icin 6nerilen Uretim miktarini size 10 adet olarak verecektir.
Cunku bu 30 adetlik stok miktarinin 10 adeti depodaki mevcut miktardan, 10 adeti de verilen siparis
veya Uretimi planlanan miktardan karsilanacagi igin, 10 adetlik stok miktar acikta kalacaktir.
Dolayisiyla iiretiimesi gerekmektedir. iste bu rapor aldiginiz tretim sipariglerini, elinizdeki mevcut
miktarlarla karsilastiracak ve uretiimesi gereken Urunleri miktarlari ile birlikte verecektir. Programa
girdiginizde karginiza raporunuz i¢in parametre girisleri yapacaginiz bir ekran gelecektir. Bu erkanda
oncelikle sizden istenen, raporunuzu hangi Urinler igin alacadinizi segmenizdir. Daha sonrada
yapmaniz gereken raporunuzda hangi tarih araligindaki sipariglerin baz alinacagini belirtmenizdir.
Eger raporunuzu sipariglerin teslim tarihlerine gdre de sinirlamak istiyorsaniz, ilk ve son teslim
tarihlerini de girip parametre ekraniyla ilgili islemlerinizi tamamlamalisiniz. Bu islemler sonrasinda
raporunuz dokim yeri tercihinize goére listelenecektir. Raporunuzda yer alan bagliklarin neler
olduklari asagida aciklanmistir.

Onemli Not :

Programlarimizda kullanicilarimizin raporlarini daha hizli bir sekilde listeleyip zamandan tasarruf
edebilmeleri miimkiindiir. Bu durumun ©&zellikle datasi yogun olan firmalar igin sevindirici olacagi
diisiincesindeyiz. Clinkii programlarimizin alt yapisinda yapilan gelistirmelerle raporlarimizin performansi
son derece artirllmis durumdadir. Bu amagla tiim raporlarimizin parametreler ekranina yani parametre
girisleri yapildiktan sonra raporlarin ekrana, yaziciya, dosyaya, Excel'e alinmasini sagladigimiz
parametreler ekraninin alt béliimiine “en yiiksek hizda ¢alis (Rapor alinirken bilgiler ekranda gériinmesin)
parametresi yerini almistir. Bu parametrenin basinda yer alan kutucugun isaretlenmis olmasi raporlarinizi
hizli sekilde listeleyebilmenizi saglayacaktir. Tabi bu hiz raporun niteligine, igerigine ve kodlamasina bagl
olarak sekillenecektir. Bu sekilde rapor alindiginda ekranda herhangi bir bilgi izZlenmeyecek sadece alttaki
durum gubugunda raporun yiizdesi gériintiilenecektir.

Stok Kodu/Adi: Alinan siparigler dogrultusunda programiniz tarafindan Uretim &nerisi belirtilen
Urtinlerin kodu ve adi bu kolonlarda yer alacaktir.

Birimi: Bu kolonda ise stoklarinizin birimleri siralanacaktir.

Cari Kodu: Bu kolonda uretimi yapilacak Urtnlere iliskin sipariglerin alindigi carilerin kodu yer
alacaktir.

Siparis No: Bu kolonda siparis figinin evrak seri ve sira numaralari yer alacaktir.

Sip. Teslim Tarihi: Uretim siparisi alinan (riinlerin hangi tarihlerde teslim edilecegi bu kolonda
siralanacaktir.

Siparig Miktari: Uretilecek Uriinlere iligkin alinan siparig miktaridir.

Onceden Planlanan Miktar: Bu kolonda ise parametreler ekranindan segtiginiz stoklarin, énceden
alinan siparigler dogrultusunda uretimi planlanmis olan miktarlari yer alacaktir.

Kalan Miktar: Bu kolona iretimi yapilacak stoklariniz igin, alinan siparis miktarlari ile Onceden
Planlanan Miktarlari arasinda ki fark miktari yansiyacaktir. Bir anlamda aldidiniz siparigler
karsihidinda ne kadarlik Giretim yapilmasi gerektigini bu kolondan gorebileceksiniz.

Stok Seviyesi: llgili stokun depolarinizdaki mevcut miktaridir.
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Ver. Siparig veya Planlanan Uretim: Bu alanda, ilgili (iriin igin énceden olusturulan is emri planlama
fisindeki toplam Uretim miktarinin yani 6nceden planlanmig olan tretim miktarinin bu Grin icin verilen
siparis miktar ile toplami yer alacaktir.

Alinan Siparig veya Planlanan Uretime Sevk: Bu alanda ise ilgili (riiniin iretilmesine yénelik
alinan siparis miktarlarinin toplami yer alacaktir.

Alinan Siparis veya Planlanan Uretime Sevk: Bu alanda ise ilgili riiniin {retiimesine yonelik
alinan toplam siparis miktarlari ile bu Grinin diger mamullerin Uretimlerinde kullaniimak Uzere
planlanan miktarlarinin toplami yer alir.

Serbest Stok: Bu kolona yansiyacak toplam ilgili riin igin verilen veya planlanan Uretim miktari ile
alinan siparis veya Uretime sevk edilen miktarlar arasindaki fakin depolarinizda mevcut olan stok
miktarlari ile toplamidir. Yani,

Stok Seviyesi + Ver. Siparis veya Planlanan Uretim- Alinan Siparis veya Planlanan Uretime
Sevk formdilii ile bulunan toplamdir.

Siparig Seviyesi ve Hedef Seviye: Bu kolonlarda ilgili Griin icin Stok tanitim kartinin detaylar
butonundan girilen siparis seviye ve hedef seviye miktarlari otomatik olarak gelecektir.

Onerilen Planlama: Bu kolona ise ilgili Griiniiniiz icin Uretilmesi énerilen miktar otomatik olarak
gelecektir. Bu miktari formille ifade edecek olursak “Hedef seviye-serbest stok” kolonlari
arasindaki farktir.

11.16 Proje hareket raporu (238400)

Projeyle ilgili tim hareket bilgilerini bu raporda bulabilirsiniz. Bu rapor ile amacimiz; kullanicilarimizin
projelerine ait hareketlerini ayrintili olarak izleyebilmelerini saglamak, dolayisiyla hangi projeye
istinaden, hangi tarihler arasinda hangi hareketler gergeklesmis sorularina cevap bulmaktir. Program
calistinldiginda yapilmasi gereken,

e Hangi projelere ait hareketlerin inceleneceginin proje ilk kodu-ismi, proje son kodu-ismi
veya proje kod yapisi alanlarindan secgilmesi

e Hareket detaylarinin hangi déviz cinsine gore listeleneceginin Doviz cinsi alanindan
belirlenmesi

e Hangi tarihler arasinda gergeklesen hareketlere yer verileceginin ilk tarih ve son tarih
alanlarindan segilmesidir.

Parametre girigleri tamamlandiktan sonra rapor istenen detaylari ayrintili olarak sunacaktir. Projelerin
hangi evrak cinsi ile hangi tarihlerde hareket gerceklestirdigi, hareket evraklarinin numarasi, belge
numarasi ve tarihi, hareketin gerceklestigi cari hesabin cinsi, kodu, adi, projenin kodu, cari hesabin
bor¢ ve alacak tutar ile hareketin ait oldugu muhasebe fisinin numarasi ayri ayri baslklar halinde
sunulacaktir.
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12 LISTELER

MRPII-9000 programinizin bu bdéliminden, Uretimi yapilacak urinlere iliskin tanimlanan kartlar
(Uriin listesi, Hammadde listesi, Is emri listesi, Uretim plan matrisi listesi ile Gretimin hareket
asamasina ait evraklarin (Uretime sevk figleri, riin girig figleri,i fason cikis figleri vb.) dékimleri
alinacaktir. Simdi bu bélimu olusturan programlarin neler olduklarini sirasiyla inceleyelim.

12.1 Kart Listeleri

Uriinlerinizin, hammaddelerinizin, tretim ile ilgili is emirlerinizin ve iretim planiniza iligkin bilgilerin
detaylan ile birlikte dokuldigu bolimdur. Simdi bu meniyu olusturan kart listelerini sirasiyla
incelemeye galisalim.

12.1.1 Uriin Listesi (234300)

Kart listeleri menusinin ilk programi Urdn listelerine ayrilmistir. Bu bélimden, Grin tanitim kartindan
yari Urin/Urin ve ara Urin olarak tanimh olan stoklarinizin dékumlerini alacaksiniz. Programa
girdiginizde sizden sadece dokum yerini segmeniz istenecektir. D6kim yeri segildikten sonra, tanimh
olan urtnler kodlari, isimleri, birimleri (4 ayri birim yan yana listelenecektir) ve birim sabit maliyetleri
ile birlikte listelenecektir. Birim sabit maliyet, Grun tanitim kartindaki toplam sabit maliyetin, ortalama
Gretim miktarina bélinmesi ile elde edilir.

12.1.2 Hammadde Listesi (234400)

Bu program uretim asamasinda kullandidiniz hammaddelerin dékidmlerine ayrilmistir. Bu bélimden,
yari Urin/Grin ve ara Urlnlerinizin disinda stok kartlari agilan stoklarinizin (ki bunlar biylk bir
olasilikla hammaddelerdir) dokimlerini alacaksiniz. Programa girdiginizde sizden sadece dokim
yerini segmeniz istenecektir. DOkim yeri secildikten sonra, hammaddeler kodlari, isimleri, birimleri (4
ayri birim yan yana listelenecektir) ve KUR9000/Servis/Stok Siparis Parametreleri/Stok Maliyet
Parametreleri bélimuinden sectiginiz maliyet hesap sekline goére bulunan birim maliyetleri ile birlikte
listelenecektir.

12.1.3 ig Emri listesi (230015)

Bu program ile uretilecek Urtnlere iliskin olusturmus oldugunuz is emri kartlarinin doékdmleri
alinacaktir. Bdylece istediginiz is emri kartlarini detaylar ile birlikte tek bir ekranda listeleyebilecek
hatta yazicidan c¢iktisini alabileceksiniz. Bunun igin dncelikle dokimunuze dahil olacak is emirlerine
iliskin parametrelerin girilmesi gerekir. Simdi bu parametrelerin neler oldugunu agiklamaya ¢alisalim.

ilk Kod, Son Kod: Bu alanlarda sizden istenen, dékimiinii almak istediginiz ilk is emrinin ve son is
emrinin kodlarini girmenizdir. Kod segimi icin F10 ekranlarindan yararlanabilirsiniz.

Kod Yapisi: Eger dokimunizu, is emri kod aralidi yerine, kod yapisi girerek sinirlamak istiyorsaniz,
bu alana is emirlerinizin tanitim kodlarina iligkin kod yapisini girebilirsiniz. Béylece dékimuniz bu
alana girilecek kod yapisini baz alarak listelenecektir.

Durumu: Bu alanda da sizden istenen, dokiminizde hangi durum yada durumlarda olan is
emirlerinizin yer alacagini segmenizdir. Yani, aktif olanlarin mi?, planlanmig olanlarin mi?, Uretim
asamasini tamamlayip kapanmis olan is emirlerinin mi yer alacagi segcilecektir. Bu alandan birden
fazla segim yapabilmeniz mimkindir. Zaten satir sonu butonunu tikladiginizda agilacak olan
pencereden biitiin durum seceneklerinin isaretlenmis oldugunu goreceksiniz. ilgili seceneklerin
dékime dahil edilmesi yada iptal edilmesi icin de Mouse gdstergesi ile bir kez tiklanmalari yeterlidir.
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Parametre girislerinizi agiklamalarimiz dogrultusunda tamamladiktan sonra dokim yeri tercihinize
gére is emirleriniz listelenecektir. Bu listede yer alan basliklar is emri tanitim karti ekraninda
g6rdugliniz alanlardan olugsmustur. Bundan dolayr bu basliklari detayl anlatmak yerine sadece
birka¢ cimle ile deginmenin yeterli olacagini dusundik. Daha detayli bilgi i¢in is emri tanitim karti
bdélimunden yararlanabilirsiniz.

is Emri Kodu/Adi: Bu kolonlarda parametreler ekranindan yaptiginiz girisler dogrultusunda is emri
kartlarinizin kodu ve adi siralanacaktir.

Siparig No: EJer dékimulnizde yer alan is emri kartlarindan bazilari siparis fisi dogrultusunda
olusturulmus ise ilgili siparis fisinin numarasi bu kolonda yer alir.

Siparis Satir No: Bu kolonda ise, siparisler dogrultusunda olusturulan is emri kartlarinin siparis
fisinin hangi satirini baz aldidi yer alacaktir.

Safha Id ve Batch Id: Uretimi yapilan riinler birkag safhadan olusabilir. Dolayisiyla her safhada
Uretilecek urlnler icin de, ayri ayri is emri karti olusturulacaktir. Birkag safhada olugan urunlerin, is
emri kartlarini takip edebilmek agisindan da tanitimi yapilan her Grinun kartina “safha id”
girilmektedir. iste bu kolondan is emri kartlarinizin iretimin hangi safhasi igin olusturuldugu
izlenebilecektir.

Batch id: Bu kolondan da listelenen is emri kartlarinin iretimin hangi partisi igin olusturuldugu
izlenebilecektir. Ornegin XYZ kodlu riin igin tanitim kartindan parti miktari olarak 50 adet girdiginizi
digunelim. Daha sonra bu Uriinden 200 adetlik siparis alinmis olun. Dolayisiyla programiniz 200
adetlik Gretim igin toplam 4 adet is emri karti agacaktir. iste ilgili is emri kartinin 1. partimi 2. partimi,
3. partimi yoksa 4. parti Uretim icin mi olusturuldugu bu kolondan anlasilacaktir.

Fason: Bu kolondan, listelenen is emirleri igin fason olarak yaptirilacak islerin olup olmadigi
izlenebilecektir. Eger fason igler varsa bu kolonda evet segenegi, yoksa hayir segenegi yer alacaktir.

is Emri Tipi: Eger listelenen is emri kartlariniz iginde, plan matrisi baz alinarak olusturulmus olanlar
var ise, bu kolonda Uretim planli ibaresi aksi durumda genel amagli ifadesi yer alir.

Plan Dosyasi: Bu kolonda, Uretim planli olarak listelenen is emirlerinize ait Uretim plan matrisi
dosyasinin ismi yer alacaktir.

is Emri Baslama Tarihi: Bu kolonda is emri kartlarinizin (iretime baslama tarihleri listelenecektir.
Kapanis tarihi: Bu kolonda ise kapanan is emri kartlarinizin kapanis tarihleri yer alacaktir.

is Emri Durumu: Bu kolonda ise parametreler ekraninin “durumu” alaninda yaptiginiz segim
dogrultusunda listelenen is emri kartlarinin aktif, planlanan, kapanan seklinde durumlari yer alacaktir.

12.1.4 Uretim Plan Matrisi Listesi (230003)

Bu béliimden programinizin Uretim Planlama ve izleme/Uretim Plan Matrisi blimiinde tanimlamis
oldugunuz plan dosyalarinin igerikleri listelenecektir. Programa girdidinizde sizden sadece hangi
Uretim planina ait liste alacaginizi belilemeniz istenir. Bunun igin karsiniza gelecek ekranin dosya
adi alaninda satir sonu butonunu tiklayip, agilacak pencereden istediginiz plan dosyasinin adini
girmelisiniz. Bu secimle birlikte dékiim yeri tercihiniz dogrultusunda lretim planiniz listelenecektir. Bu
listede segctiginiz plan dosyasindaki, uretilecek Urlnlerin kodlari ile uretilecek miktarlar ayri basliklar
halinde yer alacaktir.
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12.2 Evrak Listeleri

Listeler menisiinin ikinci segenegi, programinizin Hareket modiliinden girilen Uretime sevk figleri,
Uriin giris figleri, Fason ¢ikig figi, Fason giris fisi, Uretim fisi vb. evraklarin dékiimlerini igermektedir.
Simdi bu dékimlerin neler olduklarini daha ayrintili olarak inceleyelim.

12.2.1 Uretime Sevk Fisi Listeleri (230016+230017)

Uretime gikis figlerinin evrak numaralarina ve tarihlerine gére sirali olarak listelendigi bélimdir. Her
iki siralama sekline gore alinan Uretime ¢ikis fisi dokimlerinin iceriginde herhangi bir fark yoktur. Bu
iki dokiim arasindaki en 6nemli fark; siralama sekli ve parametre girislerindedir. Simdi uretime ¢ikis
fisi parametrelerinin neler oldugunu acgiklamaya ¢alisalim.

ilk Tarih-Son Tarih: Eger tarih siralamal dékiim aliyorsaniz, bu alanlara dékiimiiniizde yer alacak
ilk ve son uretime ¢ikis figlerinin tarihlerini girebilirsiniz.

ilk Seri/Sira No - Son Seri/Sira No: Eder evrak no siralamali dékiim aliyorsaniz, bu alanlara
dékimiinuzde yer alacak ilk ve son Uretime ¢ikis figinin seri ve sira numaralarini girebilirsiniz.

Stok Detayi: Dokiimunlzde Uretime c¢ikis figlerinizin evrak genel bilgileri haricinde (tarih,evrak no,
evrak cinsi, belge no vb.) evrak detaylarinin da yani iretime sevk edilen stoklarin kodu, adi, miktari,
birim malzeme fiyati, toplam malzeme fiyati vb bilgilerinin de yer almasini istiyor iseniz bu alani” evet”
aksi halde “hayir” olarak segmelisiniz.

lade/Normal: Dékiimiiniizde iiretimden iade figlerinin mi, Uretime gikis figlerinin mi, yoksa her iki
tipteki tretim figlerinin mi, yer alacagi bu alanda belirtilecektir.

Doviz Cinsi: Bu alanda sizden istenen Uretime gikis fisi dokimlerini hangi déviz cinsine goére
alacaginizi segmenizdir.

Seri No Detayi: Evrak listelerinizi stok detayli aliyor iseniz yani parametreler ekraninin stok detayi
alanini “evet” olarak segmis iseniz imleciniz bu alana gelecek ve sizden dokimiiniizde seri
numarasina gore takip ettiginiz stoklarinizin seri numaralarinin dékulip doékulmeyecegini belirtmeniz
istenecektir. Bu alanda satir sonu butonunu tiklayip acilacak pencereden evet secenegini
secmelisiniz. Aksi halde se¢iminiz “hayir” olmalidir.

Beden Detayli ?: Evrak listelerinizi stok detayl aliyor iseniz yani parametreler ekraninin stok detayi
alanini “evet” olarak se¢mis iseniz imleciniz bu alana gelecek ve sizden dékiminuzde renk ve beden
detayina gore takip ettiginiz stoklarinizin renk ve beden bilgilerinin dokilip dokilimeyecegini
belirtmeniz istenecektir. Bu alanda satir sonu butonunu tiklayip agilacak pencereden evet segenegini
secmelisiniz. Aksi halde se¢iminiz “hayir” olmalidir.

Uretime cikis fisi dokimleriniz igin verebileceginiz kriterleri yukarida agiklamaya calistik.
Doékumiindeyse su bilgiler yer alir; tretime ¢ikis figlerinizin tarihleri, evrak numarasi, evrak cinsi, iade
mi, normal mi oldugu, ilgili fislerin ka¢ satirdan olustugu, toplam Uretime c¢ikis miktari, belge
numarasi, belge tarihi, ilgili fisin hangi is emri kodu ve hangi depo ile iligkili oldugu, Uretim
asamasinda kullanilan yan Griin ve hammaddelerin kodu, adi, ne miktarda kullanildiklar, birimleri,
ilgili malzemelerin birim maliyetleri, toplam malzeme maliyetinin tutari, birim maliyet toplami ve
Uretime sevk edilen Urlinlerin toplam maliyet tutari, birim iscilik maliyeti ve toplam isgilik maliyeti, ilgili
malzemelerin (stoklarin) déviz cinsi ve kuru, varsa parti ve lot kodlari, hareket déviz cinsi ve déviz
kuru ve tutar kolonlari yer alir.

12.2.2 Uriin Girig Figi Listeleri (230018+230019)

Bu bélimden, uretime sevk edilip daha sonrasinda depolara girisi yapilan Uriinlere ait Grliin giris
fislerini evrak numaralarina ve tarihlerine gére sirali olarak listeleyebileceksiniz. Parametre girisleri
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bir dnceki bdlimde aciklamaya calistigimiz Uretime sevk figleri ile aynidir. Bundan dolayi bu
parametreleri detayli olarak anlatma geregi duymuyoruz. Daha genis bilgi igin bir édnceki bélimden
yararlanabilirsiniz. Dékimuntzde; Uretime giris fislerinin diizenlendigi tarih, evrak numarasi, evrak
cinsi, ilgili fisin iade mi yoksa normal urln giris fisi mi oldugu, bu figlerdeki toplam satir sayisi, girisi
yapilan Urinlerin toplam miktari, belge numarasi ve tarihi, Grtin giris figlerinin hangi is emri kodu ile
gerceklestigi, trunlerin hangi depoya girdigi, ilgili fislerle girisi yapilan stoklarin kodu, adi, miktari, bu
Urunlerin birim malzeme maliyeti ile toplam olarak malzeme maliyetlerinin tutari, girisi yapilan
Urtinlerin birim bazinda ve toplam olarak genel Uretim maliyetleri ile birim isgilik ve toplam isgilik
maliyetleri, bu Urlnlerin takip edildikleri doviz cinsi ve bu ddviz cinsinin kuru, varsa parti ve lot kodlari,
hareket doviz cinsi ve ddviz kuru ile Grlnlerin tutarlari ayri ayr basliklar halinde yer alir.

12.2.3 Fason Gikig Figi Listeleri (230020+230021)

Uretim asamasinda fason olarak yaptirilan isler var ise, bunlar fason firmalara Hareket/Fason cikis
fisi menlUslinde yer alan programlar ile sevk edilmektedir. Dolayisiyla bu bélimden de fason ¢ikis
fislerinin evrak numaralarina ve tarihlerine gore siral olarak dékimleri alinacaktir. Her iki programa
girdiginizde de karsiniza parametre girigleri yapacaginiz ekranlar gelecektir. Bu parametrelerin neler
olduklari kitabinizin Listeler/Evrak Listeleri/Uretime sevk fisi listeleri béliimiinde detaylari ile birlikte
anlatiimigtir. Bundan dolayi biz bu bélimde sadece dékim basliklarina deginmenin yeterli olacagini
distndik. Bu dokimde fason gikis fisinin giris tarihi, evrak numarasi ve evrak cinsi, iade evrakimi
yoksa normal fason ¢ikis evrakimi oldugu, ilgili fisde yer alan satir sayisi, bu fis ile ¢ikis yapilan
Urtnlerin miktari, belge numarasi, belge tarihi, hangi is emri karti ve hangi depo ile iligkili oldugu,
fason olarak ¢ikisi yapilan stoklarin kodu, adi, génderilme miktari, birimi, birim bazinda malzeme
maliyeti, toplam malzeme maliyeti, ilgili stokun takip edildidi d6viz cinsi, ilgili déviz cinsinin kuru, var
ise ilgili Grinln parti lot kodu ve toplam tutari ayri basliklar halinde yer alacaktir.

12.2.4 Fason Giris Figi Listeleri (230022+230023)

Fason giris fisi listelerinin evrak numaralarina ve tarihlerine gore siral olarak listelendigi bolimddar.
Her iki siralama sekline gore fason giris fisi dokimlerinin iceriginde herhangi bir fark yoktur. Bu iki
dokim arasindaki en énemli fark; siralama sekli ve parametre girislerindedir. Simdi Fason giris fisi
parametrelerinin neler oldugunu acgiklamaya calisalim.

ilk Tarih-Son Tarih: Eger tarih siralamal dékiim aliyorsaniz, bu alanlara dékiimiiniizde yer alacak
ilk ve son fason giris figlerinin tarihlerini girebilirsiniz.

ilk Seri/Sira No - Son Seri/Sira No: Eder evrak no siralamali dékiim aliyorsaniz, bu alanlara
dokimiintzde yer alacak ilk ve son fason giris fisinin seri ve sira numaralarini girebilirsiniz.

Stok Detayi: Dokiminuzde fason giris fislerinizin evrak genel bilgileri haricinde (tarih,evrak no,
evrak cinsi, belge no vb.) evrak detaylarinin da yani stoklarin kodu, adi, miktari, birim malzeme fiyati,
toplam malzeme fiyati vb bilgilerinin de yer almasini istiyor iseniz bu alani” evet” aksi halde “hayir”
olarak se¢cmelisiniz.

Faturalasmis Fason Figleri Dokiulsiin Mu?: Dokiminuzde faturalagsmis fason figlerinin
dékulmesini istiyorsaniz bu alanda satir sonu butonunu tiklayip, acilacak pencereden “evet”
secenegini segmelisiniz. Aksi taktirde segiminiz “hayir” olmalidir.

lade/Normal: Dékiimiiniizde fasondan giris iade fisinin mi, normal fason giris figlerinin mi, yoksa her
iki tipteki fason figlerinin mi yer alacagi bu alanda belirtilecektir.

Doviz Cinsi: Bu alanda sizden istenen fason giris fisi dokimlerini hangi ddviz cinsine gore
alacaginizi segmenizdir.
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Seri No Detayi: Evrak listelerinizi stok detayli aliyor iseniz yani parametreler ekraninin stok detayi
alanini “evet” olarak segmis iseniz imleciniz bu alana gelecek ve sizden doékiminiizde seri
numarasina gore takip ettiginiz stoklarinizin seri numaralarinin dékulip dékulmeyecegini belirtmeniz
istenecektir. Bu alanda satir sonu butonunu tiklaylp agilacak pencereden evet segenegini
secmelisiniz. Aksi halde se¢iminiz “hayir” olmalidir.

Fason giris fisi dokimleriniz igin verebileceginiz kriterleri yukarida agiklamaya calistik. Bu dokimde
fason giris fisinin giris tarihi, evrak numarasi ve evrak cinsi, iade evraki mi yoksa normal fason giris
evraki mi oldudu, ilgili fiste yer alan satir sayisi, bu fig ile girisi yapilan Grtnlerin miktari, belge
numarasi, belge tarihi, hangi is emri karti ve hangi depo ile iligkili oldugu, fason olarak girisi yapilan
stoklarin kodu, adi, génderilme miktari, birimi, birim bazinda malzeme maliyeti, toplam malzeme
maliyeti, ilgili stokun takip edildigi déviz cinsi, ilgili déviz cinsinin kuru, var ise ilgili Griinin parti lot
kodu ve toplam tutari, fatura no ve tarihi ayri basliklar halinde yer alacaktir.

12.2.5 Uretim Fisi Listeleri (230036+230037)

MRPII-9000'nin Evraklar/Uretim hareket figleri béliimiinde detayli olarak anlattigimiz gibi bu evrakin
programimizda yer almasinin temel amaci, ayni ekran Uzerinden hem uretime ¢ikis hem de Urin
giris figlerinin girilebilmesine imkan vermesidir. Bundan dolayi is hacmi yogun olan isletmeler igin bu
evrakin ¢ok iglevsel olacagini digiiniyoruz. Uretim figi, Gretime g¢ikis ve Urin girig figlerinin
birlestiriimis hali olarak dusundlmelidir. Burada dikkat edilecek en 6nemli nokta, retime sevk edilen
Urinler igin cikig, Urin girigleri iginde girig ifadesinin kullaniimasidir. iste programinizin bu
boliminden de Uretim figlerinin evrak numaralarina ve tarihlerine goére sirali olarak doékumleri
alinacaktir. Her iki siralama sekline gore Uretim figlerinin dékimlerinin igeriginde herhangi bir fark
yoktur. Bu iki dokim arasindaki en 6nemli fark; siralama sekli ve parametre giriglerindedir. Simdi
Uretim fisi parametrelerinin neler oldugunu agiklamaya calisalim.

ilk Tarih-Son Tarih: Eger tarih siralamal dékiim aliyorsaniz, bu alanlara dékiimiiniizde yer alacak
ilk ve son uretim figlerinin tarihlerini girebilirsiniz.

ilk Seri/Sira No - Son Seri/Sira No: Eder evrak no siralamali dékiim aliyorsaniz, bu alanlara
dokimiintzde yer alacak ilk ve son Uretim fisinin seri ve sira numaralarini girebilirsiniz.

Stok Detayi: Dokiminizde uretim figlerinizin evrak genel bilgileri haricinde (tarih,evrak no, evrak
cinsi, belge no vb.) evrak detaylarinin da yani stoklarin kodu, adi, miktari, birim malzeme fiyati,
toplam malzeme fiyati vb bilgilerinin de yer almasini istiyor iseniz bu alani” evet” aksi halde “hayir”
olarak segmelisiniz.

lade/Normal: Dékiimiiniizde (iretim iade figinin mi, normal retim figlerinin mi, yoksa her iki tipteki
Uretim fislerinin mi, yer alacagi bu alanda belirtilecektir.

Doéviz Cinsi: Bu alanda sizden istenen uretim fisi dékiimlerini hangi ddviz cinsine gére alacaginizi
segmenizdir.

Seri No Detayi: Evrak listelerinizi stok detayli aliyor iseniz yani parametreler ekraninin stok detayi
alanini “evet” olarak segmis iseniz imleciniz bu alana gelecek ve sizden dokimiiniizde seri
numarasina gore takip ettiginiz stoklarinizin seri numaralarinin dokilip dékulmeyecegini belirtmeniz
istenecektir. Bu alanda satir sonu butonunu tiklaylp agilacak pencereden evet segenegini
secmelisiniz. Aksi halde se¢iminiz “hayir” olmalidir.

Doékumde yer alan basliklar tamamen Uretim fisinden girilen alanlardan olugsmaktadir. Yani Uretim
fisinin evrak numarasi ve tarihi, evrakin cinsi, iademi yoksa giris evrakimi oldudu, evrak satir
numarasi, bu fis ile Uretilen Grinin miktari, belge numarasi ve belge tarihi, hangi is emri kodu ile ve
hangi depo ile iligki oldugu, Uretilecek Uriine iligkin kullanilan stoklarin kodu, adi, kullanilan miktarlari,
birim malzeme maliyetleri ve toplam malzeme maliyetleri, takip edildikleri doviz cinsi, doviz kuru vb
bilgiler ayri basliklar halinde yer alacaktir.
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12.2.6 Operasyon Tamamlama Evrak Listeleri (230024)

MRPII-9000'in Evraklar/Fason Hareket Figleri/Operasyon Tamamlama Fisi (238500) bdlimiinde
detayli olarak anlattigimiz gibi bu evraka, uretim sahasindaki tim verilere dayanarak operasyonlarda
gerceklesen uretimlerin sonuglari girilmekte, dolayisiyla hangi tretimin ne derecede beklenen sonuca
ulastigi izlenebilmekteydi. Iste programinizin bu béliimiinden de Operasyon Tamamlama Fisinden
girilen tUm operasyonlarin Uretim sonuclarina iliskin dékimler alinacaktir. Programa girdiginizde
karsiniza parametre girigleri yapacaginiz bir ekran gelecektir. Bu ekranda sizden istenen dékimdini
alacaginiz operasyon tamamlama evrakina iligkin evrak seri numaralarini girmeniz ve ddékim
detayinizi belirtmenizdir. Bu parametrelerle ilgili detaylar kitabinizin Listeler/Evrak Listeleri/Uretime
cikis fisi listeleri boliminde anlatiimistir. Dékimde yer alan basliklar operasyon tamamlama
evrakindan girilen alanlardan olusmaktadir. Bundan dolay! bu basliklarla ilgili bilgi igin operasyon
tamamlama figi bélimuinden yararlanabilirsiniz.

12.2.7 Kombine Hareket Girigi Listeleri

MRPII-9000’in Hareket/Kombine hareket girisi béliminde de degindigimiz gibi kombine hareket
evraki; seri uretimlerde operatdrlerin islerini kolaylastirmak ve Uretime sevk ve Uriin girig figlerini tek
bir ekrandan otomatik olarak olusturabilmek amaciyla hazirlanmistir. Yani Grlnler icin defalarca
Uretime sevk ve Urln giris figleri girmek yerine kombine hareket evraki ile Uretim siireci baslatilip,
bitirilebilecektir. Baska bir ifade ile Uretim slrecine girecek hammaddelerin girisi ve bu
hammaddelerin iglenmesi sonucu meydana gelen Urunlerin girigleri bu evraktan yapilabilecektir.
Programinizin bu béliminden de kombine hareket evraki ile iligkili olan hammaddelerin ve Urunlerin
dokumleri alinacaktir. Simdi bu menude yer alan programlarin neler olduklarini daha yakindan
incelemeye galisalim.

12.2.7.1 Hammadde Girigli Kombine Hareket Girisi Listeleri (230025)

Bu bolimden kombine hareket girisinden Uretilecek Urtnler igcin sevk edilen hammaddelerin
dokumleri alinacaktir. Programa girdiginizde karsiniza “Hammadde girisli kombine hareket girigi
listeleri” baslikli bir ekran gelecektir. Bu ekranda dncelikle sizden istenen, kombine hareket evrakina
iliskin seri ve sira numarasini girip dékimunlizde stok detaylarinin yer alip almayacagini
belirtmenizdir. Bu belirlemelerden sonra dokum yeri tercihinize gére hammadde girisli kombine
hareket girisleriniz listelenecektir. Bu listede, hammadde girisli kombine hareket evraklarinin seri ve
sira numarasi, hangi is emri ile gergeklestigi, girisi yapilan hammaddelerin kodu, adi, hangi depoda
yer aldiklari, kullanilan miktarlari, Gretime sevk edildikleri tarihleri ile kalan miktarlari ayri bagliklar
halinde yer alir.

12.2.7.2 Uriin Girisli Kombine Hareket Girisi Listeleri (230026)

Bu boélimden de kombine hareket evrakindan girisi yapilan trunlerin dékimleri alinacaktir. Programa
girdiginizde karsiniza “Uriin girigli kombine hareket girigi listeleri” baslikli bir ekran gelecektir. Bu
ekranda da sizden istenen, urln girigli kombine hareket evrakina iliskin seri ve sira numarasini girip
dékimulnuzde stok detaylarinin yer alip almayacagini belirtmenizdir. Bu belirlemelerden sonra
dékim yeri tercihinize gbére dokumuniz listelenecektir. Bu listede, Grlin girigli kombine hareket
evraklarinin seri ve sira numarasi, hangi is emri ile gerceklestigi, girisi yapilan drtnlerin kodu, ad,
hangi depoya girdikleri, giren miktarlari, giris tarihleri fason firma ile ¢alisiimis ise fasoncu kodu ve
adi ayri bagliklar halinde yer alacaktir.

12.2.8 Tiiketim Fisi Listeleri (230027)

Programinizin Hareket/Tiketim fisi béliminden Uretime sevk edilen hammaddelerden ne kadarinin
tuketildigini iliskin girisler yapilabilmektedir. Bu bélimden de girigini yaptiginiz tiketim fislerine iliskin
dékumler alinacaktir. Programa girdiginizde 6ncelikle sizden tiketim figi listesini hangi is emirleri igin
alacagini segmeniz istenecektir. Bunun igin ekraninizin ilk is emri ve son emri kodu alanlarina uygun
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girisler yapmalisiniz. is emri kodu girilince is emri isimleri bir alt satira otomatik olarak gelecektir.
Daha sonra sira dokimunuzde stok detaylarinin yer alip almayacagini belirlemeye gelmistir. Bunun
icin detay alaninda satir sonu butonunu tiklayip evet/hayir segeneklerinden size uygun olan segenegi
secmelisiniz. Bu ekranla ilgili giriglerinizi tamamlayip dékim yerini de belirledikten sonra tlketim
fisleriniz listelenecektir. Bu listede bir dnceki ekrandan yaptiginiz parametre girisleri dogrultusunda,
sectiginiz is emirlerinin kodu, adi, bu is emri ile girisi yapilan tiiketim fisindeki, fasoncu kodu adi, yine
ayni sekilde tuketilen stoklarin kodu, adi, miktari, degeri, tiketilen stoklardan tretimi yapilan trinlerin
kodu, adi ve ne miktarda tretim yapildigi ayri basliklar halinde listelenecektir.

Vr.15 (9000 Serisi) 208 Uretim Yénetimi (MRPII)




13 MALIYET MUHASEBESI

Bu bélimde yer alan programlarla ilgili detayl aciklamalarimiza ge¢meden &nce, sizlere fiili
maliyetlendirme ve standart maliyetlendirme ile ilgili kisaca bilgi vermek istiyoruz.

Standart maliyetleme; maliyet dénemi boyunca elde edilen ¢ikti birimlerine maliyet yukleme
isleminin ©6nceden belirlenen standartlara gore yapilmasidir. Baska bir ifade ile bir Grinin
Uretilmesinde yer alan malzeme ve operasyonlara ait standart miktar ve surelerinin dnceden
belirlenen bir fiyat dogrultusunda yapilmasidir. Maliyet Muhasebeniz igin tercih edeceginiz segenek
standart maliyetleme ise; éncelikle MRP ve MRP2 programlarindan Standart Direkt Iscilik Maliyet
Parametreleri, Standart Genel Uretim Maliyet Parametreleri ve Uriin tanitim kartlari garpanlarinin
tanimlanmasi gerekmektedir. Ayrica Kurulug programinizin KUR9000/Sistem/ Stok ve siparis
parametreleri/Stok maliyet parametreleri programinin Uretim maliyetlendirme sekli alani da
Standart maliyetlendirme olarak belirtiimelidir.

Fiili maliyetlendirme; maliyetleme donemi boyunca uretim siirecinde gerceklesen maliyetlerin, gikti
birimlerine fiili olarak yliklenmesidir. Bagka bir ifade ile bir Griiniin Uretilmesi ve / veya satin alinmasi
icin, gercekten harcanan kaynaklarin (satinalma masraflari, hammadde, zaman) cesitli dagitim
anahtarina gére dagitilarak ortaya cikariimasidir. Maliyet Muhasebeniz igin tercih edeceginiz
maliyetlendirme segenegi fiili maliyetlendirme ise; éncelikle programinizdan, is merkezlerinin ve bu is
merkezlerinde ¢alisan makinelerin, makinenin basinda calisan personel vb. bilgilerinin tanimlanmig
olmasi gerekmektedir. Ayrica bu tanimlamalar sorumluluk merkezleri kodu ile iliskilendirilip dogrudan
Uretim sorumluluk merkezi baglantisi yapilmalidir. Bunun yaninda Kurulug programinizin
KUR9000/Sistem/Stok ve siparis parametreleri/Stok maliyet parametreleri programinin Uretim
maliyetlendirme sekli alani da MRP2 Fiili maliyetlendirme olarak belirtiimelidir. Simdi bu programlari
daha yakindan inceleyelim.

13.1 Fiili Maliyetlendirme (Operasyon tanimlama ve tamamlama kayitlarinin
yapilmig olmasi zorunludur.)

Maliyet hesaplama sekli olarak; Fiili maliyetlendirmeyi tercih eden firmalar bu meniyi olusturan
programlar ile Grtnlerine iliskin maliyet hesaplamalar yapacaklardir. Simdi bu programlarin neler
olduklarini birka¢ ciuimle ile anlatmaya calisalim.

o Direkt iscilik (720) giderlerini liretim sorumluluk merkezlerine dagitma (239020)
Maliyet hesaplama sekli olarak; Fiili maliyetlendirmeyi tercih eden firmalar, aktivite tabanli fiili
maliyetlendirme (Activity Based Costing) menisini olusturan programlar ile Grinlerine iliskin
maliyet hesaplamalari yapacaklardir. Bunlardan biri olan, Direkt iscilik (720) giderlerini Uretim
sorumluluk merkezlerine dagitmayi agiklamaya calisalim.

Bu bélimden, Urtnlerinizin Uretiimeleri asamalarina kadar 720’li (Standart direkt iscilik gideri
yansitma 1‘den, Standart direkt iscilik gideri yansitma - 5'e kadar olan) hesaplar altinda biriken
iscilik giderlerinin asil departmanlara yani sorumluluk merkezlerine ve is merkezlerine dagitiima
islemi gerceklestirilecektir. Programa girdiginizde sizden sadece, hangi doneme iligkin isgilik
giderlerinin hangi departmana dagitilacagini segmeniz istenecektir. Bu secimle birlikte programiniz
otomatik olarak gider dagihmini, sectiginiz departmana aktaracaktir.

. Genel liretim (730) giderlerini iiretim sorumluluk merkezlerine dagitma (239030)
Bu boélimden de Urtnlerinizin Uretilmeleri agsamalarina kadar, 730’lu (Standart genel Uretim
gideri yansitma 1‘den, Standart genel Uretim gideri yansitma - 5‘¢ kadar olan) hesaplar
altinda biriken genel Uretim giderlerinin asil departmanlara yani sorumluluk merkezlerine ve
is merkezlerine dagitilma islemi gergeklestirilecektir. Programin galisma mantigi bir 6nceki
bélimde acikladigimiz Direkt iscilik (720) giderlerini Uretim sorumluluk merkezlerine
dagitma (239020) ile aynidir.
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. Direk iggilik (720) genel iretim (730) ve hizmet (740) giderlerini tamamlanan
operasyonlara dagitma (239040)
Bu program ile de Operasyon tamamlama evrakinda galisan is merkezlerinin fiili strelere
g6re Urin giris fislerine yansitiimasi islemi gerceklestirilecektir. Bunun igin programiniz
sizden sadece, dénem segimi yapmanizi isteyecektir. Bu segimle birlikte direk isgilik ve
genel Uretim giderleri tamamlanan operasyonlara dagitilacaktir.

. Is emirleri ile ilgili stok hareketlerini maliyetlendirme ve muhasebelestirme (239050)
Bu program ile istenen donemler arasinda; Uriin giris evrakinda genel Uretim maliyeti ve isgilik
maliyetleri olusturulup, muhasebe kayitlari dizenlenir. Programiniz bu islemi de otomatik olarak
gerceklestirecektir.

13.2 Standart Maliyetlendirme

Maliyet hesaplama sekli olarak; Standart maliyetlendirmeyi tercih eden firmalar bu meniyt olusturan
programlar ile Urinlerine iliskin maliyet hesaplamalari yapacaklardir. Simdi bu programlarin neler
olduklarini birkag ciimle ile anlatmaya caligalim.

o Gergeklesen muhasebe degerleri ile yeni temel maliyet degerlerinin tespiti (239100)
Maliyet hesaplama sekli olarak; Standart maliyetlendirmeyi tercih eden firmalar bu meniyU olusturan
programlar ile Urinlerine iliskin maliyet hesaplamalari yapacaklardir. Simdi bu programlarin neler
olduklarini birkag cumle ile anlatmaya calisalim.

Gergeklesen muhasebe degerleri ile yeni temel maliyet degerlerinin tespiti ile;

Dénemler (Genel olarak aylar) bazinda daha 6nceki yansitilmis olan maliyet degerleri bir tablo
Uzerinde goruntilenir, dénem icerisinde devam eden is emirlerine yansitilacak olan yeni dénemde
tretim maliyet degerleri (ilgili 730 ve 720’li hesaplar) girisi yapildiktan sonra mevcut dénem is emirleri
Uzerine yansitilacak degerler bulunmug olur. Programa girdiginizde sizden sadece ddnem secimi
yapmaniz istenecektir..

e Yeni temel maliyet degerleri ile iiretim ve stok hareketlerini yeniden maliyetleme ve
muhasebelestirme (239101)

Bu program ile tespit edilmis olan yeni donem maliyet de@erleri Gzerinden, dénem igerisindeki tim

tretim ve stok hareketleri yeniden kaydedilerek yeniden maliyetlendirilir ve ilgili muhasebe

baglantilari ile birlikte kaydedilir. Programa girdiginizde sizden sadece donem sec¢imi yapmaniz

istenecektir.

e Uretim donem kapanis ve agilis muhasebe figlerini olugturma (muhasebeden) (239102)
Bu program ile mevcut déonem kapanigi yapilir, yansitma hesaplar lzerinden devam eden is
emirlerinin yeni dénem agciliglar yapilarak islem tamamlanir. Programa girdidinizde sizden
sadece dénem secimi yapmaniz istenecektir.
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