|.YARIYIL DERS ICERIKLERI

DERSIN ADI : ATATURK ILKELERI VE INKILAP TARIHi 1
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
2 0 2 2 2
; Yiksekogrenimini tamamlamis olan her gence, Osmanli Devletinin son
DERSIN . : A
AMACI - doénemlerinde batililagsma adina yapilan ¢aligmalari ve Turk Istiklal Savagini ve
) Tarkiye Cumhuriyeti Devleti'nin kurulusunu felsefesini kavratabilme.
e 1. Modernlesme ve Avrupa
OGRENME 2. Fransiz devrimi ve Avrupa’ya ve Osmanli'ya etkileri
CIKTILARIVE | 3. Birinci ve ikinci Mesrutiyet dénemi ve diisiince akimlari
YETERLIKLER: | 4. Osmanli Devleti'nin ¢okiis nedenleri, Balkan Savaslari
5. Birinci Dinya Savasl, nedenleri, sonuglari ve Osmanli’'nin savasa girisi
6. Mondros Miutarekesi ve Anadolu’nun isgali
7. Ara sinav/Degerlendirme
8. Ataturk’in Samsun'a gonderilmesi, Amasya Genelgesi
9. Ulusal micadelenin érgutlenmesi, Erzurum ve Sivas kongreleri
10. Sevr Antlasmasi
11. Mudanya Mutarekesi ve Turk Siyasal Yasami
12. Lozan Baris Antlasmasi
13. Lozan Antlasmasi
14. Yarnyil sonu sinavi.
1. Bu ders, Cumhuriyetin ilani, hilafetin kaldiriimasi ve Tev_hid—i Tedrisat
yasasl, devrime kargli tepkiler, Seyh Said ayaklanmasi, Izmir suikasti, ¢ok
. partili yasama gecis denemeleri, Terakkiperver Cumhuriyet Firkasi,
DERSIN Serbest Cumhuriyet Firkasi, Atatiirk devrimleri: Egitim alaninda yapilan
ICERIGI : devrimler, hukuk alaninda yapilan devrimler ve Turkiye’de uygulanan

anayasalar, ekonomi alaninda yapilan degisimler, devletgilik uygulamasi
ve sonuglari, Atatlrk’in kiltir alaninda yaptigi devrimler, dil, tarih, sanat
vs., Atatlrk ilkeleri, Atatirk’ln bitlnleyici ilkeleri, ikinci dinya savasi
surecinde Turkiye'deki i¢ ve dis politikasi, ¢ok partili hayata gegis
nedenleri ve sonuglari, 1945-1960 donemi i¢ ve dis politik gelismeler,
1960’dan gunumuze kadar i¢ ve dig politika ve bu olaylarin ginuimuze
yansimalarini kapsar.




DERSIN ADI :

TURK DiLi 1

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSIi DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
2 0 2 2 2
. Yiksek 6grenimini tamamlamis olan her gence, ana dilinin yapisi ve igleyis
DERSIN ozelliklerini geregince kavratabilmek; Tlrkgeyi dogru ve glizel kullanabilme
AMACI yetenegdi kazandirabilmektir.
OGRENME 1. Ti.J.rk dili ders.i.nin I.<ayn.ak.kitz.-,1.pluar|.r.1|n.te.lmtllrr.\TdSL" ) o
CIKTILARI VE 2. Dilin tanimi, ozeII|kIIe.r|, dil-kultdr iligkisi ve dilin kultdr tasiyicilik 6zelligi.
YETERLIKLER : fonumaveyezdl
3. AtatOrk'in dil hakkindaki gorusleri. Glines-Dil Teorisi ve Atatiirk'n Turkge
hakkindaki dusunceleri.
4. Yaz kurallari. Bazi ek ve edatlarin yazilisi. Ozel adlarin, sayilarin, alinti
kelimelerin yazilisi. Biyik ve kigik harflerin kullanildidi yerler.
5. Yazim kurallari. Noktalama igaretleri, noktalama isaretlerinin bir dil igin
Onemi. Bu isaretlerin 6rnek cimleler Gzerinde uygulanmasi.
6. Anlamlari yéninden sozciikler. Sézciiklerde anlam 6zellikleri.
Sozciklerde anlam iligkileri ve anlam degigsmeleri. Somutlastirma.
7. Ara sinav/Degerlendirme
8. Cumlenin anlami ve yorumu, haber cimleleri, soru climleleri ve (inlem
cumleleri.
9. Paragraf. Paragrafta temel diistince, paragraf gesitleri, paragrafin igerigi,
paragrafta yardimci fikirler.
10. Resmi yazigmalar. Dilekge, tutanak, rapor, is mektubu, bildiri. Bu tirlerle
ilgili uygulama galigsmasi.
11.Cimlenin 6geleri. Diizgiin bir ciimle kurmada ciimle 6gelerinin dogru
sekilde kullaniimasi.
12. Anlatim bozukluklari. Sézciik diizeyinde anlatim bozukluklari. Ornek
metinler Gzerinde uygulama ¢alismasi.
13. Gunlik kullanimlarda karsilagilan anlatim bozukluklari ve genel
uygulamalar.
14.Yariyil sonu sinavi
Bu ders, dilin tanimi, ézellikleri, dil-ulus-disince ve dil-kaltdr iligkisi, yerytzindeki
diller, Turkgenin bu diller arasindaki yeri ve tarihsel gelisimi, Atatirk’dn dil devrimi, dil
DERSIN anlayisi ve dille ilgili galigmalari, Tarkgenin ses 6zellikleri, yazim ve noktalama

ICERIGI :

isaretleri ve uygulamasi, sézclik bilgisi analiz etme gibi konular icerir.




DERSIN ADI :

MATEMATIK

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE = 5 =5 Kredi AKTS kredi
KREDI : '
2 0 2 2 2
; Ogrenciye analitik diistince giicl ile meslegi icin gerekli olan matematik bilgi
DERSIN ve becerilerini isin layabilm terliligi kazandirmak
AMACI - e becerilerini isine uygulaya e yeterliligi kaza a
OGRENME ; gume.k?vralml.nl. :anlr ve I;lfn;gliarle ilgili uygulamalar yapar
CIKTILARI VE 3. Ua|¥-| S|s;$l?r|n| alinr ve dort is Iem yapar | |
YETERLIKLER : | 3 UslU ve kokli sayr kavramini anlar ve uygulamalar yapar
4. Oran ve oranti kavramini anlar ve uygulamalar yapar
5. Denklem ve esitsizlikler kavramini tanir ve uygulamalar yapar
6. Fonksiyon ve fonksiyon gesitlerini tanir ve uygulamalar yapar
7. Fonksiyonlarin grafigini gizmeyi 6grenir
8. Mutlak deger fonksiyonunu ve Ustel fonksiyonu 6grenir ve uygulamalar
yapar
9. Olgu birimlerini 6grenir.
10. Geometri kavramini 6grenir ve uygulamalar yapar
11.Geometri kavramini égrenir ve uygulamalar yapar
12.Trigonometri kavramini 6grenir ve uygulamalar yapar
_ Oncelikle dgrencinin meslegi icin gerekli temel matematik bilgilerini dgrenmesi
DERSIN ve bu bilgileri meslegine uyarlayabilmesi hedeflenmektedir. Ders &grenci
ICERIGI: merkezli olarak yiiriitilmektedir.




DERSIN ADI : BILGISAYAR DESTEKLI GizimM 1
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : MAKINE DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
- Kredi AKTS kredi
SURE VE T[] U] Top
KREDI :
2 1 3 25 3
; Bu derste bilgisayar destekli tasarim esaslarinin uygulanmasi ve tum teknik
DERSIN . . . o : . .
) resim ilkelerine bagh kalarak 2 boyutlu bilgisayar ile resimler gizmek.
AMACI :
OGRENME 1-T§kp|k resim |Ikelgr|.d.ogrultu.sund.a.g|2|m yapabilmek. N .
CIKTILARI VE 2-Bilgisayar destekli ¢izim tekniklerini kullanarak 2 boyutlu ¢izim yapabilmek.
YETERLIKLER : 3-Yapilan galismalari diger programlara aktarabilmek ve donustirebilmek.
" | 4-Hazirlanmis bir dosyayi okuyabilme yetenegini kazanarak onun (izerinde
gerekli galigmalari yapabilmek.
Program kurma ve programa temel giris.Cizim ydntemleri. (Mutlak
koordinatlar, izafi koordinatlar, izafi kutupsal koordinatlar, Koordinatsiz gizim,
. Acl kullanarak ¢izim) Nesne kenetleme komutlari. Yardimci mend komutlari
E;ITERI;SIIC“: _ (Grid, Ortho, Osnap, Otrack) 2B Geometrik sekillerin ¢izilmesi ve

dizenlenmesi. Zom, pan komutlari ve Options ayarlari.Yazi yazma
komutlari ve diizenleme ayarlari. Tarama yapma ve dizenleme
komutlari.Katman olusturma. Blok olusturma ve hazirlama.

Cikti almak.




DERSIN ADI :

TEKNiK RESIM

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE _VE T 5 Top Kredi AKTS kredi
KREDI :
3 1 4 3,5 4

DERSIN Bu derste; Teknik resim gizmek ve okumak yeterliliginin kazandiriimasi
AMACI - amaclanmistir.
OGRENME 1. Teknik resim ¢izme ve okumak
CIKTILARIVE | 2.  Meslekiresim gizmek ve okumak
YETERLIKLER :

1. Teknik resmin endustrideki yeri ve 6nemi, ¢izim ara¢ gerecleri, yazi ve

rakamlar, gizgi ve cesitleri
DERSIN 2 G?o_rn?trik izim yaprr.1ak" .
ICERIGI - 3. Gorunus Cikarma ve izdisimi kavraminin tanim ve siniflandiriimasi
' 4. izdisuimi diizlem cesitleri

5. Olgllendirme yapmak

6. Perspektifin tanimi ve dnemi

7. Tek ve iki gbrindsle ifade edilen pargalarin perspektifini gcizme

8. Uc goériiniisle ifade edilen pargalarin perspektifi

9. Dairenin perspekiifi

10. Kesit almanin tanimi ve 6nemi,

11. Kesit gizgileri ve agilari, tarama ilkeleri

12. Kesit uygulamalari

13. Toleranslandirma

14. Yuzey igleme igaretleri




DERSIN ADI : TEMEL iMALAT iSLEMLERI
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE = 5 =5 Kredi AKTS kredi
KREDI : '
3 1 4 3,5 4
; El aletlerini, matkap, torna, freze ve taslama tezgahlarini kullanarak temel
DERSIN imalat iglemlerine ait yeterliklerin kazandirilmasi amaclanmistir
AMACI ; ¥ y ganmistr.
2 x 1. Basitimalat aletlerini tanir ve
OGRENME 2. Matkap tezgahi ve matkap uglarini tanir ve kullanir
(;IKTILA_RI VE 3. Freze tezgahi ve takimlarini tanir
YETERLIKLER :
Ege, kesici gesitleri, dlgme, kontrol ve markalama aletleri, kesme ilkeleri ve
cesitleri.
. Malzemeye uygun kesme takimlari, ayakli zimpara tasi tezgahlari, matkap
DERSIN :
. Ly bileme,
ICERIGI :

Matkap cesitleri, matkap ug agilari, delinecek parca ve matkaplarin
malzeme 6zellikleri, delik delme islem sirasi, devir hesabl.

Rayba, kilavuz, pafta gesitleri, vida taraklari, kilavuz ve paftaile vida agma
islem sirasi.

Torna tezgahi gesitleri, kisimlari, tornalama ¢esitleri, aynalar, yataklar,
kesici takimlar.

Torna kalemleri, ¢esitleri, punta matkabi, devir sayisi ilerleme miktari
hesaplari, alin ve silindirik tornalama iglem sirasi.

Ylzey purtzlGlugu, kanal kalemi gesitleri, agilari, bilenmesi, dl¢l aletleri,
Konik tornalama yontemleri, koniklik hesabi, koniklik 6lgme mastarlari.




DERSIN AD!I : ELEKTRIK ARK KAYNAGI
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSIi DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders Saati
SURE VE Kredi AKTS kredi
KREDI : T U TOP.
2 1 3 25 3
. 1) Ozel teknikler, ark tutusturma metotlari ve uygulamalari dahil olmak lizere
DERSIN Elektrik ark kaynag iplerini til ki
_ ynagdi prensiplerini ayrintili agiklar.
AMACI: 2) Uygulamalara gére akim, kutup ve elektrot tipi segimini agiklar.
3) Uygulama aralidi, baglanti yeri hazirlama ve ¢6zllmesi gereken potansiyel
problemleri tanimlar.
4) Ozel uygulamalar igin kaynak parametrelerini tanimlar.
5) Potansiyel zararlar ve guivenli tasima ve depolama metotlarini belirler.
6) Donanimlarin bilesenleri ve aksesuarlarin amag ve fonksiyonlarini agiklar.
7) Cesitli elektrotlarin tasima ve depolanmasini agiklar.
8) ilgili Standartlari yorumlar.
9) Elektrot ortisinin metal gecisine ve kaynak metali 6zelliklerine etkilerini agiklar.
10) Elektrik Ark Kaynag! yontemini kurallara uygun bir sekilde uygular.
s x 1) Proses prensipleri ve ark karakteristikleri
OGRENME 2; Akim tipFi) ve kLFJ)tup etkileri
(}IKTILA_RI VE 3) Elektrik ark kaynaginda kullanilan gi¢ kaynagi karakteristikleri, Donanim ve
YETERLIKLER : aksesuarlar
4) Proses uygulama aralii, tipik problemler ve ¢dzimleri, Ortiili elektrodlar
5) Ortiili elektrodlar, Elektrodlarin tiretimi
6) Elektrodlarin taginmasi ve depolanmasi, Elektrotlarin siniflandiriimasi
7) Uygulama egitimi
8) Ara sinav/Degerlendirme
9) Uygulamalar igin ortula elektrot secimi, Kaynak parametreleri
10) Baglanti yeri hazirlama: Kaynak icin tipik baglanti tasarimi, uyum, temizleme,
kaynak pozisyonu
11) Elektrot ¢api, akim araligi, gubuk malzemesi, elektrot boyu ve kaynak pozisyonu.
12) Proseslere gore saglik ve guvenlik
13) Uygulama egitimi
14) Uygulama egitimi
15) Ders igeriginin genel olarak tekrari
16) Yariyil sonu sinavi
1. Proses prensipleri ve ark karakteristikleri 2. Akim tipi ve kutup etkileri 3. Elektrik
ark kaynaginda kullanilan gu¢ kaynagi karakteristikleri 4. Donanim ve aksesuarlar 5.
Proses uygulama aralidi, tipik problemler ve ¢dziimleri 6. Ortlli elektrodlar 7.
DERSIN Elektrodlarin Gretimi 8. Elektrodlarin taginmasi ve depolanmasi 9. Elektrotlarin
ICERIGI : siniflandiriimasi 10. Uygulamalar igin 6rtiilii elektrot secimi 11. Kaynak parametreleri

12. Baglanti yeri hazirlama: Kaynak igin tipik baglanti tasarimi, uyum, temizleme,
kaynak pozisyonu 13. Elektrot capi, akim araligi gubuk malzemesi, elektrot boyu ve
kaynak pozisyonu. 14. Proseslere gore saglik ve guvenlik




DERSIN ADI : YABANCI DiL 1 (iINGILIZCE)
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM :
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDi :
2 0 2 2
DERSIN Yabanci dili dogru olarak anlayabilme, okuyabilme ve konusabilme
AMACI :
OGRENME Ogretilen yabanci dili dogru olarak anlayabilme, okuyabilme ve konusabilme
CIKTILARI VE
YETERLIKLER :
Belirtegler; On hal Edatlar: Yer, Zaman, Hareket; Tekil ve Cogul isimler:
Sayilabilir ve Sayillamayan isimler; Zamanlar: Genis zaman, Simdiki zaman,
. Gegmis zaman yapilari; Kipler: Will, Should, Should not, Must, Must not, Can;
E;IigRSII(: _ Karsilastirmali yapilar; Adillar: Kisi adillari, iyelik adillari; Sifatlar; Olumlu

cumle, Olumsuz cimle ve Soru cumleleri; Baglaglar: Ve, Fakat, -ken, Clnki




DERSIN ADI : OLCME VE KONTROL (SEG I)
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :

Haftalik Ders Saati
SURE VE T 5 — ) Kredi AKTS kredi
KREDI :

2 | 10 3 2,5 4

DERSIN Ogrencinin, Devre elemanlarini okumasi, Olgu aletleri ile 6lgme yapmasi.
AMACI :
A S 1. Makine Parcalarini Olgmek
OGRENME ) N
CIKTILARI VE 2. Makine Pargalarinin Kontrolu Yapmak
YETERLIKLER :

Kumpaslar, Mikrometreler, Aci 6lgiim, YUlzey purizlGlaga élgimi

Yuzey purGzltlaga dlgima, Vidalari 6lgmek, Disli ¢carklari 6lgmek
DERSIN
ICERIGI: Disli carklari 6lgmek, Mastarlar ve optik camlarla ylizey kontrolt yapmak

Mastarlar ve optik camlarla ylzey kontroli yapmak, Sekil tolerans kontrolu
yapmak




DERSIN ADI: | PATENT VE ENDUSTRIYEL TASARIM (SEC I)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 1
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders

. Kredi AKTS kredi
SURE VE T U [ TOP. | !
DERSIN Fikri mulkiyet haklarin bilinmesi. Patentin anlasiimasi ve diger haklardan
AMACI : farkliliklari. Patent bagvuru dosyasinin hazirligi

BERENME . Fikri haklari taniyabilme.;

CIKTILARI VE . 2 Patent ilkelerini kavrayabilme.;
YETERLIKLER : | 3 Patent basvuru dosyasini hazirlayabilme.

Patent dosyasinin hazirligi

Patent inceleme sureci

Faydali model

9 Ders tekrari ve Ara Sinav

10  Endustriyel tasarim

11  Kriterler ve slreg

12  Uluslar arasi patent

13  Uluslar arasi patent antlagmalari (sistemler)
14  Sistem tercihini etkileyen unsurlar

1 Bulus ve dnemi

2 Fikri mulkiyet haklar

3 Fikri mulkiyet haklarinin tarihgesi ve ulkemizin yaklasimi
DERSIN 4 Patent
iQERiGi : 5 Patentlenebilirlik kriterleri

6

7

8




DERSIN ADI :

TEMEL ELEKTRIK (SEG |)

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :

Haftalik Ders Saati
SURE VE T 0 — ) Kredi AKTS kredi
KREDi :

2 1 3 4 4

DERSIN Makine sistemlerinde kullanilan elektriksel devre elemanlari ve kullanim
AMACI : Ozelliklerine iliskin temel becerileri kazanmak.
A S 1. Makine Parcalarini Olgmek
OGRENME ) .
CIKTILARI VE 2. Makine Pargalarinin Kontroli Yapmak
YETERLIKLER :

Elektrigin Temelleri,
DERSIN Elektrik Test Cihazlar,
ICERIGI :

Elektrik Enerjisi,
Termostatlar,

Roleler ve Kontaktorler,
Devre Koruma Cihazlari,
Kapasitorler,

Elektrik Motorlari,

Elektronik Devre Elemanlari




DERSIN ADI :

GIRISIMCILIK 1 (SEC Il)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE = U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
2 0 2 2 2
; 1) Girisimcilik 6zelliklerinden hareketle kendi girisimcilik 6zelliklerini sorgular.
DERSIN 2) Girigimcilik turleri ile ilgili agiklanan faaliyetleri karsilastirir.
AMACI': 3) Basaril girisimcilik dykiilerindeki girisimcilik 6zelliklerini degerlendirerek
kendi girisimcilik 6zelliklerini gelistirir
4) Girisimcilikteki engelleri ve tesvikleri 6grenerek uygun sektorle ilgili firsatlar
karsilastirir
OGRENME 1) Girigsimciligin Temel Kavramlari
YETERLIKLER : 3) Girigsimcilik Yaklagimlari
4) Girisimcilik kltiru
5) Girigimciligin fonksiyonlari
6) Girisimcilik 6zelliklerinin sinanmasi
7) Girisimcilikte is fikrinin gelistiriimesi
8) ara sinav
9) Yaraticilik egzersizleri
10) Pazar nedir?
11) Pazar arastirma yéntemleri
12) Pazarlama plani
13) Uretim planlama
14) Uretim Plani
15) Yonetim planinin olusturulmasi
16) final sinavi
Girisimcilik; kavramlari, yaklagimlari, kilttrd, tdrleri, fonksiyonlari, alanlari ve
girisimcilik sureci, girisimcilik 6zelliklerinin sinanmasi, is fikri gelistirme ve
DERSIN yaraticilik egzersizleri, is plani kavrami, pazar arastirma, pazarlama plani,
ICERIGI: iretim plani, yénetim plani, finansal plan




DERSIN ADI :

CEVRE KORUMA (SEG 1)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T 5 — ) Kredi AKTS kredi
KREDi :
2 0 2 2 2
DERSIN 1) Cevre ve cevre Kirliligini tanimlar.
AMACI ; 2) Havanin bilesimi ve havayi kirleten unsurlari tanir.
3) Suyun bilesimi ve suyu kirleten unsurlari tanir.
4) Topragin yapisi ve topradi kirleten unsurlari tanir.
5) Ses kaynaklari ve ses kirliligine sebep olan unsurlari tanir.
6) Cevre etki degerlendirme (CED) raporu hazirlar.
OGRENME 1. Cevrenin Tarihi Gelisimi ve Cevreye iliskin Tanlmle}r: Cevre Cevre bilimi
CIKTILARI VE 2. Hafta_la_rw_ Cevrenin Tarihi Gelisimi ve Cevreye lligkin Tanimlar:
3. Haftalar  Cevrenin Tarihi Gelisimi ve Cevreye lliskin Tanimlar:
Ekoloji Doga Cevre koruma
4. Haftalar ~ Cevrenin Tarihi Gelisimi ve Cevreye lligkin Tanimlar: Atik
Geri kazanim Cevre hakki
5. Haftalar  Cevre Yonetmelikleri 2872 ve 5491 sayili Cevre Kanunu
6. Haftalar Dogal Kaynaklar Dogal Kaynaklarin Kirlenmesi Hava
Kirliligi
7. Haftalar  Dogal Kaynaklar Su kirliligi
8. Haftalar  Dogal Kaynaklar Toprak kirliligi Guralti
9. Haftalar  Atik Yonetimi Atik yonetmeligi
10. Haftalar Atik Yonetimi Atik kontroll Atik azaltma
11. Haftalar Koruma Onlemleri Uluslararasi saglik ve glvenlik ikazlari
12. Haftalar Koruma Onlemleri isci sagligi ve is giivenligi ydnetmeligi
13. Haftalar Koruma (:)nlemleri Cevre koruma 6nlemleri
14. Haftalar Koruma Onlemleri Kisisel koruma énlemleri
Cevre kirliliginin tanimi Cevre ile ilgili kanun ve ydonetmelikler Hava kirlenmesi
] ve kontroli Hava kirlenmesi ile ilgili problem ¢éziumleri Su kirliligi ve kontroll
DERSIN pH, iletkenlik, biyokimyasal oksijen ihtiyag, kimyasl oksijen ihtiyaci ve benzeri
ICERIGI atik su kalitesiyle ilgili parametrelerin, laboratuar uygulamalari Gurdiltii kirliligi ve

kontrolt Guraltd 6lgum cihazinin kullaniimasi Toprak kirliligi ve kontrolu pH,
iletkenlik, doyum noktal ve benzeri toprak kalitesiyle ilgili parametrelerin
laboratuar uygulamalari Cevre etki degerlendirmesi ( CED) Kati atiklar ve
kontroli Radyoaktif Kirlilik




DERSIN ADI :

KARIYER PLANLAMA (SEG II)

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 1
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders Saati
SURE VE Kredi AKTS kredi
KREDI : v T
2 0 2 2 2
DERSIN Dersin amaci, is dunyasinin hizla degisen ekonomik, sosyal, kiiltlrel, etik ve
AMACI - yasal kosullarinda gercgek hayat problemleri ile uyumlu ¢agdas kariyer planlama
' yontemlerini tanitmak ve o6grencilerin kendi yasamlarina uyarlama becerisi
kazandirmaktir.
OGRENME Ders sonunda 6grenciler, Bireysel kariyer planlamayi 6grenirler.;
CIKTILARI VE Bireysel ve orgltsel kariyer planlamasi nasil yapilir?;

YETERLIKLER :

Bireysel kariyer planlamasinin asamalari nelerdir?;

Kariyer safhalari ve yasam safhalari arasinda nasil bir iligki vardir?;
is segiminde nelere dikkat etmek gerekir?;

is gorusmelerinde dikkat edilmesi gereken hususlar nelerdir?;

Kendi bireysel Kariyer planlamasini yaparak dogru isi segmek ve gelecekte
mutlu ¢caligsan olmak konularinda gerekli bilgi ve becerilere sahip olabilirler;

DERSIN
ICERIGI

Kariyer tanimi, kariyer Planlamasi ve Yénetimi nedir?

Kariyer Planlama ve Kariyer Gelisimi, modelleri.

Kariyer safhalari : Kisisel tercihlerini bilmek

Dunyaki kariyer egilimleri

Kariyer kuramlari (J.Holland- Ann Roe, E. Schein)

Ozgecmis, kapak yazisi ve tesekkir mektubu hazirlama yontemleri

is diinyasinin yeni mezunlardan beklentileri (ara sinav)

Etkileyici bir is gérismesi nasil yapilir? Malakat teknikleri ile ilgili bilgiler
Ozgecmisin nasil doldurulacagini 6grenmek. internet araciligiyla is
basvurusunda bulunmayi ve sirketlerin web sayfalarindaki is bagvuru formlarinin
nasil doldurulacagini 6grenmek.

10 is duiinyasindan profesyonel bir ziyaretcinin derse katiliminin saglanmasi
ve is gorusmelerinin aktariimasi

11 ise yerlesme ve Orgltsel kariyer planlamasinin birey ve organizasyon
acisindan kariyer yonetimi,

12 insan kaynaklari yénetiminde kariyer planlamasinin yeri, galiganlarin,
yoneticilerin ve IK uzmanlarinin kariyer yénetimindeki rolleri

13 Kariyer planlama sorunlari

14 Ev ve is-yasam dengesinin kurulmasi
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MAKINE PROGRAMI II.YARIYIL DERS iCERIKLERI

DERSIN ADI : ATATURK IiLKELERI VE iNKILAP TARIHi Il

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 2

DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders

KATEGORISi : X

ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati

SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi

KREDI :
2|1 0 2 2 2

; Bu derste Turk devriminin ve Ataturk¢i dusuncenin entelektiel unsurlari

DERSIN verilecektir

AMACI :

OGRENME 1. vKurtqu.s ngasl n.|n verildigi cephelerdeki durumu siyasal ve askeri agidan
degerlendirebilecektir.

CIKTILARI VE . . -

. 2. Cephelerdeki askeri basarilar ve bunlarin etkenlerini érnekler

YETERLIKLER : . : . 3 . y .
3. Askeri basarilarin siyasal zemine nasil tagindigini sonuglari ile degerlendirir
4. Mondros Mutarekesi ile Mudanya Mutarekesini ¢cok yonli olarak karsilastirir
5. Atatiirk ilkelerinin anlami, dnemi ve hedeflerini kavrayip benimseyerek, bu
ilkelerin yurekten savunucusu olma bilincine sahip olabilirler
Saltanatin Kaldiriimasi, Lozan Anltlasmasi, 1. TBMM'nin acilmasi, Tiirk inkilap
Hareketleri (Siyasal inkilaplar), Cumhuriyet Déneminin ilk Siyasal Partileri,

. izmir Suikasti, Menemen Olayi. Hukuk Inkilabi, Egitim Alaninda Yapilan
%EETasilc“?i _ inkilaplar (Tevhid-i Tedrisat, Harf inkilabr), Kiiltar inkilabi (Tarih, Dil ve Gzel

Sanatlar alaninda galismalar), Sosyal Alanda yapilan inkilaplar, Ekonomik
Alandaki Diizenlemeler, Milli Ekonomi Olusturma Calismalari, Atatirk ilkeleri
(Cumhuriyetcilik, Milliyetcilik.) Atatiirk ilkeleri (Halkgilhk, Laiklik.), Atatiirk
ilkeleri (Devletgilik, Devrimcilik.) Atatiirk'in Bitiinleyici ilkeleri




DERSIN ADI : MESLEKi MATEMATIK

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :

Haftalik Ders Saati
SURE VE T 0 TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI :

2 0 2 2 2

Matematigin teknik programlar i¢in 6nemini kavratarak, dgrencinin kendi

,I:II\E/;SC’JIIN programi igin &zellikle iyi bilmesi gereken konularin altini ¢izip, bu konularla
ilgili meslegi icin gerekli olan matematik bilgi ve becerilerini isine uygulayabilme
yeterligi kazandirmaktir

OGRENME 1.G§nel materTl.atilf k.o.nularlnl ogrenir o o

CIKTILARI VE 2"Tr"|gon"om.etr| ile ilgili konulari kavrar, alant ile ilgili problemlere iligskin

YETERLIKLER : | §0zum uretir
3 Matrisler ve lineer denklem sistemleri ile ilgili konulari kavrar ve alani ile
ilgili problemlere iligkin ¢bzim Uretir.
4 Limit ve sureklilik ile ilgili konulari kavrar, alani ile ilgili problemlere
iliskin ¢dzlim Uretir.
5 Tirev ve turev ile ilgili konular kavrar, alani ile ilgili problemlere iliskin
¢O6zUm Uretir.
6 integral ile ilgili konulari kavrar, alani ile ilgili problemlere iliskin ¢dzim
uretir.
7 Analitik dusunme yetenegini gelistirir ve mesleki alanda
Karsilasacagdi problemlere etkili ve guincel ¢ozumler Uretir.
Oncelikle 6grencinin meslegdi icin gerekli temel matematik bilgilerini
6grenmesi ve bu bilgileri meslegine uyarlayabilmesi hedeflenmektedir. Ders

. ogrenci merkezli olarak yuratilmektedir.
DERSIN

iCERIG




DERSIN ADI :

MUKAVEMET

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi | DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDi :
2|1 0 2 2 3
; Bu derste; tasarimda karsilagilacak temel mukavemet Dbilgilerini
DERSIN . .
kavrayabilmek, mukavemet esaslarini makine elemanlarinin boyutlandirma ve
AMACI : ) o
kontrol hesaplarina uygulayabilme yeterliklerinin  kazandiriimasi
amagclanmigtir.
OGRENME
CIKTILARI VE Farkli yUkler altindaki elemanlarin taninmasi ve kavranmasi.
YETERLIKLER :
Normal kuvvet etkisindeki elemanlar
Burulma momentine maruz elemanlar.
. Egilme momentine maruz elemanlar.
PERS_IN Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar
ICERIGI :

Dusey yuklu elemanlar
Burkulma ytkleri altindaki elemanlar




DERSIN ADI :

MESLEK RESMI

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
311 4 3,5 4
; Bu derste; Mesleki resim ¢izmek ve okumak yeterliliklerinin kazandiriimasi
DERSIN maclanmistir
AMACI : amaglanmistir.
OGRENME S
CIKTILARI VE Mesleki resim gizmek ve okumak
YETERLIKLER :
1.Ylzey purazlGlugundn tanimi ve dnemi
. Resim ¢iziminde kullanilan ylzey isleme isaretleri
; . Toleransin tanimi ve 6nemi
PERS.IN . Sokulebilen birlestirme elemanlari
ICERIGI :

. Emniyetli baglama elemanlari

. Hareket ve Giic iletme Elemanlari
. Mil-gébek baglanti elemanlari

. Kaynak baglanti gizimi

. Montaj ve detay resmi gizmek

10.  Montaj resim ve detay resim -1
11. Montaj resim ve detay resim -2
12. Montaj ve montaj sirasi

13. Montaj ve detay resim antetleri
14. Kroki gizmek
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DERSIN ADI : OKSIi — GAZ KAYNAGI
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders
.. Saati ' '
SURE VE Cl . Kredi AKTS kredi
KREDi :
3| 1 4 3,5 4
DERSIN 1 Mak!ne pargasi |malat1n| yavpabllr"ne. .
AMACI - 2 !\/Iaklne parcasinin dogrulugunu oélgebilme.
3 Imalat teknolojisini uygulayabilme.
4 Makine pargasini yeniden sekillendirebilme.
5 Makine parcasinin imalat sUrecini siralayabilme.
. Basing Regulator Ayari,
OGRENME Alev Ayarinin Yapilmasi,
CIKTILARI VE Oksi-Asetilen Kaynag ileTelsiz Dikis Cekilmesi,
YETERLIKLER: Oksi-Asetilen Kaynag ileTelli Dikis Gekilmesi,
Oksi-Asetlen Kaynagi ile Is Pargasini Puntalama,
Oksi-Asetilen Kaynagi ile Saglari Kaynakla Birlestirme,
Oksi-Asetilen Kaynagi ile Celik Borulari Birlestirme,
Oksi-Asetilen Kaynagi ile Sicak Bukim Yapma,
DERSIN

ICERIGI




DERSIN ADI :

TURK DILI Il

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secgmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders
. Saati ' i
SURE VE =i i Kredi AKTS kredi
KREDi :
21 0 2 2 2
DERSIN Yiksek 6grenimini tamamlamis olan her gence, ana dilinin yapisi ve isleyis
AMACI : Ozelliklerini geregince kavratabilmek; Tlrkceyi dogru ve guzel kullanabilme
yetenegi kazandirabilmektir.
OGRENME 1. Turkgenin kura!!arlnla.uygun olaralll< konusur ve yazar.
2. Yazih anlatim trlerini bilir ve bu tlrlerde konusur ve yazar.
CIKTILARI VE . e - .
YETERLIKLER : 3. S6zlU anlatim turlerini bilir ve bu tirlere uygun olarak konusabilir.
' 4. Standart Turkge kurallarini bilir ve bunlara uygun Turkgeyi kullanir.
5. Topluluk 6nunde kurallarina uygun konusabilir.
6. Kurallarina uygun bilimsel yazilar yazabilir.
Kompozisyon Bilgileri, Kompozisyon Yazimi, Anlatim Bigimleri, Anlatim
Bozukluklari, Yazili Anlatim Turleri, Anlati Yazilari, Siir Tarleri, Yazigsmalar,
Sozlu anlatim 6zellikleri ve tlrleri, Bilimsel Yazilari Hazirlama teknikleri
DERSIN

ICERIGI :




DERSIN ADI : YABANCI DiL Il (INGILIiZCE)
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders
.. Saati ' '
SURE VE Cl . Kredi AKTS kredi
KREDi :
2| 0 2 2 2
; Zorunlu ingilizce | ders programi CEF (Common European Framework)
DERSIN . . s . . e o
) hedeflerine gore hazirlanmistir. Bu amagla 6grencinin ¢ok yonli olarak dili
AMACI : . . .
kullanma becerisine sahip olmasi hedeflenmistir
2 1. Konugma yetenegini edinme ve iletisim kurmayi becerebilme
OGRENME . B . L
2. Basit yapili cimlelerle ve kelimelerle yazim becerisini gelistirme
CIKTILARI VE . N .
YETERLIKLER : 3. Karsidakinin konugsmasini temel diizeyde anlama ve cevap verebilme
' 4. Temel duzeyde bilgi gerektiren gazete dergi ve kitapllari okuyabilme
Countable and uncountable nouns, would you like...? / I'd like... / Can |
have...?
. a/an, some and any,
DERSIN o -
ICERIGI - much and manyadjectives for describing people, parts of the body

past simple: was/were positive, negative and question,
past time expressions,

past simple: regular verbs

past simple: irregular verbscompound adjectives,
sequencers

comparative and superlative adjectives

too + adjective, (not) as....aspossessive pronouns,
the weather, first conditional,

when / ifadjectives of feeling

past continuous, past continuous vs.

past simple when and while




DERSIN ADI : BILGISAYAR DESTEKLI GiziM I
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi | DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders
.. Saati ' '
SURE VE Cl . Kredi AKTS kredi
KREDi :
2| 1 3 2,5 3
; Bu derste bilgisayar destekli tasarim esaslarinin uygulanmasi ve tim teknik
DERSIN L ) N o . . .
) resim ilkelerine bagh kalarak 3 boyutlu bilgisayar ile resimler cizmek.
AMACI :
OGRENME i Bllglst??/ar iestekll cizim programlarini tanima yetenegini
GIKTILARI VE Zazl\"/’l‘”ﬁ‘. '”t'e ' smalannda bildisavar kul ’
YETERLIKLER : - Ma |vr.1a. asarimi galismalarinda bilgisayar kullanimini kavrama
yetenegini kazanmak.
3- 3 boyutlu ¢izim ¢alismalari yapmak, 3 boyutlu modelleme ve
tasarimlar yapma yetenegini kazanmak.
izometrik cizimler ve élgiilendirme, Kati model gizme (ilkel katilar) Ug
] boyutlu gizim komutlari.(Exrude, Loft, Sweep, Loft)
DERSIN Uc boyutlu cizim diizenleme komutlari, Ug boyutlu kati modelleme

Ug boyutlu modelden ¢ gériinis gikarma.
Ug boyutlu gizilen cisimlere malzeme atama ve kaplama islemleri. Kati
modellerde render almak, Montaj yapmak.




DERSIN ADI :

IMALAT iSLEMLERI (SEC IlI)

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI | DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :

Haftalik Ders Saati
SURE VE T U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDI :

2 1 3 2,5 4
DERSIN imalat yontemleri ile ilgili bilgi ve yeterlikleri kazandirmak amaclanmistir.
AMACI :
2 X 1. Vida cesitlerini taniyabilme
OGRENME 2. Vida kesicilerini taniyabilme
(;IKTILA_RI VE 3. Pensleri taniyabilme
YETERLIKLER:

Kare vida tanimi ve 6zellikleri, Kare vida kesicileri, Trapez vida tanimi ve
DERSIN ozellikleri, Trapez vida kesicileri, Yuvarlak vida tanimi ve ozellikleri
iQERiGi . Yuvarlak vida kesicileri, Cok agizh vida tanimi ve 6zellikleri, Cok agizh

vida kesicileri,Yaylarin tanimi, &zellikleri, ¢esitleri, kullanim alanlari
Kacik merkezli tornalama igleminin tanimi,Pens gesitleri ve
Ozellikleri DUz digli garkin tanimi ve kullanim yerleri




DERSIN ADI : KAYNAK MAKINELERI (SEC Il

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM : MAKINE DONEM : 2

DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders

KATEGORISi : X

ON SARTLAR :
Haftalik Ders

. Saati ' '

SURE VE Cl . Kredi AKTS kredi

KREDi :
2| 1 3 2,5 4

DERSIN Kaynak igsleminin tanimi. Kaynak yontemlerinin siniflandiriimasi ve elektrik

AMACI : ark kaynagi. Ark fizigi. Kaynak makinalari ve ekipmanlari. Kaynak
makinalarinin ayar ve kumandasi. Elektrodlar, elektrod segimi. Kaynakta i¢
yapl, kaynak hatalari. Gazalti kaynagi yontemleri. Tozalti kaynagi yontemleri.
Gaz kaynagi ve basing kaynagi ydntemleri. Talash imalat.

2 1 Elektrik arki, plazma ve Ozelliklerini ve elektrik arkina etki eden

OGRENME kuvvetleri 6gretmek

CIKTILARI VE

YETERLIKLER :

2 Kaynak makinalarini, kaynak makinalarini olusturan parcalari,
kaynak makinalarinin karakteristikleri ve dzellikleri ve
karakteristiklerine gore kullanim alanlarini 6gretmek

3 Ortiilii elektrod kaynaginin, MIG/IMAG kaynaginin, TIG kaynaginin,
Tozaltl kaynaginin ve basing kaynaginin temel prensiplerini ve
uygulama alanlarini 6gretmek.

4 Kaynak metalurjisini 6gretmek

5 Diyotlu, tristorll ve transistorll redresdrler ve inverter tipi kaynak
makinalarinin 6zelliklerini 6gretmek

DERSIN
ICERIGI :

Hafta Konular
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Aciklama

Kaynak igleminin tanimi

Kaynak yontemlerinin siniflandiriimasi ve elektrik ark kaynagi
Ark fizigi

Kaynak makinalari ve ekipmanlari

Kaynak makinalarinin ayar ve kumandasi, makina segimi
Kaynakta insan sagligi

Elektrodlar, elektrod segimi

Kaynakta i¢ yapi, kaynak hatalari

Gazalti kaynagi yontemleri

10 Tozalti kaynadi yontemleri
11 Gaz kaynag! ve basing¢ kaynagi yontemleri
12 Talaslh imalat




DERSIN ADI : KAYNAK KODLARI VE SEMBOLLERI (SEC 1)
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI: 2|1 3 2,5 4
. 1) Kalite glivence, kalite kontrol ve muayene sistemleri prensiplerini ve bunlarin
DERSIN kaynakh konstriksiyonlarda kullanimini agiklar.
AMACI : 2) Kaynakli Gretim igin kalite kontrol prosediirlerini ve kalite planlarini yazar.
3) Kaynak ile ilgili standartlari yorumlar.
4) WPS/WPQR/pWPS temel amacini ve kaynakli Gretimin kalite avantajlarini ayrintili
olarak agiklar.
5) Kaynakli pargalarla ilgili WPS lerin Ulusal/Uluslararasi Standartlara gére derler ve
ayrintili olarak gézden gegirir.
6) Standardi WPS in niteligine gore yorumlamak ve belirli bir WPS niteligi ve
nitelendirme araligi igin ana degiskenleri belirler.
. 1) Kaynak Teknikerinin endistride ¢esitli fonksiyonlardaki faaliyetleri
OGRENME 2) Standartlar (Kalite el kitabi, 1ISO 9000 serisi, ISO 3834, Ulusal ve Uluslararasi
CIKTILARI VE |Standartlar)
YETERLIKLER : [3) Standartlar (Kalite el kitabi, ISO 9000 serisi, ISO 3834, Ulusal ve Uluslararasi
Standartlar)
4) Standartlar (Kalite el kitabi, ISO 9000 serisi, ISO 3834, Ulusal ve Uluslararasi
Standartlar)
5) Kaynak koordinasyon ve muayene personeli; nitelendirme gdrevleri ve sorumluluklar
(ISO 14731, I1ISO 9712 ve Ulusal Standartlar)
6) Kaynak koordinasyon ve muayene personeli; nitelendirme goérevleri ve sorumluluklar
(ISO 14731, ISO 9712 ve Ulusal Standartlar)
7) Kaynakg nitelendirme (ISO 9606 serisi, EN 287-1 ve Ulusal Standartlar)
8) Ara sinav/Degerlendirme
9) Kaynakg! nitelendirme (ISO 9606 serisi, EN 287-1 ve Ulusal Standartlar)
10) izlenebilirlik (malzeme tanimlama, kaynakgi/kaynak operatérii, prosedirler,
sertifikalar)
11) Ornek uygulamalar
12) Ornek Uygulamalar
13) Ornek Uygulamalar
14) Ornek uygulamalar
15) Dersin genel tekrari
16) Yariyil sonu sinavi
Kaynak Teknikerinin endistride c¢esitli fonksiyonlardaki faaliyetleri Standartlar
(Kalite el kitabi, ISO 9000 serisi, ISO 3834, Ulusal ve Uluslararasi Standartlar)
Kaynak koordinasyon ve muayene personeli; nitelendirme gdrevleri ve
DERSIN sorumluluklar (ISO 14731, ISO 9712 ve Ulusal Standartlar) Kaynakg! nitelendirme
iQERiéi : (ISO 9606 serisi, EN 287—1 ve Ulusal Standartlar) izlenebilirlik (malzeme

tanimlama, kaynakgi/kaynak operatorl, prosedurler, sertifikalar)




DERSIN ADI :

ILK YARDIM (SEG IV)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 2
DERS Zorunlu Ders | Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T 5 ToP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
2 0 2 2 2
DERSIN 1) ilk yardimin temel ilkelerini uygular.
AMACI : 2) Temel yasam destegdi saglar.
3) Yaralanmalarda ilk yardim uygular.
4) Kirik, ¢ikik ve burkulmalarda ilk yardim uygular.
5) Diger acil durumlarda ilk yardim uygular.
6) Hasta veya yaralilari tasir.
. 1) ilk yardimin temel uygulamalari
OGRENME 2) Birinci ve ikinci degerlendirme
CIKTILARI VE 3) Yetiskinlerde temel yasam destegi,
YETERLIKLER: 4) Cocuklarda ve bebeklerde temel yasam destegi
5) Solunum yolu tikanikhginda ilk yardim
6) Dis ve i¢ kanamalar, Yara ve yara cesitleri
7) Bolgesel yaralanmalarda, bas ve omurga kiriklarinda ilk yardim
8) Ara sinav/Degerlendirme
9) Ust ekstremite kirik, ¢ikik ve burkulmalarinda ilk yardim
10) Kalga ve alt ekstremite kirik, ¢ikik ve burkulmalarinda ilk yardim
11) Acil bakim gerektiren hastaliklarda ilk yardim
12) Zehirlenmeler, sicak ¢garpmasi, yanik ve donmalar, yabanci cisim
kacmalarinda ilk yardim
13) Acil tasima teknikleri
14) Kisa mesafede hizli tagima teknikleri
15) Sedye olusturarak hasta veya yaralilari tagima
16) Yariyll sonu sinavi
ilk yardimin temel uygulamalari Birinci ve ikinci degerlendirme Yetigkinlerde
_ temel yasam destegdi, Cocuklarda ve bebeklerde temel yasam destedi Solunum
DERSIN yolu tikanikliginda ilk yardim Dis ve i¢ kanamalar, Yara ve yara cesitleri
ICERIGI: Bolgesel yaralanmalarda, bas ve omurga kiriklarinda ilk yardim Ust ekstremite

kirik, ¢ikik ve burkulmalarinda ilk yardim Kalga ve alt ekstremite kirik, ¢ikik ve
burkulmalarinda ilk yardim Acil bakim gerektiren hastaliklarda ilk yardim
Zehirlenmeler, sicak ¢arpmasi, yanik ve donmalar, yabanci cisim kagmalarinda
ilk yardim Acil tagsima teknikleri Kisa mesafede hizli tagima teknikleri Sedye
olusturarak hasta veya yaralilari tagima




DERSIN ADI :

BAGIMLILIK VE BAGIMLILIKLA MUCADELE (SEG V)

BOLUM:

MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM :

KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 2

DERS
KATEGORISI :

Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders

X

ON SARTLAR:

SURE VE
KREDi :

Haftalik Ders Saati

T 0 TOP. Kredi AKTS kredi

2|1 0 2 2 2

DERSIN
AMACI :

Bu derste, bagimlihgin ve tarlerinin tanimlanmasi, bagimhlikta risk ve koruyucu
faktorlerin tanimlanmasi, gocuk ve ergenlerde bagimhhgin gelisim teorileri,
bagimlihgi agiklayan teoriler, bagimhhgdin bireye, aile Gyelerine ve topluma
yvansimalari, bagimlilik ile miacadele politikalari, koruyucu-6nleyici calismalar,
bagimhlik tedavisi ve rehabilitasyonu surecinde multidisipliner yaklasimlar ele
alinacaktir..

OGRENME
CIKTILARI VE
YETERLIKLER :

1) Tanigsma ve Oryantasyon
2) Ayirtedici Kavramsal Farkliliklarla Tanima ve Bagimlilik Turleri
) Bagimhhgi Ayirtedici Kavramsal Farkliliklarla Tanima ve Bagimhlik Turleri
) Bagimhhgi Ayirtedici Kavramsal Farkliliklarla Tanima ve Bagimhlik Turleri
) Bagimhhgin Gelisimi ve Bagimlihg Aciklayan Teoriler
) Bagimhhgin Gelisimi ve Bagimlihg Aciklayan Teoriler
) Bagimhhgi Riskler, Koruyucu Etkenler ve Bagimlihgin Sonuglari
) Ara Sinav
9) Cocuk, Ebeveyn, Toplumsal Cinsiyet Gibi Degiskenlere Gére Toplum icinde
Bagimlihga Bakis
10) Cocuk, Ebeveyn, Toplumsal Cinsiyet Gibi Degiskenlere Gére Toplum
Icinde Bagimhhiga Bakig
11) Bagimlihkta Aile Uyeleri
12) Bagimlilik ile Micadele Politikasi
13) Bagimlihgin Tedavi ve Rehabilitasyonu: Kurum ve Kuruluglar (YAM,
YEDAM, BAHAR, AA ve NA)
14) Bagimliigin Tedavi ve Rehabilitasyonu: Kurum ve Kuruluglar (YAM,
YEDAM, BAHAR, AA ve NA)
15) Bagimliiginin Tedavisinde Guncel Yaklagimlar ve Mudahaleler
16) Yariyll Sonu Sinavi.

3
4
5
6
7
8

DERSIN
ICERIGI :

1 Bagimlilik kavramini, tarlerini ve ilgili temel yaklagimlari agiklar.

2 ) Bagimhliginin gelisimini bagimhhgi aciklayan teoriler baglaminda agiklar.

3 ) Bagimliliktaki risk ve koruyucu nitelikteki faktérleri agiklar.

4 ) Bagimlilik ile ilgili mevzuat, politikalar ve hizmetleri agiklar, uygulamada
kullanir.

5) Bagimliligin tedavisi ve rehabilitasyonuna iliskin temel yaklasimlari ve
uygulamalari agiklar, uygulamada kullanir.




DERSIN ADI :

GIRISIMCILIK Il (SEC 1V)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 2
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T 0 TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
2 0 2 2 2
. s fikrinin tanimlanmasi ve kaynaklari, Is fikrinin gelistirilmesi, is fikrinin
DERSI sinanmasi. Is plani kavrami ve unsurlari, is plani hazirlama, Atdlye calismalari,
N genel degerlendirmeler.
AMACI
e 1) Girigsimcilikte cinsiyet faktort
OGRENME 1) Girigimcilik ahlaki
CIKTILARIVE |3) Tirkiye'de girisimciligin 6zendirilmesi
YETERLIKLER :|4) Girisimcilik ve Liderlik
5) Girisimcilik agi
6) imtiyaz Hakki
7) Ara sinav
8) Yerel girisimcilik
9) Is fikrinin proje ve yatirima déniismesi
10) isletme fonksiyonlari ve igletme tirleri
11) Atdlye galismasi
12) Atdlye galismasi
13) Basarili Girigsimcilik Oykileri
14) Basaril Girigsimcilik Oykuileri
15) Final Sinavi.
1) Girigsimcilikteki engelleri ve tesvikleri 6grenerek uygun sektorle ilgili
firsatlar karsilastirir
. 2) Basaril girisimcilik 6rneklerinden hareketle kariyer planini bir girigsimci
DERSIN olarak yapilandirir.
ICERIGI : 3) girisimcilik dzelliklerinin sinanmasi, is fikri gelistirme ve yaraticilik

egzersizleri,

4) is plani kavrami, pazar arastirma, pazarlama plani, tretim plani, yénetim
plani, finansal plani yapmayi égrenir




DERSIN ADI :

ISLETME YONETIMI (SEC IV)

BOLUM:

MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM :

KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 2

DERS
KATEGORISI :

Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders

X

ON SARTLAR:

SURE VE
KREDi :

Haftalik Ders Saati

T 0 TOP. Kredi AKTS kredi

2|1 0 2 2

DERSIN
AMACI :

A. TALEP TAHMINLEME 1. Pazar analizi 2. Talep tahmin yéntemleri 3. Temel
ekonomik géstergeler B. ISLETMENIN KURULUS YERI 1. Kurulus yerinin dnemi 2.
Kurulus yeri segiminde etki eden faktorler a) Ekonomik faktorler b) Dogal faktérler c)
Sosyo — psikolojik faktorler d) Kamusal (politik) faktorler 3. Kurulus yeri kararinda
kullanilan yéntemler C. HUKUKSAL YAPILARINA GORE ISLETMELER 1. Ozel
isletmelerin hukuksal yapisi 1.1. Tek kisi isletmesi 1.2. Ortakliklar 1.2.1. Adi sirket
1.2.2.Ticari ortaklik 1.2.2.1. Kisi sirketleri (kollektif ve adi komandit) 1.2.2.2. Sermaye
sirketleri (sermayesi paylara bélinmis komandit sirket, anonim, Itd.) 2. Kamu
isletmelerinin hukuksal yapisi 3. Kooperatifler 4. Dernek ve vakif isletmeleri 5. Yabanci
sermayeli isletmeler D. KAPASITE 1. Kapasite kavrami 2. Kapasite tiirleri 3. Kapasiteyi
etkileyen faktorler E. MALIYET 1. Maliyet kavrami 2. Maliyet tirleri (Sabit degisken,
yari degisken) 3. Finansman 4. Finansman tiirleri (Ozkaynaklar, dis kaynaklar) 5.
Maliyet hesaplama yéntemleri 6. Yatinim kalemleri F. GELIR VE GIDER KAVRAMI 1.
Gelir ve turleri 2. Fiyat kavrami 2. Gider ve turleri 3. Mali Tablolar 4. Basa bas noktasi
analizi 5. Kar ve zarar kavramlari 6. Gelir ve gider hesaplama yéntemleri

OGRENME
CIKTILARI VE
YETERLIKLER :

1) Isletme, yénetim, isletme yénetimi kavramlari, mal ve hizmet tanimlamalari, isletme
kurma nedenleri

2) Yonetim fonksiyonlarina giris Planlama

3) Yetki, sorumluluk, yénetim olgusunun temel kurallari

4) Hiyerarsik personel ve iglevsel ydnetim yapilari

5) Kalite, glivence, standardizasyon kavramlarinin tretimdeki dnemi

6) Urlin maliyetinin belirlenmesinde temel unsurlar

7) Uretim birimi ile kalite kontrol birimi arasindaki iligkiler

8) Ara sinav/Degerlendirme

9) Yonetimde Uretim, kalite kontrol, stok kontrol, muhasebe ve pazarlama birimleri
arasindaki iligkiler

10) Orgltleme fonksiyonu, érglitlemenin asamalari

11) Yoéneltme ve koordinasyon fonksiyonu

12) Kontrol fonksiyonu

13) Uretim yénetimi

14) Muhasebe-finansman

15) Sosyal sorumluluk yonetimi

16) Yariyll sonu sinavi

DERSIN
ICERIGI :

1) Talep analizi ve tahmini yapar

2) isletmenin kurulus yerini belirler

3) isletmenin hukuksal yapisini belirler

4) Isyerinin kapasitesini belirler

5) Toplam yatirim maliyetini belirler finansmanini saglar.
6) Tahmini Gelir-Gider hesabini yapar




MAKINE PROGRAMI lIl.YARIYIL DERS iCERIKLERI

DERSIN ADI : IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T T U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDi :
3|10 3 3 4
DERSIN Bu derste isci sagligi ve is guvenligi dnlemlerinin alinmasinin dneminin
AMACI - anlasiimasi amaglanmaktadir
OGRENME Ogrenci isci sagligi ve is glvenligi dnlemlerini alabilecek, ilk yardim
CIKTILARI VE yapabilecek ve geri donlustmlu atiklari uygun sekilde depolayabilecektir.
YETERLIKLER :
is glivenligi ve is glivenligi ekipmanlari
is glivenligi ve is giivenligi ekipmanlari
DERSIN Koruyucu ve onleyici tedbirler
ICERIGI: ic ortam hava kalitesi

© © N o g A~ w NP

ilkyardim

ilkyardim malzemeleri

Koruyucu ilk yardim ve acil arama
Atiklar ve atiklari siniflandirma

Atiklari depolama

10. Geri déntsum ve geri donisum sistemleri

11. Tehlikeli atik ydnetmelikleri




DERSIN ADI :

MALZEME MUAYENE YONTEMLERI

BOLUM:

MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM :

KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 3

DERS
KATEGORISI :

Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders

X

ON SARTLAR:

SURE VE
KREDi :

Haftalik Ders Saati

- 0 TOP. Kredi AKTS kredi

3|0 3 3 3

DERSIN
AMACI :

1) Temel NDT yontemlerinin c¢alisma modlari, kaynakh Udretime uygulanmasi
durumunda avantaj ve dezavantajlarini agiklar.

2) Kaynak kusurlari, nedenleri, 6nlenmesi ve tespit metotlarini tanimliar.

3) Kaynak kusurlari ile ilgili kabul Standartlarini yorumlar.

4) NDT yorumlamalarini tanimlar.

5) NDT metotlarinin yeterince uygulanmasina izin verecek kaynak tasarimlarini seger.
6) NDT personeli belgelendiriimesini yorumlar.

7) Tahribath test sonuclari ve ortaya ¢ikan verilerin sinirlarini tartisir.

8) Baslica test metotlarinin ayrintilarini ve dlgllecek parametreleri agiklar.

9) Ne zaman ve ne igin 6zel test yapilacaginin énceden belirler.

10) Testing planlanan zamanda bitirilmesinde ki yetenegini gdsterir.

OGRENME
CIKTILARI VE
YETERLIKLER:

1) Kaynak kusurlarinin tipleri

2) Kabul kriterleri

3) NDT metotlarinin esaslari

4) Uygulama alani ve sinirlamalar

5) Uygulamaya goére NDT metotlarinin dogru seg¢imi
6) NDT personelinin nitelendiriimesi ve belgelendirilmesi
7) Standartlar ve Spesifikasyonlarin kullanimi

8) Ara sinav/Degerlendirme

9) Tahribatl test

10) Cekme ve egme testleri

11) Centik darbe testleri Sertlik testleri

12) Ozel testler (CTOD, v.s.)

13) Yorulma testleri

14) Surinme testleri, Korozyon testleri

15) ilgili Standartlarin gézden gegiriimesi

16) Yariyll sonu sinavi

DERSIN
ICERIGI -

1. Kaynak kusurlarinin tipleri 2. Kabul kriterleri 3. NDT metotlarinin esaslari (g6z,
Penetran sivi, manyetik parcacik, Eddy akimi, akustik emisyon, radyografi, Ultrasonik v
s ) 4. Uygulama alani ve sinirlamalar 5. Uygulamaya gére NDT metotlarinin dogru
secimi 6. NDT personelinin nitelendiriimesi ve belgelendiriimesi 7. Standartlar ve
Spesifikasyonlarin kullanimi 8. Tahribath test 9. Cekme ve egme testleri 10. Centik
darbe testleri 11. Sertlik testleri 12. Ozel testler (CTOD, v.s.) 13. Yorulma testleri 14.
Siriinme testleri 15. Korozyon testleri 16. ilgili Standartlarin gézden gegirimesi




DERSIN ADI :

MAKINE BiLiMi VE ELEMANLARI

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders
SURE VE gaatiJ S— Kredi AKTS kredi
KREDI :
3| O 3 3 3
. Bu derste; tasarimda kargilagilacak temel mukavemet bilgilerini
DERSIN . . o ; .
kavrayabilmek, makine elemanlarini ézelliklerine gére siniflandirabilmek,
AMACI : . .
makine elemanlarinin dayanimlarini hesaplayabilmek ve uygun elemani
secebilmek yeterliklerinin kazandiriimasi amaglanmistir.
. 1) Tasarimda temel mukavemet bilgisi ve birim sistemleri
OGRENME 2) Cekme ve basma gerilmesi ve gerilme-uzama grafigi
CIKTILARI VE 3) Elastise modlinin gerilmenin uzama orani, emniyet katsayisi
YETERLIKLER: 4) Poisson oranini tanimi ve bazi malzemeler igin 6rnekler verilmesi
5) Egilme ve kayma (kesme) gerilmesi. E§ilme momenti tanimlanmasi ve
kirislerde egilme moment diyagramlari
6) Malzemelerin mukavemet tablolari
7) Gerilme tiplerine 6rnek problemler ¢ézilmesi. Makine elemanlarinin
statik ve dinamik yuklenmesi. Boyut, ¢entik, ylzey kalitesi etkileri
8) Ara sinav/Degerlendirme
9) Makine elemanlarinin siniflandirilmasi ve genel 6zellikleri
10) Millerin temel 6zellikleri
11) Civata baglantilari ve vida mekanizmalari hesap yontemleri
12) Digli ¢arklarin temel dzellikleri. Disli ¢arklarin hesaplanmasi
13) Kaynak baglantilari ve makina elemanlari problemleri
14) Kaynak baglantilari ve makina elemanlari problemleri
15) Cesitli makina elemanlari (mil, digli cark, kaynak) problemleri
16) Yariyil sonu sinavi
Tasarimda temel mukavemet bilgisi ve birim sistemleri Cekme ve basma
gerilmesi ve gerilme-uzama grafigi Elastise modulinin gerilmenin uzama
orani, emniyet katsayisi Poisson oranini tanimi ve bazi malzemeler igin
DERSIN ornekler verilmesi Egilme ve kayma (kesme) gerilmesi. Egilme momenti
ICERIGI : tanimlanmasi ve kiriglerde egilme moment diyagramlari Burulma
denkleminin  aciklanmasi. Malzemelerin  mukavemet tablolarinin

kullaniimasi Gerilme tiplerine o6rnek problemler ¢6zilmesi. Makine
elemanlarinin statik ve dinamik yuklenmesi. Boyut, gentik, yuzey kalitesi
etkileri Makine elemanlarinin siniflandiriimasi ve genel 6zellikleri Millerin
temel dzellikleri Civata baglantilari ve vida mekanizmalari hesap yéntemleri
Digli carklarin temel 6zellikleri. Disli carklarin hesaplanmasi Digli ¢arklarin
hesaplanmasi Kaynak baglantilari ve makina elemanlari problemleri Cesitli
makina elemanlari (mil, digli cark, kaynak) problemleri




DERSIN ADI :

MiG — MAG KAYNAGI

BOLUM:

MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM :

KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 3

DERS
KATEGORISI :

Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders

X

ON SARTLAR:

SURE VE
KREDi :

Haftalik Ders Saati

T 0 TOP. Kredi AKTS kredi

311 4 3,5 4

DERSIN
AMACI :

1) Metal gecis modlari ve uygulamalar dahil olmak tzere MIG/MAG ve 6zlu tellerin prensiplerini
detayli olarak agiklar ve mukayese eder.

2) Uygulamaya gore akim, kutup durumu ve elektrodun secimini yapar.

3) Uygulama araligi, kaynak yeri hazirlama ve ¢ozilecek potansiyel problemleri tanimlar.

4) Ozel uygulamalar igin kaynak parametrelerinin tanimlar.

5) Potansiyel zararlar ve glvenli tasima ve galisma metotlarini belirler.

6) Donanim ve aksesuarlarin amag ve fonksiyonlarini agiklar.

7) llgili Standartlari yorumlar.

8) Sarf malzemesi se¢imini yapar.

9) Farkli MIG/MAG ve 6zIU tel gl kaynaklari Gizerindeki anahtar ve ayarlari ve etkilerini tanir.

OGRENME
CIKTILARI VE
YETERLIKLER :

1) MIG-MAG ark kaynak yéntemi, donanimi ve uygulama alanlari

2) Kullanilan koruyucu gazlar ve karigsimlari, koruyucu gazin gorevleri

3) Kaynak dikisi cekerken dikkat edilecek hususlar, serbest tel uzunlugu, nozullar ve bakimi
4) Kullanilan tel elektrotlar ve yoéntemin avantajlari ve dezavantajlar

5) Isi girdisi, kaynak agizlari, kaynak hizi, niifuziyet ve torg hareketleri

6) Pozisyon kaynaklari, 5nemi, kullanim alanlari

7) Yatay pozisyonda kit ek ve “V” kiit ek birlestirmeler ve 6nemi

8) Bindirme kaynaklari, ince ve kalin malzemelerin bindirme kaynaklari

9) Kose kaynaklari, i¢ ve dig kdse kaynaklari, énemi ve kullanim alanlari

10) Kornis pozisyonu kaynaklari, dikkat edilecek hususlar, diz dikis ve kit ek birlestirmeler
11) Asagidan yukari kaynaklar, dikkat edilecek hususlar, diiz, kiit ek ve i¢ kdse kaynaklar
12) Yukaridan asagi kaynaklar, dikkat edilecek hususlar, diiz, kiit ek ve i¢ kose kaynaklari
13) Tavan kaynaklari, dikkat edilecek hususlar, diiz, bindirme ve i¢ kdse kaynaklar

14) Boru ve profil kaynaklari, flans kaynaklar, dikkat edilecek hususlar, kaynak agizlar ve
puntalama kurallari

15) Boru ve profil kaynaklari, flans kaynaklari, dikkat edilecek hususlar, kaynak agizlar ve
puntalama kurallari

16) Boru ve profil kaynaklari, flans kaynaklari, dikkat edilecek hususlar, kaynak agizlar ve
puntalama kurallari

DERSIN
ICERIGI :

Bu derste, 6grencilere agagidaki alanlarla ilgili bilgi verilir. 1. Gug¢ kaynagi
karakteristikleri 2. Akim tipi ve kutuplama 3. Donanim ve aksesuarlar 4.
Metal gécum tipleri 5. Kaynak parametreleri ve ayarlari 6. Sarf malzemeleri
7. Birlestirme hazirhdi 8. Dolgu malzemeleri ve gazlarla ilgili Standartlar 9.
Kaynak uygulamalari, tipik problemler ve ¢ézimleri 10. Proseslere gore

saglik ve glvenlik




DERSIN ADI :

ILERI KAYNAK YONTEMLERI

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDi :
2] 1 3 2,5 4
; Kaynak teknikleri ve prosesleri, kaynak metalurjisi ve soguma diyagramiari,
DERSIN < . . . N
AMACI - aciklanmasi, kaynak bdlgesi ve c¢evresinin metalurjik yapisi ve metalurjik
’ vapisini etkileyen faktorler, kaynak hatalari ve kaynak kalitesinin cesitli
muayene yontemleri ile tespit edilmesi ve kaynak teknolojisi ve gunimuz
endustrisindeki 6nemi hakkinda bilgi vermek..
OGRENME 1. lleri kaynak tekniklerini ve siireclerini aciklamak
CIKTILARI VE 2 K K metaluriisini sutma di | |
YETERLIKLER : . Kaynak metalurjisini ve sogutma diyagramlarini anlama
3. Kaynak kusurlarini ve kaynak kalitesini anlamak
4. Kaynak muayene yontemlerini 6grenmek
Kaynak yontemleri, kaynak metalurjisi, kaynak metalinin gaz absorbsiyonu,
metallerde kaynak kabiliyeti, kaynakta artik gerilmeler, distorsiyonlar,
. hidrojen gevrekligi ve gerilim korozyon gatlamasi, kaynakta isil islem prosesi
PERS_[N_ ve dnemi, kaynak hatalar ve giderilmesi ve kaynak kalitesinin gesitli
ICERIGI: muayene yontemleri ile tespit edilmesi




DERSINADI: | ARASTIRMA YONTEM VE TEKNIKLERI (SEG VII)

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDi :
210 2 2 2
; Bu derste 0Ogrenciye; arastirma yapma yeterlikleri, Kaynak taramasi
DERSIN . o S oL .
) yapabilme, Arastirma sonuclarini degerlendirebilme, etkili bir sunum igin
AMACI : R . e
gerekli bilgilere sahip olma yeterlilikleri kazandirilmasi1 amaglanmaktadir.
BERENME 1. Aragtirma yontem ve .tekniklerini ogrenmek
2. Arastirma konusu belirlemek
CIKTILARI VE .
. 3. Arastirma icin kaynak taramasi yapmak
YETERLIKLER : o .
4. Arastirma sonuglarini degerlendirmek
5. Arastirma raporu hazirlamak
6. Arastirmayi1 sunmak
Bilim,
Bilimsel Yontem ve Asamalari,
DERSIN Bilimsel arastirma cesitleri,

i(}ERiGi : Bilimsel Arastirma Yoéntem ve Teknikleri,
Anket Hazirlama Teknidi, ,

Arastirma konusu segme,

Zamanlama ve Plan yapma,

Arastirma icin kaynak arastirmasi yapma, .
Arastirma Sonuglarini degerlendirme,
Arastirma sonuclarini Rapor haline getirme,
Etkili Sunum Yapabilme,

Sunum yapma




DERSIN ADI :

KAYNAK METALURJISI (SEC V)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI | DONEM : 3
Zorunl Meslek Dersi meli Der
DERS orunlu eslek Ders Secgmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
- Kredi AKTS kredi
SURE VE T[] U] TOP. ed S kred
KREDI :
310 3 3 4
. 1) Kaynakta sicaklik dagilimi ve sonucunda olusan mikro yapiyi agiklar.
DERSIN 2) Giren 1s1, soguma hizi ve paso sayisinin kaynak metali katilasmasi ve ¢ok pasolu kaynak ve
AMACI : tek pasolu kaynakta olusan mikro yapiya etkilerini yorumlar.
3) Kaynak korumasi ve elektrot tipinin ¢ok pasolu kaynaga karsilik tek pasolu kaynakta olusan
kaynak metali mikro yapisi ve 6zelliklerine etkilerini agiklar.
4) HAZ bdélgeleri, tane blyUkligu ve mikro yapi degisikliklerinin gok pasolu kaynak ve tek pasolu
kaynakta olusma sebepleri ve 6zelliklere etkilerini aciklar.
5) Kaynak kabiliyeti konularini irdeler.
6) Seyreltme nedeni ile kaynak kabiliyeti ve yapidaki degisikliklerle ilgili sonuglar ¢ikarir.
7) Karbon esdegeri kavrami ve kullanimini agiklamak
8) TTT diyagramlarinin (izotermal, strekli sogutma, kaynak icin TTT diyagramlari) prensiplerini
ve kullanimini agiklar.
9) Belirli bir 1sil gevrim ve kompozisyon igin kaynak ve HAZ yapisini dnceden tanir.
10) Cok pasolu kaynagin yapi ve mekanik ozellikler Gzerindeki etkilerini ayrintili olarak agiklar.
11) Soguk catlamaya etki eden faktorleri irdeler.
12) Verilen bir malzeme igin optimum 1si girisi ve 6n i1sitma, sartlar ve gerekirse kodlar ve
standartlari 6nceden belirler.
s 1) Kaynak kabiliyetine giris, kaynak kabiliyetinin tanimi ve etki eden faktorler
OGRENME ) Kay y giri, kay y

CIKTILARI VE

2) ideal kaynak eki nedir, ideal kaynak ekine ulagmak igin neler yapiimalidir
3) Ergitmeli kaynaklarda kiitle ve 1si transferi

YETERLIKLER : 4) Kaynak termal gevriminin metalurjik etkisi
5) Kaynak bolgesindeki kimyasal reaksiyonlar
6) Kaynakta kalinti gerilimler, distorsiyon
7) Kaynak metalinin katilasmasi ve kaynak bolgesindeki faz dénisimi
8) Isi tesiri altindaki bolgenin bolimleri
9) Alasim elementlerinin kaynak metali 6zelliklerine etkisi
10) Kaynak hatalari sebepleri ve 6nleme careleri
11) Kaynakli baglantilara uygulanan isil iglemler
12) Kaynakli baglantilarin tahribatli ve tahribatsiz muayene yontemleri
13) D6kme demirlerin kaynakli birlestirmeleri, Paslanmaz celiklerin kaynak metalurjisi ve
Demir disi metallerin kaynak metalurjisi
14) D6kme demirlerin kaynakli birlestirmeleri, Paslanmaz celiklerin kaynak metallrjisi ve
Demir disi metallerin kaynak metalurjisi
15) Genel Tekrar
16) Final Sinavi.
1. Isil alan 2. Is1 dagilimi i¢in egitlikler 3. Isi girisi ve etkinligi 4. Maksimum sicaklik 5. Soguma
hizi ve 1sil gevrim 6. Seyreltme 7. Kaynak Metali 8. Kaynak banyosunun katilagmasi 9.
Kaynagin yapisi 10. Ergime ¢izgisi 11. Isi tesiri altinda kalan bolge (HAZ) 12. HAZ mikro
DERSIN yapisi 13. Tane buyime ve incelmesi 14. Tane buyuklugu-tokluk arasindaki iliski (regresyon
iQERiéi : denklemi) 15. Gegis sicakligl 16. Kaynak kabiliyeti 17. TTT diyagramlarinin uygulamasi 18.

Sertlesme etkileri 19. Karbon esdegeri 20. Standartlar 21. Cok pasolu kaynagin etkileri 22.
Kaynak ve ITAB yapisi 23. Catlamay! etkileyen faktorler 24. C % ve maksimum sertlik
arasindaki iligki 25. Ceq-Sertlesme kabiliyeti arasindaki iliski 26. On i1sitma ve pasolar-aras|
sicakligin belirlenmesi (diyagramlar) 27. Kaynak-Simulasyon ( Kaynak isil gevrim
simulasyonu) 28. Optimum is1 girisinin belirlenmesi 29. Sinirlamalarin etkisi




DERSIN ADI : DIRENG KAYNAGI (SEC VI)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi | DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
2 1 3 2,5 4
. 1) Direng kaynaginin prensiplerini agiklar.
DERSIN 2) Uygulama araligini, uygun malzeme hazirhigini ve asilmasi gereken olasi sorunlari tanimlar.
AMACI : 3) Ekipmanin ve aksesuarlarin her bir bileseninin amacini ve iglevlerini aciklar
4) Uygun tiim standartlari yorumlar.
5) Tim potansiyel tehlikeleri ve calisma yontemlerini agiklar.
6) Direng kaynagi ile birlestirme isleminde anahtar degiskenleri ve bunlarin karsilikh
bagimliliklarini tanimlar.
7) Birlestirilecek malzemeye uygun parametreleri seger ve uygular.
8) Direng kaynagi ayarlarini bilir ve bunlarin kaynak prosesi Uzerindeki etkileri hakkinda
degerlendirmeler yapar.
v 1. Direng kaynak yoénteminin ilkeleri ve yontem tiirlerine genel bakis (nokta, projeksiyon, alin,
OGRENME

CIKTILARI VE

dikis) 2. Isi girdisi etkisi ve sicaklik dagihmi 3. Kullanilan ekipman ve aksesuarlar 4. Proses
uygulama arahgi ve tipik problemler (ince ve kalin malzemelerin kaynagi, kaplanmis/boyali

YETERLIKLER : | malzemelerin kaynagi, farkli malzemelerin kaynagi) 5. Direng kaynaginda kullanilan elektrotlar
ve siniflandirimasi 6. Kaynak parametreleri: akim, basing, zaman, akim tirli, darbe vb. 7.
Baglanti hazirhgi: kaynak, montaj ve temizlik igin tipik baglanti tasarimi 8. Kaynak parametreleri
ile kaynak metali 6zellikleri arasindaki iliski 9. Diren¢ kaynakli malzemelerin tahribath ve
tahribatsiz muayanesi 10. Direng kaynaklar icin WPQR hazirlik islemleri 11. Direng kaynagi
prosesine 6zel saglik ve guivenlik
1) Direng kaynak yonteminin ilkeleri ve yontem tlrlerine genel bakis (nokta, projeksiyon, alin,
dikis)

. 2) Isi girdisi etkisi ve sicaklik dagilimi
PERS_IVN_ 3) Kullanilan ekipman ve aksesuarlar
ICERIGI: 4) Proses uygulama aralidi ve tipik problemler (ince ve kalin malzemelerin kaynagi,

kaplanmis/boyali malzemelerin kaynagi, farkli malzemelerin kaynagt)

5) Proses uygulama araligi ve tipik problemler (ince ve kalin malzemelerin kaynagi,
kaplanmis/boyali malzemelerin kaynagdi, farkli malzemelerin kaynagt)

6) Direng kaynaginda kullanilan elektrotlar ve siniflandiriimasi

7) Kaynak parametreleri: akim, basing, zaman, akim tirQ, darbe vb.

8) Ara Sinav

9) Kaynak parametreleri: akim, basing, zaman, akim tirdi, darbe vb.

10) Baglanti hazirligi: kaynak, montaj ve temizlik icin tipik baglanti tasarimi
11) Kaynak parametreleri ile kaynak metali 6zellikleri arasindaki iligki

12) Diren¢ kaynakli malzemelerin tahribatli ve tahribatsiz muayanesi

13) Direng¢ kaynakli malzemelerin tahribath ve tahribatsiz muayanesi

14
1

5
16

Diren¢ kaynaklari icin WPQR hazirlik islemleri
Diren¢ kaynagdi prosesine 6zel saglk ve guvenlik

)
)
)
)

Yariyilsonu Sinavi




DERSIN ADI : KATI HAL KAYNAK YONTEMLERI (SEC V)

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 3

DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders

KATEGORISI : X

ON SARTLAR:
Haftalik Ders Saati

SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi

KREDI :
2 1 3 3 4

DERSIN Dersin amaci, kati-hal kaynak yontemleri, ergitme kaynak yontemlerine gore énemli

) bazi avantajlar sunmaktadir. Bunlarin basinda, malzemelerin kaynak bdlgesinde

AMACI: ergimenin olmadan birlesmenin saglanmasi ve buna bagl olarak katilasma
problemlerinin goérilmemesi, disuik gerilmeler ve minimum distorsiyon gelmektedir.
Ayrica, kati-hal kaynak yontemleriyle birlestirmelerde, genel olarak kaynak bdlgesinde
ilave bir islem gerekmemektedir. Bununla birlikte, kaynak kabiliyeti zayif olarak
nitelendirilebilen 6zellikle hafif metallerin kaynadinda Ustlinlikler saglamaktadir.
Ozellikle ugak-uzay, otomotiv, tagimacilik, elektrik-elektronik, kimyasal depolama,
gida gibi endistrilerin diistik agirlik/mukavemet ve eneriji tasarrufu taleplerinin yani
sira, farkli metal ¢iftlerinin bir arada kullaniimasina ydnelik beklentileri kati-hal kaynak
ydntemlerinin dnemini her gegen gun arttirmaktadir. Dolayisiyla, ¢esitli kati-hal
kaynak yéntemlerinin yani sira, glinden giine gelisme gosteren surtinme karistirma
kaynagi gibi kati-hal kaynak yontemlerinin 6grencilerimiz tarafindan da takip edilmesi
ve bu ders ile edinilen bilgilerin ulusal endistriye de kazandiriimasi gerekliligine
inaniimaktadir.

OGRENME Kaynak tUrIe.ri.nin tanimlamasini yapar ve kaynakh birlestirme yontemlerini
siniflandirabilir.

(}IKTILA.RI VE _ | Kati-hal kaynak yontemlerini ve 6nemini bilir.

YETERLIKLER: Kati-hal kaynak yéntemleri ile ergitme kaynak yontemlerini avantaj ve dezavantajlari
yonunden karsilastirabilir.
Malzeme tlrtne uygun kaynak ydntemi secer.
Kati-hal kaynak ydntemlerinde goriilen kaynak hatalarini tespit eder.

1 Kati-hal kaynak ydntemlerine giris, 6nemi, ydntemin uygulanabildigi malzemeler
2 Kati-hal kaynak yontemleri ile ergitme kaynak ydntemlerinin karsilastiriimasi,
DERSIN avantaj ve dezavantajlari
i(}ERiéi : 3 Dévme kaynagi

4 Soguk kaynak

5 Sicak basing kaynagi

6 Haddeleme kaynagi

7 Patlamal kaynak

8 Difuizyon kaynag

9 Ultrason kaynag

10 Yiligi sinavi (Vize)

11 Surtinme kaynagi

12 Sdrtinme karistirma kaynagi (SKK)

13 SKK ile birlegtirilen malzemelerin mekanik ve mikroyapi 6zellikleri

14 Kati-hal kaynak yontemlerinde gorulen kaynak hatalar




DERSIN ADI : METAL iSLERIi DEKORASYON TEKNOLOJIiSIi (SEC VI)
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 3
DERS Zorunlu Ders| Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T 0 TOP. Kredi AKTS kredi
KREDi :
2 1 3 2,5 4
. Bu derste; kaynak yontemleri ve Koruyucu atmosfer altinda kaynak yapmak
DERSIN eterliklerinin kazandiriimasi amaglanmaktadir
AMACI ; y ¢ '
s x 1. Sudsleme demirciliginin tarihcesi.
OGRENME 2. Metal egyalar ve gesitleri.
CIKTILARI VE 3. Dekorasyon teknikleri.
YETERLIKLER 4. Cokertme yontemleri.
: 5. Sivama yontemleri.
6. Yuzey temizleme ve boyama yontemleri
DERSIN

ICERIG




DERSIN ADI :

MESLEKI YABANCI DIL (SEG VII)

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 3
DERS Zorunlu Ders| Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISI X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati

SURE VE T T U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDi :

2 0 2 2 2

; Teknik dilde yaziimis ingilizce metinlerin okunmasi Mesleki terimlerin
DERSIN i . .
AMACI - Ogrenilmesi galisma yapilan konularda rapor yazacak seviyede yazma
’ yeteneginin gelistiriimesi.

s x 1) Alaninda yeterli olacak dizeyde yabanci dil bilgisine sahip olur.
OGRENME 2) Meslegiyle ilgili kisa metinleri tanir.
9|KT"-A_R| VE 3) Temel dizeyde Ingilizce olarak yazili-s6zli iletisim kurma becerileri kazanir.
YETERLIKLER 3) Sade bir dille kendini ifade eder.
: 4) Kisa, basit notlar ve iletiler yazar.

1) ingilizce'den Tirkge'ye ceviri kurallari

2) Ceviri Ornekleri

) 3) Ceviri 6rnekleri

DERSIN 4) Teknik Kelime Bilgisi Caligmalari
ICERIGI 5) Teknik Kelime Bilgisi Calismalari

6) Teknik Kelime Bilgisi Calismalari

7) Teknik Kelime Bilgisi Calismalari

8) Ara Sinav

9) ingilizce mesleki climleler yazma ve okuma

10) ingilizce mesleki ciimleler yazma ve okuma

11) Uluslararasi standartlari okuma ve degerlendirme
12) Uluslararasi standartlari okuma ve degerlendirme
13) Uluslararasi standartlari okuma ve degerlendirme
14) Ingilizce mesleki sunum hazirlama

15) Ingilizce mesleki sunum hazirlama

16) Sunum Haftasi




DERSIN ADI :

GONULLULUK CALISMALARI (SEG V1)

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDiI :
1| 2 3 2 4
. 1) Yonetim ve organizasyon kavramlarini bilir.
DERSIN e e -
AMAC - 2) GonuIIuIEJk"ve" g.onullu yonetimi kavram!arlnl bilir. N o
3) Temel gonulltlik alanlarini (Afet ve Acil Durum, Cevre, Egitim ve Kdltur, Spor,
Saglik ve Sosyal Hizmetler vd.) tanir.
4) Gonulli calismalarla ilgili proje gelistirir.
5) Gonulli Cahsmalarda Etik ilkelere uyar.
6) Ahlaki, Dini, Geleneksel Degerler ve ilkeleri tanir.
7) Toplumda risk gruplarinin ve gé¢gmenlerin problemlerine yonelik proje
gelistirir.
2 Yonetim ve Organizasyon Kavramlari; Gonualliluk Kavrami ve Gonulla
OGRENME Yénetimi; Temel Goniilliilik Alanlari (Afet ve Acil Durum, Cevre, Egitim ve
CIKTILARI VE Kltiir, Spor, Saglik ve Sosyal Hizmetler vd.); Goniilli Calismalarla lgili Proje
YETERLIKLER : Gelistirme ve Sahada Gondilli Calismalara Katilim; Gondilli Calismalarda Etik,
Ahlaki, Dini, Geleneksel Degerler ve llkeler; Kamu Kurumlari, Yerel Yonetimler
ve Sivil Toplum Kuruluslarinda (STK) Goénulli Calismalara Katilim; Toplumda
Risk Gruplari ve Gonulliluk; Gégmenler ve GonullGluk.
1) Tanimlar — Gonidillilerin STK'lar igin Onemi ve Faydasi
2) Birey Neden Gonulli Olur - Olmaz?
. 3) Gonullh Psikolojisi
DERSIN 4) Géniillilige Dair Ortak Anlayis ve Goniilli
ICERIGI: Politikasi

5) Ortak Anlayis ve Politika

6) Gonillii Gorev Yonetimi ve is Tanimi

7) GOnullalagu Yapilandirma ve Sardirme

8) Y1l ici ara sinavi

9) Gonulli Bulma Stratejisi

10) Gondulliler icin Oryantasyon

11) Gondalldler icin Oryantasyon

12) Gondulltlere Egitim - Gorevlendirme

13) Gondllilere Egitim - Gorevlendirme

14) Gondllilere Destek ve Gozetim (Motivasyon — Degerlendirme)
15) Gondullllere Destek ve Gozetim (Motivasyon — Degerlendirme)

16) Yar Y1l sonu sinavi




DERSIN ADI : YAPAY ZEKA VE UYGULAMALARI (SEG VII)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders
.. Saati ' '
SURE VE e o Kredi AKTS kredi
KREDi :
2|1 0 2 2 2
. Bu dersin amaci 6gretmen adaylarinin asagidaki konularinda bilgi ve beceri
DERSIN o N A e R . :
AMACI - sahibi olmasini saglamaktir. Zeka ve ozellikleri, Yapay zekanin tarihgesi,
' guncel durumu ve uygulama alanlari, Uzman sistemler, uzman sistemlerin
kullanim alanlari, bilesenleri, 6zellikleri ve tasarimi, uzman sistemlerin
egitimde kullanimi, Zeki 6grenme sistemleri, Egitimde buyiik veri, Ogrenme
analitikleri, Egitsel ajan, Uyarlanabilir 5grenme ve uyarlanabilir dlgme
Mantiksal programlamada program gelistirme
< Yapay zeka kavramini agiklayabilme.;
OGRENME Uzman sistemlerin yapisi ve bilesenlerini sdyleyebilme.;
CIKTILARI VE Zeki 6grenme sistemlerini ve bilesenlerini agiklayabilme.;
YETERLIKLER: Mantiksal programlama dillerinin 6zelliklerini sdyleyebilme.;
Bir mantiksal programlama dilini temel dizeyde kullanabilme.;
1 Dogal zeka ve yapay zeka ile ilgili temel kavramlar
2 Yapay zekanin tarihsel gelisimi
. 3 Dogal zeka ile yapay zekanin iligkisi
PERS.IvN. 4 Uzman sistemler
ICERIGI: 5  Ogrenme analitigi
6 Veri madenciligi ve egitimde kullanimi
7 Zeki 6gretim sistemleri
8 Egitsel ajan
9 Uyarlanabilir 6grenme
10  Programlama uygulamalari
11  Programlama uygulamalari
12 Programlama uygulamalari
13  Programlama uygulamalari
14  Programlama uygulamalari




DERSIN ADI : MALZEME BILGISI (SEC V)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders
.. Saati ' i
SURE VE e o Kredi AKTS kredi
KREDi :
3| 0 3 3 4
. Bu derste; malzeme secimi ve muayenesini yapabilme
DERSIN eterliliklerinin kazandirilmasi amaclanmistir
AMACI : y clanmistr.
BERENME Atomik yapi ile ilgili tgmgl Ifa.lvramlarl tanima N
Katilasma ve ergime ile ilgili temel kavramlari 6grenme
CIKTILARI VE . . . : .
. Demir sementit faz diyagrami ve demir sementit faz
YETERLIKLER : , R . .
diyagramindaki dénusumler i kavrayabilme.
Isil iglemleri nasil yapildigini 6grenme.
Teknik alanda kullanilan malzemeler, Atomik yapi ile ilgili temel
kavramlar,Katilasma ve ergime ile ilgili temel kavramlar, Saf ve alagim
. halindeki metallerin katilasma ve soguma egrileri,Katilasma esnasinda
:i}il:\l;slgll dendirt ve tane olusumu Kristal kusurlar, Saf metal, Ara faz veya bilesik ve

kati ¢ozelti, Alasimh celiklerin standart gosterimleri, Sivi durumda birbiri
icerisinde her oranda ¢dzlinen, kismen ¢6zinen ve sivi ve kati durumda
birbiri icerisinde hi¢ ¢dzinmeyen alagimlar,Kati hal dontgimleri, Saf demirin
soguma egrisi ve alotropik degisim, Demir sementit faz diyagrami ve demir
sementit faz diyagramindaki déndsimler Yumusatma tavi,Normalizasyon
tavi, Kuresellestirme tavi, Gerilme giderme tavi, Su verme
sertlestirmesi,Martenzitik  yapi, Izotermal  donisim diyagramlari,
Menevisleme Karbirleme ile ylzey sertlestirme,Nitrirleme ile ylzey
sertlestirme, Alevle ylzey sertlestirme, Endiksiyonla Sertlestirme




DERSIN ADI :

PROJE UYGULAMASI (SEG VI)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM: KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 3
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders
.. Kredi AKTS kredi
SURE VE T U [ TOP. | '
KREDI : 2| 1| 3 25 4
DERSIN 1) Kaynakli imalat projeleri, Kaynakli imalat tasarim uygulamalarini
AMACI : yapar.
2) Projelere uygun kaynak uygulamalarini arastirir.
3) Kaynakli imalatta is plani, projeye uygun kaynak uygulamalarinin
gerceklestiriimesi yapar.
OGRENME Standartlar ve spesifikasyonlar, tasarim, Malzeme se¢imi, kaynak
prosesleri Saha kaynaklari (transport ve son birlestirme) Sarf
CIKTILARI VE malzemeleri, kaynak prosedurleri Kaynak yeri hazirliginda toleranslar

YETERLIKLER:

Kaynak sonrasi isil iglem, NDT ve kalite kontrol

DERSIN
ICERIGI :

1) Standartlar ve spesifikasyonlar, tasarim,

2) Standartlar ve spesifikasyonlar, tasarim,

3) Saha kaynaklari (transport ve son birlestirme)
4) Saha kaynaklari (transport ve son birlestirme)
5) Sarf malzemeleri, kaynak prosedurleri

6) Sarf malzemeleri, kaynak prosedurleri

7) Kaynak yeri hazirliginda toleranslar

8) Ara sinav/Degerlendirme

9) Kaynak sonrasi isil islem, NDT ve kalite kontrol
10) Projenin yaziimasi

11) Projenin yazilmasi

12) Proje posterinin hazirlanmasi

13) Proje posterinin hazirlanmasi

14) Projenin sunumu

15) Projenin degerlendirilmesi

16) Yariyil sonu sinavi




MAKINE PROGRAMI IV. YARIYIL DERS iCERIKLERI

DERSIN AD!I : TiG VE TOZALTI KAYNAGI
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI | DONEM : | 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI: 3|1 4 3,5 5
. 1) Ark tutusturma metotlari ve uygulamalari dahil olmak tzere TIG kaynagi
DERSIN prensiplerini ayrintil olarak aciklar.
AMACI : 2) Uygulamaya goére akim tipi, kutup ve koruyucu gaz segiminin agiklar.
3) Ozel uygulamalarla ilgili kaynak parametrelerini tanimlar.
4) Donanim ve aksesuarlarin bilesenlerinin amag ve fonksiyonlarini agiklar.
5) Glvenli tagima ve galisma ile ilgili zararlarin belirler.
6) TIG glgc kaynaklari Gzerindeki anahtar ve ayarlari hatirlar.
7) Ark tutusturma metotlari, 6zel teknikler ve uygulamalari dahil olmak tzere Tozalt
kaynagdi prensiplerini ayrintil olarak acgiklar.
8) Uygulamaya gore akim tipi, kutup ve sarf malzemesi segimini agiklar.
9) Uygulama arahldi, kaynak yeri hazirlama ve ¢ézilmesi gereken potansiyel
problemleri tanimlar.
10) Uygulamalar i¢in kaynak parametrelerini tanimlar.
11) Donanimlarin bilesenleri ve aksesuarlarin amag ve fonksiyonlarini agiklar.
12) Curuf-metal/gaz-metal reaksiyonlarini ve bunlarin kaynak metali 6zelliklerine
etkilerini agiklar.
13) ligili Standartlari yorumlar.
14) Potansiyel zararlari ve givenli tagima ve ¢alisma metotlarini belirler.
s x 1) TIG Gug¢ Kaynagi karakteristikleri
OGRENME 2) Donanim ve aksesuarlar, Akim cinsi ve kutup durumu; DC(,), DC(-) ve AC
CIKTILARI VE 3) Kaynak parametreleri, Dolgu malzemeleri, elektrod ve gaz standartlari
YETERLIKLER : 4) Kaynak uygulamalar, tipik problemler ve ¢bzimleri
5) Tozalti kaynagi prensipleri ve ark karakteristikleri, Akim tipi ve kutup etkisi
6) Tozaltl kaynagina uygulanabilen gu¢ kaynagi karakteristikleri, Donanim ve
aksesuarlar
7) Proses uygulama aralid, tipik problemler ve ¢ézumleri
8) Ara sinav/Degerlendirme
9) Kaynak sarf malzemeleri, Kaynak sarf malzemelerinin tagsima ve depolanmasi,
Kaynak sarf malzemeleri siniflandirmasi
10) Kaynak Parametreleri
11) Kaynak yeri hazirlama: kaynak icin tipik kaynak yeri tasarimi, uyum, temizlik
12) Tel-toz kombinasyonu ve dolgu metali karakteristikleri arasindaki iligki
13) Kaynak Proseduirleri, Tek tel ve ¢oklu tel teknikleri
14) Uygulama Egitimi
15) Uygulama egitimi
16) Yariyil sonu sinavi
Bu ders boyunca ,asagidaki konularin ¢alisiimasi hedeflenmektedir: 1. TIG Glig
Kaynagi karakteristikleri 2. Donanim ve aksesuarlar 3. Akim cinsi ve kutup durumui;
DC(+), DC(-) ve AC 4. Sarf malzemeleri: koruyucu gazlar, dolgu malzemeleri,
DERSIN elektrotlar 5. Kaynak parametreleri: 6. Dolgu malzemeleri, elektrod ve gaz standartlari
. Lo 7. Kaynak uygulamalari, tipik problemler ve ¢6ziimleri 8. Tozalti kaynagi prensipleri ve
ICERIGI: ark karakteristikleri 9. Akim tipi ve kutup etkisi 10. Tozalti kaynagina uygulanabilen

guc kaynagi karakteristikleri 11. Donanim ve aksesuarlar 12. Proses uygulama
araligi, tipik problemler ve ¢ézimleri 13. Kaynak sarf malzemeleri 14. Kaynak sarf
malzemelerinin tagima ve depolanmasi 15. Kaynak sarf malzemeleri siniflandirmasi
16. Kaynak Parametreleri 17. Kaynak yeri hazirlama: kaynak igin tipik kaynak yeri
tasarimi, uyum, temizlik 18. Tel-toz kombinasyonu ve dolgu metali karakteristikleri
arasindaki iligski 19. Kaynak Prosedurleri 20. Tek tel ve goklu tel teknikleri




DERSIN ADI :

DEMIR DISI MALZEMELERIN KAYNAGI

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
21 3 2,5 4
DERSIN Siniflandiriimasi Kaynak kabiliyeti Baglanti hazirlama Uygulanabilir kaynak
AMACI : prosesleri Oksit tabakasi temizleme Dolgu malzemeleri Koruyucu ve destek
gazlar Kaynak problemleri Tasarim ayrintilari Uygulama ve 6zel problemler
. 1) Bakir ve bakir alagimlari kaynak kabiliyetini aciklar.
OGRENME 2) Bakir ve bakir alagsimlari igin uygulanabilir kaynak proseslerini ve sarf
GIKTILARI VE malzemesi tiplerini listeler.
YETERLIKLER : 3) Bakir ve bakir alagsimlari uygulamalarinin érneklerini ortaya koyar.
4) Nikel ve Nikel alagimlarinin metalUrjisini agiklar.
5) Nikel ve Nikel alagimlar kaynak kabiliyetini yorumlar.
6) Nikel ve Nikel alagimlari i¢in uygulanabilir kaynak proseslerini ve sarf
malzemesi tiplerini agiklar.
7) Nikel ve Nikel alagimlari uygulamalarinin érneklerini agiklar.
8) Benzer olmayan baglantilar dahil aliminyum ve aliminyum alagimlari
kaynak kabiliyetinin yorumlar.
9) Aliminyum ve aliminyum alagimlari igin uygulanabilir kaynak
proseslerini ve sarf malzemesi tiplerini agiklar.
10) Aliminyum ve aliminyum alagimlarinin uygulama araligini agiklar.
11) Titanyum ve Magnezyum metallerinin kaynak metalurjisini kisaca
aciklar.
12) Titanyum ve Magnezyum metallerinin kaynak kabiliyetini kisaca agiklar.
13) Bu metallere has kaynak prosesleri ve uygulamalarini aciklar.
1) Siniflandiriimasi
2) Kaynak kabiliyeti
) 3) Kaynak kabiliyeti
DERSIN 4) Baglanti hazirlama
ICERIGI : 5) Uygulanabilir kaynak prosesleri

6) Uygulanabilir kaynak prosesleri
7) Oksit tabakasi temizleme

8) Ara sinav/Degerlendirme

9) Dolgu malzemeleri

10) Koruyucu ve destek gazlar
11) Kaynak problemleri

12) Tasarim ayrintilari

13) Uygulama ve 6zel problemler
14) Uygulama egitimi

15) Uygulama egitimi

16) Yariyll sonu sinavi




DERSIN ADI :

KOROZYONDAN KORUNMA

BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :

Haftalik Ders Saati
SURE VE T U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDi :

3|10 3 3 3
DERSIN Elektrokimyanin esaslari Redoks potansiyeli Pasivasyon Kapsamli korozyon
AMACI Diferansiyel havalandirma Katodik, anodik koruma Korozyon tipleri Daglama

ve Pasivasyon Korozyon testi
. 1. 1) Korozyonla ilgili kimyasal ve elektrokimyasal olgulari 6zetler.
OGRENME 2. 2) Yaygin korozyon tiplerini hatirlar ve aciklar.
GIKTILARI VE L L :
YETERLIKLER : 3. 3) Bilinen énlem metotlari ile ilgili drnekler verir.

) Giris ve Temel Kavramlar

2) Korozyonun Temel Mekanizmalari

. 3) Korozyon Tdrleri - |

DERSIN 4) Korozyon Tiirleri - Il
ICERIGI: 5) Malzemelerin Korozyona Dayaniklil§

6) Korozyonun Tespiti ve Degerlendirilmesi

7) Korozyondan Korunma Ydntemleri - |

8) Ara Sinav

9) Korozyondan Korunma Ydéntemleri - 1

10) Korozyona Dayanikli Malzeme Secimi

11) Endustride Korozyon ve Onleme Ydéntemleri
12) Korozyonun Ekonomik ve Cevresel Etkileri

13) Korozyon Testleri ve Standartlar

14) Korozyonun Onlenmesine Yénelik Giincel Yaklagimlar
15) Genel Degerlendirme ve Ornek Vaka Analizleri
16) Final Sinavi




DERSIN ADI :

SISTEM ANALIZI VE TASARIMI

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE TT U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDi :
211 3 2,5 3
DERSIN Bu ders ile diger derslerde edinilen teorik bilgilerle, atdlye ve endustri
) tecrubelerini bir araya getirerek proje hazirlamak, kazanilan bilgi ve becerileri
AMACI : o LA
kullanarak, hazirlanan projeleri atdlye ve okul imkanlarini kullanarak
Uretebilmek, arastirma ve tasarimla ilgili projelerde kaynak tarayabilmek ve
elde edilen bilgileri kullanarak proje hazirlayip, sunabilmek yeterliklerinin
kazandiriimasi amaglanmistir.
OGRENME 1. SPéaniglkn yapilabilirligini tespit etmek ve imalat yontemini
CIKTILARI VE 2. Projeyi gergeklestirmek ve sunmak
YETERLIKLER :
Fizibilite calismasi
Projenin gergeklestiriimesi
DERSIN o _
iCERIG : Projenin rapor haline dénusturilmesi

Projenin sunumu




DERSIN ADI : KALITE GUVENCESI VE STANDARTLARI
BOLUM: MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Segmeli Ders
KATEGORISi : X
ON SARTLAR :

Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDi :

3|10 3 3 3
DERSIN Bu derste; is hayatinda kalite glivencesi ve standartlari ile ilgili yeterliliklerin
AMACI kazandiriimasi amaglanmistir
SERENME 1. Kalite Yonetim Sisteminin Altyapisini Olusturmak
CIKTILARI VE 2. Kalite Standartlarini Uygulamak
YETERLIKLER: | 3. istatistiksel kalite kontrol yontemleri uygulamak

Kalite Kavrami ,

Standart ve Standardizasyon
PERS_if‘l_ Standardin iiretim ve hizmet sektériinde dnemi,
ICERIGI :

Cevre standartlari,

Kalite yonetim sistemi modelleri
Kalite yonetim sistemi modelleri
Stratejik yonetim,

Yonetime katiima,

Sireg yonetim sistemi,

Kaynak yonetimi sistemi,
Yonetim kalitesi ve standartlari,
Uretimde kalite kontrold,
Muayene ve 6rnekleme,
Toplam Kalite Kontrol,

Kontrol Diyagramlari istatistiksel Dagilimlar




DERSIN ADI : INOVASYON (SEC X)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders

.. Kredi AKTS kredi
SURE VE T[ U | ToP. ! !
DERSIN Inovasyon ile ilgili nemli kavramlari agiklamak, isletmelerde
AMACI : inovasyon ve teknoloji yonetiminin nasil yapildigini aktarmak ve

buyuk endustrilerdeki inovasyonlari 6gretmek

1)  Inovasyon Tarihi ve endstriyel devrim llgili kitaplar ve ders

OGRENME materyalleri
QlKT"-A_Rl VE 2)  Inovasyon turleri ve tarihteki 6nemli urun inovasyonlari
YETERLIKLER : ligili ders materyalleri ve kitaplar
3) Inovasyon stratejileri ve igletmelerde inovasyon organizasyonu
ilgili kitaplar ve ders materyalleri
4)  Patent, mara tescili ve lisanslama gibi temel inovasyon
kavramlarinin tanimlanmasi
5) Inovasyonun finansmani
6) Finansal teknoloji inovasyonlar ve érnek igletmeler
7)  Vize Sinavi
8)  Tarim sektorundeki inovasyonlar ve drnek isletmeler
9) Otomotiv sektoriindeki inovasyonlar ve érnek isletmeler
10) Opyun sektorindeki inovasyonlar ve 6rnek isletmeler
11) Saghk sektériindeki inovasyonlar ve drnek igletmeler
12) Savunma sanayindeki inovasyonlar ve érnek isletmeler
13) Dunyadaki 6nemli inovasyon merkezlerinin incelenmesi
14) TUBITAK’tan hibe alma, startup kavrami gibi uygulamalara
yonelik konularin incelenmesi
15) Final sinavi
Inovasyon tarihi ve ilgili terimler, inovasyonun finansmani ve finansal
teknoloji isletmelerinden sanayi isletmelerine kadar pek ¢ok isletmenin
incelenmesi
DERSIN

ICERIGI :




DERSIN ADI : ILETiSIM (SEC X)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Sec¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders
.. Kredi AKTS kredi
SURE VE T U | TOP.
; Bu ders ile 6grenciye, s6zll, s6zsuz, yazil, bigcimsel, bicimsel olmayan ve
DERSIN ol e o
orgut ici ile digi arasinda iletisim kurma yeterlikleri kazandirilacaktir.
AMACI .
e 1. iletisimin kavraminin genel ézelliklerini agiklayabilme.
OGRENME 2. iletisimin unsurlarini kavrayabilme.
QIKTILA_RI VE 3. So6zli iletisimin niteliklerini tartisabilme.
YETERLIKLER: | 4. Szsiiz iletisimin 6zelliklerini ve tiirlerini kavrayabilme, bunlar iizerinde
tartisabilme.
5. Yazili iletisimin temel niteliklerini tartisabilme.
6. iletisim engellerini 6grenebilme, bu engelleri agma yollarini ve tedbirlerini
taniyabilme.
letisim kavrami,
iletisimin unsurlari,
. Szl iletisim,
PERS,[N_ Sozsliz iletisim kurmak,
ICERIGI :

Yazili iletisim kurmak,

Bicimsel (Formal) iletisim kurmak,
Bigimsel olmayan (informal)
iletisim kurmak,

Orgut disi iletisim kurmak




DERSIN ADI : MESLEK ETIGI (SEG X)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders

.. Kredi AKTS kredi
SURE VE T[ U | ToP. red S kred
DERSIN Bu ?erste ktrr:jeslek etigi ile ilgili yeterliklerinin kazandiriimasi
AMACI - amaclanmaktadir.
R B
CIKTILARI VE ' '

YETERLIKLER:

3.Ahlakin olusumunda rol oynayan faktorleri siralayabilecektir.
4.Meslek etigi ve sosyal sorumluluk kavramlarini tanimlayabilecektir.
5.Meslek  hayatinda etk disi  davranislarin sonuglarini
yorumlayabilecektir.

DERSIN
ICERIGI :

=

Dersin tanimi ve ders kapsamindaki faaliyetlerin agiklanmasi,

Etik ve ahlak kavramlari,

Ahlakin olusumunda rol oynayan faktorler,

Etik dizeyleri,

Etik kurallari,

Etik sistemleri,

Etik Davranis,

Meslek etigi,

. Is hayatinda etik ve etik disi davraniglar,

10.Mesleki yozlasma ve meslek hayatinda etik digi davraniglarin
sonuglart,

11.isletme etigi,

12.Sosyal sorumluluk kavrami,

13. Etik

14.Liderlik;

© XN OA WD




DERSIN ADI : TAMIR BAKIM KAYNAGI (SEG 1X)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE TT U ToP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
21 3 2,5 4
DERSIN Bu derste dgrenciler, kaynak tamir prosedurl nitelendirme, kaynak tamir
AMACI : plani, kaynak tamir proseduru nitelendirme, tamir kaynaginda NDT ve 6zel
onlemler hakkinda bilgilendirilir
2 1) Tamir kaynagi problemlerinin ayrintilarini agiklar.
OGRENME 2) Ozellikle servis igi tamir kaynaklari sirasinda olugabilecek zararlarini 6nler.
CIKTILARIVE | 3) Kaynak tamirlerine uygulanacak proseddrleri ayrintili olarak tanir.

YETERLIKLER :

4) Tamir kaynaklarina uygulanan prosedur ve operator niteliklerini belirler.

5) Kaynak tamir plani hazirlar

DERSIN
ICERIGI :

1) Kaynak tamir prosedurt nitelendirme
2) Kaynak tamir proseduru nitelendirme
3) Kaynak tamir plani

4) Kaynak tamir plani

Kaynak tamir proseduru nitelendirme
Kaynak tamir proseduru nitelendirme
Sert dolgu kaynaklari

Ara sinav/Degerlendirme

9) Tamir kaynaginda NDT

10) Tamir kaynaginda NDT

11) Ozel énlemler

12) Uygulama Egitimi

13) Uygulama egitim

14) Uygulama egitimi

15) Genel ders tekrar

16) Yariyil sonu sinavi

~— N N
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DERSIN ADI : GELIK YAPILARIN KAYNAGI (SEG IX)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSI DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR :
Haftalik Ders Saati
SURE VE T U TOP. Kredi AKTS kredi
KREDI :
211 3 2,5 4
DERSIN Hafif yapilar dahil gelik konstriksiyonlar Yapisal ayrintilar ( destekler, kirigler,
AMACI : sutunlar, taban ve tavan levhalari, glgclendiriimis yapilar, kafes kdseleri, kafes
yapilar, kirigsler, dGgum baglantilari, kaynak baglantilari, kusaklar v.s.)
Baglanti tipleri ile iligkili cesitli kaynak tipleri Standartlar ve Spesifikasyonlar
Ornek uygulamalar ve tasarimlar
2 1. 1) Celik yapilarin hesap ilkelerini analiz eder.
OGRENME 2. 2) Kafes kiris hesabini uygular.
CIKTILARIVE | 3. 3) Egilme ve eksenel kuvvet etkisindeki elemanlarin tasarimini yapar.
YETERLIKLER: | 4. 4) Moment aktarmayan birlesim tirlerini yorumlar.
5. 5) Moment aktaran birlesim tirlerini yorumlar.
6. 6) Kompozit kirislerin hesabini yapar.
DERSIN

ICERIGI :




DERSIN ADI :

PASLANMAZ GELIKLERIN KAYNAGI (SEG IX)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders
. Kredi AKTS kredi
SURE VE T| U | TOP.
KREDI: 2| 1| 3 25 4
DERSIN ;é.ﬁ;?lm paslanmaz c¢elik; ana metal, HAZ ve kaynak metali yapilarini
AMACI: 2) Fe-Cr-Ni faz diyagrami kullanarak yuksek alagimli kaynak
durumunda sonuglari tanimlar.
3) Gevreklesme kavraminin prensip ve kurallarini ortaya koyar.
4) Farkli diyagramlar kullanarak her paslanmaz c¢elik igin sarf
malzemesi se¢imini onceden belirler.
5) Kaynaktan sonra iglem gerekliligini dnceden belirler.,
OGRENME Bu ders asagida bahsedilen konulari kapsamaktadir: 1.Paslanmaz
celiklerin fiziksel ve mekanik 6zelikleri 2.Paslanmaz celiklerin tarihsel
CIKTILARI VE gelisimi 3.Paslanmaz celiklerin Uretimi 4.Paslanmaz c¢elik turleri ve

YETERLIKLER :

uygulama alanlari 5.Alasim elementlerinin etkisi 6.0stenit ve ferrit
olusumu 7.Cr ve Ni esdegeri 8.Schaffler, DeLong ve WRC92
diyagrami 9.Ferrit miktari 6lcimu 10. Paslanmaz geliklerin kaynak
metalurjisi 11.Uygulanabilir kaynak prosesleri 12.Dolgu metali tipleri
13.Koruyucu gazlar ve destek gazlari 14.Paslanmaz c¢eliklerin kaynagi

DERSIN
ICERIGI :

1) Paslanmaz celiklerin fiziksel ve mekanik 6zelikleri
2) Paslanmaz celiklerin tarihsel gelisimi

3) Paslanmaz celiklerin Gretimi

4) Paslanmaz celik turleri ve uygulama alanlari
5) Alasim elementlerinin etkisi

6) Ostenit ve ferrit olusumu

7) Cr ve Ni esdegeri

8) Ara sinav/Degerlendirme

9) Schaffler, DeLong ve WRC92 diyagrami

10) Ferrit miktari 6lgimu

11) Paslanmaz cgeliklerin kaynak metalurjisi
12) Koruyucu gazlar ve destek gazlar

13) Paslanmaz celiklerin kaynagi

14) Paslanmaz celiklerin kaynagi

15) Paslanmaz celiklerin kaynagi

16) Yariyil sonu sinavi




DERSIN ADI :

ENDUSTRIYEL EKIPMAN VE SISTEM TEKNOLOJILERI (SEG Vi)

BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJiSi DONEM : 4

DERS Zorunlu Meslek Dersi Secmeli Ders

KATEGORISI : X

ON SARTLAR:
Haftalik Ders

. Kredi AKTS kredi

SURE VE T U | TOP.

DERSIN 1) Endustriyel gavenlik kurallarini, acil durum prosedurlerini ve koruyucu

AMAC] - ekipman kullanimini 6grenme.

' 2) Hidrolik ve Pnomatik sistemlerin kurulumu, bakimi ve ariza tespit

yontemleri Uzerine egitim.
3) Elektrik motorlarinin tipleri, secimi ve bakim teknikleri hakkinda teorik ve
pratik bilgi edinme. PLC programlama temelleri, sensér ve aktlatorlerle
sistem kurulumu ¢alismalari.
4) Pompa ve vana debimetre kompressor gibi sistemlerin ¢calismasi ve
bakimi Uzerine detayh bilgiler.
5) Buhar ekipmanlari Sogutma ve klima sistemlerinin bilesenleri, ¢galisma
prensipleri ve enerji yonetimi.
6) Endustriyel robotlar, otomasyon sistemleri, robotlarin programlanmasi ve
bakimi ve érnek prosesleri inceler.

OGRENME Bu ders, endustriyel ekipman ve sistemlerin detayli incelenmesini igerir.
Elektrik motorlarinin ¢calisma prensipleri, hidrolik ve pndmatik sistemlerin

GlKTILA_Rl VE tasarimi ve uygulanmasi, PLC programlama temelleri, sensér ve

YETERLIKLER : | aktiiatérlerin kullanimi, otomasyon sistemlerinin kurulumu ve bakimi gibi
konulari kapsamaktadir. Ogrenciler, teorik bilgileri pratik uygulamalarla
pekistirerek, endustriyel ortamlarda karsilasabilecekleri sorunlara ¢6zim
bulma becerisi kazanir.
1) Giris ve Guvenlik Egitimi - EndUstriyel ortamlarda guivenlik protokolleri, kisisel
koruyucu donanimlar
2) Elektrik Motorlari - Motor tipleri, calisma prensipleri, bakim ve onarim teknikleri

DERSIN 3) Hidrolik Sistemler - Temel bilesenler, sistem tasarimi, bakim ve ariza analizi

iQERiéi . 4) Pnématik Sistemler - Pndmatik devre elemanlari, sistem tasarimi ve bakimi

5) Otomasyon ve Kontrol Sistemleri - PLC'ler, sensorler, aktuatdrler ve kontrol
sistemlerinin temelleri

6) Hava Kompresorleri - Calisma prensipleri, enerji verimliligi, bakim prosedurleri
7) Debimetreler - Cesitleri, calisma prensipleri, uygulamalar ve bakim ydnergeleri
8) Ara Sinav

9) Is1 Esanjorleri - Tip ve uygulamalari, tasarim prensipleri, verimlilik hesaplamalari
10) Endustriyel Robotlar - Robot tipleri, uygulamalari, programlama ve bakim

11) Buhar Kapanlari - Kullanimi, avantajlari, bakim ve sorun giderme yontemleri
12) Buhar Kazanlari - Kullanimi, avantajlari, bakim ve sorun giderme ydntemleri
13) Sogutma ve Klima Sistemleri - Sogutma cevrimi, bilesenler, enerji yonetimi
14) Ogrencilerin 6grendiklerini pekistirecegi bitiinsel proses érnekleri sunumu
15) Ogrencilerin égrendiklerini pekistirecegdi biitiinsel proses érnekleri sunumu
16) Yariyil sonu Sinavi




DERSIN ADI :

KAYNAK MUAYENE YONTEMLERI (SEG VIII)

BOLUM :

MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI

PROGRAM:

KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 4

DERS
KATEGORISi :

Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders

X

ON SARTLAR:

SURE VE
KREDi :

Haftalik Ders

Kredi AKTS kredi

T U | TOP.

31 0 3 3 4

DERSIN
AMACI :

Kaynak kusurlarinin tipleri Kabul kriterleri (6rnegin, ISO 5817, ISO 10042 ve
EN 12062) NDT metotlarinin esaslari (g6z, Penetran sivi, manyetik
parcacik, Eddy akimi, akustik emisyon, radyografi, Ultrasonik v.s.)
Uygulama alani ve sinirlamalar NDT ye gore tasarim Verilerin kaydedilmesi
Uygulamaya gére NDT metotlarinin dogru secimi NDT personelinin
nitelendirilmesi ve belgelendiriimesi NDT prosedurleri NDT Otomasyonu
Standartlar ve Spesifikasyonlarin kullanimi

OGRENME
CIKTILARI VE

YETERLIKLER :

1) Kaynak kusurlarinin tipleri

2) Kabul kriterleri (6rnegin, ISO 5817, ISO 10042 ve EN 12062)

3) NDT metotlarinin esaslari (g6z, Penetran sivi, manyetik parcacik, Eddy
akimi, akustik emisyon, radyografi, Ultrasonik v.s.)

4) NDT metotlarinin esaslari (g6z, Penetran sivi, manyetik pargacik, Eddy
akimi, akustik emisyon, radyografi, Ultrasonik v.s.)

5) NDT metotlarinin esaslari (g6z, Penetran sivi, manyetik pargacik, Eddy
akimi, akustik emisyon, radyografi, Ultrasonik v.s.)

6) Uygulama alani ve sinirlamalar

7) NDT ye gore tasarim, Verilerin kaydedilmesi

8) Ara sinav/Degerlendirme

9) Uygulamaya gére NDT metotlarinin dogru segimi

10) NDT personelinin nitelendirilmesi ve belgelendiriimesi, NDT proseddurleri
11) NDT Otomasyonu

12) Teknik Gezi

13) Standartlar ve Spesifikasyonlarin kullanimi

14) Standartlar ve Spesifikasyonlarin kullanimi

15) Pratik egitim

16) Yariyill sonu sinavi

DERSIN
ICERIGI :

1) Tahribath test sonuglari ve ortaya ¢ikan verilerin sinirlarini tartisir.

2) Baslica test metotlarinin ayrintilarini ve élglilecek parametreleri agiklar.
3) Ne zaman ve ne igin 6zel test yapilacaginin dnceden belirler.

4) Testin planlanan zamanda bitirilmesinde ki yetenegini gosterir.

5) Makro ve mikro muayene konularini agiklar

6) Temel NDT yontemlerinin calisma modlari, kaynakh tretime uygulanmasi
durumunda avantaj ve dezavantajlarini agiklar.

7) NDT yorumlamalarini tanimlar.

8) NDT metotlarinin yeterince uygulanmasina izin verecek kaynak
tasarimlarini secer.

9) NDT personeli nitelendirmesini yorumlar.




DERSIN ADI : ROBOTIK VE OTOMASYON SiSTEMLERI (SEC VIII)
BOLUM : MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI
PROGRAM : KAYNAK TEKNOLOJISI DONEM : 4
DERS Zorunlu Meslek Dersi Se¢meli Ders
KATEGORISI : X
ON SARTLAR:
Haftalik Ders

. Kredi AKTS kredi

SURE VE T U | TOP.
. Robot teknigini temellerini kavrayip, endustriyel robotlarin galismalarini

DERSIN programlama becerisini kazanmak.
AMACI :
s Robotlarda temel kavramlar ,eksenler, koordinat sistemleri ¢esitleri ve
OGRENME kullanim yerleri. Robot sisteminin elemanlari ve hareket ettirme sistemleri.
CIKTILARI VE |Robot denetimi ve gevre birimleri ve yériinge planlamasi. Robot simiilasyon

YETERLIKLER:

yazilimlari ve Endustriyel robotik uygulamalar.
1 Robotige ait temel kavramlar, eksenler, koordinat sistemlerini 6grenmek
2 Robot ¢esitleri ve kullanim yerleri
3 Robot sisteminin elemanlari ve Robot hareket ettirme sistemlerini
arastirmak
3 Kinematik ve Ters kinematigi anlamak
4 Robot bilekleri ve ug elemanlari ile robot denetimi ve gevre birimleri ile
yoriinge planlamasi yapmak
5 Endustriyel robotik uygulamalari arastirmak

DERSIN
ICERIGI :

1 Robotige girig, tarihsel gelisim ve temel kavramlar

2 Robotlarda eksenler, koordinat sistemleri
3 Robot gesitleri ve kullanim yerleri
4 Robot sisteminin elemanlari

5 Robot hareket ettirme sistemleri
6 Kinematik

7 Ters kinematik

8 Ara Sinav Haftasi

9 Robot bilekleri ve u¢ elemanlari
10  Robot denetimi ve ¢evre birimleri
11  Yorunge planlamasi

12  Hareketli Robotlar

13  Hareketli Robotlar

14  Robot simulasyon yazilimlari

15  Endustriyel robotik uygulamalari
16  Ders Calisma Haftasi

17  Yan Yil Sonu Sinavi




